KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

Klasa 48 (2)

INDUSTRISKE SVOJINE

lzdan 1. Septembra 1931.

PATENTNI SPIS BR. 8307

Schori Fritz, Oerlikon, Svajcarska.

Poboljsanja na aparatima za prskarje metala i drugih topljivih malerija.

Prijava od 24. aprila 1930.

Poznali su aparati za prskanje povrsina,
koje treba da dobiju prevlaku, pomocu
metala, koji se u vidu praha podvrgava
dejstvu fluida pod pritiskom, koji sluzi to-
me da ga razaslre.

Ovaj se pronalazak odnosi na pobolj-
3anja izvedena aparatima ove vrste i bitno
se odlikuje time, Slo se materija, za pul-
verizovanje koja se sadrzi u jednom sudu
dovodi na mesto pulverizovanja iskljucivo
pomodéu dejstva usisavanja proizvedenog
indirekino na dnu suda, pomocu kakvog
fluida pod pritiskom, i tu se razastire po-
mocu ovog fluida.

Na ovaj nacin se izbegava svaki kontakt
malerije za pulverizovanje sa gasom pod
pritiskom, &ije Sirenje izaziva obrazovanje
vlage i usled loga se predupreduje obra-
zovanje aglomerisanja praha, koje smeta
pravilno funkcionisanje aparate.

Druga osobina pronalaska se sastoji u
tome, 3to se, da bi se uveéala temperalura
stapanja praha u aparatu kao i njegovog
prskanja, poglavilo u sluaju metala sa
visokom tackom topljenja, transportovanje
melalnog praha sa koli¢inom usisanog va-
zduha vr8i u isto vreme kad i sagorevanje
me3avine, koja ga povlaci sobom u cevu
vidu difuzora, gde se vrsi stapanje na vi-
sokoj temperaluri fako da se obrazuje mlaz
iz metala, koji je pri svom izlazu iz apa-
rala za prskanje okruzen vazduSnom oblo-
gom pod pritiskom, koja uvecava brzinu
prskanja,

Vazi od 1. decembra 1930.

Prilozeni nacrl pokazuje, primera radi,
aparal za pulverizovanje u vidu pislolja

izvedenog po pronalasku i snabdevenog

sudom za prah, kcji je odvojen od pulve-
rizatora.

Sl. 1 je poduzni presek aparata, sl 2
je delimi¢ni izgled zadnjeg dela, sl. 3 je
delimi¢ni presek sl. 1 po liniji A—B, sl. 4
pokazuje sud za prah u vecoj razmeri.

Kao $lo se vidi iz nacrla u telu 1 apa-
rata uvrce se sa umetkom 3 za zaplivanje,
cev 2, koja oslavlja izmedu sebe i tela 1
komoru 4 i ¢ija unutradnjost obrazuje ke-
ni¢ni kanal 5 koji se pro$iruje do svog
prelaska u kanal 6, koji je isto tako koni-
¢an i koji je izveden u delu 7 koji je na-
vinut na cev 2 i koji $e suzava do svog
spoljinjeg otvora. Izmedu cevi 2 i tela 1
predviden je prstenasti prolaz 8 koji je
pomoc¢u kanala 9 vezan sa kanalom 10,
koji je izveden izmedu dela 7 i omotaéa
11, koji je navrnut na cev 2 i koji se za-
vr8ava u vidu duvaljke.

S druge sirane pak rucica 12 aparala u
vidu pistolja izbuSena je sa nekoliko ka-
nela 13, 14, 15 i 16 koji se dovode u vezu
sa savitljivim cevima. Kanal 13 namenjen
ie upustanju komprimovanog vazduha, koji
izlazi u prstenasli prolaz 8; kanal 14 izlazi
u komoru 4 i propusta prah koji sadrzi
sud 17. Ovaj sud, koji se nosi na ledima
pomocu uprtaca 18, ima na najnizoj lacci
svoga udubljenog dna deo 17 za spajanje,
koji se dopunjuje slavinom 19 i koji sa-
drzi otvore 20 za vazduh. Cevi 15 i 16

Din. 10.



sluze dovodenju kiseonika i acelilena tako
da se obrazuje sagorljivi gas; ovi kanali
dopiru do horizontalnih kanala 21 i 22 u-
druzujuéi se u zadnjoj pregradi komore 4
u osi sredidnog cevnog kanala 5. Cepovi
na zavrtanj 23 zatvaraju kanale 21 i 22 u
njihovom produZenju prema nalrag.
Komprimovani vazduh koji izlazi kroz
cev 10 proizvodi u cevi 5 i komori 4 de-
presiju, koja prouzrokuje pomoéu podesne
savitljive cevi, spojene sa dr§kom i sa su-
dom 17, pridolazak praha no3enog vrtlo-
gom spoljadnjeg vazduha, koji u isto vreme
biva usisavan kroz otvore 20 spojnog dela
17. Prah, koji dopire u komoru 4 zahvacen
je sagorljivim gasom, acetilenom i kiseo-
nikom, koji izlazi iz horizontalnih kanala
21, 22 i biva doveden u cev 2 koja saci-
njava difuzor, gde usled visoke tempera-
ture sagorljive meSavine biva stopljen, za-
tim bacen (prskan) kroz cev 7 pod prili-
skom gasa. S druge strane po svom izla-
sku iz apara pulverizovani rastopljeni mlaz
okruzen je oblogom, obrazovanom iz kom-
primovanog vazduha koji izlazi iz kanala 10.
Pod ovim uslovima postize se pravilno
- prskanje metala, koji je doveden do tacke

stapanja, koja je dovoljna da ostvari zap-
tiven i trajan sloj. O&evidno je da se kon-
struktivni oblik aparaia moZe izmenili i da
se mogu upotrebili i druge sagorljive me-
Savine a da se ne izade iz domaSaja ovog
pronalaska.

Patenini zahtevi:

1. PoboljSanja na aparatima za prskanje
mefala i drugih topljivih materija, naznacen
time, Sto materija za pulverizovanje, koja
se sadrZzi u sudu koji ¢ini, ili ne, sastavni
deo aparata za prskanje, biva dovodena
do mesta za pulverizovanje iskljuéivo dej-
stvom usisavanja indirekino proizvedenog
u dnu suda pomocu fluida pod pritiskom
i Sto se razastire pomocu ovoga fluida.

2. Aparat po zahtevu 1, naznacen time,
Slo se transport materije vr&i u zapremini
usisanog vazduha pomoéu sagorljive struje
koja je povlac¢i u kanal u vidu difuzora
tako da se obrazuje mlaz rastopljenog
praha, koji je po svom izlasku iz aparala
okruzen vencem komprimovanog vazduha
u cilju da se uveca temperatura rastopine
i brzina prskanja (bacanja).
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