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Postupak i sprava za meSanje praha i vazduha ili prasine sa gasom za gorenje
za ognjista sa prahom.

Prijava od 1. avgusta 1924.

TraZzeno pravo prvenstva od

Kod svih uredenia za sagorevanje, u kojima
se gorivo treba blisko izmesati sa vazduhom,
n pr. kod ognjista za prah, vazno je, izvesti
intimno mesanje po mogucénosti na najprostiji
nac¢in. Za tu su svrhu do sad upotrebljsvane ra-
zne sprave i postupci, koje su pokuSavale skoro
sve da mesanje postignu mehanickim putem.

Praksa pak udi, da se meSanje samo u-
slovho moZe izvesti temeljno i sigurno, jer
mali poremecaji mehanizmma izazvani zapusi-
vanjem, trenutno smanjuje dejstvo ili je ove
sasvim potiru. Kao oteZavajuta okolnost vazi
jo§ i to, Sto ugljeni prah u vlaZnom stanju
teZi da se lepi i time se kod sasvim prostog
mehanizma za meSanje stvaraju teSkoce.

Predmet ovog pronalaska osniva se na za-
misli, da se smeSa iz praha i vazduha najbolje i
najsigurnije moZe izmeSati samim vazduhom.
Ovai postupak sastoji se u tome, §to se u
jednu po koli¢ini odmerenoj struji praha i
vazduha uvodi dvovazdusna struja veceg na-
pona, u nameri, da se ova poslednja utisne
u struji smese tako, da se prvo dinamickim
dejstvom struje smesSe sa velikim naponom
izvr§i kovitlanje pa se ekspanzijom potom
mora zbiti utiskivanje vazduha pod velikim
pritiskom u struji smeSe manjeg pritiska. Da
bi se to postiglo, mogu se upotrebiti razni
oblici izvodenja.

Na priloZzenom nacrtu pokazana je jedna
sprava za izvodenje postupka u jednom o-
bliku izvodenia,

Sl. 1 pokazuje ognjiSte za prah u celo-
kupnom izgledu.

Sl 2 izgled ozgo na duvaljku i susednu
cev sa vodom za visoki pritisak.

Vazi od 1. januara 1925.

8. avgusta 1923. (Nemacka).

Sl. 3 dvostruku duvaljku, presek po liniji
3—3 iz sl 1.

Sl. 4 vod za visoki pritisak v izgledu, i,

Sl 5 jedan drugi oblik izvodenja vode za
visoki pritisak n preseku.

SI. 1 pokazuje spravu (ognjiSte) za praSinu
po stabilnom sistemu, gde se iz suda (a) po-
mocu spuZa (b) prah odvlacii pada na limeni
konus (c), koji dejstvije kao inZektor, a kroz
koji duvaljka (d) tera vazduh i pri tfom pro-
vla¢i prah, da bi ga kroz cev (e) odvela
ognjiStu. U ovom sistemu sud (a) i spuz (b)
zadrzani su kao i komus (c¢). Novina se ovde
sastoji u dalje opisanoj duvaljci (d) sa vodom
(f) za visoki pritisak.

Nacin rada je sledeci.

U duvaljei (d) proizvodi se vazdusna struja
niskog i visokog pritiska (sl. 2 i 3). Struja
niskog pritiska ide kroz konus (c), dok viso-
kog u vod (f) ka cevi (¢). Vod (f) sa otvori-
ma oblika siska lezi kod ovog primera izvo-
denja u cevi (e} i puSta struju pod velikim
pritiskom v smesu, koja dolazi kroz konus
(c). Jos i danas u industriji cementa upotre-
bljavani oblik izvodenja (d) i (c) kao S5to
je poznato iz iskustva nije dovoljan, da
smeSu na putu od do ognjista, narocito
kad je ovaj put kratak, izvede tako, da se
shodno karakteru ognjisla mozZe izvrsiti eks-
ploziono sagorevanje na najkracem pufu. U-
laz vazduSpme struje pod visokim pritiskom
izaziva kako meSanje tako i ekspanzijom
izazvano bolje taloZenje vazduha za sagore-
vanje na gorivu. Da bi se ovo dejstvo jos
vise povecalo, moZe se cev za visoki napon
postaviti u duvaljkinoj cevi kao topovske ce-
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vi oluci, zatim se moZe po slici 4 izabrati
takva konstrukcija otvora da jedan deo struji
pod naponom izlazi u pravcu strelice (1),
dok drugi u suprotnom praveu (1Y) probija
u smesu vazduha i praha. Dalji oblik izvo-
denja bio bi moguéan po sl. 5, gde se
u oko duvaljkine cevi postavljeni cilindri¢ni
omota¢ (m) uvodi struja pod visokim na-
ponom, da bi ista kroz otvore (n) pro-
drla u smeSu. Korisno je da struja smeSe
bude jedan deo od celokupnog vazdnha za
sagorevanje, a ta se koli¢ina tako odreduje,
da se struja visokog pritiska istovremeno
moZe upotrebiti za sagorljiva temperaturu.
Na svaki nacin ove koli¢ine moraju biti tako
odmerene da se i pri nedovoljnom sagore-
vanju t. j. kad se doda najmanja koli¢ina
vazduha, vrSi probijanje i kovitlanje struje
vazduha. Struje visokog i niskog napona
mogu se po sl. 3 proizvoditi u jednom sudu,
koji na zajedni¢ckom vratilu (g) ima u pre-
gradi (o) do otvora (d) pruZajuéa se krila,
od kojih n. pr. (K) stvara struju niskog pri-
tiska, dok drugo kolo (i) daje struju visokog
napona. Razume se, mogu se upotrebiti dve
odvojene ali vezane duvaljke. Duvaljka za
visoki pritisak moZe se upotrebiti za bolje
palenje u pocetku i za sisanje gasa, pricem
je kovitlajuce dejstvo isto kao i kod struje
vazduha sa visokim pritiskon, gde gas omo-
gucava momentano palenje i kad ognjiSte
radi.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za mesanje smese od ugljenog
praha i vazduha, naznacen time, $to se u smesu

praha i vazduha pod niskim pritiskom uvodi
vazdusna struja visokog pritiska.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen time,
Sto se u mesto vazdusne struje pod visokim
naponom upotrebljava goreéi gas.

3. Sprava za meSanje smeSe od ugljenog
praha ivazduha po zahtevu 11 2, naznacena
time, Sto iz duvaljkine cevi uvodu za visoki
napon prodire struja vazduha pod visokim
naponom u sisaljkinu cev smese pod niZim
naponom.

4. Sprava po zahtevu 1—3, naznaéena time,
§to se vazduSna struja visokog napona vodi
u omota¢ postavljen oko duvaljkine cevi, da
bi odavde prodrla kroz otvore u duvaljkine
cevi, u smeSu niskog pritiska. :

5. Sprava po zahteva 1—4, naznacena time,
Sto se vazdusSna struja u glavnom nalazi o
istom pravcu sa smeSom niskog pritiska.

6. Sprava po zahtevu 1—5, naznacena time,
Sto se jedan deo vazdusne struje pod priti-
skom nalazi u istom pravcu kao i smesa
niskog pritiska, dok se drugi deo vodiu su-
prolan pravac.

7. Sprava po zahteva 1—6, naznacena time.
Sto se vazduSna struja visokog pritiska uvodi
u ravoing, koja u sustini stoji normalno prema
duvaljkinoj cevi.

8. Sprava po zahtevu 1—7, naznacena time,
Sto se struja vazduha niskog i visokog pri-
tiska proizvodi u duvaljci sa dva krilasta
tocka i dva ispunjena otvora.

9. Sprava po zahtevu 1—8, naznacena time,
Sto se pomocu krilastog toCka sisa gas za
sagorevanje,
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