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U jednom prijasnjem patentu prijavite-
ljice (br. 5630) opisan je postupak za do-
bivanje ¢istog aluminija, rafinacijom suro-
vog aluminija, alominijskih slitina ili sli¢nog,
kod kojeg se uzmu, kako iz aluminija sa-
drzavajuceg dobra, koje treba rafinirali,
saslojece se anode, lako i kalode ¢&vrsie
forme vertikalno smje$tene, uz upotrebu
neke elektroliticne kupelji, koja ima nizu
tacku talenja, nego li je ona elekirode i
koja se sasloji iz halogenih soli aluminija
i iz alkalicnih soli i (ili) zemno-alkalitnih
melala.

Kod ovog postupka izlu¢uje se aluminij
u &vrsloj formi na katodi, te se je poka-
zalo, da je tim &i&¢i, ¢im se manje uzme
gusta struja na anodi, po$to je kod siruja
malene anodne gusloée seleklivni utinak
elektri¢ne struje napram pojedinim kompo-
nentama anode mnogo bolji, nego li kod
struja velike gustoc¢e. Osobilo uspije, da
se olslrani iz elektrolita i iz kalodnog ta-
loga upotrebom malenih gustoca struje u
svakom surovom aluminiju kao nezeljena
nec¢istoca nalazeée se Zeljezo, premda ima
mnogo vecéu teznju da prede u raslopinu,
nego li isto tako uvjek prisutan silicij, dok
su dozvoljene znalno vece gustoce katodne
slruje.

Kako je ulvrdeno, diZze se, nakon $to je
izlu¢en aluminij od po nekoliko milimelara
dubljine iz anode, napelost kupelji znalno,
jer slvaraju preostali nerastopljeni saslavni

dijelovi — u glavnom zZeljezo i silicij
neku popul diafragme djeluju¢u oblogu,
koja pravi otpor prolazu struje i tako po-
visi napetosl. Ali to dizanje napelosti ima
za poslijedicu, da nastupaju dalje smetnje
u tom anodnom procesu, koje prouzrocuju
s jedne strane mjesino poviSanje tempe-
ralure, s nruge strane povecanje polenci-
jala na povrsini anode. Uslijed loga po-
stigne se kona¢no izluéni polencijal za
zeljezo lako, da i ovo prelazi iz spoljadnjih
slojeva anode u rastopinu.

Taj je smelajuci dodatak padanja nape-
tosti u sloju sastoje¢em se iz nerastop-
lienih ostataka tim manji, ¢im je uzela
manja anodna gusfoca struje, L. j. nedo-
pustena granica napelosli postigne se kod
slruja malene gusto¢e tek vecom deblji-
nom skinutog sloja, nego li se to desi kod
slruja vece gusloce.

S druge slrane opel, za gospodarsivenu
je korist cijelog postupka veéa gusloéa
struje od vaznosli, jer donaSa znalno vecu
uStedu na materijalu i prostoru, poslo pro-
izvodnja melala rasli na svakoj jedini¢noj
povrdini elektroda sa gustocom struje.
Uslijed loga, da se mogu uzeli kod veéih
gusloca struje manje elekirode, umanji se
takoder kolicina elekirolita, iz ¢ega opet
proizlazi znalna uSleda ogrijevne struje.
Radi toga ne bi bilo probita¢no, ako bi
se upolrebile malene katode kraj vecih
anoda, posto se u tom slucaju ne moze
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umanjili na ekonomski na¢in niti obseg
kupelji, niti koli¢ina elektrolita. Ako bi se
opel upolrebile katode i anode, jednakog
obima, to se ne bi mogao posti¢i obi¢nim
elektrodnim plo¢ama sa ravnom povr$inom,
iz gore navedenog razloga, Zeljeni uvjet,
naime velika katodna i malena anodna
gusloca struje. Kraj loga bi se moglo po-
stici kod takovih anoda potpuno iskorisce-
nje anodnog materijala samo sa razmjerno
tankim anodama, koje bi se radi toga mo-
rale tim ¢eSCe izmjenjivali, ili opetl, ako
bi se znatno snizilo opterecenje i lime
umanjila proizvodnja svake jedini¢ne povr-
Sine na upravo negospodarsiveni nacin.

Ti nedostalci otstrane se sad po ovom
pronalasku time, da se dade anodi veca
povriina, nego li bi to odgovaralo nekoj
jednako leskoj, plocastoj anodi jednakog
obima.

To se postigne tako, da se providi anoda
izboC¢inama i izdubinama ma koje vrsle,
kao n. pr. rebrima ili Zljezdama. Kod toga
se je ocekivalo, da ¢e se na takvoj nerav-
noj povrsini izvrditi izluc¢ivanje prakticno
samo na uzvisenim mjestima posto, kako
je poznato, vole pravci struje takova mjesta,
kao n. pr. uglove, bridove i I d. tako, da
se lamo vr§i rastvaranje ili na katodama
talozenje mnogo brze, nego li na ravnim
ili ¢ak uzniZenim mjeslima elektroda. Po-
kazalo se je na iznenadenje ipak, da ne
nastupljuje u fom slucaju takav postupak,
koji bi zapretio dobro iskorii¢enje anod-
nog malerijala. Na svaki nacin izvrSava se
uslijed dobre vodljivosti elektrolita izluci-
vanje u izdubinama isto tako dobro, kao i
na uzviSenim rebrima, bridovima i t. d. tako,
da izlucuje neka takova velikoplo$na anoda
po svuda jednoliko.

Takove se anode mogu izraditi tehnicki
sa oko 2—8 pula veé¢om povrdinom, nego
li neka pljosnata anoda sa ravnom povr-
Sinom iste tezine i islog obima. Dok se
dize napetost kod takove pljosnate anode
preko dopustene mjere, ako je 30°/, alu-
minija preSlo u rastopinu, treba da se tek
izmjeni neka primjerena anoda velike po-

vriine prema ovoj prijavi, nakon 3to se je
izlucilo oko 90°/, aluminija. Kraj toga ne
nostane, usprkos lako dalekoseinog izluci-
vanja, nikakva necislost elekirolita uslijed
drobljenja ili rastopljanja preoslataka anode,
ve¢ oslane saCuvan izvorni oblik anode.

U fig. 1 i 2 prikazan je primjer neke
takove velikoplosne anode, Fig. 1 je na-
licje, fig. 2 prosjek kroz anodu. Uslijed
valovitog oblika poveéana je povrdina
znatno. Kako se vidi iz fig. 2, pomaknula
su rebra probita¢no tako jedno napram
drugom, da odgovara svakoj uzvidenosli
na jednoj strani anode, po jedna uzniZe-
nost na drugoj strani. Time se postigne,
da je debljina anode svuda jednaka, i da
se izbjegne tesko skinivim debljim jezgro-
vitim mjestima. Razumije se, da su moguce
jod i druge izvedbene forme, n. pr. da se
rebra ne proteiu samo u jednom, ve¢ u
viSe pravaca, uslijed ¢ega naslanu na po-
vriini anode likovi piramidnog oblika. Anode,
koje se izraduju valjanjem ili preSanjem,
mogu bili n. pr. izobrazene popul valovitog
lima.

Patentni zahtjevi:

1. Postupak za elekiricno dobivanje
¢istog aluminija iz surovog aluminija, alu:
minijevih slitina i sliénog, sa upolrebom
dobra, koje treba rafinirati popul cvrsle
anode i jedne katode takoder Cvrsle forme,
obe smjestene verlikalno, i neke elekliro-
litne kupelji, koja ima nizu tacku ftalenja
nego li elektrode i koja se sastoji iz ha-
logenih soli aluminija i ili zemljanih alka-
licnih metala, naznacen time, 8lo se upo
trebi jedna anoda, koja ima vecu povrSinu
nego li plo¢asta, ravna anoda istog obima
i iste_leZine.

2. Cvrsta anoda za izvrSenje postupka
po zahtjevu 1, naznacena lime, §to je nje-
zina povrsina povecana rebrima i zZljezdama.

3. Cvrsta anoda po zahtjeva 2, nazna-
cena time, $to su na obim stranama smje-
Slena uzviSenja i uzniZenja pomaknuta me-
dusobno tako, da se izbjegne debelim
jezgrovilim mjestima i da je anoda svuda
po moguénosli jednako debelog prosjeka.
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