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Postupak i naprava za izradu ploc¢a za oblaganje i sl. iz plasticne mase.

Prijava od 17 aprila 1937,

Pronalazak se odnosi na postupak pri
izradi ploca za oblaganje iz cementnog i
magnezitnog morta, te na napravu za iz-
radu tih ploca prema ovom postupku.

Kako je poznato, gradevne ploce za
oblaganje podova, zidova itd. provide se,
radi boljega veza sa cementnom podlogom,
sa udubljenjima ili izbo¢inama. Za tu svrhu
su najzgodnija plitka udubljenja sa prema
unutra divergentnim stranicama, na pr. u
vidu lastaviCjeg repa. Radi Sto boljeg veza,
a narotito jer Cesto, na pr. uz rub poda
itd. treba polagati samo dijelove ploca,
koji takoder treba ¢tvrsto da drze, poka-
zala se potreba, da se te ploce provide sa
viSe takvih udubljenja. Iz tehni¢kih razloga
medutim nije dosad uspjevalo izradivati o-
vake ploce sa viSe udubljenja, nego su se
one snabdjevale sa jednom ve¢om udubi-
nom ili izbo¢inom, a to je Cesto imalo za
posljedicu odlupljivanje plote od podloge.
Ovo udubljenje na plo¢ama pravilo se do-
sad pomocu jednog kalupa iz dva radlja-
sta dijela, koja su se pomicanjem jednog
klina izmedu njih rasklapala odn. nakon
formiranja ploCe sklapala, da bi se iz nje
mogli izvuéi. Ovakav kalup ima nedosta-
tak, da masa lako upane izmedu njegovih
dijelova, Sto oteSéava odn. onemogucava
njihovo kretanje i rad.

Postupak prema pronalasku sastoji se
u tome, da se uzima kalup sa viSe otvora
na dnu, pa se onda kroz svaki taj otvor
uvuce u kalup po jedan par jedna u drugu
uvlacivih limenih kapica, ¢ija duZina od-
govara duZini otvora, dok im popreéni
presjek pokazuje klinovit oblik u vidu la-
stinog repa. U svakom poloZaju jedna ka-
pica prekriva drugu, tako da izmedu njih
ne moZe zac¢i masa. Prije punjenja plasti¢-

Vazi od 1 januara 1948.

ne mase u kalup razmaknu se kapice tako
da svaki par potpuno zatvara otvor ka-
lupa u kojemu je, a zatim se u kalup na-
bije masa. Nakon formiranja ploce utisnu
se kapice jedna u drugu, tako da se sad
kalup s plotom moze skinuti i onda dalje
gotova ploca iskrenuti iz kalupa.
Uvlacenje i izvlacenje kapica izvodi se
pomoc¢u poput krakova klijeSta zakretnih
poluga, od kojih svaka ima na vrhu jednu

kapicu. Kako radi oblika kapica ne moZe

masa da prodre izmedu njih, to je za nji-
hovo razmicanje i sklapanje potrebna mala
sila, tako da se jednim ruc¢nim strojem
moze bez napora istovremeno pokretati
viSe parova ovakih KklijeSta sa kapicama,
a to omogucuje pravljenje plota za obla-
ganje sa viSe udubljenja u vidu lastavicjeg
repa.

Za izradu plota prema opisanom po-
stupku predvidena je prema pronalasku
naprava sa parovima -poluga, koje su za-
Lkretne oko jedne osovine na stalku ispod
radnog stola. Krakovi tih poluga nose na
vrhu limene kalupne kapice u obliku ba-
gerskih kaSika, koje su pomifne jedna u
drugoj. Ovi krakovi sezu kroz otvore od-
redenih dimenzija na stolu, te kroz odgo-
varajuc¢e otvore na dnu kalupa na stolu,
tako da raskrefeni krakovi skupa sa pri-
padnim kapicama zatvore otvore kalupa,
pri ¢em u Kalupu iznad dna nastane ogra-
nicen prostor, koji odgovara izdubini u
obliku lastinog repa na ploci, koja se ka-
lupi. Zakretanje poluga izvodi se preko
jedne osovine rutnom polugom, koja je
smjeStena izvan postolja naprave. Ova o-
sovina djeluje jednom polugom na kolje-
nasti zglob, koji spaja donje dijelove kra-
kova poluga, Ciji je zglobnjak u odgova-
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rajucoj vodilici okomito pomican. Naprava
je uslijed naznafene izvedbe i rasporeda
svojih poluga i njihova pogona vrlo jedno-
stavne grade, pa se lako rukom moZe po-
kretati. lzuzevsi niski kalup, radni sto na-
prave je potpuno slobodan od bilo kakvih
nadogradnja, koje smetaju, Limene kapice
na polugama, koje sluze za formiranje iz-
dubina na ploc¢i nisu osjetljive, te ne mo-
gu onemoguéiti rad poluga uslijed onecis-
¢avanja. £

Naroéiti smjestaj poluga omogucuje
njihovo smjeStanje i pokretanje na zajed-
nickoj osovini, koja je na prije spomenuti
nacin spojena sa pogonskom osovinom.
Takoder se moZe uzeti viSe ovakvih siste-
ma zakretnih poluga sa pripadnim pogon-
skim osovinama jedan pored drugoga, pa
se oni istovremeno pokreéu na taj nacin,
da se pogonske osovine medusobno spoje
i na jednu od njih postavi rucna poluga
za POLON.

Limene kapice su na polugama tako
smjestene, da se mogu skidati, Cistiti, te
ey, zamijeniti drugim kapicama vece ili
manje visine, ve¢ prema tome, da i Zeli-
mo veéu ili manju dubinu udubljenja na
plo¢i koju formiramo u Kalupu.

Jedan oblik izvedbe stroja prema pro-
nalasku i jedan gotovi produkt pokazuje
priloZeni nacrt. Tu prikazuje:

SI. 1 uzduzni presjek po liniji A—B
na Sl 3,

SI. 2 pogled odozgo na napravu,

SI. 3 uzduzni presjek po liniji C—D
na S, 1,

Sl. 4 popretni presjek gotove plote
po liniji E—F na Sl 5 i

Sl. 5 pogled odozgo na plocu.

Na stalku a u obliku ormara smjeste-
ne su ispod radnog stola b jedna pored
druge u izviesnom razmaku tri osovine
¢!, ¢, ¢ Na svakoj od ovih osovina na-
laze se u odredenim razmacima po tri pa-
ra raznokrakih poluga d, koje se mogu
poput klijeSta zakretati. Duzi kraci polu-
ga, koji su okrenuti prema gore, prolaze
svojim krajevima Kkroz po jedan otvor ¢
na radnom stolu b, te kroz otvor g na
kalupu u sam kalup, koji je poloZen na
radni sto. Na Kkrajevima gornjih krakova
svakog para poluga d, od kojih je po je-
dan krak nedto kradi, pri¢vr8¢ene su po-
mocu vijaka h limene kapice i u obliku
bagerskih kaSika; one se dakle mogu ski-
dati, Jedna od svakog para kapica je ne-
$to uza od druge, tako da svojom gor-
njom i pobotnim stranama KkliZe unutar
odgovaraju¢ih strana druge kapice i time
zatvara prostor unutar kapica. Osim toga
su ove kapice takvog oblika i velitine, da
kod raSirenih poluga potpuno prilegnu uz

otvor ¢ Kalupa i na taj nadin u samom
kalupu ograni¢e jedan prostor, koji po
obliku i velitini odgovara izdubini, koju
zelimo da napravimo u Kkalupljenoj plodi.

Ispod donjih krakova poluga d smje-
Stene su u stalku naprave tri pogonske o-
sovine k', k2, k¥ | to paralelno sa osovi-
nama c!, ¢, ¢’ Srednja od ovih osovina
str8i jednim svojim krajem malo van iz
stalka, pa je na tom dijelu nasadena rucna
poluga 1. Na svako] pogonskoj osovini su
pricvrséene po tri dvokrake poluge m,
svaka ispod odgovarajuceg para poluga d
i sa kracima u okomitom smjeru. Donji
krakovi poluga m, koji leze u istoj ravnini
a svaki na drugoj pogonskoj osovini, spo-
jeni su medusobno motkom n, dok su gor-
nji krakovi preko zglobnih spojnica o, te
s ovima spojenih daljnjih spojnica p zglob-
no spojeni sa odgovaraju¢im Kkrakovima
poluga d iznad njih. Svornjak q, koji spaja
zglobne spojnice o, p strii s obje strane
preko ovih spojnica u okomite utore r,
po kojima se moZe dakle pomicati u oko-
mitom smjeru. Ovi utori se nalaze u ho-
rizontalnim vodilicama Sinama s, koje
su smjeltene paralelno medusobno, a

okomito na pogonske osovine k!, k2, k?
te su svojim Kkrajevima  pri¢vricene
na suprotnim stranama stalka napra-
ve. Pokretom ruéne poluge 1, koja
je  nasadena na srednju  pogonsku
osovinu k2 mogu se istodobno pri-

micati odn. razmicati krakovi poluga d.

Na slikama ie predofen razmaknuti
polozaj parova poluga, u kojemu kapice
i lexe na rubovima otvora e i g radnog
stola odn. kalupa, te tako te otvore pre-
krivaju, uslijed Cega je naprava priprav-
ljena za pravljenje ploa sa izdubinama u
vidu lastinog repa. Zgodno je, da se u ovom
polozaju ru¢na poluga 1 pri¢vrsti na pr.
pomocu &epa uz stalak. Pri punjenju, a
po potrebi i prefanju mase u kalup f for-
mira se plo¢a t, koja je prikazana na Sl
4 i SI. 5, pri Cem devet parova kapica i
pomocu odgovarajuéeg broja parova po-
luga d napravi devet udubljenja u na plo-
¢ t. Ako se rucna poluga 1 u jednom ili
drugom smjeru toliko pokrene, da se ka-
pice uvuku jedna u drugu da njihovi ru-
bovi imaju manji razmak nego Sto je Siri-
na otvora g na kalupu f, onda se kalup
zajedno sa kalupljenom plotom moZe ski-
nuti sa radnog stola i okrenuvsi ga na ne-
ku podlogu moZe se otstraniti Kalupljena
plo¢a iz kalupa.

Patentni zahtjevi:

1.) Postupak za izradu plota za obla-
ganje i sl. iz plasticne mase, naroCito iz



cementnog i magnezitnog morta, koje su
snabdjevene izdubinama u vidu lastinog
repa, naznacen time, $to se plastitna masa
puni i ev. pre$a u kalup, na ¢ijem se dnu
nalazi viSe otvora, kroz koje strie u ka-
lup, rasljasti parovi, jedna u drugoj
pomicnih limenih kapica, ¢&ije se plo-
he prekrivaju, pa te kapice jo§S prije
stavljanja mase zatvaraju potpuno ot-
vore u kalupu, a zatim se nakon formi-
ranja ploCe ili sl. uvuku kapice jedna u
drugu toliko, da se mogu izvuéi iz mase,
pa na tim mjestima ostanu u gotovoj plo-
¢i odgovarajuc¢a udubljenja sa prema unu-
tra divergentnim pobockama.

2.) Naprava za provadanje postupka
po zahtjevu 1, naznacena time, Sto se li-
mene Kkapice (i) nalaze na vrhovima pre-
ma gore okrenutih krakova poput Kklije-
Sta spojenih parova poluga (d), koje se
istovremeno mogu zakretati oko odgova-
rajucih osovina (¢!, ¢2, c¢%.), Koje su smje-
Stene na stalku (a) ispod radnog stola (b)
naprave, pri ¢em krakovi sa kapicama kroz
otvore (e) na radnom stolu a otvore (g)
na dnu kalupa (f) ulaze u kalup, u kojemu
ograniCe u rastvorenom poloZaju prostor
u vidu lastinog repa (u).

3. Naprava po zahtjevu 2, naznacena
time, Sto je svaki pripadni par prema do-
lje okrenutih krakova kljeStastih poluga
(d) pomocu dva para spojnica (p, 0) zglob-
no spojen sa odgovarajuéim gornjim kra-
kom jedne od dvokrakih poluga (m), koje
su nasadene na pogonske osovine (k!, k2,
k3...), pri tem spojni zglobni cep (q) iz-
medu spojnica (o, p) kliZe u okomitim .
utorima (r) Sina (s), koje su pric¢vriéene
na stalku (a).

4.) Naprava po zahtjevima 2 i 3, na-
znacena time, §to su donji krakovi poluga
(m), koje leZze u istoj ravnini a na raznim
pogonskim osovinama (k!'.) medusobno
povezani pomocu jedne motke (n), tako
da se sve osovine mogu istovremeno po-
kretati pomocu jedne rucne poluge (1),
koja je ucvricena na produzenju jedne
pogonske osovine izvan stalka naprave.

5.) Naprava po zahtevima 2—4, nazna-
¢ena time, Sto su Kkapice (i) tako pricvrs-
cene na kracima kljestastih poluga (d), da
se mogu lako skidati i ev. zamjenjivati sa
drugim kapicama vece ili manje visine u
svrhu dobivanja dubljih odn, pli¢ih udu-
bina (u) na plo¢ana (t).



ki-ﬁ'

B '?’-l_"""“:‘ e
i 1' ,ﬂm sl S, AR
i i A !'!g"ig ‘

.ft nlt #msbé W Qyn m-nvam
p Wﬁl 10 aﬁ.tw toy uuumwnzm '

GARCHL wiliete o saaiE
T ﬂ'ﬂ 24 Mrw wmerr
m _, Mueiu *ncqu

aae ,-_,,u_,w_ ;
-'--.“."‘.."" S "-i"*“"“ ruimpeg rome e nl’ ir
"'~_. . - ? v prl _ e 4 Tag w“’!m hﬂ!':fﬁ & -‘\f“l"m:‘t
appasi A “’" oIt (Padrite  e=—mpmeim - sichdatnn - st o
p&‘ﬂfﬁlﬂ patt, o Pl‘“..lﬂtl]l‘ : ve. Tukrsioem ﬂ.!.. e hgl ﬁ o
i u:ﬂuﬁui prr:sjuk pa i u AeB . o' nesdins q..gu -

mS&-‘-'-. = guouimy - RY n’wp:u A& it ﬁ‘ijhr:«-'
oglert sdhrpa z“'ﬂ- .m “razpfenti um.M‘ X
g. 3 uadu!ni P!!-Iﬂi ?0 Yimijl C--B ;;%ma i piondaten fwnda:m:tlsl

o!nh rovs | potingin ok = hEpice
, '“ Stﬁ'i’l?( fal preE]en ;{ﬂ"ﬂt piate ? fede ,minru , gm
p-n knl ‘e $L 5 1 tale o e pre-

5 pm(hbd adsm;o g plof. Ky oriprage

Hﬂ - Drinsvs sogelie ]ﬂ?!ilﬁi' ﬂl'*h 4 Leciibinmin

e K i iy B b #l‘%’ ﬁ?ﬂdﬂo }e. & uu‘m!ﬂ!
deage U oMo - ne P
{l f' o 2L 5, B “!Jkﬂ Ud Mh M‘u 'ﬂ. rm w’_m_ . ' ' " g

1[:: [T Od-i’cdmim s IE 20 WS- D fﬂvrrﬂ ¢ prefaniu mﬂ&-m i f:
sUREatH  potega i kol e gl .11” I.Qr!'l‘l!h % ‘W.h »“ '*F g

paphl klljn!h guﬂi Duki ktag poks ¢ 18 T . :
Kojl sy oloesaltl prems EOTE (proliey  pamioéy o g e ;

%M.mm;ﬁr ujrd‘m pt e lupy d asprivd Seeels

_wlu L 'rm' cmq: A TR Wg

potolen iy
wﬁ“ i ﬁ u‘;"m Jh kroh;:
, o8 il 2

= R e

_ Ay K e & mﬁ; :
'-m&r-ﬂfl“h ] §ou Gl A
: erkil Hadika; Gae maﬂ‘
, dodng od ¥ QRD%‘[;! jee.

: £, diuge, ' J rr.
i Nb;xnw stenemi Eﬂml = i

= % strRan” Ginage 'pk'g o ; Mﬂlﬂ w

.%’mi %l‘ gt kapica. Deins l.n v & £ .

su OVE KEHee TaRval olilta | veliine, o & P'nﬂnpl;k ™ Ry pocs. 2 ﬂiﬂl-
M 'ﬂ't'm‘ Mw‘ f-“‘“f-"“‘" P"""cllm uz :ﬂiﬂlt |8l lt»fﬂﬂt{int #::!5!'4 HaenElty X

"\', ’

¥ , ‘ _ -



Ad pat. br. 14234

St 3

2 i 2
i y/ﬁ.’.\.. b 2 . : 7
et O R.\hu\w\.\..“.\\\.\..x&%\\.n“x&\\&“\w”.W\m&%\&ﬁﬁx&&&%&.\\»%“%\\\m ' N\Q\\\\“

- ; .

XY ﬁ&\\\m,\\\.@“Isﬁ\m
=} B ;\\“

7))

<
o’

e
27

o
72/

5

7

Sl £

il
/

Sl.

L
r
.

Sl
g

fem

.
=




-
o b

ip
et i AR

| e
T
k2




