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Sadreni se zavoji izraduju upotrebom
pecene sadre. Ved se je kod izradivanja
sadrenih zavoja upotrebljavao i nosioc sa-
drene mase. Kao takav sluzi uglavnom tki-
vo, u Koje se pospe pecena sadra. Uslijea
nedovolinog prianjanja pecene sadre ispada
kod odmatanja zavoja i kod njegovog u-
laganja u vodu veliki dio sadre napolje,
usijed Cega zavoji gube na vrijednost, pa
je otef¢ano postavljanje povoia.

Vec¢ se je petena sadra pomijeSala u
kaSu sa organskim bezvodnim topilima,
Koja sadrze rastoplieno ljepivo, pa ovu
kasu nanaSalo na povrinu nosioca. Po is-
tieranju topila ljepi se sadra na nosiocu. U
koliko pri tom upotrebljavana topila ima-
Ju jos neznatnu sadrzinu vode, biva jedan
dio sadre vezan, pa je za kasnije dijelovanie
potpornog zavoja neupotreblijiva. Organ-
ska toplina, koja ne sadrze vode, bitno po-
skupljuju izradbu zavoja.

Nasuprot se prema pronalasku kod iz-
radbe sadrenih zavoja polazi od pefene
sadre, Ova se nepecena sadra pomije3a s
vodom i kao kafa odn. kao pasta nanaSa
na nosioca i tek onda podvrgava procesu
pecenja. Temperatura se pecenja moze pri
tom podrzavati niska, narocito, ako se sloj
sadie vzme vrlo tanak ili ako se radi pod

umanjenim pritiskom ili sadrenoj masi
dodaje katalizator, to vise, &to hidratnu vo-
du gipsa treba samo djelomi¢no istjerati.
Take je n. pr. poznato, da neznatni doda-
tak kuhinjske soli temperaturu pecenja
gipsa snizuje za 309, .

Postupak se prikazuje slijede¢im prim-
jerima izvedbe:

1000 dijelova nepecene sadre izraduje
s¢ sa rastopinom od 50 dijelova arapske
gume u 350 dijelova vode na pastu. Ova
s¢ pasta pomoc¢u aparata za premazivanje
nanasa u tankom sloju na zavoj iz mula,
koji se priklju¢no provla¢i kroz ormar za
susfenje, ¢ija temperatura odgovara zelje-
incj temperaturi pecenja. Iza suSenja i pece-
nja sadre kod ove temperature drZi se sa-
dreni prasak tako ¢vrsto na zavoiju, da kod
zamatanja zavoja ni kod ulaganja u vodu
ne otpada. Kod umakanja u vodi razmeksa
se ova] zavoj za malo sekundi, On se onda
istiskanjem oslobodi od suvis$ne vode i u-
potrijebi za pravljenje povoja, koji se za
najkrace vrijeme (jedno 5 minuta) skrutne.

Predmet pronalaska nije vezan za sta-

rovitu aparaturu ni za stanovite nosioce
sadre. Narocito je prikladno za pecenje

sadre na nosiocu dugacka tunelska ped,
koja ima zone razne temperature. Tempe-
rtura na ulaznom Kraju niska je, da se
zbudne predsudenje, pa se dize do u sva-
kom slu¢aju potrebne temperature pecenja.
U svakom slu¢aju Zeljena tvrdoca stvrdnje-
le mase dade se procesom pecenja na nosi-
ocu najjednostavnijim nac¢inom regulisati,
jer se tu moze debljina sloja proizvolino
cdabrati i temperatura pefenja lahko ude-
savati. To je osobito vazno za kasnije vri-
leme vezanja kao i za stepen tvrdoce sa-
drenog povoja radi prilagodenja narodi-
to] svrsi upotrebe.

Mogu se dakle ovim postupkom pro-
izvadati proizvoljno tvrdi sadreni OvVOojl.
Dodatci poznate vrsti za povecanje gipko-
sti mogu se pri tom jednako upotreblja-
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vati kao ‘i napunska sredstva i t. d. Posto
se tek na nosiocu pecene sadreni sloj ¢vrsto
drzi na tkivu, to n. pr. kod cdmatanja za-
voja i kod postavljanja povoja ne ispadne
sadra napolje. Ni kod istjeranja za otapa-
nje ljepiva upotrebljene vode ne nastaju
gubici sadre. Posto se kao topilo upotreb-
ljuje samo voda, to je izradba sadrenih
zavoja bitno ujednostavnjena i1 pojefti-
njena.

Kao ljepiva za fiksiranje nepelene sa-
dre na povrSini tkiva declaze u obzir sva
cna ljepiva, koja se tope odn. nabreknu
u vodi. Takova su sredstva n. pr. arapska
guma, Skrob, dekstrin, tragant, Zelatina, u
vodi topiva zelulosa, eter, kazein.

U koliko bi izbor temperature pecenia,
koja se ima po sebi drzati niskom, iziski-
vala zastitu nosioca od oSteéenja po vru-
¢ini, postupa se na nosioca prethodno u
odgovaraju¢em smijeru.

Patentni zahtjevi:

1) Postupak za izradivanje sadrenih
zavoja, naznalen time, da se sadra u nepe-
cenom stanju shodno pomodéu liepive na-
nasa na povriinu nosioca iz tkiva ili sl. 1
tek iza toga pece.

2) Postupak prema zahtjevu 1, nazna-
Cen tim, da se temperatura pecenja sadre
udeSava prema svrsi upotrebe zavoja odn
prema Zeljenom vremenu vezanja i zZeljenoj
tvrdodi.

3) Postupak prema zehtjevu 1 i 2, na-
znacen tim, da se pecenje sadre na povrsini
nosiotevoi zbiva pod smanjenim priti-
skom.

4) Postupak prema zahtjevu 1) do 3),
naznacen tim, da se sadrenoj masi radi sni-
7enja temperature pecenja, dodaje katali-
zalor.

5) Postupak prema zahtievu 1) do 4),
naznacen tim, da sadra sadrzi dodatke,
koji stvrdnjeli kona¢ni proizvod &ine pla-
sti¢nim.



