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Konica Minolta Slovenija, d.0.0.
LetaliSka 29, 1000 Ljubljana
http://www.konicaminolta.si

KONICA MINOLTA

TISK VARIABILNIH VSEBIN

¢ kreativnost, fleksibilnost, dodana vrednost ...

¢ kaj: vablieni na Solanje

¢ kdaj: 7. marca 2013 ob 15.00

¢ kje: Konica Minolta Slovenija, LetaliSka 29, Ljubljana
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Matic STEFAN
glavni in odgovorni urednik
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CAS KRI2E, CAS 2A NOVE POSLOVNE PRILO2ZNOSTI!

Lani smo s skupnimi mocmi spet izdali Sest Stevilk revije Graficar. Pred nami je ne le novo
poslovno leto, ampak tudi sveZi izzivi, nove strategije ... No, vsaj upam, saj boste le tako ostali v
dinamicni poslovni formi, da vam bo laZe, pa nam lahko sledite v nasih aktualnih objavah.

Upamo, da smo vam v preteklem letu vsaj kdaj pomagali pri financnih, strateskih in drugih
poslovnih odlocitvah, vam morda dali namig, idejo, vas pravocasno seznanili z novostmi
graficnega razvoja ali vam utrnili zamisel za nov poslovni pristop pravi cas.

Da se vam pribliZzamo na za vas najbolj priljubljen nacin, smo letos nase vsebine postavili
tudi v socialna omreZja (FaceBook, Twitter in LinkedIn) kot alternativo obstoje¢emu kanalu RSS
Feed. Ob novem letu smo vas obdarili z nadgradnjo obstojece medijske ponudbe, v urednistvu
smo za vas pripravili tudi brezplacno prijavo na tedenske e-novice. Vzpostavitev teh se nam
je zdela smotrna, saj vam bomo lahko odslej na vaso Zeljo sleherno informacijo posredovali
casovno bolj dosledno in neposredno v vas e-postni nabiralnik. Verjamemo, da je casovna
zagata del vsakdanjika vsakega posameznika, zato je ¢im bolj enostavna dostopnost do vsebin
vse bolj pomembna. Prepricani smo, da boste z novo brezplacno storitvijo enega samega klika
zadovoljni.

Ce povzamemo nekaj statisticnih podatkov, smo za vas v letu 2012 objavili ve¢ kot 50 razli¢nih
dogodkov na temo graficne industrije, nekatere od njih smo tudi spremljali in o njih porocali
(Drupa, Ipex, Lope-C, Ifra ipd.), objavili smo ve¢ kot 300 aktualnih novic z razlicnih podrocij
graficnega razvoja in sledili razvoju standardizacije procesov graficne industrije (osnutek
standarda 1SO/DIS 16759, nova priporocila za svetlobno standardizirano delovno okolje
standarda ISO 3664:2009 itn.).

Cas krize, ¢as za nove poslovne priloZnosti! Torej, sledite nam, zagotovo vam lahko pomagamo,
da v krizi z nami najdete idejo, priloZnost, poslovnega partnerja in prilagodite svojo ponudbo
poslovanja v dobicek.
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v druzbi Se treh vrhunskih
bienalnih mednarodnih
strokovnih sejmov

FORMA TOOL

orodja, orodjarstvo, stroji

PLAGKEM

plastika, guma, kemija

S.1LIVARSTVO

livarski stroji, oprema, materiali

4 NAJVECJI SEJMI
NAJPOMEMBNEJSIH
PODROBNOSTI

Trendi in izzivi panog,
nove poslovne priloZnosti,
aktualne strokovne razprave

Rezervirajte si termin

za strokovno razpravo s
svojimi stanovskimi kolegi
Dan grafike in
pakiranja

(sreda, 17. april)

CELISK! SEIEM

. www.ce-sejem.si

FEBRUAR O'|I13

VEUKOFORMATNI TISK - KAKO SE S TRGOM SOOCAMO V CENTRU TISKA
Del izgubljene razlike v ceni lahko ponudniki pridobimo tudi z optimizacijo delovnih procesov in izvedbe,
kar je mogoce izpeljati na vec ravneh, od vodenja zalog in nacrtovanja produkcije do optimizacije nabave
5 in porabe materiala ter uvedbe in avtomatizacije poslovnih procesov ...
GRID12 - SIMPO21J GRAFICNEGA IN2ENIRSTVA IN OBUKOVANJA
Prvi simpozij graficnega inZenirstva in oblikovanja je bil leta 2002. Zamisel za mednarodni simpozij se je utrnila
iz Zelje, da bi laZe sledili smernicam in povezali raziskovalce, strokovnjake in centre s podrocja razvoja graficne
opreme ter oblikovalce na enem mestu. i
PREOBUKOVANJE NARAVNEGA KALCIJEVEGA KARBONATA
2A I2BOLJSANJE KAKOVOSTI I2PISA NA KAPUICNEM TISKALNIKU
Negativni publiciteti navkljub je papir Se vedno najpogosteje uporabljeni graficni material.
Papir je namrec izjemno odporen proti okoljskim vplivom in predvsem,
’ 0 v nasprotju s preostalimi »sodobnimi« mediji, tudi biorazgradijiv.
FSC & PEFC - TUDI PRI LESNIH I2DELKIH VPRASAJMO 2A POREKLO
Marca letos bo v Uniji zacela veljati uredba o lesu, ki bo prepovedala dajanje
nezakonito pridobljenega lesa in lesnih proizvodov na evropski trg. ’
EPSON SURECOLOR - VARNI GLEDE BARV!
Epson je vodilni svetovni proizvajalec tiskalnikov Ze vec kot 25 let. Proizved|i so Ze 270 milijonov
’ 7 tiskalnikov za stevilne uporabnike — od maloprodajnega sektorja pa vse do bolnisnic.
KONICA MINOLTA V LETU 2012
IN KAJ LAHKO OD NAS PRICAKUJETE V LETU 2013
Visekakor ne mislimo pocivati na lovorikah. Dobro in trdo delo, posluh za stranke in skupno iskanje resitev ’ 8
BARVNE PRESUKAVE S POMOCJO CIECAMOZ2 IN CIELAB

so se nam vsem skupaj obrestovali. Zato mislimo to tudi nadaljevati!
Cloveska zaznava barv je delo kompleksnega zaznavnega sistema. Nastanek barvnega vtisa je v klasicni

seeceeccceccecvsssssecseescccn s
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barvni metriki natancno opredeljen z opazovalcem, svetlobnim virom in osvetljenim predmetom.



EFI Print Pack 8 za Fiery XF 4.5 in ColorProof XF 4.5.

EFI z nadgradnjo podpr!
nove sisteme digitalnega tiska

EFl je trgu predstavil nov Print Pack 8 za upravijanje
sistemov Fiery XF 4.5 in Colorproof XF 4.5. Nadgradnja
razli¢ice 8 podpira 14 novih tiskalniskih sistemov proizva-
jalcev Canon, Epson, Oki in Vutek.

Nova razlicica Print Pack 8 je na voljo za prenos s spleta
in je primerna za nadgradnjo obstojecih kontrolnikov Fiery
XF in Colorproof XF. Paket je razvit za platforme Windows
in Mac. Ekskluzivno so odslej podprti tudli tiskalniki Vutek
QS3 Pro, GS2000LX in GS2000LX.

Sistemi XF z omenjeno nadgradnjo odslej podpirajo tudi
velikoformatne tiskalniSke reSitve proizvajalca Canon:
iPF6400, 6450, 8400 in 9400 (S). Interni spektrofotometer
tiskalniskega sistema iPF6450 je odslej moZno uporabljati
za umerjanje, barvno upravijanje, optimiziranje izpisa in
vrednotenje medijev neposredno z vmesnikom sistemov
Fiery XF ali Colorproof XF. Neposredno podprt je tudi
Canonov tehnoloski koncept Calibration-Link za barvno
poenotenje vec razlicnih iPF-tiskalniSkih naprav.

Seznam podprtih tiskalnikov dopolnjujejo tudi Epsonovi
ekosolventni tiskalniki: Sure Color SC-S506x0 in SC-
S706x0; vkljucujoc funkcijo upravijanja posebne bele po-
krivne ali metalizirane barve.

Z nadgradnjo sta podprta tudi tiskalnika Oki ES9420WT
(A3+) in EST411WT (A4+), prav tako z neposredno funk-
cijo upravijanja posebne bele pokrivne barve za aplikacije
Z barvnimi in prosojnimi tiskovnimi substrati. Dodatno sta
v sistemih Fiery XF in Colorproof XF podprta tudi tiskalni-
Ska modela OkiC711 in C841.

Uporabniki sistemov XF razlicice 4.5 so do nadgradnje
upraviceni brezplacno. Na voljo je s spletno posodobitvijo.

Vec informacij na www.efi.com.

www.graficar.si

Samodejna zaznava ICC-opisa skenirane merske tablice.

X-Riteova programska
nadgradnja barvnega upravljanja

X-Rite je trgu predstavil posodobitev programskega
orodja za barvno upravijanje i1Profiler. ZdruZljivo je z
vsemi aktualnimi operacifskimi sistemi.

Z nadgradnjo razlicice 1.4 je dodana funkcija barvnega
upravijanja opticnih Citalnikov in vseh aktualnih operacij-
skih sistemov (Mac OS X 10.6.x, 10.7.x in 10.8x, Micro-
soft Windows XP 32 bit, Vista 32 ali 64 bit, Windows 7 32
ali 64 bit, Windows 8 32 ali 64 bit). Odlikuje pa jih Se nekaj
drugih novih funkcij oziroma izboljSav.

Aktualna razlicica programskega orodja ima nadgrajene
funkcije upravijanja in umerjanja upodobitvenih naprav
(monitorjev, projektorjev, opticnih Citalnikov in izpisnih/ti-
skarskih naprav). Uporabnikom omogoca tudi enostaven
zajem merske tablice z opticnim Citalnikom in prepozna-
vanje ICC-opisa iz podatkovne baze. Orodje podpira mer-
ske tablice: Color Checker Classic, ColorChecker Digital
SG, Aufsicht IT 8.7/2, Durchsicht 4 x 5 in 35 mm IT 8.7/1.

Novost je tudi CGATS, ki omogoca barvno upravijanje v raz-
licnih delovnih sistemih s Stevilnimi korekcijskimi faktorji.

Nadgradnja je na voljo na spletni strani www.xrite.com
oziroma z vklopljeno samodejno funkcijo nadgradnje ob-
stojecim uporabnikom omenjenega orodja.

V¢ informacij na www.xrite.com.

www.graficar. si

Novicke, ki morda niso nasle

Kombiniran sistem resitev Bograma in Atlantic Suisse Tec.

Pod geslom Roll to Pack se bosta na letosnjih dnevih
Hunkeler Innovationdays predstavili skupini Bograma in
Atlantic Suisse Tec, ki bosta predstavili integrirane mo-
Znosti neposredne obdelave substratov v zvitku na konc-
no obrezane formate.

Predstavili bodo sistem kombinacije UV-izpisa na zah-
tevo (Drop-on-Demand) proizvajalca Atlantic Suisse Tec
in neposredne dodelave s kroznim izsekovalnim siste-
mom BSR 550 Servo proizvajalca Bograma, ki ga odli-
kuje patentiran sinhronizacijski sistem izseka iz zvitka na
poljuben koncni format tiskovine. Omenjen neposredni
dodelavni modul omogoca najvecji izsek formata 550 mm
x 750 mm debeline materiala najve¢ 0,5 mm. Enostavno
upravljanje omogoca hitro pripravo in menjavo nalogov.
Sistem samodejno odstranjuje odvecni material, omogo-
Ca pa tudi funkcije, kot so perforiranje in druge.

Ve informacij na ali

www.graficar.si

jega mesta v tisk

delu, so dostopne na portalu www.graficar.si.



Primer poskusnega odltisa sedembarvne produkcije embalaze.

Nova tehnologija izdelave poskusnega
odtisa z enim klikom

GMG je proizvajalcem embalaZe obljubil, da bodo po-
skusni odtisi zanesljivo identicni dejanskemu odftisu v
produkciji. V ta namen so na Drupi 2012 prvic predstavili
novo tehnologijo izdelave poskusnih/pogodbenih odtisov.

Nova pridobitev se imenuje OpenColor in zanesljivo si-
mulira dejanski odtis produkcije. Omenjena programska
resitev namrec izdeluje vecharvne opise, ki lahko simuli-
rajo razlicne tiskarske tehnologije brez predhodne izdela-
ve odtisa barvne kartice in njene barvnometricne analize.
OpenColor je tako predvsem ¢asovno in tudi stroSkovno
ucinkovita resitev.

V omenjenih vecbarvnih opisih so zajete barvnometricne
lastnosti razlicnih tiskarskih barv in tiskovnih substratov,
ki jih nato apliciramo za specificen eno- ali vecbarvni ti-
skarski proces.

V¢ informacij na www.gmgcolor.com.

wwiw.graficar.si

Kako se z upadom cen na
trgu lahko spopade ponudnik
velikoformatnega tiska?

Tehnologija digitalnega tiska je v zadnjem
desetletju dosegla neverjeten napredek in
razmah, pri ¢emer velikoformatni tisk ni
nobena izjema. Ceprav s tem izrazom obi-
¢ajno oznacujemo tisk velikih formatov, pa
je nabor izdelkov, ki jih ponudnik s tovrstno
opremo lahko izvaja, veliko Sirsi.

Ce najprej zaénemo pri opremi in tehnolo-
giji, ugotovimo, da v tem razredu ponudbe
prevladujejo kapljicni tiskalniki, torej kapljic-
ne tehnologije. Razlikujejo se po sestavi ¢rnil
(solventna, ekosolventna, pigmentna, UV-)
in nacinih susenja, hitrosti, Sirini tiska in dru-
gih parametrih, v vecini primerov tiskajo na
material v zvitkih. Ena redkih izjem je laser-
ski/LED-tiskalnik KIP Color 80, ki temelji na
tonerskih barvilih. Prednost je predvsem v
izijemni hitrosti (pribl. 200 m? na uro) ter ta-
kojsnji pripravljenosti (suhosti) materiala za
dodelavo. Uporablja se vecinoma za tisk pla-
katov (manjse serije B1 ali B2 in podobnih ali
tisk dolZin 2 m in vec). Poleg moznosti tiska
na papir obseg tiskovnih substratov dopol-
njuje tudi TNT-material, hibrid med papirjem
in sintetiko, ki je odli¢na alternativa ceradnim
platnom in je namenjen kratkoroc¢ni uporabi.
Tiskalnik poleg hitrosti ponuja solidno kako-
vost odtisa ter konkurencen strosek, zato
odli¢no dopolnjuje druge tehnologije veliko-
formatnega tiska v Centru tiska v Ljubljani.

V zadnjih nekaj letih so najvecji razmah do-
Ziveli ploski tiskalniki z UV-tehnologijo susenja
in posebnimi ¢rnili. Ta so prekrivna in zaradi
tehnologije omogocajo tisk na izjemno Sirok
spekter materialov, v zadnjem ¢asu pa dose-
gajo zavidljivo kakovost. Med najbolj znane
sodijo Durst, Oce Arizona ter Efi Vutek, uspe-
$no jih dopolnimo lahko tudi z rezalno mizo,
kar Se poveca nabor in aplikacijske zmoznosti.
Tako lahko poleg oznak izdelujemo tudi vrsto
promocijskih stojal, embalaze, promocijskih
materialov ali celo potisk pohistva.

Velikoformatni tisk tako obsega res Sirok
nabor izdelkov, saj Se zdale¢ ni omejen le
z velikim formatom. Poleg nastetega se
uporablja tudi za razlicne izdelave nalepk,
etiket, transparentov, oznak in vrste dru-
gih izdelkov. Hiter razmah je povzrodil tudi
upad cen — na eni strani sicer dobrodoslo
znizanje stroSkov opreme in potroSnega
materiala (materialov, barvil in izpisnih
glav), a Zal na drugi tudi nekajkratno zniza-
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KAKO SE S TRGOM SOOCAMO V CENTRU TISKA

nje prodajnih cen predvsem izdelkov Siroke
potrosnje, kar zaradi poplave ponudnikov
ne omogoca vec realnih razlik v ceni, ki bi
lahko spodbujale inovacije in razvoj. Kako
se torej spopasti s tem razkorakom? Po-
drobneje poglejmo primer, kako smo se
tega lotili v Centru tiska Smatros, kjer smo
zdruZili znanje, principe in ideje Stevilnih tu-
jih uspesnih ponudnikov.

Del izgubljene razlike v ceni lahko ponu-
dniki pridobimo tudi z optimizacijo delovnih
procesov in izvedbe, kar je mogoce izpeljati
na vec ravneh, od vodenja zalog in nacrto-
vanja produkcije do optimizacije nabave in
porabe materiala ter uvedbe in avtomatiza-
cije poslovnih procesov ter ureditve prosto-
rov skladno z LEAN-metodologijo in principi
6S. Vse to smo zaceli postopno testirati in
uvajati tudi v Centru tiska. Tako se optimizi-
ra in profesionalizira delo, izlo¢ajo napake in
zagotovi povecanje dodane vrednosti izdel-
kom kljub vse nizjim prodajnim cenam.

Siritev in nadgradnja oddelka velikega for-
mata sta pripeljali tudi do delovnega okolja,
v katerem se socasno dela na kar osmih ti-
skalniskih sistemih, to pa omogoca zavidljivo
zmogljivost izdelave tiskovin domala iz vseh
vrst materialov, ki jih tehnologija podpira. Pri
tem poudarimo, da so v teh Casih tovrstne
investicijske odlocitve lahko zelo rizicne.

Kje smo zaceli iskati vire odpadka

in kako nam pri tem uspeva?

Uvedli smo LEAN-metodologijo po prin-
cipih 6S za zmanjsanje odpadka. Kaj lahko
definiramo kot odpadek? Kateri koli proces,
aktivnost, dejanje ali del materiala, ki ga na-
rocnik ni pripravljen placatiin torej ne ustvarja
dodane vrednosti. Okvare, neizkoris¢en cas,
slabe moZnosti za razvoj potencialov kadra in
neizkoris¢eni »talenti«, dolge poti materiala
skozi proizvodnjo oz. med skladis¢em in pro-
dukcijo, slab nadzor nad zalogo materiala in
izkoristkom, hitrost tiska in izvedbe ter doda-
tna, nepotrebna opravila ali celo reklamacije.

SMERNICE

Prioptimizaciji poslovanja poleg nove
ureditve in zasnove prostorov ter skrbno
nacrtovanega vodenja procesov, ki jih lahko
avtomatiziramo s pomocjo informacijske
tehnologije, igrata veliko vlogo tudi izobraze-
vanje kadra in racunalniska podpora mozne-
ga zdruzevanja narodil in razporejanja. Eden
tovrstnih produktov, ki omogoca prihranke
tudi do 20 % porabe materiala (ali celo vec),
je paket i-Cuit suita proizvajalca Esko. Ob
povecani produkciji gotovo investicija, ki se
razmeroma hitro povrne.

Spremembe, ki so za povecanje konku-
rencnosti Se kako potrebne, so v Centru tiska
vpeljali postopno in Se trajajo. Ena od doda-
tnih prednosti, ki jih vidimo, je povecanje
strokovnosti z vecjo analizo kadrov in racio-
nalizacijo opravil, saj lahko recimo operater
na tiskalniku socasno upravlja in nadzira v
povpredju vsaj stiri tiskalnike, torej je strosek
posamicnega izpisa znatno niZji. Nadgradnje
bodo trajale Se vse leto in zajemajo Studije
in izkusnje Stevilnih tujih podjetij, ki so svoja
poslovanja prilagodila in nadgradila glede na
lastne potrebe, specifike trga in profil kadra.
Tako so si izboljsali trzni poloZaj in postavili
konkurencnejSe cene za narocnike, obenem
pa povecali moznost lastnih vlaganj in razvo-
ja. Omenimo tudi, da nam je v veliko pomoc
tudi razvoj specificnih lastnih programskih
reSitev za optimizacijo dela in procesov, ki
bodo celostno s¢asoma prerasle v celovito
sistemsko urejeno avtomatizirano kontroli-
rano proizvodnjo.

Po zakljucku prve faze, ki bo predvidoma
marca, nacrtujemo drugo, ki vkljucuje tudi
izdelavo in prodor na tuje trge, saj prva naro-
Cila poskusno izvajamo Ze zdaj.

Kaj ve¢ vam bomo seveda predstavili v
kateri od prihodnjih Stevilk revije Graficar in
upamo, da ste na podlagi tega prispevka in
nastetih pristopov dobili kaksno zamisel tudi
za svoj posel. Podobno kot pri tisku velike-
ga formata lahko izvedemo optimizacijo in
analizo odpadka tudi pri vseh drugih vrstah
produkcije. Potrebujete nasvet? Veseli bomo
vasih mnenj, predlogov in vprasanj, zato ne
odlasajte in nas kontaktirajte nemudoma!

GRAFICAR -



Standardne luci nove Just NORM LED-tehnologife.

Just Normlicht, proizvajalec opreme za zagotavijanje stan-
dardiziranih razmer opazovanja barv in povrsinskih lastnosti,
Je razvil luci standardizirane svetlobe, ki jo proizvaja sodobna
LED-tehnologjja.

Lugi, ki so trenutno na trqu, za imitiranje svetlobe standar-
dnih temperatur uporabljajo fluorescencne Zarmnice, katerih
teZava je neenakomemo izgorevanje plina v njih. Zaradi
omenjenega se v spektru imitirane svetlobe pojavijajo neze-
leni spektralni vrhovi. V primerjavi z omenjenimi fluorescenc-
nimi Zarnicami LED-svetlobni viri teh teZav nimajo. Poleg ne-
zadovoljivih spektralnih odstopanj delujejo danasnje Zarnice
(fluorescencne ali halogenske) najvec 2500 delovnih ur, zato
Jih je treba pogosto menjavati, kar pa je veliko financno bre-
me, saj Zarnice standardnih svetlob niso poceni.

LED-tehnologija do nedavnega ni bila implementirana v
standardne svetlobne naprave zaradi specificnih spektralnih
pomanjkljivosti. Z razvojem vecbarvne RGB LED-tehnologije
pa so se zmogljivosti teh svetlobnih virov znatno povecale,
kar omogoca zanesljivo korektno imitiranje tudi standardne
dnevne svetlobe.

Tako imenovana patentirana tehnologija Just NORM je to-
liko izpopolnjena, da omogoca simulacijo vec razlicnih tem-
peratur svetlobe, ne le D50 in D65, ki se uporablja v graficni
industrii, temve¢ tudi druge, kot so A, C, D55, D75 oziroma
druga poljubna umetna svetloba.

LED-svetlobne vire poleg konsistentnosti ustvarjene svetlo-
be odlikuje tudi bistveno daljSa uporabnost, ki je desetkrat
dalj$a v primerjavi s fluorescencnimi Zamicami in vec kot
100-krat daljSa v primerjavi s halogenskimi.

V¢ informacij

ww.graficar.si

Prvi simpozij graficnega inZenirstva in
oblikovanja je bil leta 2002. Zamisel za
mednarodni simpozij se je utrnila iz Zelje,
da bi laze sledili smernicam in povezali
raziskovalce, strokovnjake in centre s po-
drocja razvoja graficne opreme ter obli-
kovalce na enem mestu. Prav povezova-
nje in predstavitve inovativnih reSitev
raziskav in razvoja mednarodni javnosti
naj bi imeli smisel v bolj u¢inkovitem iz-
popolnjevanju znanj in izmenjavi idej za
lazji napredek raziskovalcev ter tudi in-
dustrije in izobraZevanj oddelka fakulte-
te za tehnicne vede v Novem Sadu.

Sesti simpozij GRID12 je bil 15. in 16.
novembra 2012. Kot vselej je imel Novi
Sad tudi tokrat mozZnost gostiti veliko do-
macih in tujih udelezencey, jim izkazati
pravo gostoljubje in ustvariti pozitivno
vzdusje z namenom, da se bodo spet vr-
nili na naslednji simpozij. Pri tem je po-
membna tudi kakovostna organizacija, za
katero je odgovoren programski in recen-
zentski odbor uglednih domacih in tujih
raziskovalcev. Zbornik del in predstavitev
se vsako leto objavi v angleskem jeziku.

Simpozij poteka v prostorih fakulte-
te za tehni¢ne vede v Novem Sadu, v
slavnostni dvorani in prostorih oddelka.
Omembe vredna je edinstvenost oddel-
ka, ki je opremljen s sodobnimi tiskarski-
mi sistemi, in tako se na primer Studenti
lahko ucijo tiska v praksi na tiskarskem
stroju KBA Rapida 75, sestavljenem iz pe-
tih barvnih agregatov (CMYK + lak). Poleg
tega stroja so v oddelku Se sodobnejse

digitalne tiskarske resitve, sitotiskarski
stroj in druga oprema, ki jo sreCamo v
vsaki tiskarski proizvodniji.

Prvi dan Sestega mednarodnega simpo-
zija se je zacel z otvoritvenim nagovorom
dekana fakultete, profesorja dr. Radeta
Doroslovackega, in rektorja univerze v
Novem Sadu, dr. Miroslava Veskovica. Go-
stom je dobrodoslico izrazil tudi profesor
dr. Dragoljub Novakovi¢, vodja oddelka za
grafi¢no inZenirstvo in oblikovanje.

Po uvodnih besedah se je program
simpozija nadaljeval z dvema vzpore-
dnima sejama, prva je bila v slavnostni
dvorani fakultete, druga v ucilnici GRID1
graficnega oddelka. Svoje predstavitve
na temo posebnih tiskarskih aplikacij in
uporabe materialov, kakovosti tiska, ti-
skarskih plos¢, digitalnih in spletnih me-
dijev in Se in Se je predstavilo 35 avtor-
jev. Vecina se je v svojih predstavitvah
dotaknila smernic graficne industrije s
poudarkom na ucinkovitosti obstojecih
resitev kot domeni varstva okolja in nad-
zora kakovosti. Na letoSnjem simpoziju
je bilo predstavljenih pet raziskav, dve
pa v obliki posterpredstavitve profesor-
jev in raziskovalcev oddelka za tekstil-
stvo ljubljanske naravoslovnotehniske
fakultete. Na ugled omenjenih profesor-
jev nakazuje Ze dejstvo, da so vodili kar
tri pomembnejse seje simpozija.

Prvi dan simpozija je zaznamovala tudi
veCerja, polna tradicionalnih domacih
jedi, za prijetno vzdusje pa so poskrbeli




domacini in Ziva glasba svetovno znanih
vojvodinskih tamburasev. UdeleZenci so
pod vodstvom domacinov lahko po ve-
Cerji spoznali tudi nocni utrip mesta.

Drugi dan simpozija se je zacel s prak-
ticno delavnico skupine Dalim Software,
predstavnica je bila Isabelle Billerey-Ra-
yel. Na delavnici z naslovom Creating
approval cycle with Dalim Enterprise soft-
ware — Vzpostavitev potrjevalnega toka s
programskimi reSitvami Dalim Enterprise
so v eni uri predstavili tudi osnovne zna-
Cilnosti in funkcije resitve Dalim Enterpri-
se Twist. Zaradi razmeroma malo ¢asa ni
bilo namre¢ mozno predstaviti vseh po-
drobnosti, ki jih omenjena resitev ponuja,
so pa lahko aplikacijo v praksi preskusili
vsi zainteresirani po simpoziju. Studenti
oddelka GRID pa so bili seznanjeni z novo
pridobitvijo, ki bo Ze letos omogocala
prakti¢no Solanje in sodobno programsko
upravljanje PDF-dokumentov.

Po omenjeni Dalimovi delavnici so bile
v slavnostni dvorani fakultete Se bolj
komercialne predstavitve podjetij KBA,
Horizon, Perfecta, Foliant, Flint Gro-
up, Kama, Smyth in Dalim. Za oddelek
graficnega inZenirstva in oblikovanja je
bila Se posebej zanimiva in navdusujoca
predstavitev Ladislava Moca, predstavni-
ka podjetja Foliant. Moc je izrazil veliko
Zeljo po podpori oddelku, kar je dokazal
z donacijo. Ena od resitev za plastificira-
nje podjetja Foliant, Gemini C 400A, je
konéno postala last oddelka GRID. Tako
je bilo potrjeno nadaljnje sodelovanje,
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graficnemu centru pa zagotovljena ka-
kovostna izvedba izobrazevanj. Prakti¢-
na demonstracija uporabe omenjenega
stroja in tudi drugih na oddelku je bila ta-
koj po omenjenih komercialnih predsta-
vitvah. V sredi$¢u pozornosti prakticnih
predstavitev je bil tiskarski sistem KBA
Rapida 75, ki je udelezencem predstavi-
tve izvabil nasmeh, ko so Studenti grafic-
nega centra pokazali, kaj vse zmore. Po
koncu predstavitev so udelezenci obiskali
nacionalni park nedale¢ od Novega Sada,
Frusko goro. Ta je bolj znana po svojem
drugem imenu, Srbska sveta gora, saj
ima 16 samostanov srbske pravoslavne
cerkve. Kakor koli Ze, park je najbolj znan
po svojih vinogradih in vinih, ki jih je moc¢

piti le v ekskluzivnih restavracijah v ve-
¢jih svetovnih mestih, kot so New York,
London ipd. V vinski kleti Kovacevic je bil
organiziran zakljucek simpozija s slavno-
stnim kosilom in degustacijo vin domace
kleti. Druzenje udelezencev in predava-
teljev se je zavleklo pozno v popoldan z
obhodom parka Fruska gora.

Organizatorji in domacini se zahvaljuje-
jo vsem avtorjem in predavateljem, ki so
s svojo navzocnostjo doprinesli k pozitiv-
nemu vzdusju simpozija. Verjamemo, da
bodo na novo vzpostavljeni stiki temelj
tudi za prihodnost, kot skupno delo in
izmenjava idej za Se bolje izveden pred-
viden simpozij GRID v letu 2014.

Predstavnik podjetja Foliant, Ladislav Moc, je oddelku GRID doniral stroj za plastificiranje Gemini C400A.
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Quarkov App Studio s podporo HTML5

Quark je predstavil App Studio, novo oblacno storitev za
razvijanje mobilnih aplikacij s podporo spletnega proto-
kola HTMLS.

Z novim programskim orodjem lahko odslej izdelovalci
in oblikovalci mobilnih aplikacij in vsebin te razvijajo na
podlagi protokola HTML5 za kateri koli tablicni racunalnik
ali pametno mobilno napravo.

Omenjeno orodje je namenjeno predvsem zaloznikom in
podobnim organizacijam. Z njim delajo v priznanih novi-
narskih hisah, kot so BBC, New England Journal of Medi-
cine, Time Inc, Amnesty International, Daimler in drugi.

App Studio je primeren za ustvarjanje vsebin za napra-
ve, kot so iPad, iPhone, Kindle Fire in Android. Podpira
podatke, izdelane s QuarkXPress, InDesign, HTML5 in
XML. Je popolnoma samodejna pretvorba vsebin v zapis
HTML5 in zdruZljiva za objavo na poljubni pametni mo-
bilni napravi.

Ve¢ informacij na www.appstudio.net.

www.graficar.si

Negativni publiciteti navkljub je pa-
pir Se vedno najpogosteje uporabljeni
graficni material. Papir je namrec izje-
mno odporen proti okoljskim vplivom
in predvsem, v nasprotju s preostalimi
»sodobnimi« mediji, tudi biorazgradljiv.
Premazi iz naravnih sestavnih delov lah-
ko nadomestijo ekolosko manj prijazne
in cenovno draije, tj. sinteticne prema-
ze. Posebne lastnosti lahko zagotovimo
s povrsinsko aktivnostjo, tj. kemijsko,
ali s spremembo geometrije pigmentnih
delcev, ki se jo doseZe bodisi z granu-
lacijo bodisi z razporeditvijo razlicnih
velikosti pigmentnih delcev oz. njihovo
obliko. Naravni kalcijev karbonat (GCC)
se vse pogosteje in vse SirSe uporablja
v papirni industriji. Poleg zadostitve
ustreznih opticnih lastnosti je trend v
izdelavi lazjih, z uporabo nanomateria-
lov, tj. materialov niZjih gramatur oz. t.
i. NMP. Zahteva po nizji specificni ener-
giji in proizvodnih stroskih sili proizva-
jalce grafi¢nih papirjev k vecji uporabi
pigmentov. Tudi v tem primeru je upo-
raba pigmentov do neke mere smiselna.
Tako so se inZenirji domislili prilagoditve
delcev pigmenta, ki bi razsirila krog upo-
rabnosti in namembnosti. Preoblikova-
ni pigmentni delci GCC, tj. TCC (treated
calcium carbonate), zagotavljajo Siroko
uporabnost. V prispevku so predstavlje-
ni ustrezni tehnoloski postopki obdelave
surovega GCC in uc¢inek modifikacije ge-
ometrije pigmentnih delcev, ki obenem
izboljsajo funkcionalne lastnosti, kot sta
struktura papirja in njegova povrsina.

Rezultati raziskave slikovito predstavijo,
kako inZenirsko zasnovani in preobliko-
vani delci GCC pozitivno ucinkujejo na v
osnovi zastavljeno koncno uporabo tako
premazanega papirja, tj. potiskljivost
papirja s kapljiénim tiskalnikom z barva-
mi na vodni osnovi.

Kljuéne besede: GCC, preoblikovani
pigmenti, premazani papir, kapljicni tisk,
bleeding, wicking.

Uvod

Papirna industrija se dobro zaveda ra-
sti trga kaplji¢nega tiskanja in obseZno-
sti poslovnih priloznosti, ki jih ta zanjo
ponuja. Za zagotavljanje potreb tako
visoko zastavljenih ciljev je vrsta R&D-
aktivnosti prav na podrocju novih, tj.
preoblikovanih premaznih pigmentov,
ki so zasnovani predvsem na GCC. [1, 2, .
3] Kaplji¢ni tisk je nekontaktna tehnika 4
tiska. Edini stik je, ko kaplja ¢rnila zade- .
ne na povrsino papirja. Ce zelimo zago- " Y
toviti dobro reprodukcijo odtisa in tudi
njegovo kakovost, smo primorani upo-
rabiti premazne papirje, pri katerih pre-
mazni sloj ucinkuje kot mikroporozna
podlaga (substrat). Barvilo v tiskarskih
barvah prodira v mikroporozno podlago
vzdolz kapilar, pri c¢emer se kakovost od-
tisa meri kot globina, do katere barvilo
prodre v material. [4, 5] Vrhunski odtisi
kapljicnega tiska na premaznih papirjih
so pogojeni z nizko stopnjo krvavenja
(bleeding) in tudi sivenja (wicking), ki
se jo doseze z dobrimi neomakalnimi la-
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stnostmi, nekaj podobnega kot pri upo-
rabi silike. V premazno mesanico se kot
utrjevalno sredstvo dodaja poly-DAD-
MAC. [6] Pri tekocinah, kot je tiskarska
barva ali pasta, znatno bolj vpliva na to,
kako se bo ta vpijala, kot pa na to, kako
bo prehajala skozi strukturo papirja. Pe-
netracija tekocine je odvisna od kapilar-
nega pretoka v kapilarah med struktur-
nimi delci premaznega sloja. Penetracija =

jeizrazena z enacbama Lukas-Washburn

in Young-Laplace. [7, 8]

pri ¢emer je povrsinska energija majhna v
primerjavi z zunanjim tlakom in je zapisa-
na v obliki enacbe Lucas-Washburn:
2r’tp

kn

h® =

(3)

pri cemer je:
p — tlak tekocine v sticnem obmocju
(nip) valjev.

Konstanta Kozeny k je vkljucena v enac-
bo 4, da odpravi neenakomerne in »za-

_ vite« pore. Enacba Kozeny-Carman poda

Prodor tekocine v/na strukturo paplrjam kvantitativno razmerje med prepustno-

je izrazen z enacbo Young-Laplace: med- *

i stjo in poroznostjo. Model, tj. enacba 4,

tem ko je omocljivost ali penetracija teko- 'predpostavlja, da so pigmentni delci na

¢ine izrazena z enacbho Lukas-Washburn:

Ap = Zylcos(e)% (2)

2
P2l r_t(ZycosH +
17 r

pri.¢emer je:

4ap - razlika v. zunanjih tlakih, y, - povr-
Sinska napetost, © - kontaktni kot med
tekocino in kapilarno steno, r - premer

I'2de/cev (vpliva na volumen por in njihovo
‘ob/iko), k - konstanta Kozeny.

« povrsini papirja enakomerno razporejeni,

N
¥

pri.cemer imajo efektivni premer (d_).
1 d>
K= ———ef (4)
36(1 — @) k
“ pri cemer je:

®_- poroznost, deff - efektivni premer

Enacbi 3 in 4 izrazata prehod tekocine

pore, n - viskoznost kapljevine, p - tlak te- - tiskovno podlago. Enacba Lukas-Wash-

kocine na premaznem stroju, h - pot.

Povrsinska napetost, viskoznost in te-
Znostni pospesek so izkljucni dejavniki, ki
vplivajo na tok tekocine. Pri tisku in po-
stopkih predelave papirja je tlak tisti, ki
pogojuje prehod tekocine v podlago. Sis-
tem tiska lahko opisemo s prehodom te-
kocine in omocljivostjo tiskovnega medija,

burn, tj. enacba 3, napoveduje globino
prodora tekocCine. V postopkih preobli-
kovanja, tj. kalandriranja, se povrsina
papirja, predvsem premazana stran, za-
radi ucinkovanja zunanjih sil stisne bolj
skupaj in postane kompaktnejsa, kar se
kaZze v zmanjsanju prostornine por in po-
sledi¢no v zmanjsanju prodora tekocine
v tiskovni material.

Rezultati

Na laboratorijski ravni so bile pripra-
vljene in izdelane premazne mesanice,
ki so vsebovale pigmentne delce preo-
blikovanega naravnega GCC z glavnim
namenom, da se proizvede takSen pre-
oblikovani pigment, ki bo zadostil pov-
prasevanju trga po papirjih in kartonih
za kaplji¢ni tisk. Kationska obdelava pre-
oblikovanih pigmentnih delcev ujame
anionsko nabite delce tiskarske barve
in jim tako prepreci, da bi odtisi siveli
in/ali krvaveli. Po posebnih proizvodnih
postopkih, s spremembo naboja in obli-
ke ter velikostjo pigmentnih delcev, so
bili prav tako preoblikovani GCC-delci.
Ko smo povecali specificno povrsino pi-
gmentnih delcey, se je zvisal tudi naboj
posameznih delcev, in sicer s 17 na 12
mV pri pH 7,85. Ob dodatku Sibke in/ali
mocne kisline smo tudi vplivali na spre-
membo spgcificne velikosti povrsine z 8
na 33 m?/g (preglednica 1).

-"ﬂRazporeditev pigmentnih delcev in nji-

hovo urejenost smo pregledali s SEM. Re-
zultati SEM so predstavljeni na slikah 1-3.
Papirji so bili po premazovanju kalandri-
rani in posuseni. 1z posnetkov SEM (slike
1-3) je lepo razvidna struktura urejenosti
in razporejenosti pigmentnih delcey, Se
posebno na mikro- in makronivojski ska-
li. TCC2 (slika 2) je v dobrem razmerju z
referencnimi pigmenti. Prav tako se lepo
vidi skladje razporeditve velikosti in oblike
por ter kopicenje pigmentnih delcev tako
pri TCC2 kot pri referen¢nem vzorcu (slika



Novi tiskalniki Arizona serije 400 upo-
rabljajo do osem procesnih barv.

Novi zmogliiveji UV-ploski tiskalniki

Océ je ponudil stiri nove tiskalnike serije Arizona. Novi UV-
ploski tiskalniki velikega formata zagotavijajo vecjo produktiv-
nost in vedji aplikacijski obseg.

Novi 8tirje modeli so Arizona 460 GT, 460 XT, 440 GT in
440 XT. Druzina serije Arizona 400 v bistvu Steje Sest raz-
licnih konfiguracij tiskalnikov, ki se med seboj razlikujejo po
Stevilu procesnih barv (Stiri, Sest ali osem). Dodatni barvni
kanali so namenjeni uporabi pokrivne bele barve, dodatne
cian in magente. Vsi sistemi izpisujejo pri locljivosti 1440 dpi.
Océ priporoca novosti uporabnikom, ki imajo na voljo manj
prostora, kot ga zahtevajo vedji bratski sistemi.

Modeli GT imajo standardno velikost izpisne mize 1,25 m
x 2,5 m, XT pa vecjo, 2,5 m x 3,05 m. Vsi modeli lahko iz-
pisujejo na toge materiale debeline najve¢ 50,8 mm. Gibke
materiale je mozno izpisovati iz zvitka v Sirini najvec 2,2 m.

Vee¢ informacij na www.oce.com ali www.canon.com.

wwiw.graficar.si

3). GCC-delci so po povrsini papirja bolj
ali manj enakomerno razporejeni, z zelo
majhnim Stevilom mikro- in makropor.

Poskusi so bili narejeni na osnovnem
brezlesnem papirju, s tremi premaznimi
mesanicami in ob uporabi standardnega
mokromletega GCC standardne kakovo-
sti. Izdelana sta bila Se obdelani GCC z
oznako TCC2 in referencni pigment. Glav-
ne razlike med uporabljenimi materiali,
kot sta specificna povrsina in povprecna
velikost premera pigmentnih delcev, so
predstavljene v preglednici 2.

Premazani papirji so bili dodatno poti-
skani s kapljicnim tiskalnikom HP Office-
jet 6000 Printer (termalni, 4800 x 1200
dpi, ¢rnilo na osnovi barve, min. 1,3 pl).
V preglednicah 3-5 so predstavljeni re-
zultati krvavenja (preglednici 3 in 4) in
sivenja (preglednica 5), doloceni s pomo-
¢jo slikovne analize. U¢inek modifikacije
pigmentnih delcev na mikroporoznost in
uspesnost zajetja anionskega barvila se
izjemno dobro odraza na izdelanih od-
tisih, in sicer je pod 1 %, saj je stopnja
krvavenja v primeru TCC2 za primer ru-
mene 8 na ¢rni podlagi zgolj 0,07 % in si-
venja, kjer je delezZ prirastka 1 %, skréena
na minimum. Vrednosti so bile izmerjene
s pomocjo racunalniSkega programa za
slikovno analizo Imagel.

LARN E ]
Slika 1: Standardni proizvod.

Zakljucki

Naravni kalcijev karbonat (GCC) je glav-
na komponenta vseh novodobnih pre-
maznih mesanic. Uspesnost inZenirskega
snovanja pigmentnih delcev, kot so raz-
poreditev razli¢nih velikosti pigmentnih
delcev, ucinkovito enakomerno razpo-
rejanje delcev in drugih tehnoloskih po-
stopkov, ki se neposredno odrazajo kot
posledica modifikacije specificne povr-
Sine, naboja ipd., nam poda dovolj kori-
stnih informacij o povrsinskih lastnostih
premazanih papirjev, ki se uporabljajo za "
razlicne namene in tehnike tiska v gra-
ficni industriji. Rezultati raziskovalnega
dela, predstavljeni v pricujocem delu,
pokazejo, kako lahko s pomocjo modifi-
kacije pigmentnih delcev GCC vplivamo H-_{,:

na mikro- in makroporoznost prema- -

zne povrsine papirja in tako poslediéno‘-ﬁ
ucinkujemo na visjo stopnjo omreZenja
anionskega barvila kapljicnega tiskalni-
ka. Visoka stopnja Citljivosti, na katero
lahko sklepamo iz nizke stopnje sivenja
in krvavenja odtisov, nam omogoca poti-
skljivost tovrstno premazanih papirjev z
majhnimi ¢rkami (ne zgolj 12 oz. 10 pt.),
razlicnimi pisavami (linearna in serifna)
in visokimi linijskimi kontrasti (nizka sto-
pnja krvavenja in sivenja). Uporabnost
se tako razsiri na vse opcije zapisa (tekst,
slika in kombinacije) informacij, ki jih ka-
plji¢ni tiskalniki zahtevajo.
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Slika 2: Preoblikovani proizvod - TCC2. Slika 3: Referencni proizvod.

Poskus St. Postopek modifikacije Dodatek BET [m?/g] zahVaIa
/ surov material - suh 8,10 Avtorji prispevka se zahvaljujejo Roku
5 material 2 10 % s.c. + $ibka k. Ca(0H), co, 29,10 Rutarju in Janji Juhant Grkman iz podje-
§-TCC2 material z 10 % s.c. + $ibka k. Ca(OH), co, 32,93 tja Calcit, d. o. 0., za pripravo preobliko-
Preglednica 1: Priprava preoblikovanih pigmentnih delcev. Van,h p,gmentn,h delceV In SOde/ovanje
pri poskusih.
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287-294, 1998.

8. Holik, H.: “"Handbook of Paper and Board”,
Vzorec Slika sivenja Povrsina [mm? Obseg [mm] Prirastek obsega [mm] Delez prirastka [%] WI/EY-VCH, 2006.

standard E 21,82 60,50 -2,80 -4,42

Tcc2 E 24,68 63,93 0,63 1,00

referenéni E 24,13 63,86 0,56 0,88 !
idealni E 23,30 63,30
Preglednica 5. Sivenje (wicking). 4 l




Nova barvnonadzoma resitev GMG Proof Control v2.0.

GMG, proizvajalec programskih resitev barvnega upravija-
nja, je predstavil novo razlicico resitve Proof Control v2.0.
Novost zagotavija hitro in zanesljivo izdelavo poskusnih ali
pogodbenih izpisov, korektnost izpisov je enostavno objek-
tivno merijiva.

Nova razlicica podpira izpis tudi posebnih barv s pomocjo
tako imenovanih barvnih opisov GMG-Open-Color. Vmesnik
Je izboljSan tudi pri pomnjenju Ze uporabljienega materiala in
referencnih nastavitev izpisa.

Barvni nadzor izpisov enostavno v le eni sekundi izvedemo
na temu posebej namenjenih merilnih trakovih s pomocjo
zunanjega ali integriranega spektrofotometra (odslej podprt
tudi X-Riteov i1Pro 2) na tiskalniku. Sistem samodejno izmer-
Jene vrednosti primerja z referencnimi in prilagodi nastavitve
izpisovanja. Za vse Korektno izdelane izpise sistem izdela
tudi moZnost posebne oznake z dosezenimi tolerancami.
Izpisujemo lahko seveda v okviru vseh uveljaviienih medna-
rodnih standardov tiska in referencnih barvnih opisov; lahko
pa sistem prilagodimo tudi specificnim lastnorocno izdelanim
opisom. Izdelamo lahko tudli svoje merilne trakove, definira-
mo poljubne ciljine vrednosti ...

Ve¢ informacij na

www.graficar.si

Marca letos bo v Uniji zacela veljati ured-
ba o lesu, ki bo prepovedala dajanje ne-
zakonito pridobljenega lesa in lesnih proi-
zvodov na evropski trg. Njen namen je boj
proti nezakoniti trgovini z lesom, ki kljub
pritiskom javnosti in mednarodne skupno-
sti Se vedno cveti.

Gre za prvo evropsko uredbo, ki celovito
ureja podrocje zagotavljanja zakonitosti
secnje in nadzora nad produkcijsko verigo
lesa. Prej so ga urejali sporazumi Unije s
posameznimi drzavami. Evropski zakono-
dajalci so se pri pripravi uredbe zgledovali
po amandmaju ameriskega Laceyjevega
zakona iz leta 2008, ki trgovino z nezako-
nitimi lesnimi izdelki opredeljuje kot krimi-
nalno dejanje.

Uredba bo veljala tako za les in lesne
izdelke, ki so uvoZeni v evropske drzave,

kot za les iz evropskih gozdov. Slovenskim
podjetjem njena uveljavitev ne bi smela
povzrocati tezav, saj jih ima veliko, ki uva-
Zajo les, Ze vzpostavljene sisteme sledljivo-
sti, razloZi Mitja PisSkur z Gozdarskega in-
stituta Slovenije. Manjsi zapleti bi utegnili
biti pri zagotavljanju zakonitosti poseka
vsega slovenskega lesa. Kar nekaj dreves v
slovenskih gozdovih namrec pade brez od-
locbe Zavoda za gozdove Slovenije, vecina
resda za domace potrebe. »TeZava pa bi
posredno lahko nastala, ce bi podjetje, ki
nabavlja slovenski les, opazilo, da imamo
velik odstotek neevidentirane secnje, in bi
od dobavitelja zahtevalo visjo raven doka-
zil.« A tudi ta tezava bo resena s spremem-
bo zakona o gozdovih, doda Piskur.

Odstotek ali ve¢

nezakonitega poseka?

Vsekakor bodo ob uveljavitvi uredbe v
prednosti podjetja, ki Ze imajo certifikate o
skladnosti gospodarjenja z gozdom z med-
narodno dolocenimi standardi za trajno-
stno gospodarjenje. Medtem ko je uredba

CERTIFIKAT 2AGOTAVUA. DA JE BIL LES POSEKAN 2AKONITO IN DA SE 2

o lesu ukrep na meddrzavni ravni, so cer-
tifikati trZni instrument. Nacelno zahteva-
jo spostovanje nacionalne zakonodaje, ki
opredeljuje, kaj pomeni zakonit posek lesa,
dodatno pa predpisujejo Se ekonomske,
socialne in ekoloske standarde trajnostne-
ga gospodarjenja z gozdovi.

Prvotni namen certificiranja je bil prepre-
Citi uni¢evanje tropskih gozdov, saj so prav ti
najbolj izpostavljeni netrajnostnemu gospo-
darjenju. Po podatkih Organizacije Zdruze-
nih narodov za hrano in kmetijstvo (FAO) je
v obdobju 1960-1990 izginilo priblizno 462
milijonov hektarov gozdov, vecina v tropih.
Veliko povprasevanje po tropskem lesu v raz-
vitih drzavah ni glavni vzrok za izginjanje teh
gozdnih povrsin, najvec se jih kréi za kmetij-
sko proizvodnjo in Zivinorejo ter potrebe po
lesu za ogrevanije lokalnega prebivalstva.

Nevladne organizacije po navadi navajajo
zelo visoke ocene obsega nezakonito pose-
kanega lesa iz afriskih, azijskih in juznoame-
riskih drzav na mednarodnem trgu. Vendar
Piskur dvomi o njihovi metodologiji zbiranja
podatkov. Studija, ki jo je narocila ameriska
industrija Zaganega lesa, je pokazala, da se
na svetovnem trgu pojavi le odstotek neza-
konite proizvodnje okroglega lesa.

S certifikatom vsi

slovenski drzavni gozdovi

Ideja o certificiranju, ki se je razvila v de-
vetdesetih letih, temelji na predpostavki,
da trg pospesuje uveljavitev trajnostnega
gospodarjenja z gozdovi, pise Piskur v ¢lan-
ku Razvoj certificiranja gozdov in trzni vidiki
certificiranih lesnih proizvodov. Prva neod-
visna organizacija, ki je zacela certificiranje,
je bila Forest Stewardship Council (FSC).
Ustanovili so jo predstavniki nevladnih orga-
nizacij (WWEF) in drugi predstavniki znotraj
gospodarstva in trgovine. Njen cilj je zagota-
vljanje trajnostnega, socialno sprejemljive-
ga in donosnega gospodarjenja z gozdovi na



globalni ravni s certifikacijskim postopkom.
Izpolnjevanje zahtev FSC po svetu presojajo
neodvisni in priznani preizkusevalni organi.
Podjetju, ki uposteva ustrezne kriterije, po-
delijo certifikat FSC, ki je zagotovilo za odgo-
vorno gospodarjenje z gozdovi.

Velika zdruZenja lesne industrije in zdru-
Zenja zasebnih lastnikov gozdov pa so kot
odgovor na monopolno ravnanje FSC po-
spesevala razvoj drugih certifikacijskih stan-
dardov, zdruZenih pod okriliem programa
za potrjevanje certifikacijskih shem PEFC.
Ta podpira idejo o sonaravnem gospodarje-
nju z gozdovi, vendar posamezni nacionalni
standardi niso enotno urejeni.

Najvec — skoraj 90 odstotkov — certificira-
nih gozdov je v evropskih drZavah, Severni
Ameriki in drZavah nekdanje Sovjetske zve-
ze. Certificiranje gozdov v tropskih drzavah
pa Se vedno poteka pocasi in zajema pribli-
Zno dva odstotka, torej prvotni namen sis-
temov certificiranja ni dosezen, meni Piskur.
Skupaj je certificiranih 375 milijonov hekta-
rov oziroma dobrih devet odstotkov vseh

GO2DOM GOSPODARI TRAJNOSTNO!

-

gozdov, od tega dve tretjini po sistemu PEFC
in tretjina po sistemu FSC. Med certificira-
nimi gozdovi prevladujejo drzavni in veliki
gozdni kompleksi v zasebnem lastnistvu.

V Sloveniji so po sistemu FSC certificira-
ni vsi drzavni gozdovi (244.000 hektarov)
in gozdovi Stirih vecjih zasebnih lastnikov s
skupno povrsino 21.000 hektarov. Skupaj
je tako certificiranih 22 odstotkov gozdov.
Stevilo podijetij s certifikatom FSC za slede-
nje certificiranega lesa, ki delujejo v vseh
segmentih predelave lesa, se povecuje.
Vecinoma so izvozno usmerjena. Certifikat
za sledenje certificiranega lesa po sistemu
PEFC ima razmeroma malo (12) podjetij,
predvsem s podrocja proizvodnje in prede-
lave papirja ter trgovine in posrednistva.

Najvecji slovenski proizvajalec papirja
Vipap Videm Krsko pa ima za Sest ekolo-
skih izdelkov, ki izpolnjujejo zahteve za
kopirne in graficne papirje, znak za okolje
Evropske unije, okoljsko marjetico.

lIzdelki z oznakama FSC in PEFC

Podjetja, ki trzijo certificirane lesne izdel-
ke, imajo veliko prednosti. Z njimi lahko po-
vecajo trzni delez, ohranijo trge in dosegajo
visje cene. Certifikati jim dajejo konkurenc-

o

“FG,

no prednost pri kupcih, ki zahtevajo certifi-
cirane lesne izdelke in so zanje pripravljeni
placati viSjo ceno. Prodaja certificiranih
lesnih izdelkov pripomore tudi h graditvi
»zelene« podobe, predvsem trgovskih pod-
jetij. Podjetja, vkljuena v verigo certificira-
nja sledenja lesa, pa imajo tudi prednost pri
zelenih javnih narocilih. Uredba o zelenem
javnem narocanju namrec¢ pri zahtevah za
pohistvo navaja, da morajo les in materiali
na njegovi podlagi izvirati iz zakonitih virov.
»Certifikat FSC je Ze dokazilo za to. Kdor ga
nima, se mora bolj potruditi pri dokazova-
nju zakonitosti secnje,« ponazori Piskur. Pri-
dobitev certifikata ni velik strosek, prinasa
pa nove obveznosti. Podjetje mora certifi-
kat obnavljati in pricakovati redne in nena-
povedane nadzore.

Potrosnik lahko lesni izdelek (pohistvo,
papir ali kaj drugega) iz certificiranega lesa
prepozna po oznakah FSC ali PEFC, ki zago-
tavljata, da izdelek v celoti ali delno izvira
iz certificiranih gozdov. Ne vsebujejo pa
vsi izdelki iz certificiranega lesa omenjenih
oznak, saj je povprasevanje potrosnikov po
certifikatih in njihovo poznavanje v primer-
javi s certifikati za ekolosko hrano ali koz-
metiko Se razmeroma majhno.

-

PEFC
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DIGITALNATEHNOLOGIJA (PR-CLANEK)

I

Epson je vodilni svetovni proizvajalec
tiskalnikov Ze vec kot 25 let. Proizvedli
so Ze 270 milijonov tiskalnikov za Ste-
vilne uporabnike — od maloprodajnega
sektorja pa vse do bolnisnic. Njihov prvi
pomembnejsi izdelek je bila digitalna
zapestna ura, sledil pa ji je elektronski
sistem za merjenje casa in tiskanje, ki je
postal uradni merilnik ¢asa na Olimpij-
skih igrah leta 1964. EP-101 je bil prvi
mini tiskalnik za elektronsko racunalo
na svetu, ki je naznanil obdobje stvari-
tve stevilnih novih izdelkov.

Vse Epsonove izdelke povezuje ena la-
stnost — izjemna kakovost. Osnova zanjo
sta Epsonova skrb in posluh za potrebe
strank. Postali so prvi proizvajalec mini
tiskalnikov, ki je pridobil akreditacijo
1S09001, najstroZjega od mednarodnih
standardov kakovosti 1ISO9000. To pa je
le eden od stevilnih ukrepov za vase po-
polno zadovoljstvo.

Epson je uvedel Sirok nabor ukrepov za
varstvo okolja. Pred vec desetimi leti so
se zaobljubili da bodo prenehali upora-
bljati CFC-spojine. Prav tako zmanjsujejo
izpuste CO, in kolicino odpadnih materi-
alov v tovarnah in obratih ter spodbuja-
jo recikliranje. Stevilne Epsonove tovar-
ne so pridobile certifikat 1ISO14001.

Epsonovi velikoformatni tiskalniki so
idealni, kadar Zelite podati vecje, izra-
zitejse in jasnejse sporocilo, ki pritegne
pozornost obcinstva. Vrhunski in trajni
izpisi bodo zares izstopali. Nova linija
velikoformatnih tiskalnikov Epson se
imenuje Epson SureColor. Namenjena
je tiskanju arhitekturnih zasnov in nacr-
tov, zemljevidov, predstavitev, plakatov
in notranjih oglasnih napisov.

SURECOLOR - VARNI GLEDE BARV!

Epson SureColor SC-T3000

SC-T3000 porabi samo 28 sekund, da
v nacinu za osnutke na obicajen papir
natisne izdelek velikosti Al. StroSke
delovanja lahko optimizirate tudi z izbi-
ro velikosti kartuse s c¢rnilom (tiskalnik
omogoca uporabo 700-, 350- ali 110-mi-
lilitrske kartuse).

Ta tiskalnik je tako preprost za upora-
bo, da uporabniki ne potrebujejo poseb-
nega usposabljanja. Upravljanje poteka
s sprednje strani, preklapljanje med mat
in foto ¢rnim ¢rnilom pa je samodejno.
Tiskalni medij se vstavi na vrhu, konc-
ni izdelki pa se urejeno zlagajo v ko$ na
sprednji strani. Zaradi tiskanja ¢rtnih kod
na medije lahko preprosto nadzorujete,
koliko papirja je Se ostalo na roli.

Epson SureColor SC-T5000

Namestitev tiskalnika SC-T5000 je pov-
sem preprosta, postavite pa ga lahko
v vecino proizvodnih okolij. Epsonovo
¢rnilo UltraChrome XD je bilo razvito za
izdelovanje visokokakovostnih in trajnih
koncnih izdelkov z globokimi ¢rninami,
Siroko barvno paleto ter ostrimi in gosti-
mi linijami z najmanjso Sirino 0,02 mm.
Epsonova tehnologija prilagodljive veli-
kosti kapljic zagotavlja jasnost ostrih po-
drobnosti in tudi optimalno ucinkovitost
za vecja barvna obmocja. Omogoca tiska-
nje na premazne in nepremazne tiskalne
medije do 914 mm Sirine. do Sirine 914
mm (36 palcev).

Epson SureColor SC-T7000

SC-T7000 porabi samo 28 sekund, da
v nacinu za osnutke na obicajen papir
natisne izdelek velikosti Al. Najvecja
Sirina izdelka je 1118 mm. Stroske de-
lovanja lahko optimizirate tudi z izbi-

ro velikosti kartuse s crnilom (tiskal-
nik omogoca uporabo 700-, 350- ali
110-mililitrske kartuse).

Ker Zelimo, da je Skodljiv vpliv tiskalni-
kov na okolje ¢im manjsi, uporabljajo ti-
skalniki Epson ¢rnila na vodni osnovi, za-
radi izjemne energijske ucinkovitosti pa
so pridobili tudi oznako ENERGY STAR.

Druzina tiskalnikov Epson SureColor je
Zal preobsezna, da bi jo podrobno opisali v
danasnjem prispevku. Ce smo v vas zbudili
vsaj kancek zanimanja po Epsonovih resi-
tvah za tisk velikega formata, nas obiscite
in se o kakovosti prepricajte na lastne oci,
lahko pa nas tudi poklicete; v vsakem pri-
meru vam bomo z veseljem pomagali!

Epson SureColor

Avtera, d. o. o.

Litijska cesta 259

1261 Ljubljana-Dobrunje
T: 01/58 53 610

F:01/58 53 455

E: info@avtera.si

S: www.avtera.si
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Matjaz BABNIK

Konica Minolta Slovenija, d. o. o.
Letaliska cesta 29, 1000 Ljubljana
T: +386 (0)1 568 05 11

M: +386 (0)31 68 33 31

F: +386 (0)1 568 05 69

E: matjaz.babnik@konicaminolta.si

www.konicaminolta.si

Pa je $e eno leto za nami. Zal ni¢ boljse kot

prejsnje, za marsikoga slabse in tudi obeti
niso kaj prida roznati. Gospodarska kriza, ki
ji pocasi lahko Ze reemo nova gospodarska
realnost, od vseh zahteva, da se stanju prila-
godimoinvdoloCenihprimerihkorenitospre-
menimo nacin razmisljanja in poslovanja.

Tako so leto 2012 v grafi¢ni/tiskarski in-
dustriji zaznamovale financne tezave precej
ponudnikov, ki so posledica zmanjSevanja
narocil in zniZzevanja cen grafi¢nih/tiskarskih
storitev. In kot da gospodarski polozaj ne bi
bil dovolj, se soo¢amo 3Se s krizo vrednot,
ki v poslu pomeni marsikatero lumparijo.
Tako na primer placilna nedisciplina celo-
tno Ze tako tezko stanje Se oteZuje. Ja, treba
je biti Ze kar carovnik, da se lahko izognes
vsem poslovnim »éerem«. Ce kaj, je pri
vsem tem pomembno, da imas postenega
in zanesljivega poslovnega partnerja, kar pa
Konica Minolta Slovenija vsekakor je, saj to
potrjujejo Stevilke prodaje v letu 2012.

PRODAJAV 2012*

V segmentu produkcijskih SRA3 laserskih
sistemoyv, barvnih in ¢rno-belih, je bil trzni
delez Konice Minolte kar 86-odstoten, to-

Delez prodaje v produk-
cijskem segmentu. *

ostali

Konica Minolta

rej konkurenci pripada le 14-odstotni de-
lez. Ce prodajo razdelamo $e na barvni in
¢rno-beli segment, dobimo res impresivne
Stevilke. V segmentu ¢rno-belih produk-
cijskih sistemov SRA3 je Konica Minolta
dosegla 67-odstotni delezZ celotne proda-
je v Sloveniji, v barvnem segmentu pa kar
91-odstotnega. Verjamemo, da je izjemen
uspeh rezultat kontinuiranega in dobrega
dela prodajne ekipe Konice Minolte, ser-
visne podpore in ponudbe resitev, ovenca-
nih z ve¢ mednarodno priznanimi certifi-
kati. Vse to je na trgu ustvarilo upraviceno
zaupanje v blagovno znamko Konica Mi-
nolta ter njeno profesionalno osebje.

NOVOSTI V 2012

Kot smo Ze veckrat omenili v prispevkih,
se zavedamo, da je v teh casih klju¢nega
pomena za obstoj na trgu nenehno prila-
gajanje. Dejstvo je, da samo s ponudbo ti-
skovin ni ve¢ mogoce preZiveti. Poiskati je
treba nove trge, ponuditi nove inovativne
izdelke ter storitve in ustvarjati z dodano
vrednostjo. Zato smo pri Konici Minolti raz-
Sirili svojo ponudbo, s katero verjamemo,
da vam bomo zagotovili konkurenénost na
grafinem trgu. Tako smo v letu 2012 zaceli

prodajati velikoformatne laserske sisteme
KIP (barvnih in ¢rno-belih) formata AO in
vec ter hitrosti kar do 7 AO-odtisov na mi-
nuto. Druga od pomembnih novosti je pro-
daja razlicne programske opreme za opti-
mizacijo delovnih procesovy, pred tiskanjem
optimizacijo vhodnih dokumentov, za tisk
variabilnih vsebin in druge. Se ena od po-
membnih novosti leta 2012, ki jo bomo na-
daljevali tudi letos, so izobraZevanja za nase
stranke (obstojece in potencialne). Namen
izobrazevanj je strankam s pridobljenimi
znanji omogociti Se bolj ucinkovito in zane-
sljivo razpoloZljivo uporabo nase opreme.

KAJ PAV LETU 2013

Vsekakor ne mislimo pocivati na lovorikah.
Dobro in trdo delo, posluh za stranke in sku-
pno iskanje resitev se nam je vsem skupaj
obrestovalo. Zato mislimo to tudi nadaljevati!

Izobrazevanja

Med glavnimi poudarki letosnjega pro-
grama poslovanja bo nadaljevanje izobra-
7evanj. Ze v zacetku marca bomo organizi-
rali Solanje na temo tiska variabilnih vsebin
(VDP — Variable Data Printing). Personali-
zacija in individualizacija tiskovin Se vedno




7. marca 2013 s pricetkom ob 15.00 uri bomo organizi-
rali $olanje na temo tiska variabilnih vsebin. Solanje bo

razdeljeno na dva dela. V prvem bomo pogledali teorijo
in razloge za uvedbo tiska variabilnih vsebin, v drugem
pa bomo predstavili prakticni prikaz delovanja progra-
ma za personalizacijo.

SOLANJE JE BREZPLACNO!

Zaradi omejenega stevila mest vas prosimo, da se pred-
hodno prijavite. V primeru vecjega stevila prijav bomo
organizirali dodatni termin in vas o tem obvestili.

Solanje bo potekalo na sedezu podjetja Konica Minolta

rasteta! To Se posebej velja za nas trg, ki
tega graficnega segmenta Se ni osvojil to-
liko, kot so ga v Evropi. Ce Zelite povedati
odziv strank, se jim je treba priblizati indi-
vidualno usmerjeno in z ustrezno prilago-
jeno vsebino. Kot dobavitelj tiskovin imate
priloznost, da s ponudbo tiska variabilnih
vsebin razsirite svoj posel.

Strojna oprema

Trenutno nasa ponudba barvnih sistemov
za produkcijsko tiskanje obsega liniji PRO in
PRESS s hitrostmi od 60 do 80 A4-odtisov
na minuto. Serija PRO ima na voljo osnov-
ne vhodne in dodelavne enote, PRESS pa
profesionalne. Ker je bilo v ¢rno-belem se-
gmentu nekaj sprememb Ze leta 2012, jih
letos na tem podrocju ne pri¢akujemo. V

Delez prodaje crno-belih
produkcijskih tiskalnikov. *

Konica Minolta

Slovenija na Letaliski 29 v Ljubljani.

ponudbi tako ostajajo sistemi hitrosti od 95
do 125 odtisov A4 na minuto. Tudi program
velikoformatnih tiskalnikov KIP ostaja ne-
spremenjen. Na voljo so barvni in ¢rno-beli
sistemi, z razli¢nimi dodelavnimi enotami in
sistemi za dodajanje papirja (pole ali zvitki).

Programska oprema

Mogoce do zdaj nismo dovolj pisali o
programski opremi, ki pa je bistven ele-
ment ucinkovito vodene tiskarne. Pripo-
more lahko k nizjim stroSkom realizacije
nalogov, omogoca ponudbo novih inova-
tivnih in individualiziranih produktov in s
tem posledi¢no veca dodano vrednost va-
Semu delu in vaso konkurenc¢no prednost.
V nasi ponudbi se najde programska opre-
ma za organizacijo in optimizacijo delovnih

Delez prodaje barvnih pro-
dukcijskih tiskalnikov. *

ostali

Konica Minolta

Vec informacij in/ali prijava:

Bojan Zupancic - M: 386 (0)31 38 27 24
Kristina Danilovi¢ - M: 386 (0)31 353 601

E: bojan.zupancic@konicaminolta.si

procesov, za vecjo povezljivost in upravlja-
nje razlicne strojne opreme, za vhodno in
izhodno kontrolo in upravljanje podatkov,
aplikacije spletnega tiska (W2P — Web-to-
Print), VDP-aplikacije za tisk variabilnih po-
datkov in druge. Programska oprema Koni-
ce Minolte bo tudi ena od tem prihodnjih
izobraZevanij, vec o tem pa takrat.

ZAKUUCEK

Najprej bi se vsem svojim strankam radi
zahvalili za doslej izkazano zaupanje. Tudi
v prihodnje se bomo trudili izpolnjevati
vase Zelje, skupaj z vami poiskati optimal-
ne resitve za vase tezZave in potrebe ter z
izpopolnjenimi in novimi funkcionalnost-
mi poiskati nove produkte vase ponudbe.
Vsem drugim pa velja vabilo, da nas po-
klicite in obiscite ter se sami prepricajte o
nasi kakovosti in zanesljivosti, zaradi kate-
rih nam zaupa vecina slovenskih strank v
tem delu grafi¢ne industrije.

* - “infoSource” je neodvisna druzba za trine raziskave s sedezem v Svici.
Vec o njej in metodologiji dela si lahko preberete na www.infosource.ch.

Podatki o prodaji v letu 2012, ki so uporabljeni v ¢lanku, so dejanski podat-
ki, ki jih je izdal infoSource za obdobje prvih 9 mesecev. Za zadnje trimese-
Gje Se ni na voljo koncnih podatkov.
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Vzorci polipropilenskih substratov proizvajalca Megara.

PP-substrati potiskajo plasticne v ozadje

Tiskarji s ponudbo digitalnega tiska uporabljajo vse ve¢
polipropilenskih substratov, saj so bolj enostavno potiskji-
vi, saj jih pred tiskom v nasprotju z obiCajnimi umetnimi
plasticnimi ni treba obdelati.

Proizvajalec polipropilenskih tiskovnih substratov Me-
gara z novimi substrati zagotavlja boljSo oprijemljivost
barv brez predhodne obdelave/priprave. Posledicno je
bolj$a tudi barvna reprodukcija, saj je jakost prekriva-
nja znatno bolj konsistentna in enakomerna v primer-
javi s plasticnimi substrati.

Poleg uspesnih tiskovnih rezultatov na sistemih Océ Ari-
zona so po besedah proizvajalca rezultati zanesljivi tudi
na sistemih tiska Teckwin TeckStorm, Vutek Superwide
in HP Scitex.

Ve¢ informacij na www.megara.com.au.

www.graficar.si

Nika BRATUZ, Andrej JAVORSEK, Dejana JAVORSEK
Univerza v Ljubljani, Naravoslovnotehniska fakulteta
Oddelek za tekstilstvo — Katedra za informacijsko in graficno tehnologijo

SneZniska 5, 1000 Ljubljana

Cloveska zaznava barv je delo komple-
ksnega zaznavnega sistema. Nastanek
barvnega vtisa je v klasi¢ni barvni metriki
natancno opredeljen z opazovalcem, sve-
tlobnim virom in osvetljenim predme-
tom. S pomocjo teh treh dejavnikov je s
funkcijami spektralnih vrednosti natanc-
no opisano delovanje cloveskega vida,
iz teh pa so izracunane razlicne barvne
vrednosti, ki barvo stevil¢no opisejo (na
primer standardizirane barvne vrednosti
CIEXYZ) ali pa jo prikaZejo v dolo¢enem
barvnem prostoru (na primer CIELAB).

Ceprav je klasiéna barvna metrika v
uporabi Ze ve¢ kot osemdeset let, ne
zadostuje ve¢ potrebam sodobnega
uporabnika. Stevilne raziskave so po-
kazale, da na zaznavo ne vplivajo samo
opazovalec, svetlobni vir in drazljaj, am-
pak tudi kulturnozgodovinsko okolje in
psiholoski vidiki ter razlicni dejavniki,
kot so ozadje, okolica, velikost drazlja-
ja, osvetlitev, odbita svetloba z drugih
predmetov, in pojavi, ki so povezani z
zaznavanjem barve, na primer metame-
rija in socasni kontrast. Z upostevanjem
teh dejavnikov se ukvarja t. i. napredna
barvna metrika, kamor sodijo tudi mo-
deli barvne oziroma kromaticne prilago-
ditve in modeli barvnega zaznavanja.

Modeli barvnega zaznavanja

Z namenom Siritve klasi¢ne barvne
metrike so se v sedemdesetih letih prej-
Snjega stoletja zaceli pojavljati prvi mo-
deli barvnega zaznavanja, ki so poleg
drazljaja, opazovalca in svetlobnega vira
pri izraCunu barvnih vrednosti upostevali

tudi nekatere od omenjenih dejavnikov.
Nastalo je vec¢ razlicnih modelov (Hun-
tov model, Nayatani et al. model, RLAB,
LLAB), pomemben korak pa je bil leta
1996 s predlogom mednarodne komisije
za razsvetljavo za enotni model barvne-
ga zaznavanja. Leta 1997 je nastal model
barvnega zaznavanja CIECAM97s, iz njega
pa se je razvil aktualni model CIECAMO2.
Ta lahko predvidi vse zaznavne lastno-
sti barve, pri tem pa upoSteva ozadje
in okolico ter Sirok nabor pojavov, ki so
povezani z zaznavanjem barve. Njegova
struktura je precej preprosta, zmogljivost
pa primerljiva s kompleksnejsimi mode-
li, kar potrjuje tudi dejstvo, da v desetih
letih ni bilo potrebe po novem modelu.
Model je primeren za uporabo v barv-
ni reprodukciji in barvnem upravljanju
(uporabljen je kot vezni prostor v siste-
mu barvnega upravljanja Windows Color
System), pri napovedi upodobitve barve
pod razlicnimi svetlobami, pri doloca-
nju pojava metamerije ter pri doloc¢anju
barvnega obsega barvnih prostorov v do-
locenih razmerah opazovanja.

Model CIECAMO02

Izhodisce za model barvnega zaznava-
nja so standardizirane barvne vrednosti
za drazljaj (CIEXYZ), za belo tocko, sve-
tlost v okolju prilagoditve, standardizira-
na barvna vrednost ozadja ter tip okolice
(povprecno svetlo okolje, temno okolje
in mracno okolje) in z njo povezani para-
metri. Model CIECAMO2 uporablja model
barvne prilagoditve CAT02, kot ciljne vre-
dnosti pa poda zaznavne lastnosti barve:
svetlost J, kromo C, kot barvnega tona



h, sijavost Q, barvitost M in nasi¢enost
s. Obstaja tudi obraten model, s katerim
lahko iz zaznavnih lastnosti barve izracu-
namo standardizirane barvne vrednosti.

Model CIECAMOZ2 in
barvne preslikave

Barvna preslikava je metoda pripisd- ot
vanja barv ciljnega barvnega prostora

barvam originala in je pomemben korak
vsake barvne reprodukcije. Cilj barvne
preslikave je pripisati take barve, da bodo
zadostovale dolocenim ravnem oziroma
stopnjam barvne reprodukcije. V barvni
reprodukciji se najpogosteje srecujemo
z zmanjSevanjem barvnega prostora, ko
je vhodni barvni prostor vecji od ciljne-
ga, zato se posebna pozornost namenja
barvam, ki bi sicer ostale zunaj ciljnega
barvnega prostora. Barvne preslikave so
vkljucene v vse sisteme barvnega upra-
vljanja in zahtevajo kalibracijo in karakte-
rizacijo uporabljenih naprav.

Namen nasSe raziskave je bil preuciti
model barvnega zaznavanja CIECAMO02
in z njegovo pomaocjo izvesti preslikave iz
vecjega (Adobe RGB in Wide Gamut RGB)
v manjsi (sRGB) barvni prostor. Za pri-
merjavo smo pripravili Se preslikavo brez
modela barvnega zaznavanja v barvnem
prostoru CIELAB.

Eksperimentalni del

Algoritmi barvnih preslikav so obicaj-
no nedostopni uporabnikom, zato smo
funkcije za barvne preslikave CIECAMO02
in CIELAB na nasi fakulteti pripravili sami.
Funkcije preslikav smo zapisali v taki obli-

.

RESURAVE

S POMOCJO CIECAMOZ IN CIELAB

ki, da ustrezajo programu Octave, v kate-
rem smo preslikave tudiizvedli. Octave je
programski jezik, primeren za numericne
izraCune in ima preprost uporabniski
vmesnik z ukazno vrstico, funkcije pa lah-
ko pripravimo v urejevalniku besedil.

Napisane funkcije so vkljucevale pogoj,
ki preverja, ali je katera izmed izracunanih
RGB-vrednosti za barvni prostor SRGB manj-

%a od 0 ali vedja od 100. Ce obstajajo tak

vrednosti, se preslikava ponovi tako, da se
v vsaki ponovitvi zmanjsa kroma C (v pri-
meru CIECAMO2) in kroma C*_ (v primeru
CIELAB) za eno enoto, dokler niso RGB-vre-
dnosti za barvni prostor SRGB med 0 in 100.

Barvne preslikave smo izvedli na de-

setih testnih poljih, najprej iz barvnega
prostora Adobe RGB v sRGB, nato pa se

Slika 1: Preslikava testnih polj iz Adobe RGB v barvni prostor sRGB, levo s preslikavo CIECAMO2, desno s preslikavo CIELAB.

Slika 2: Preslikava testnih polj iz barvnega prostora Wide Gamut RGB v barvni prostor sRGB, levo s preslikavo CIECAMO2, desno s preslikavo CIELAB.
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Ricoh je predstavil novo razlicico sis-
tema tiska Pro C901 Graphic Arts+.

Ricoh bo na dogodku Hunkeler Innovationdays 2013
predstavil svoj digitalni produkcijski sistem tiska v dveh
novih konfiguracijah. Omenjeni sistem so nadgradili s
programsko opremo, in sicer z dvema novima rastrsko
procesnima strezniskima sistemoma, EFl/Hyper-RIP. Iz-
boljSana je predvsem produkcijska ucinkovitost sistema.

Modela Ricoh Pro C901 Graphics Artst in Ricoh Pro
C901S Graphics Artst sta namenjena akcidencnim in
drugim podobnim tiskarskim aplikaciam. Podprta sta z
osrednjim nadzornim strezniSkim sistemom E42 ali E82
proizvajalca EFI.

Centralni del streZnika je rastrsko procesni modul Hyper-
RIP, ki omogoca socasno procesiranje vec strani. S funk-
cijo Xobjects-Caching lahko procesira tako imenovane
Xobjects PDF-elemente produkcijsko zelo ucinkovito,
kar omogoca ucinkovito tiskanje variabilnih vsebin (VDP
— Variable Data Printing). Nov kontrolnik omogoca tudi
zelo enostavno neposredno obdelavo/dodelavo narocil z
le enim klikom.

Model tiskalnika Pro C901S Graphic Arts+ je vecbarv-
ni sistem tiska, ki v osnovni razlicici omogoca kopiranje,
obdelavo, arhiviranje in elektronsko upravijanje dokumen-
tov. Oba modela v standardni konfiguraciji podpirata tisk
na substrate gramature najve¢ 350 g/m?. Za upravjanje
tiskovnega materiala je na voljo knjiznica opisov z optimal-
nimi parametri/nastavitvami sistema, kar zagotavija hitro
in zanesljivo nemoteno produkcijo. Ricohov kemicni toner
PxP ne vsebuje olj za fiksiranje, zaradi homogene struktu-
re pa zagotavija konsistenten, z ofsetom primerijiv izpis.

Ve¢ informacij na

ww.graficar.si

iz Wide Gamut RGB v sRGB. Pri prvi pre-
slikavi je bela tocka prostora ista, in sicer
D65, pri drugi preslikavi pa se spremeni
iz D65 na D50. Druge razmere opazova-
nja med vhodnim in ciljnim barvnim pro-
storom so bile enake.

Rezultati

Na naslednjih slikah so prikazana te-
stna polja pred barvno preslikavo v
vhodnem barvnem prostoru (oznace-
no z belimi to¢kami) ter v ciljnem sRGB
(oznaceno s ¢rnimi tockami). S pusci-
cami je ponazorjena smer preslikave.
Opazimo lahko, da se vsa polja, ki so od
zaCetka zunaj ciljnega barvnega prosto-
ra, preslikajo na njegov rob. Glede na to,
da je barvni diagram CIE 1931 x, y dvo-
dimenzionalna projekcija maksimalnega
obsega tridimenzionalnega prostora na
ravnino, je videti, da se nekatere barve
preslikajo v notranjost barvnega pro-
stora, vendar se dejansko preslikajo na
njegov rob. Tako vrsto preslikave imenu-
jemo odrez po metodi linij, ki so usmer-
jene k najblizji barvi preslikanega ori-
ginala. Polja, ki so od zacetka v ciljnem
barvnem prostoru, ostanejo pri presli-
kavi iz barvnega prostora Adobe RGB v
sRGB na istem mestu, pri preslikavi iz
Wide Gamut RGB v barvni prostor sRGB
pa se premaknejo zaradi spremembe
bele tocke. Na sliki 2 lahko pri presli-
kavi CIELAB iz barvnega prostora Wide
Gamut RGB v sRGB opazimo, da se dve
polji preslikata v eno. Taksna preslikava
povzroci posterizacijo, ki negativno vpli-
va na kakovost reprodukcije.

Preslikavo z modelom barvnega za-
znavanja CIECAMO02 smo primerjali s
preslikavo, izvedeno s pomocjo barvne-
ga prostora CIELAB, ki razen spremem-
be bele tocke ne uposSteva nobenih

drugih razmer opazovanja. Preslikavi
smo ovrednotili tako, da smo vizualno
primerjali ujemanje testnih polj pred
preslikavo iz barvnih prostorov Adobe
RGB in Wide gamut RGB v barvni pro-
stor sSRGB ob spremembi ozadja z 80 %
na 20 % svetlosti in po preslikavi. V
prvem stolpcu je prikazano ujemanje
originalnega draZljaja in drazljaja, pre-
slikanega s CIECAMO2-preslikavo, v dru-
gem stolpcu pa ujemanje originalnega
drazljaja in drazljaja, ki je bil preslikan s
pomocjo CIELAB-preslikave na pripada-
jo¢em ozadju.

Ugotovili smo, da pri vecini testnih polj
dobimo boljse ujemanje med originalom
in preslikavo, ki smo jo izvedli z modelom
barvnega zaznavanja CIECAMO2. Po pri-
Cakovanijih je CIELAB-preslikava dala slab-
Se rezultate, saj ne uposteva parametrov
ozadja. Slabse ujemanje pri CIECAMO02-
preslikavi smo dobili pri modri barvi, saj
naj bi bil model barvnega zaznavanja ClI-
ECAMO2 kot barvni prostor v tem delu
neenoten. Znova lahko pri CIELAB-presli-
kavi iz Wide Gamut RGB v barvni prostor
sRGB opazimo takSen premik barv, ki bi
povzroCil posterizacijo, in sicer pri zele-
nem in polju cian na sliki 4.

Zakljucek

Izkazalo se je, da je model barvne-
ga zaznavanja CIECAMO2 uporaben pri
barvnih preslikavah in da dobimo z njim
boljse rezultate kot pri CIELAB-preslikavi,
saj poleg spremembe bele tocke mode-
li barvnega zaznavanja upostevajo tudi
dejavnike, ki so povezani z zaznavanjem
barve. Modeli barvnega zaznavanja so
zato uporabni pri barvnih reprodukcijah,
pri katerih se vhodne in ciljne razmere
opazovanja ne ujemajo, z njimi pa lahko
dosezemo bolj kakovostno reprodukcijo.
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Slika 3: Ujemanje draZljajev na pripadajocem ozadju pri CIECAMO2-
in CIELAB-preslikavi iz barvnega prostora Adobe RGB v SRGB.
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Veliko registriranih na simpoziju v Miinchnu

Smernice graficne industrije po svetu kaZejo rast spletne-
ga tiska oziroma narocanja tiskovin in graficnih storitev na
daljavo. V ta namen in na to temo bo letos 21. in 22. fe-
bruarja v Miinchnu mednarodni simpozij Online Print Sym-
pozium. Simpozij organizirajo bvdm (nem$ko zdruzenje za
tisk in medije), Fogra (institut za barvno upravijanje in stan-
dardizacijo) in Zipcon Consulting (svetovalno podjetje).

»Statistike kaZejo, da v razvitih drzavah vsak drugi
moSki naroca tiskovine po spletu. Preprican sem, da je
vzpostavitev spletnega nacina poslovanja in ponujanja
graficnih storitev prav tako pomembna kot digitalizacija
tiskarn. Spletno okolje in sodobni nacini trzenja prinasajo
dodatne mozZnosti poslovanja, razlicne kanale distribuira-
nja vsebin, dodano vrednost in so potencial za graficno
industrijo. Tovrstni razvoj graficne industrije je v bistvu Se
v povojih, a Ze ponuja veliko dobickonosnih moZnosti,« je
povedal Jens Meyer zdruZenju za tisk in medije.

Andreas Kraushaar, predstavnik Fogre, je dodal: »Vese-
lim se udelezbe na simpoziju, ker sem radoveden, kaksni
S0 novi tehnicni izzivi v praksi, kako optimizirati in stan-
dardizirati sodobne graficne procese v zahtevnih okoljih
tiska in dodelave tiskovin.«

»Na nenehno spreminjajocem se medijskem trgu morajo
oblikovalci stalno iskati signale in odzive trga. Spletni tisk
je cenovno obetavneji in strate$ki potencial za priho-
dnost poslovanja na graficnem trgu. Ne le da opazamo
rast spletnega trzenja tiska, zmagovalci v graficni indu-
striji so zagotovo ponudniki spletnega tiska. Vsak spletni
koncept tiska ima svoj pristop, kar je vec kot zanimivo,« je
dejal Bernd Zipper iz podjetja Zipcon Consulting.

Vec informacij na www.online-print-symposium.de.

www.graficar. s




Fujifilm Acuity Advance Select.

Fujifilm predstavil nove modele UV-ploskih tiskalnikov

Fujifilm je nadgradil serijo resitev Acuity Advance Select
z novimi tiskalniskimi modeli. Njihova skupna prednost je
moznost nadgradnje.

Fujifilm je serijo sistemov nadgradil s stirimi novimi mo-
deli. Ti so na voljo v §tiri-, Sest- in osembarvni razlicici. Po-
ljubno se lahko izbira tudi med dvema izpisnima mizama,
ki sta dimenzijsko razlicni. Kadar koli pa je moZno nove
modele tudi nadgraditi.

Acuity Advance Select HD4004 je tako v osnovi $tiri-
barvni sistem (CMYK) in je namenjen aplikacijam, ki se
ne lakirajo oziroma ne predtiskajo s pokrivno belo barvo.
Model HD 4006 glede na prej omenjenega uporablja Sest
barvnih kanalov (CMYK + dve dodatni: lak ali bela po-
krivna barva).

Tiskalniki s posebnim pokrivnim barvilom omogocajo
uporabo in potisk barvitih materialov oziroma z uporabo
lak disperzije lahko tiskovine neposredno tudi lakiramo.
Za aplikacije osvetlitvenih panojev lahko uporabljamo tudi
dva kanala pokrivnega belega barvila, kar zaradi dvojne-
ga nanosa daje boljSo belino. Menjava nacina izpisovanja
(lak-bela, bela-bela) je zelo hitra in enostavna.

Tiskalniki Acuity Advance Select omogocajo tudi izpis iz
zvitka za potisk gibkih materialov. Za upravijanje materia-
lov se uporablja sistem zracnih blazin oziroma prisesova-
nja gibkega materiala na izpisno mizo.

Ve¢ informacij na www.fujifilm.com.

www.graficar.si

Notranja dekoracija s HP-resitvami
digitalnega tiska stenskih oblog.

HP predstavlja resitve za
digitalni tisk stenskih oblog

Na manj znanem 12. dogodku Heimtextil 2013 v Fran-
kfurtu je HP premierno predstavil nove resitve digitalnega
tiska. Ponudba novega koncepta je modularno zasnova-
na vse od programsko oblikovnega dela, ponudbe sub-
stratov, resitev tiska in reSitev povrsinske dodelave. V HP
so prepricani, da bodo uporabnikom novosti pomagale
pridobiti znatno vecji delez na trgu.

Nov koncept produkcije stenskih oblog torej sestavijajo

naslednji moduli:

2 HP Wall Art: storitev v oblaku, ki omogoca oblikova-
nje, virtualizacijo izdelane predloge in potrditev na
daljavo ter individualizacijo po meri za zahteve stran-
ke. Sistem odlikuje bogata baza prostorskih predlog,
kar omogoca enostavno virtualizacijo izdelane pre-
dloge tapete v prostoru in bolj plasticno prikazan
predogled.

7 Partnerske programske resitve proizvajalca AVA.
V ta del ponudbe spada tudi procesni del program-
skih resitev, AVA-RIP. Omenjena orodja omogocajo
napredno upravijanje in graficno ustrezno pripravo
podatkov. Podjetje AVA je znano predvsem po CAD-/
CAM:-resitvah, podpirajo pa dekorativni tisk, tisk na
tekstil, tisk talnih oblog, tapet, industrijski modni tisk
oblacil ...

A Program zdruZljivih tiskovnih substratov: premazani
in nepremazani papirji, vinilni in drugi umetni sub-
strati.

A Seriji tiskalnikov Designjet L26500 in L28500 so del
strojne tiskarske ponudbe z moznostjo neposredne-
ga potiska omenjenih substratov v poljubno majhni
nakladi.

A Za produkcijo vecje naklade pa sta v ponudbi tudi
sistema industrijskega digitalnega tiska HP Scitex
LX600 in LX850, namenjena kolicinski proizvodnji
stenskih oblog oziroma tapet.

7 Kot zadnji del paketa resitev pa so na voljo dodelavni
sistemi razreza in izseka proizvajalca Fotoba Inter-
national. Paradni konj je HP zdruZljiv rezalni sistem
Fotoba XLD 170 WP. Ta omogoca vzdolZni in precni
razrez materiala v zvitku Sirine najvec 1,7 m.

Ve¢ informacij na www.hp.com.

' www.graficar. si

Termovezava z reSitvami Bindomatic.

Bindomatic, Svedski proizvajalec strojev za termovezavo,
letos predstavija vrsto strojnih novosti, vse od rocnih do
popolnoma avtomatsko vodenih, prilagodijivih razlicnim
delovnim okoliem in zahtevam. Napredne resitve omogo-
Cajo vezavo knjiznega hrbta s kar 360 listi na minuto.

Med novostmi so poleg strojnih reSitev tudi v reproma-
terialu za vezavo razlicnega predstavitvenega gradiva,
to so termomape Antique v temno modri in ¢rni barvi s
kartonom v hrbtu, ki je vodoodporen. Na voljo so v obicaj-
nih paketih po 200 kosov. Za manjse potrebe so na voljo
tudi paketi po 10, 20 ali 50 map razlicnih dimenzij in barv.
Lahko pa naroCite tudi pakete map razlicnih debelin (od
1,5 do 15 mm) hrbta s po 50, 80 ali 100 kosi.

Bindomatic ponuja tudi druge seriie map, kot je Aqua-
rell. Omenjene mape imajo strukturirano povrsino za bolj
atraktiven videz in so na voljo v razlicnih barvah, odslej
tudi v rdeci in oranzni.

Glede strojne opreme pa so novosti razlicni strojni siste-
mi za termovezavo razlicnih naklad. Za srednje zahtevne
naklade je na voljo sistem Bindomatic 5000, ki lahko veZe
15 dokumentov na minuto poljubnega formata. Za upo-
rabnike, ki dnevno veZejo vecje koli¢ine dokumentov, pa
Jje na voljo Bindomatic 101DFS, ki zmore vezati 30 doku-
mentov na minuto.

Vec informacij na

www.graficar. si




27.2.13-28.2.13
Birmingham (Velika Britanija)

27.2.13-28.2.13
Birmingham (Velika Britanija)

7.3.13
Ljubljana (Slovenija)

19.3.13-21.3.13
Miinchen (Nemcija)

10.4.13-12.4.13
Diisseldorf (Nemcija)

11.4.13-14.4.13
Istanbul (Turcija)

16.4.13-19.4.13
Celje (Slovenija)

17.4.13-20.4.13
Barcelona (Spanija)

30.4.13-2.5.13
Birmingham (Velika Britanija)
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PRIREDITVE 2013 - FEBRUAR, MAREC, APRIL

www.graficar.si

Packaging Innovations 2013
Eden sejemskih vrhuncev za produkcijo primarne in sekundarne embalaze.
Predstavljene bodo Stevilne inovativne strojne in programske resitve.

Print Innovations 2013
Edinstven mednarodni forum na temo tiska in medijskega zaloZnistva.

Solanje tiska variabilnih podatkov
Konica Minolta Slovenije vnovic organizira brezplacno Solanje, tokra na temo tiska
variabilnih podatkov (VDP - Variable Data Printing).

CCE International 2013
V Miinchnu bo v letu 2013 prvi¢ mednarodni sejem, CCE International, na temo
valovitega kartona in zloZene embalaZe.

Digi:media 2013 (ODPOVEDAN!!!)

Od 10. do 12. aprila naj bil v Diisseldorfu sejem Digi:media. Organizator ga je dokoncno
odpovedal.

Photo&Digital 2013
Mednarodni fotografski sejemski dogodek, ki poteka vsako leto od leta 2005.

6. Graf&Pack
Mednarodni strokovni sejem GRAF&PACK s sejmi FORMA TOOL, PLAGKEM in
LIVARSTVO vsaki dve leti zdruZi najbolj inovativna in razvojno usmerjena podjetja.

Graphispag digital 2013
Sejemski dogodek digitalnih graficnih tehnologij, programske opreme in opreme za
sitotisk. Tradicionalno dogodek poteka vsake stiri leta.

Sign & Digital 2013
Mednarodni sejemski dogodek na temo zaloZnistva, marketinga, oglasevanja,
reprogrdfije, tiskarstva ...

www.graficar.si

Me, ki morda niso nasle svojega mesta v tiskanem delu, so dostopne na portalu www.graficar.si.
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barvni geslovnik
Marko KUMAR

tipografski geslovnik
Klementina MOZINA

Univerza v Ljubljani

terminoloski slovar Buzzword Buster
Matic STEFAN

odgovorni urednik

Gorazd GOLOB

Univerza v Ljubljani

Revija Graficar Ze nekaj ¢asa
spletno ponuja barvni in tipografski
geslovnik ter terminoloski slovar
Buzzword Buster znamenom
definirati slovensko strokovno
izrazoslovje graficne dejavnosti.
Ponujamo ga tudi v tiskanem delu.

PROCESNO ODVISNO
(Device-Dependent)

Upodabljanje barv v barvnem prostoru
specificnih naprav, postopkov,
tehnoloskih operacij ali procesov. Na
primer: barvo v modelu RGB lahko

upodobi samo monitor, naprava z
omejenimi zmozZnostmi in omejenega
barvnega obsega. Poleg tega imajo
razlicni monitorji razlicne zmoznosti in
omejitve, neumerjeni iste barve RGB
upodabljajo vizualno razlicno, umerjeni
pa pogojno enako. Isto velja tudi za
razlicne vrste skenerjev, tiskalnikov in
tiskarskih procesov.

J

TRIOBMOCNI OPIS BARVE

(Tristimulus Data)

Triobmocne vrednosti, ki opisujejo ali
upodabljajo doloceno barvo, denimo

R = 255, G = 255, B = 0 (aditivno
rumena barva). Triobmoéni podatki
sami po sebi barve ne opisujejo dovolj
precizno; poznati je treba tudi svetlobo,
standardiziranega opazovalca, pri
procesno odvisnih modelih RGB pa tudi
upodobitvene znacilnosti naprav;

glej geslo procesno odvisno.

DIDOTOV MERSKI SISTEM

(Didot system, Continental system)
Osnovna enota cicero (zaokroZeno)
meri 4,513 mm, razdeljen na 12 enot,
enota (zaokroZeno) meri 0,376 mm;
glej tudi normalni merski sistem;

glej TIPOGRAFSKI MERSKI SISTEM.

- GRAFICAR

TISKARSKI STROJ ZA OBOJESTRANSKI TISK
(Perfecting Press)

Tiskarski stroj z moZnostjo tiskanja po
obeh straneh papirja v enem prehodu.

www.graficar.si

REVIA SLOVENSKIH GRAFICARIEV

GRAFICAR
f

Zaloznik in izdajatelj
DELO, d. d.

~

Predsednik uprave DELO, d. d.
Marjeta ZEVNIK

Glavni in odgovorni urednik
Matic STEFAN

Lektorica
Zala BUDKOVIC

Uredniski odbor
Bogdan ROMIH
Gregor FRANKEN
Klementina MOZINA
Leopold SCHEICHER
Igor GLIHA

Naslov urednistva

DELO - Graficar

Dunajska cesta 5, SI-1509 Ljubljana
Slovenija

tel. +386 (0)1 47 37 424

splet: www.graficar.si

Graficna podoba in priprava
Matic STEFAN

Fotografija (naslovnica)
Janja SUSTER

Oglasno trZenje
Tomaz ROMIH
tel. +386 (0)1 47 37 507

Tisk ovitka
KOROTAN - Ljubljana, d. 0. o.

Tisk in vezava
KOROTAN - Ljubljana, d. 0. o.

Letna narocnina je 22 EUR. Posamezne Stevilke po ceni
4,60 EUR je moZno narociti na naslovu urednistva. Re-
vija izide Sestkrat letno.

Imetniki materialnih avtorskih pravic na avtorskih de-
lih, objavljenih v reviji Graficar, so druzba DELO, d. d.
ali avtorji, ki imajo z njo sklenjene ustrezne avtorske
pogodbe. Prepovedani so vsakrsna reprodukcija, distri-
bucija, predelava ali dajanje na voljo javnosti avtorskih
del ali njihovih delov v trzne namene brez sklenitve
ustrezne pogodbe z druzbo DELO, d. d.

Urednistvo ne odgovarja za izrazje in jezik v oglasih
in prispevkih, ki so jih pripravile tretje osebe (oglasne
agencije, reprostudii ...). Tudi ni nujno, da se odgovorni
urednik strinja s strokovnim izrazjem in definicijami ter
vsebino v objavljenih prispevkih.

k( ISSN 1318-4377 )—/




Kodak
Solutions

Kodak NexPress SX 3600 digitalni barvni tiskarski stroj

Lastnosti:

5 barva - 3D lak, mat & sijaj lak, Light Black, RGB barve

Povecan format tiskarske pole: 356 x 660 mm
(SE opcija: 356 x 520 mm)

Moznost tiska iz ROLE - Roll Feeder

Opcijska enota za UV lakiranje - UV coater
Gramature papirja: 60 - 350g/m?

Hitrost: od 2.272 do 3.273 odtisov/uro (B3 format)

Zmogljivost: 1,6 miljonov odtisov/mesec

Nasa ponudba:

ATECE - Fiberweb cevne navieke in kipe za &iscenje
ATLANTIC ZEISER graficni Stevci in oprema za StevilCenje
BLUEPRINT - Super Blue mreZice za tisk brez madezev
BOTTCHER vse vrste tiskarskih valiev

DACO tkanine za strojno pranje gum

DAY INTERNATIONAL - Varn ofsetne gume, poliester podioge
in pomozna sredstva za tisk

DERPROSA folije za hladno in toplo plastificiranje

ECRM CTP oprema

EFI programska oprema za upravijanje in vodenje tiskarm
FALK naprave za predpripravo vode za graficno industrijo
FLINT GROUP barve za tisk na pole in rotacijski tisk
FOTECO emulziie in kemikalije za sitotisk

FSD folije za hladno in toplo plastificiranje

GRAFIK Digital mediji za digitalni tisk

/74717%(

MODULARNI SISTEM

GRAPO Technologies UV InkJet digitalni fiskalniki
GUARRO CASAS knjigoveski previeCni materiali
KAMI pomozna sredstva za reprodukcijo
KIMOTO vsi materiali za izdelavo montaz
KODAK GCG ofsetne plosce, graficni filmi, kemikalije,
CTP oprema in materiali digitalni poizkusni odfis
KOMPAC avtomatski viaziini sistemi

KONICA MINOLTA digitalni produkcijski fiskalniki
LG Hausys samolepilne foilie za digitalni tisk
NORBERT WIETSCHER drobni grafi¢ni pripomocki
PAVAN potrosni in nadomestni deli

PRESSTEK DI digitalni ofset fiskarski stroji

PROLL barve za sitotisk

RITRAMA samolepilne folije in papirji

TETENAL kemicni proizvodi za grafi€no industrijo

Papir Servis d.0.0., Ljubljana, Podruznica GRAFIK, Brn&ideva 31, 1231 Ljubljana-Crnuge
telefon: 01 548 32 24 e trgovina 01 548 32 32 e faks: tajniStvo 01 548 32 10
elektronska posta: grafik@grafik.si ¢ www.grafik.si
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lzvirnik vas naredi
edinstvene.

St. 1 pri papirjih za laserske
tiskalnike:

e najvisja kvaliteta pri tiskanju
e odli¢en strojni tek

* CO, nevtralen

V poslu je klju¢en dober vtis. Naredite $e boljSega s papirjem, ki ga uporabljate. Color
Copy je s svojo gladko povrsino, ki zagotavlja popolno tiskanje, vodilni papir za barvne
laserske tiskalnike. Je CO, nevtralen in tako del Mondijevega Green Rangea. VeC
informacij o prednostih papirja Color Copy najdete na strani www.colorcopy.com.

REéIT\!E.
ZA VAS USPEH.

o
www.mondigroup.com/colorcopy d
www.colorcopy.com m on ’



