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Postupak za pripremanje tekslilne prede i proizvoda, koji se time dobijaju.

Prijava od 1. novembra 1924,

Ovaj se pronalazak odnosi na poslupak
za pripremanje tekstilne prede i proizvoda
koji se od loga dobija. Predja, na koju se
ovo odnosi jeste konac za tkanje, koji je
bio upreden pa je posle raspreden potpuno
ili delimi¢no i to pomocéu gumiranja-leplje-
nja i raspredanja.

Sjajnost konca ili tkiva zavisi od odbi-
janja svetlosti sa paralelnih konéica-fibera,
fako da, sa osfalim uslovima podjenakim,
u koliko su kon¢i¢i u koncu za tkanje pra-
lelniji u toliko ¢e i tkivo biti svellije. Dalje,
u koliko su paralelniji konéiéi u predi za
tkanje u loliko ¢e ona bili punija, meksa
i elasti¢nija a tako isto i dobijeno tkivo a,
i mnogo c¢e se lakSe takva predja moci
afkati t. j. izvladiti joj vunu. Dakle, kada
su svi faktori jednaki, to jest, sa istim od-
likama, kvalilelom i duZinom konéica u
predji za tkanje, u koliko je manje predja
upredena, u toliko ¢e i njena sjajnost biti
veca, a i veca sjajnost i punoca izradenog
tkiva. Prema tome, vrlo je vazno ukloniti u
koliko god se vise moZe zapredenost iz kon-
ca za tkanje, a narocCito za izvesne ciljeve.
Duga praksa poslavila je vrlo dobro prou-
¢ene i odmerene granice za minimalnu za-
predenost koja se sme dozvoliti u koncu
za razne ciljeve i vrste tkiva, pa da se o-
pel sacuva dovoljna ja¢ina u koncu, te se
usled ltoga, vrlo malo moZe odstupili od
uobitajene prakse, a da se konac za tkanje
nepolrebno oslabi. Prema jednom mom ra-
nijem pronalasku, patentiranom u mnogim
zemljama, ja sam na$ao da gumiranjem,
odnosno, ulepljivanjem koncic¢a od kojih se

Vazi od 1. juna 1925.

predja ispreda, za vreme samog ispredanja,
pa se onda konac olpreda i susi, da se
time moZe proizvesti konac za tkanje sa
skoro polpuno raspredenim konci¢ima, o-
stavljajuéi gumi, odnosno, lepku da sa ne-
$to malo upredenosti daju koncu dovoljnu
ja¢inu da se moze upofrebiti pri izradi
raznih tkanina. Kada se veé tkiva izatka,
onda se guma moze i uklonili jednim od
poznatih naéina, a isprepletani konci¢i u
predji, kada se ve¢ izradi tkivo, dace do-
voljnu ja¢inu tako izradenom tkivu ili tka-
nini. Prema tome, ulepljeni i odpredeni kon-
ci vrlo su korisni i skupoceni u proizvodnji
tkanina.

Cilj je ovom pronalasku da se poboljsa
kvalilef olpredenog konca i istkane tkanine
i pletiva izradene njime, pobolj$avajuci mu
jednostavnost gradiva-strukture, t. j. pobolj-
Savaju¢i mu zapredenos! — L j. ustvari
otpredenost — a daju¢i mu vecu jacinu
pri kidanju. Pronalazak se sastoji u jednom
novijem nacinu za prepariranje konca, koji
je ovde izlozen a prema nacinu koji je u
praksi izasao kao najbolji, i u poboljSavanju
vrste i kvaliteta dobijenog tkiva. Pronalazak
¢e narocilo bili istaknut u priloZenim zah-
fevima. N

Ranije sam ja proizvodio gumirani od-
predeni konac za tkanje na sledeci nacin:
Uzimao sam konac, koji je veé bio pot-
puno upreden, ostrugan, oprljen i L. d. i
namotan na podesne kalemove ili vretena,
pa sam ga gumirao na ma koji podesan
nacin, recimo provlateci ga izmedu gumi-
ranih valjaka ili kroz sud u kome ima lepka,

Din. 10.



posle Cega je konac bio cetkan, i sasusen
odmah po izlasku izmedu &elaka, tako da
guma ulepi koncic¢e jedno uz drugo. Posle
loga se takav konac otpredao skoro potpun-
ce, prema polrebi, ostavljaju¢i da guma —
lepak — odrzava konéiée jedno uz drugo, da-
juéi koncu dovoljnu jacinu da se moze
upolrebiti pri izradi tkiva ili prediva, od-
nosno pletiva. Olpredanje konca vrieno
je na ma koji od podesnih nacina, recimo,
names$taju¢i kalem na masini za upredanje,
i obrlali je u prolivnom praveu lako da se
konac morao olpredati. Bilo je pomenuto
u mojem ranijem opisu da u mesto Sto bi
se konac upredao i namotavao na kalem,
pa zatim gumirao, raspredao i namotavao
opel na drugi kalem, da se moze la ope-
racija vrSili i za vreme samog postupka
za ispredanje, t. j. ¢im je konac upreden
na masini on se gumira, pa se posle su-
Zenja odmah raspreda i namolava na kalem.
Ili se upreden i gumiran namotava na ka-
lem, pa se zatim, po potrebi i prema Zelji,
raspreda.

Ja sam na%ao u praksi da pri proizvo-
denju lakvog konca, izvesne grupe koncica
izdvajaju se od ostalih, manje ili vide, i fo
za vreme raspredanja, i to usled toga, Sto
osusena guma, buduci da isprska na nekim
mestima duz svoje duZine za vreme raspre-
danja, dozvoljava da se isvesne grupe ras-
predu vise no 3to treba. To se moZe lepo
ilustrovali svakodnevnom pojavom pri ras-
predanju uZela, kada se uze slabi, krivi i
podbua kada se jedan kraj drzi, a drugi
polako obrée i raspreda t. j. olpreda. Ove
nejednako i negde i preterano razdvajanje
grupica konci¢a tezi oslabljivanju jacine
konca kada se oprede, koji bi imao veéu
jacinu ako bi svi konéiéi bili ravnomerno
raspredeni i odrzavani gumom.

Ja sam dalje na%ao da ako se ne pre-
duzme velika paZnja i polrebne mere pri
pripremanju ili ¢iS¢enju i gumiranju, pa za-
tim, pri ofpredanju konca, u cilju da se
dobije podjednaka raspredenost, ovo se ne
moze postici i raspredanje nije vise podjed-
nako duz cele duzine konca. Na primer,
ako konac ima 17 zavoja na col, pa poslo
se gumira i osu$i, podvrgne raspredanju,
f. j. obrlanju u suprolnom praveu recimo
12 puta, tako da se ostavi 5 zavriaja na
jedan col, onda se moze desili, da usled
jaceg gumiranja u nekim delovima konca
ili usled nekih drugih uzroka, koji ¢ine da
se koncCi¢i odrze Cvrsto jedan uz drugog,
da konac ima vrlo malo zavoja na jednoj
kratkoj svojoj duzini, na nekom mesiu ni malo
zavréenosti, a cak i na nekom mestu i za-
vr¢enost u suprolnom pravcu. Ovo moze i
pro¢i za neke ciljeve, ali kad se hote da
proizvede kakva glatka, mekana i ravnomer-

na tkanina, sa velikom sjajno3c¢u, onda se
takva pojava ne moze (rpeti.

Ja sam nasSao da raspredeni konac se
moze odrZavati ili dovesti u tesan dodir,
prema slucaju, i da se moze spajali i gu-
mirati u tom polozaju, ako je guma dovolj-
no razblazena bilo pri razmotavanju ili po-
slo se raspredanje izvrsi a pre nego $to
se izvr§i tkanje, tako da se guma u lom
lrenutku nalazi u lepljivom ali u elasticnom
stanju, tako da se konc¢iéi mogu odrzavali
medusobno ili da se u polreban raspreden
polozaj dovede, prema slucaju koji je u
pitanju. Ovo se moze vrlo lako posti¢i ako
se konac raspreda poslo se gumira, i jo3
dok je guma vlazra. Na ovaj nacin postu-
pak postaje tegoban, usled teskoca oko
njegovog izvodenja, medu kojim te3koéama
ja ¢u pomenuli laganost u poslu, eksira
troskovi, a pored loga, ja sam naSao da
kad se ovo otpredanje vrsi kada je guma
u mekanom slanju, konac prikuplja otpatke
i dladice zadrzavane u raznim delovima
masine, kroz koju konac prolazi prilikom
raspredanja. Prema svemu izloZzenom izlazi
da je ipak najbolje da se raspredanje vrsi
kada je guma u suvom slanju, pa da se
polom ukvasi i guma omekSa, kako bi se
suvisno raspredeni konci¢i privukli jedno
uz drugo i tu uévrstili razmek3anom gumom.

Moze pokusali da se oslavi da se guma
osusi pre nego $to se pristupi raspredanju,
tako da guma viSe nije lepljiva pri dodiru,
cime se moze izbeéi da konac povlaédi i
prikuplja otpatke i dlacice pri svome pro-
lazu kroz masSinu. Samo se u tom sluéaju
ne sme oslaviti da se guma osusi toliko,
da postaje ¢vrsta i da se ne moze lako
raspredali i da puca i lomi se. Alj, i ako
se ovo moze postiéi pod nekim izvesnim
okolnostima i samo u nekim slu¢ajevima,
gde se celokupan postupak mozZe dovoljno
posmalrati i kontrolisali, i otpredanje vrsili
na tatno onom slupnju mekoce u gumi,
koja je poirebna za pravilno raspredanje,
u praksi se pokazalo da je takav postupak
tezak, ne-ekonomican i ne moze se saveto-
vati, jer, ¢im se guma pusli da se razmek-
Sa dolle, da postane lepljiva, edmah sve
napred pobrojane te3koée nailaze. Ako se
pak konac raspreda kada se je guma pre-
komerno osusila, u¢injeno oslabljivanje kon-
ca moze procCi neprimeceno, sve dok se
konac ne posalije za upotrebu pri tkanju
kada postaje i suvise dockan svaki poku-
Saj da se pogreska ispravi, pa ¢ak i tad
pod velikim troskovima. Dalje, deSava se
da se konac gumira sada, pa se oslavi da
se raspreda docnije, kada za to bude bilo
polrebe i na mestu gde to bude bilo po-
irebno, i vrlo ¢esto u drugim radionicama
i pod sasvim drugojadijim uslovima, gde



je vrlo cesto nemoguce konltrolisati raspre-
danje i gde se ne moze izvrsili raspreda-
nje pre nego §lo se guma osudi. Prema
tome, da bi se osigurala polrebna jacina
u koncu, polrebno je da se guma ovlaZi,
kao 5lo je lo ve¢ napred receno, tek po-
Elo se raspredanje izvr3i, ¢ime se moZe po-
slici da se razmaknuli konci¢i ponova pri-
lepe jedan uz drugi.

Ofpredeni a gumirani konac mozZe se
ovlaziti jo§ dok je na kalemu, recimo po-
mocu vodene pare, kojoj se kalemovi izloze,
ili prostim prskanjem kalemova vodom, ili
najzad obi¢nim potapanjem kalemova u
hladnu vodu, kada se konac ostavi da se
polpunce osusi pre upolrebe. lli se gumi-
rani i otpredeni konac mozZe ovlaziti na
neki podesan nacin, jo$ za vreme namo-
tavanja na kalemove i t.d. VlaZenje konca
moZe se izvrdili na ma koji podesan nacin
samo ako se moze lime poslici da se
guma lime razmekSa i postane lepljiva te
da na taj nacin prilepi koncice ponovo je-
dno uz drugo, a narocito ako se time mozZe
poslici da se konci¢i poravne i doteruju
u tesan dodir jedno s drugim, pa se u
tom polozaju ulepe ponova pomocu raz-
mekSane gume. Ako bi se vlazenje imalo
vr5ili za vreme dok se konac premotlava
sa kalema na kalem, ili na ma koji drugi na-
¢in sem kad se konac nalazi ve¢ namotan na
kalemu, onda avo vlaZenje ne sme ic¢i dolle,
da se guma razvlazi toliko, da se konac
foliko raslabi, te da se usled toga prekine
za vreme premotavanja ili kojih drugih ra-
dnja. Ako se konac ovlaZi za vreme pre-
molavanja sa kalema na kalem i to tek kad
se konac ve¢ nalazi namolan, onda se ovo
vlazenje mozZe terati i preko uobicajenih
granica bez ikakvih opasnosli za celinu
konca, jer tamo nema raspinjuc¢ih sila u
koncu, kao §to ih ima za vreme samog pre-
motavanja. Samo, u ovom slutaju konac
se mora ostavili da se osusi dovoljno, pre
nego Slo bi se uzeo u rad, gde moze Ir-
peli veCe oplereéenje, kao na primer, pri
tkanju, pletenju i t. d.

Ja sam naSao da kad se konac pripremi
na ovaj nacin, on dobija mnogo u svojoj
jacini, i.j. na nacin, koji nareduje da se
guma mora razmeksSati ili za vreme samog
raspredanje konca, ili odmah posle tog ras-
predanja.

Samo, ako se Zeli da se zavréenost u
koncu rasprostire ravnomerno duz cele nje-
gove duzZine, kao 3to je to napred napo-
menuto, onda se mora raspredeni konac
podvrgnuti izvesnom stepenu zategnutosti
jo5 za vreme dok se guma nalazi u raz-
mekSanom stanju, jer se time nejednako
zapredeni delovi konca pomazu u njihovoj
prirodnoj leznji za izjednaCenjem uprede-

nosti. Na ovaj se nadin moZe postiéi tra-
zena ujednacenosl i ravnomernosl u zapre-
denosti konca. Korisnost podvrgavanja kon-
ca izvesnoj zalegnulosli za vreme raspre-
danja i vlazenja moze se ilustrovati slede¢im
opstim primerom: Na primer, ako se uzmu
dva ili tri konca ili kanapa, pa se uvrle
ujedno, recimo dvadeset obrta za duZinu
od 6 cola, pa se onda taj konac ili kanap
priévrsti na tome mestu, kako bi se spre-
¢ilo dalje dejstvovanje obrlanja, pa se onda
iduc¢ih 6 cola uvrte svega, recimo, pel pula,
pa se i tu konac ili kanap utvrdi, da se
spreci odvrlanje, a iduc¢ih se, recimo, 18
celo ostavi neuvréena, pa zalim iduéih 6
cola uvréeno u suprolnom pravcu, onda
ée se videli, da kad se utvrdene latke
olpuste, a samo krajevi drie, da ¢e biti
izvesnog neutiralisanja izmedu raznih delova
upredenog konca, ali da je to neutralisanje
mnogo vece ako bi se upredeni konac ili
kanap zalegao u celoj svojoj duZini. Zate-
zanje kanapa ili konca pomocice prirodnu
teznju prediva da se njihovi obrti izjednace,
a narocito da se obrli u ranije neuprede-
nom delu kanapa $to ravnomernije raspo-
rede. Isto tako, za vreme dok je guma
vlazna izjednacuju se zavrlaji u koncu, a
pri tome se jo¥ i vlakna u koncu privlacu
blize jedni drugom, usled cega se mogu
i lakSe ulepiti.

Ovaj se postupak mozZe izvoditi na ra-
zne nacine i pomocu raznovrsnih aparata,
ali sam ja naSao da je sledeéi naéin rada
i rukovanje koncem za tkanje, pri zalezanju
konca dok je guma jo¥ vlazna, da daje
vrlo dobre rezultate, naime, kalemovi su
tako namesleni da se konac moZe sa njih
izvlaciti, pa se posle toga provodi kroz
neku podesnu napravu gde se izvrsi vla-
Jenje, recimo, preko nekog valjka koji se
zamace u vodu pa se zalim sprovodi kroz
prostor u kome se skoro osusi, ali ne
preko odredenih granica, kako bi se konac
mogao podvrgnuli poftrebnoj zategnutosti
radi izjednacenja. Odatle se konac vodi
izmedu nekoliko valjaka, a odatle do u
drugu seriju valjaka, Cija je periferijska
brzina obritanja nesto malo veéa nego br-
zina obrianja prvog para valjaka, tako da
se lime postizava izvesna zategnulost u kon-
cu za vreme prolaza izmedu ova dva va-
lika a odatle se konac upucuje na mesto
gde se namotava na kalemove. SuSenje
konca za vreme dok prolazi kroz zonu,
koju ja nazivam zagrejanom zonom, moZe
se izvrdili, na primer, namotavajuc¢i i od-
motavajuc¢i konac izmedu dva para kale-
mova, kao $to je to ve¢ poznalo u cvom
zanalu, lako da konac mora da prede sa
jednog obrinog kalema na drugi kroz ovaj
zagrejani proslor jo§ pre nego Sio stigne



do zalezucih valjaka. Ispod valjaka za su-
Senje nalazi se kakva naprava za zagreva-
nje, recimo, nekoliko gasnih brenera. Ova-
kvim posirojenje razlicili elemenli, koji se
ve¢ odavno upotrebljavaju u ovom zanatu
mogu se iskoristiti da posluze da se ko-
nac prvo okvasi pa se zalim izloZi suSenju
do granice, koja je dovoljna da se jacina
konca dovoljno pojaca, da moze izdrzati
zalezanje. Ja sam, zalo, naveo fe aparate
jedino radi ilustracije jednog od razlicilih
nacina da se proizvede Zeljeni konac.

U prednjem opisu i idu¢im zahtevima ja
sam upolrebljavao re¢ ,guma“ i ,gumira-
nje“ jedino radi kratkoce i zgodnog izraza,
i ja ni u koliko ne mislim da se lime o-
granicavam na neku gumu u pravom smi-
slu te reci, razlikujuéi je od ostalih vrsta
lepkova, te stoga ja ho¢u da se razume
da se pod lim imenom podrazumeva sva-
ka vrsta pogodnog lepka ili lepljive mate-
rije, koji moze biti prisutan u koncu kada
se konac podvrgava raspredanju, kako bi
se njime mogla vlakna u koncu ulepiti je-
dno uz drugo. Ma koja vrsta lepka se mo-
Ze upoirebiti, samo ako se moZe lako ras-
tvarati iz dovrSene tkanine, recimo, lutkalo,
riblji lepak, Zelatin, 3&tirak, gumarabika,
smola, rastvorna guma ild. ild., bilo da su
pomesani ili ne sa jo§ kakvim drugim po-
desnim materijama. Nacin rastvaranja, po
sebi se razume, bic¢e izabran prema odli-
kama upoirebljenog lepka, kao 3to je to
ve¢ poznato u ovom zanalu.

Sledeci sastav lepka pokazao se kao vr-
lo podesan u praksi:

a) 1 kilogram stolarskog tutkala rastvo-
renog u 10 litara vode, i

b) 25 grama gumarabike i 91 gram $lirka
rastvorenog u 5'/, litara vode.

Kao 3to je to bilo izloZzeno u mojoj ra-
nijoj specifikaciji medusobno povezivanje i
isprepletanje vlakana u dobijenom koncu,
i isprepleteni konci u izradenoj tkanini, daje
dobijenom tkivu dovoljnu jac¢inu i posle
rastvaranja i ispiranja lepka, koji se je na-
lazio u koncu za vreme finijih radnji.

Gdegod sam ja upotrebio reli ,raspre-
danje“, ,otpredanje“ ,raspreden“ ili ,ol-
preden“ u pogledu na konac u radu, ja
sam imao u vidu samo svakida3nji pojam
tih reci, naime, odnosilo se je na onaj ko-
nac za tkanje, koji je prvo bio poipuno
upreden, pa mu se zapredenost oslabila
odvrlanjem ili raspredanjem, a nikako na

onu vrstu konca, koji nije ni malo, ili vrlo
malo bio upreden pre gumiranja. Isto tako
gdegod se je pominjalo povecanje snage
u koncu, ima se razumeli da sam ja imao
u vidu samo uporedenje izmedu konca
proizvedenog na ovom sadanjem postupku
u uporedenju sa koncem proizvedenim po-
mocu moga ranije patenlovanog poslupka,
uzimajuci za to konce iste vrsle, iste duzine
vlakana i iste debljine.

Mada sam ja opisao moj pronalazak u
detaljima, i to prema nadinu koji ja naj-
radije upolrebljavam u praksi, ipak ée svi
oni, koji poznaju ovaj zanat, i po$to razu-
mu moj pronalazak biti uvereni da se mogu
¢inili mnoge izmene i preinaenja u ovom
postupku, pa ipak da se ne odstupi od
bilnosli moga pronalaska, te ja usled toga,
ne zelim .da budem ograni¢avan vise nego
Sto je to oznaceno u prilozenim paleninim
zahlevima.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za poboljsanje kvaliteta gu-
miranog raspredenog tekstilnog konca —
prede, naznacen lime, $to se guma, koja se
nalazi u koncu, omek3a i ovlaZzi dovoljno
da postane lepljiva u vreme, ili posle, ras-
predanja da bi se time postigao prisniji
dodir i slepljavanje vlakana, koji bi se u-
sled olpredanja ili kojih drugih uzroka,
manje ili viSe razisli.

2. Postupak za pobolj$anje kvaliteta gu-
miranog konca za tkanje, — prede — prema
zahtevu 1, naznacen fime $to se guma u
koncu razmekSa tek poSto se konac ol
prede.

3. Postupak za poboljSanje kvaliteta gu-
miranog konca za tkanje — prede — prema
zahtevima 1 i 2, naznacen lime $lo su gu-
mirani i raspredeni konac podvrgava zate-
zanju joS dok je guma u mekom - lep-
ljivom — slanju.

4, Postupak za pobolj3anje kvaliteta gu-
miranog konca za tkanje, prede, prema
zahlevu 2, naznacen lime, S$to se gumirani
i otpredeni konac prvo ovlazi, da bi guma
dovoljno omeksala, zalim $io se guma de-
limiéno osudi na koncu, pazeéi da se ne
predu odredene granice lepljivosti, ¢ime se
koncu daje veca jacina, i Sto se tako pri-
premljeni konac stavlja pod zatezanje jo$
dok je lepak — guma — u delimi¢no o-
suSenom ali ipak lepljivom stanju.’



