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Cijevni stubanj, koji se moze prisvariti na kraj vodogrijevne ili dimne cijevi.

Prijava od 21 oktobra 1936.

Naznaceno pravo prvenstva od

Kada treba izmijeniti vodogrijevne ili

dimne cijevi od parnih kotlova, narotito
od lokomotiva ili lokomobila, onda se u

cijevnoj stijeni vatriSta pridvrSceni okrajni
dijelovi ovih cijevi odrezu, a zatim se na
skracene cijevi prisvare cijevni stubnjevi,
da ih se opet dovede na ispravnu duljinu.
Iza toga se mora cijev obraditi u ukovnju,
da dobije ispravni kaliber. Rad, koji se mo-
ra pri tom izvadati, vrlo je nezgodan i du-
gotrajan, jer se pri njem mora cijela cijev
pomicati. Kovatki posao nikada ne zajam-
¢uje zahtijevane tocnosti, pa je stoga re-
dovito potrebno, da se cijevi pojedinatno
udese prema pojedinim rupama cijevne
stijene vatriSia i da se zabrtvenje izvodi
silom zavrtanjem i zabijanjem. Svakako se
ali ovi poslovi mogu izvadati samo u ve-
¢oj kovatkoj radionici, gdje je raspolo-
ziv za to potrebni alat.

Ove se poteSkoce uklanjaju tim, da
se cijevni stubnjevi, koje treba prisvariti
na cijevi, ve¢ unaprijed izrade $to se tice
oblika i izmjere presjeka tako, da nije po-
trebno nikakvo udefavanje, kada su je-
danput prisvareni na cijevi. Cijevi, na koje
su prisvareni ovakovi stubnjevi, mogu se
odmah obitajnim nafinom usaditi u cijev-
nu stijenu vatriSta. Ako su sve rupe u ci-
jevnoj stijeni jednako izvrtane, onda mo-
raju ve¢ unaprijed totno izradeni cijevni
stubnjevi bez ikakvog naknadnog ude$a-
vanja pristajati u svaku proizvolinu rupu.
Stoga se mogu cijevni stubnjevi sa zahti-
jevanom totnoS$¢u fabricki izradivati, pa
jer se -usljed toga iza prisvarenja na cijevi
ne moraju viSe izvadati kovadki radovi,
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to odpadaju i napomenute poteskoce, na-
stale tim, $to su takovi radovi mogli do
sada izvadati samo u radionicama sa Spe-
cijalnim uredajima. Mijenjanje i usadiva-
nje cijevi stoga iziskuje i mnogo manje
vremena, pa prouzrokuje manje tro$kova,
nego do sada. Potrebno je i samo sasvim
neznatno izvrtanje rupa u cijevnoj stijeni
vatriSta, tako da je moguca opetovana iz-
mjena cijevi bez znatnog smanjenja Sirine
struka izmedu pojedinih rupa cijevne
stijene. Time se dobiva i veca izdrZljivost
cijevne stijene.

Prema pronalasku se dakle oplosje ci-
jevnih stubnjeva odmah formira tako, ka-
ko je potrebno za omogucenje savrienog
zabrtvenja. Snabdije Se naime onaj dio
oplodja cijevnog stubnja, koji ée lezati
unutar rupe cijevne stijene, sa jednom
ili sa viSe optituéih brazda, ‘u koje
prodre materijal cijevne stijene kod
zavrtavanja cijevi, ¢&ime se postizava
savrSeno  zabrtvenje, a da redovito
nije  potrebno, da se kraj cijevnog
stubnja porubi. Na nacrtu je prikazan je-
dan oblik izvedbe cijevnog stubnja prema
proialasku i to prikazuje Fig. 1 u cijevnu
stijenu usadeni cijevni stubanj, dok Fig.
2 i 3 prikazuju u poveéanom mijerilu dva
primjera sredstava za zabrtvenije.

Cijevni stubanj 1 na svom je sred-
njem kraju tako odmjeren, da pristaje u
rupu cijevne stijene 2, a 'da se na njem ne
moraju izvadati posebni radovi radi ude-
Savanja. S mjegovim se straZnjim krajem
moZe prisvariti na vodogrijevnu ili na
dimnu cijev. Na djelu cijevnog stubnja 1,
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koji iza usadenja i eventualnog porublje-
nja lezi unutar rupe cijevne stijene 2, pre-
dvidene su opticuée brazde 3, koje su u
presjeku izradene onako, kako je u pove-
¢anom mjerilu prikazano na Fig. 2 ili Fig.
3. Kod izradbe prema Fig. 2 presjek je
brazda slican oStroj vijcanoj lozi. U ova-
kove ali brazde materijal cijevne stijene
kod zavijanja cijevnog stubnja ulazi sa-
mo nedostatno, jer ne moze da sasvim
napreduje u iskacué¢i kut izmedu meda-
$njih ploha svake brazde. Ovom se izrad-
bom brazda uz to odviSe oslabliuje po-
pre¢ni presjek stubnja. Zato se daje pred-
nost izvedbi prema Fig. 3, kod koje pre-
sjek brazda ima oblik luka i to tako, 'da
materijal cijevne stijene moze kod wuvija-
nja potpuno ispuniti brazde. Tim je nadci-
nom osigurano savrieno zabrtvenje i oko-
tvenje cijevnog stubnja, a zavijanje izi-
skuje manje snage i jakost stijene cijev-
nog stubnja samo se neznatno oslabljuje.
Porubljenja kraja cijevnog stubnja redov-

no nije potrebno.

Cijevni se stubnjevi mogu naciniti iz
raznog materijala; pokazalo se je ali, da
je probita¢no, da se uzme mekano Zeljezo,
koje je u pogledu otpornosti i rastezlji-
vosti jednako obic¢ajnim materijalima, ko-
ii se upotrebljuju za vodogrijevne i za
dimne cijevi.

Patentni zahtjev:

Cijevni stubanj, koji se moZe pri-
svariti na kraj vodogrijevne ili dimne ci-
levi, koja se ima ulvrstiti u cijevnoj sti-
jeni vatriSta od parnih kotlova, narotito
lokomotiva ili lokomobila, naznafen tim,
da je obo€je cijevnog stubnja na mjestu,
koje ¢e lezati unutar rupe cijevne stijene,
provideno optiduéim popreénim brazda-
ma, pretpostavno sa presjekom u obliku
luka, u koje zadire materijal cijevne sti-
jene prigodom uvrtavanja stubnja, koji se
probitaéno sastoji iz mekanog Zeljeza.
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