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Predmet ovog pronalaska je postupak
za proizvodnju odli¢nih sirovina za izradu
hartije, lepenke i sli¢nih proizvoda. Mase
koje se dobijaju po ovom postupku imaju
sitnovlaknastu labava strukturu i nemaju
ni braSnate, odn. praskovite robe, niti &vo-
rove, grudvice, grudve i t. 'd,

Kao polazne materije za izvodenje na-
¢ina rada prema ovom pronalasku dolaze
u obzir: celuloza (sulfitna celuloza, natri-
umska celuloza, sulfatna celuloza, beljena
ili nebeljena) stara hartija, otpaci od har-
tije, krpe, slama, otpaci koji se sastoje od
kombinacije hartije i tekstilne robe, drvo,
grane, otpaci drveta. Po postupku prema
ovom pronalasku mogu se pripremiti i
materije koje se posredstvom uredenja
druge vrste ne mogu dalje obradivati. Kao
primer moZe se navesti roba koja se od-
vaja grubim sortiranjem pri proizvodnji
drvovine i koja je do sada pretstavljala ot-
padak koji se ne moZe iskoristiti.

Materije koje e preraditi, a koje sa-
drzi vlaknaste materije kao takve, odn. u
pivobitnom stanju medusobno slepljene il
imehanicki sjedinejne, izlazu se dejstvu ce-
panja dvaju koturova — Koturastog Zrv-
nja, koji rade (krecu se) medusobno u
suprotnom smislu. Na koturima {e blizu
periferije predvidena uzana zcna cepackih
rebara, koja se proteZu radialno ili pribli-
7no radialno a chrazovana su tako, da ona,
kako kada koturovi stoje tako i kad se ko-
turovi okreéu, imaju uvek priblizno upo-
rcdne selice. Roba koja treba da se raz-
vlakna brzo se sprovodi Kroz tu zonu, pa
s¢ radi podupiranja dejstva uvodi eventu-

alno u radnu zonu pod pritiskom i neka
teénost, para, sabijen vazduh ili sli¢no,
a to se vrsi kroz naroditi cevni sistem koji
pocinje od Suplje osovine obrtliivog Zrv-
njevog kotura, a zavr8ava se u brizeama za
oticanje.

Sustina oviog postupka je ‘da se spreci
svako dejstvo seckanja cepackih organa.
Cepacka rebra smeju da dejstvuju samo
cepanjem ili trljanjem, kako bi se svaka
proizvoljna roba, koja se sastoji od vlak-
nastih materija ili koja sadrzi vlaknaste
materije, pretvorila u labavu sitnovlakna-
stu masu. Tako se izbegava praskovita ro-
ba, a i obrazovanje grudvica, ili ¢vorova.

Dakle, prema ovom pronalasku se
roba koja treba da se razvlakna spro-
vodi kroz koturasti Zrvanj sa cepackim
rebrima, koja su uvek bar pribliZzno upo-
redna, pri ¢emu je predvideno regulisanje
pukotinskog razmaka zone cepanja, koji
se podeSava tako, da nemoze nastati kva-
renje pojedinih vlakana. Eventualno se
moze roba koja treba da se razvlakna
sprovesti kroz viSe zona cepanja koje
mogu imati podjednake ili sve manje i
manje pukotinske razmake.

Dobija se tr¥ava masa koja se sastoji
samo od sitnih vlakana kada se, Sto se
moze lako posmatrati kontrolom mna mi-
kroskopu, pukotinski razmak izmedu ko-
turova izabere toliki da n emoZe nastati
kvarenje vlakana. Da bi se u pojedinim
slutajevima naprava, koja stoji na raspo-
laganju, prilagodila potrebama predvideno
ie regulisanje pukotinskog razmaka po-
meranjem jednog Zzrvhjevog kotura. Tada
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se moZe u vrlo kratke vreme ustanoviti
Koliki pukotinski razmak treba da se uzme
i pojedinom slu¢aju. Shodno je da se po-
Cne sa najuzim poloZajem, pa se kontro-
lise da li pri tom poioZaju nastaje kvare-
nje vlakana, te se, ako je takav slutaj,
prema potrebi podesava vedi pukotinski
razmak.

Kod raznih polaznih materija se jed-
nim sprovodenjem robe koja treba da se
obradi kroz jednu zonu cepanja jo§ ne
moze posti¢i Zelleno razdvajanje i osloba-
djanje svih vlaknastih deli¢a. Tada treba
roba koja se razvlaknava da se sprovede
Kkroz vise zoma cepanja koje mogu imati
sve podjednake ili sve manji i manji puko-
tinski razmak, a uvostalom odgovaraju na-
pred 1znetim wslovima. Dakle treba da se
upotrebi viSe koturastih Zrvnjeva, koji su
n. pr. poredani jedan za drugim. Time se
ako uklanjaju sve postojece poteskoce.

Zatim se pokazalo kao preimudstveno
da se roba koja treba da se tretira dovodi
u aparaturu u komadima po moguéstvu sa
podjednakom duZinom i debljinom. To se
moZe postiéi time $to se ispred zone cepa-
nja, odn. ispred naprave prema ovom pro-
nalasku, postavlja neka aparatura koja
secka robu koja treba da se preradi u ko-
made sa podjednakom ili po moguéstvu sa
podjednakom duZinom.

Potom se pokazalo takode kao shod-
no da se roba koja treba da se razvlakna
pre ulaska u zonu cepanja upravi uporedno
sa cepackim rebrima. To se moZe izvesti
tako da cepacki alati jednog kotura do-
biju produZetak ka prosirenom ulazu robe
koja treba da se obradi, a ovde iznad tog
produZetka cepackih rebara da se obréu
kkrilca koja teraju robu u meduprostore iz-
medu tih produZetaka.

VaZna je takode brzina kojom roba
koja treba da se razvlakna prolazi kroz
zonu cepanja ili kroz zone cepanja, kada
se poredaju viSe zona cepanja jedna za
drugom. Uvek treba trajanje prolaza robe
kroz jednu zonu cepanja da iznosi samo
razlomne delove jednog sekunda, ipak mo-
Ze u pojedinim slu¢ajevima da bude shod-
no da se brzina prolaZenja robe poveéa ili
smanji.

Vanredeno velika brzina
robe postiZe se:

I.) pri primeni velikog pritiska kod
sredstva za teranje,

2.) pri vrlo velikoi brzini obrtanja Zrv-
njevih koturova.

a.) pri pravocrtnom obrazovanju ce-
packih alata.

Smanjenje
moZe se postiéi:

1.) pri primeni slabog pritiska sred-

prolazenja

brzine prolazenja robe

stva za teranje .

2.) pri malej brzini obrtanja rotacio-
nih zrvnjevih koturova,

3.) pri stepenastom ili talasastom o-
brazovanju cepackih alata,

4.) pri postavijanju malo u koso ce-
packih rebara naspram pravcu kretanja
robe koja se dovodi u zonu cepanja.

Za izvodenje ovog postupka sluzi o-
krugli koturasti Zrvanj sa radialnim ili pri-
blizno radialnim cepackim rebrima, koja
st eventualno predvdena samo na rubu, i sa
lako podesljivom zonom cepanja. Ali ume-
sto toga mogu se upotrebiti i aparature
Koje su konstruktivnho obrazovane druk-
Cije. Radi primera mogu se upotrebiti i dve
uporedne ploce pravougaonog cblika koje
¢¢ u horizontalnom ili uy vertikalnom po-
lozaju Kre¢u jedna naspram drugoj tamo
I Gvamao.

Na slikama 1 do 10 pretstavlijene su
radi primera naprave za izvodenje ovog
postupka sa rotacionim zrvnjevim koturi-
ma 1 uglavmom sa radialnim rasporede-
njem cepackih rebara na obimu Zrvnjevom
koturu 1 sa napravom za dovodenje robe.
Pretstavijene su naprave sa vodoravnom
osovinom, ali moZe se primeniti i vertikal-
na, ili nagnuta osovina.

Sl 1 je uspravni uzduZni presek ma-
sine;

Sl 2 uspravni uzduzni presek drugog
izvodenja;

SI. 3 pola prstena radne zone sa radi-
aino upravljenim rebrima prema sl. 2;

Sl. 4 dzvodenje zubaca dvaju kotu-
rova,

Sl. 3 do 7 cevni sistem za dovodenje
tecnosti;

SI. 8 u vecoj srazmeri dovodenie vode
kroz Suplju osovinu;

Sl 9 uspravni presek naprave za do-
vodenje robe koja je u vezi sa maSinom za
razvlaknavanje;

SI. 10 izgled spreda i delimi¢an presek
kralkova za noZeve na kuéici D prema sl. 9.

Masina prema sl. 1 sa dve radne zone,
{ to: sa j¢dnom grubom i jednom uzanom
sitnem zonom, ima na osovini a Kotur b
sa cepackim rebrima rasporedenim radial-
no ilt pribiZzno radialno na prstenastim
povriinama ¢. Osovina a sa pokretackim
remenikom d obrée se u leziSnom toku di.

Na koturu b predvidena su Krilca t
koja se cbréu zajedno sa tim Koturom, a
koja imaju oStre setice da bi izvrSila rad
prethodnog usitnjavanja. Ova Kkrilca te-
raju robu u radnu zonu, pa istovremeno”
proizvede jaku vazduSnu struju koja od-
vodi dovoljno sitno iscepanu robu.

Stalni protivkotur e obrazovan je kao
zid kudice. On ncsi prstenaste povrSine ¢



sa cepackim rebrima koja rade zajedno sa
rebrima rotacionog kotura b. Ovaj pro-
tivkotur moze da bude takcde obrtljiv.
Cev m sluZi za dovodenje tetnosti, a spro-
vedena je uspravno ili koso kroz stalnd
Zrvnjev kotur, pa je na kraju snabdevena
kosom ili podesdljivom brizgom.

Sl. 2 pokazuje masinu sa nejednako
Sirokim meljatkim prstenovima k, k%, a
koji imaju podjednaki spoljasnji precnik.
Siroki prsten K' na kudici e fe stalan, a
uzani prsten k na koturu b se obrcée. Ovi
radni prstenovi imaju cepacka rebra koja
¢e protezu radi primera radialno ili pri-
blizno radialno i imaju testerasti poprecni
presek (sl. 3 14). Pri rctaciji treba ova reb-
ra da stoje uporedno. Zat:m zupci rotacio-
nog prstena treba da nailaze na kosu povr-
§inu, a ne na uspravnu povrinu zubaca
stalnog prstena kako bi se obrazcovala du-
gacka vlakna. Na prstenu k predvideni su
kraci h koji prolaze pored slobodnog za-
rubljenog dela Sirokog prstena k' radi
prethcdnog usitnjavanja robe,

Tednost i t. d. dovodi se kroz Suplju

osovinu a, ili kroz cev g umetnutu u toj
csovini, Koja ima cgranke za radnu zonu.
S druge strane sluze za uvodenje tefnosti
kroz stalnu radnu povrSinu  vise cevi m
koje su upravljene koso ili usprayno prema
rotacionoj meljackoj povrsini k (sl. 2 i ).
Izlazni Krajevi ovih cevi nose stalne koso
upravljene blizge ili podesljive brizge s (sl.
6, 7) tako, da prskana tecnost, radi boljeg
dejstva ciS¢enja, nailazi upravno na radnu
povrsinu; to vaZi i za krakove cevnog si-
stema g (sl. 2).
Na sl. 8 nacrtano je uspravno nailaZenje
leCnosti. Brizge p, koje prskaju meljatku
pulanju b, ucvrSéene su u stalnoj meljac-
koj putanji e. Prikljuak uz cevni vod na-
crtan je samo kod brizge koja se zavriava
blizu dodirnog mesta obeju meljackih zona
i 1o sitne zone z i grube zone w. Druga bri-
zga p oznatena je taCkastim linijama u
gruboj zoni u. Prskanje stalne meljatke
putanje e vrsi se pomocu brizgi p u rotaci-
onoj meljackoj putanji b, a u koje se¢ bri-
zge dovodi tetnost i t. d. iz Suplje osovine
a kroz cevni vod g.

Gotova roba koja izlazi izmedu kotu-
rova b, e, ili k, k! (sl. 1 i 2) isteruje se na-
polie pomoéu krilaca n. Pri eventualnom
Prolazu tyvrdih tela nastaie proSirenje zo-
nine pukotine. PFomocu poluZne naprave na
WWZiSnom tuleu moze se podefavati prola-
zna Sirina radne zone.

Kao 5§to je pomenuto, preimudstveno
ie da se roba koja treba da se obradi do-
\'f)@i u zonu cepanja u komadima po mo-
gucsivu podjednake duzine. U tu svrhu je
ispred dovoda za materijal koji se zavria-

va u unutrasnjost zrvnja postavljen pre-
nosni uredaj na Kome se roba istovremeno
sa prenoSenjem secka uy delide sa po mo-
gudstvu podjednakom duzinom. Ovaj ure-
daj za prenosenje i seckanje sastoji se radi
primera od dve prenosne trake koje rade
jedna prema drugoj, a ispred nijih su po-
stavljeni rotacioni noZevi. Obe prenasne
trake postavljene su fako jedna prema dru-
goj da se roba koja se obraduje izmedu
njih zbija 1 u zbijenom stanju ‘dolazi u
pedrucje rotacionih selkackih alata. Jedan
izveden oblik takve naprave pretstavljen je
na slikama 9 1 10.

Obe prenosne (rake pretstavljene su
kao gusemcaste trake A, odn. B. Gornju
guseniCastu traku nosi  lezigni  okvir b
koji se sa trakom Kkao celina, pri naizme-
niénoj debljini niza robe, koja treba da se
secka, klali oko rukavaca ¢i na oba bofna
zida. BuSotina za rukavee c1 predvidene su
u donjem zadnjem delu leZi¥nog okvira b
blizu zupcanika d:. Oba nosatka rukavca
€1 drZe znatan deo sopstvene teZine leZi-
Snog okvira br tako da se ovaj okvir lako
Klati na izlaznoj strani C. Da bi se izbeglo
ispadanje seckane robe kroz poduZne o-
tvore er bodnih zidova i njeno ulaZenje u
unutrasnjost lancanih ¢lanaka, to su na o-
sovini g1 na izlaznoj strani C predvidene
zastitne ploce koje u svakom visinskom po-
lozaju trake prekrivaju podu’ne otvore et.
Kao ploCa za zbijanje predvidena je ploca
hi u vidu lenjira koja je kruto pri¢vriéena
zavrtnjima uz dva ugaona zaliska klatlji-
vog lezisnog okvira br. Ova plota hi za
zbijanje pritiska jale tanak niz robe nego
li debeli niz robe. Sestozubi zuptanici di,
d: sluze za pokretanje obeju traka A, B
dok se obe (rake na drmigom kraju krecu
preko slobodnih koturova it koji se obréu
na osovinama £ i mi. Menjanjem precnika
ovih koturova moZe se traka jaCe zateo-
nuti. Za uporedno vodenje i za regulisanje
pritiska gornje trake A sluze dve poluge
koje su kruto pri¢vri¢ene klinom na istak-
putim Krajevima osovine g1 trake A i koje
na kraju okrenutom izlaznoj strani imaju
kratke zazubljene lukove sa zupcima spo-
fja. Zupci ovih dveju polugi zahvataju n
lukove sa unutrasnjim zupcima pric¢vricene
no zidu masine. Pri kretanju trake A na
vi%e i na nize povladi se poluga opterecena
tegom, koja je pri¢vri¢ena na kratkoj po-
juzi zbog meduscbnog zahvatanja zazub-
lienih lukova. Donja gusenicasta traka lezi
svojim osovinama ke i nie u buSctinama
boénih zidova. Kiize letve i1 za nosacki deo
lanca mogu da budu neposredno postav-
liene na bo¢nim zidovima masine. LeZisni
okvir b1 je u unutraSnjosti trake snabde-
ven kliznim letvama w za gornji i donji



deo lanca.

Pokretanje obeju traka vrsi se ceonim
zupcanicima. Pokretacki zuptanik us lezi
labavo na rukavcu ¢i, oko kog se klati le-
ziSni okvir bi, pa zahvata s jedne strane u
zuplanik ri na oscvini pokretatkog zup-
canika d: gornje gusenitaste trake A, a s
druge strane pomocu meduzupanika si
pokrece zupcanik ti na osovini ke zuptani-
ka di donje trake B. Kucica za ubacivanje
sa rotacionim noZevima i sa pokretackim
mehanizmom obeleZena je kac celina o-
znakom D. Na koturastom Zrynju postav-
ljen je dovodni levak E koji je predviden
ispod izlaznog otvora kuéice D za izbaci-
vanje.

Na sl. 10 obelezena je oznakom 1 po-
kretatka osovina na kojoj su pric¢vriceni
kraci 3 za nozeve pomocu stegatke glav-
Cine 2 ili slitnog. Na kracima 3, koji mogu
da budu snabdeveni krilcima 4 za izbaci-
vanje, a na zavrtnjima 11 sa glavama u vi-
du lastinog repa leZe drzati 5 za noZeve
koji imaju Zzljebove u vidu lastinog repa
koji odgovaraju glavama zavrtnja, a koji
se drzali mogu pomerati u aksijalnom
pravcu. Da sadrzac¢ 5 noza pri pomeranju
ne moze da spadne sa zavrtanjskih glava,
predviden je neki odbojac n. pr. na drzacu
noZa. NoZevi 6 su pri¢vrSéeni uz Siroke
zalistke 9 drzaca noZeva pomocu zavrtanja
8 za podesavanje. Zbog useka 12 za zavrt-
nje mogu se nozevi skidati, a da nije po-
trebno vadenje zavrtanja. Pri popuStanju
navrtki, zavrtanja 11 u vidu lastinog repa
mogu se drzati 5 pomerati u aksijalnom
praveu i time dovesti u radni polozaj i po-
vudi iz tog polozaja.

Umesto pretstavljenog rasporedenja
Kolurastog Zrvnja mogu se upotrebiti i
koturovi koji su obrazovani kupasto i kao
celine postavljeni uporedno take, da na-
prava kao celina ima levkasti oblik. U o-
vom sluéaju moze se zona obradivanja po-
staviti pod dzvesnim uglom prema levku,
odn. konusu, pri ¢emu onda cepacki alati
leZze potpuno uporedno koliko kada mi-
ruju toliko kada se krecu.

Ali Zrvmjevi koturovi, odn. plote mo-
gu se obrazovati okrugli ili uglasti pa da
se postave tako, da se u horizontalpom ili
vertikalnom poloZaju pomeraju jedan pre-
ma drugom tamo i ovamo. Na plotama su
predvideni cepatki alati u vidu testerinih
zubaca ili trouglasti, koji su kad apara-
tura miruje ili kada se krede potpuno upo-
redni.

Postupak prema ovom pronalaskuy,
odn. uredaj prema ovom pronalasku daje
sitnovlaknastu robu bez &vorova. Radi pri-
nera postavlja se trefiranje razvlaknava-
nja prema ovom pronalasku neposredno

iza kotla za kuvanje celuloze, a mase koje
izlaze iz uredaja za razvlaknavanie uvode
se u holender.

Obradivanje mase moZe se izvrSiti ko-
liko suvim putem toliko sa kvasenjem. U-
opSte se postizu najveci efekti pri obradi
sa kvaSenjem, ali treba dati prvenstvo su-
vom obradivanju kada materije koje se
obraduju sadrZe lepkove rastvorljive u
vodi i druge lepljive materije i sli¢ne sup-
stance.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za izradu odli¢nih siro-
vina za izradu hartije, lepenke i slicnog,
naznacen time, §to se materije koje sadr-
ze vlakna kao takva, ii u prvobitnom sta-
nju, rasporedena u tecnosti ugrudvana, u-
valjana ili slepljena, kao otpaci celuloze,
hartije i tekstilni otpaci, slama, drvo, ot-
paci drveta sprovode brzo kroz zonu y ko-
10] dejstvuju alati za cepanje koji rade
medusobno u suprotnom smislu i koji su
uvek uporedni ili priblizno uporedni, pri
takvom podeSenju pukotinskog razmaka
te zone da ne moze nastati kvarenje vla-
kana.

2.) Postupak prema zahtevu 1. nazna-
{en time, $to se u zonu cepanja dovodi ro-
ba koja treba da se tretira u obliku koma-
da sa po moguéstvu podjednakom ‘duZi-
nom.

3.) Postupak prema zahtevu 14 2 ,na-
znacen time, 5to se roba koja tre})a da se
razvlakna pre ulaska u zonu cepanja uprav-
lja uporedno prema cepackim alatima.

4.) Postupak prema zahtevu 1 do 3,
naznaCen time, §to se brzo sprovodenje ro-
be koja treba da se razvlakna kroz radnu
zonu podupire pomocéu nekog tenog ili
gasnog sredstva za potiskivanje.

5.) Postupak prema zahtevu 1 do 4,
naznaten time, §to se na brzinu kojom ro-
ba, koja treba da se tretira, prolazi kroz
zonu cepanja, odn. kroz zone cepanja, uti-
¢e menjanjem pritiska gasnog ili tetnog
sredstva za potiskivanjem, menjanjem br-
zine obrtanja koturova, pravolinijskim,
odn. stepenastim ili talasastim obrazova-
niem cepaCkih alata, ili postavljanjem ce-
patkih alata u koso.

6.) Naprava za izvodenje postupka
prema zahtevu 1 do 5, naznatena time, $to
se sastoji od ploca sa cepatkim rebrima
trouglastog popretnog preseka, od kojihk
se koturova jedan ili oba kotura stavljaju
a brzo Kretanje tamo i ovamo, od levka-
stog dovoda za robu koja treba da se tre-
trra 1 od naprave za dovodenje nekog ga-
snog ili te¢nog sredstva za potiskivanje.

7.) Naprava za izvodenje postupka



prema zahtevu 1 do 5, naznalena time,
§to meljake plole imaju levkasti oblik, a
postavljene su uporedno ili suprotno i
eventualno pri uporednom rasporedenju
obaju levaka zona cepalkih rebara je po-
stavljena pod izvesnim uglom prema lev-
cima Koji leZe u istom vertikalnom ili ho-
rizontalnom pravou.

8.) Naprava za izvodenje postupka
prema zahtevu 1 do 5, naznalena time,
§to se sastoji od Zrvnja sa dva kotura koji
rade u suprotnom smislu, od dovodnika
za materijal koji se zavrSava u unutra-
¥njosti Zrvnja i od prenosnog uredaja za
robu koja treba da se tretira, a koji je ure-

daj postavljen ispred tog dovodnika za
materijal, a na njemu se ta roba istovre-
meno secka u delove po moguéstvu pod-
jednake duZine.

9.) Naprava prema zahtevu 8, nazna-
Cena time, Sto uredaj za prethodno secka-
nje ima ma zvezdi krakova noZeve od kojih
se radi proizvodnje seckane robe velike
duzine moZe iskljuliti jedan ili drugi noZ
pomeranjem u aksijalnom pravcu zvezde
krakova.

10.) Postupak prema zahtevu 1 do 5,
naznacen time, $to se razvlaknata roba u-
nosi meposredno u holender.




Al .1.“ S s
ity et Sl
e
g AR
ISP QQW
s mtndmaim mrﬁum Y e ﬁ"m
B.0h k. pvatsles atmsrg s 0L, o
sthador sipmielussy =2 ¢ D) OB o 0 SRS
Heo je dinoaasbpsied o Jgon &3 ejghaw oszomwm Ho o I mimnE eoinZ
! SW uﬂbn"‘ l‘r‘!-lxt 0 ra lzbeges '3’”?!&'@5_1“';% Ff‘(}gﬂﬁﬁ"
1 i Ao trewils Parige. o3 slicnog
i ! L B sl leidind JeDriishon | opa  MAMESCen TN, ED Ridje 4siir-
t L R lm?uj »y wﬂriﬂu w Vishog Roo takvn, &y Bl 5Ts-
!t.rd 3 ga oleve promoecs Hegole gin‘ i, Tapinglenn u e o-
. N krarsmv 3. Kol mop vaftana Jadt  otpac W,
3 LR 4 sa dacl-  hartiE F e ms! o, slarea, oua. ot
i_uMnu 6 plasamang o pact Divel el Bisa Sieos s |
hog repe hie GV £ gy nadeve of Eptvig At w Pepame b RE
*uj‘ l'MJ -‘&._"‘!' nes 215 1 [Jf"n ‘--:-1,‘-3 Ut AiEmO DA ' INrans " ==t 3 L
H.DI. OdROvIM ALY LUEE- Plad Kosi  wvel apiirgh) il Pty il ef) pl
. ‘\IHAF [T en —wmr at g whedjuinom | k¥l podedenin "'l'lhhl fekor  yasunaka
§ _ Bﬂ & & oty 1341 [mnqn‘lh’.l ‘-‘. AR ifa TR ""‘Jf ﬁﬁ.‘lﬁ‘u h\jﬂ“‘ﬁ ;“1._;!-
o , CR .:.anuw;-mh gLae
s Nﬂz’dg‘ s
Mtbﬂr!ﬂl el 1 -~« ‘e
Tils ® g pradetaario ?.hlm sora | e st
= e R e redlle |
.‘ ' rF ' !.r:ha.- FRESRSTeE BN FLMIN My gmap & AJ oSy pranin oty i‘¢ ANl
e S W‘W. BVTIRI L1 o Wiy lestinofr repa mades, iy, Glxr s g
= "‘-AJ T c!f&h bopornerely o sk ialiom fq_«_-yum
i 5 1 | ¥ iy oty | pe- .
e b b ' e
iy W 3 m’ e
m sl BF 8

- . J
: ..l “Peld | N = ’ I 5t S Y
. L d;"'lld'lfpl 12 i dma ' ::-: i
A *'.".- PrivE kes o .
o siofale Sl o e s 2
LNt posd fvesy 3 .

: Rixgres, :
p!}%;]vi Wik e

l,-- 3 -

hbr' rll'
& g
e L1 }l
—— r.'ﬁ
b a2 tros
ndmc pb
H. ' AT h

14"*'._' (9

.







Fip g

R T PSS DR XN

e A
VN e o 15




R}

o

|

e — — —
e i — e

- ————




R

@03

.I 2';.
g

e




Ad pat. br. 14646

sl SRR - AR R R

: ,_ _

| /

|

|

| o ;\ _

i

_ IIJ\ i __ “

| e |
_. _

_ | ‘ [

_ | | _

| I\ :

_ ~ 3 IJTV

_ __ o «/_M P S |

| NN\ = N

|y %o'/% ® T

| O DOW “_

| w __

w @ © ___

| : 1 »

e Fl AR (%)

_ ik --s%¢¢////ﬁ

— I.nn_V/l... J&

“ = 7//////// “7 *

“ i _I.H.n “ﬂm @

:

|

_

|

_

_

_

*

i

_

i

ﬁ

— — — — o — o e o — w— e
— — — — S W OIS i  — e — p—

— —— — —




y ,'ﬁ?":.'r%_,{'a.-'r‘.'
i AR s T
e -",m:."ff_'“'—' 3

=

o ) o
i
s

R e
- s F »

I:J“ = o S
e “e
R RN




