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Postupak i ma%ina za c¢eSljanje i glacanje krznene

robe u jednom

radnom postupku.

Prijava od 31 januara 1933,

Vazi od 1 juna 1935.

Trazeno pravo prvensiva od 4 juna 1932 (Madarska).

Pronalazak se odnosi na postupak za
cesljanje i glacanje krznene robe u jednom
radnom postupku, kao i na maSinu za izvo-
denje toga postupka. Bitnost pronalaska
sasloji se u tome, $to krznenu robu, koju
ireba gladati pre glaéanja ocesljamo pod
uglom prema pravcu glacanja. Po-
Sto se glatanje vrsi u pravcu prirodnog
poloZaja dlake, to ona kod glaéanja opet
zauzme svoj prvobilni polozaj. Ovo se o-
mogucava time, Sto glaajuci valjak sa
sobom povla¢i van prirodnog polozaja za-
éedljane dlake; pri tome deluje pak gla-
canje na celu duzinu dleke te se vrsi
mnogo uspeSnije glatanje, nego pe dosa-
da upotrebljivanim postupcima, kod kojih
se krznena roba ¢e$lja u naroéifoj masini
pa se tek potom glaca u drugoj masini
u kome sluéaju dlake pokrivaju jedna
drugu delimi¢no te se samo njihovi kraje-
vi na povrsini krznene robe na laj nacin
mogahu glacati, Dakle samo slobodni kra-
jevi dlaka su mogli biti gladani.

U okvir pronalaska spada i maSina ko-
ja Ce8lja i glaca krznenu robu prema
napred opisanom postupku, pri ¢emu
je njen valjak na nacrtu primera radi
pretstavljen u jednom obliku izvodenja.

SL 1 pokazuje prednji izgled Ze&ljaju-
ceg i glaéajuceg valjka.

Sl. 2 je popreéni presek istoga,

Sl. 3 je poduzni presek kroz valjak.

Sl 4 je cilindri¢ni deo maSine razvijen
I ravan.

Glavni sastavni deo masine je obrcudi
se valjak 1 za glacanje u cijim se vodi-
cama snabdevenim Zljebovima 2 (sl. 2,
tamo gde strela pokazuje pravac obrtanja
valjka 1) krecu cesljevi 3. U meslo na
nacriu pretstavljenih Zljebova prirodno je
da mogu da se predvide i drugoqg oblika
zljebovi n. pr. u obliku lastinog repa. U
svaki se zljeb celishodno sme3laju dva
cesljasta dela, koji udaljavajuci se jedan
od drugoga vrse ¢eSljanje. Mogu se u-
potrebljavali i ce8ljevi, koji se sastoje od
vise nego dva dela. U proizvoljnom broju
upoirebljeni ¢esljevi su sa jedne strane
ckserima snabdevene ili narebrene ili ra-
pave plote, koje u opSte u odnosu na
krznenu robu mogu da vrie odgovarajuce
trenje i ¢&ije ekserima snabdevene, na-
rebrene ili rapave, frljacke povrSine u
opste u odnosu na krznenu robu padaju
ili u ravan omotaca 1 ili Sirée van nje.
Njihovo krelanje u odnosu jedan prema
drugome i na valjak 1 vr5i se sledeéom
spravoim,

Na medusobno okrenutim krajevima Ce-
Saljskih delova 3" i 3”7 smeSlen je po
jedan &ep 4 (sl. 3), koji kroz poduZni pro-
rez 5 Strée kroz zid valjka u valjak 1
odn. u njegovu unulradnjost i na svojim
slobodnim krajevima svaki nosi po jedan
kotrlja¢ 6. Ovi kolrljaci obréu se oko &e-
pova 4 kao oko njihovih osovina, Na ne-
pomi¢noj osovini 7 valjka 1 kaoksijalno
je pritvrden dobo% 8, na ¢ijoj su omo-

Din, 10.



tackoj povrsini priivrdeni klinovi 9, 10 i
10”. Od ovih je klin 9 smesdten tako, da
kod obrtanja valjka 1 kofrljadi 6 jos ne
razmaknutih cesaljskih delova 3’i 3" uda-
raju svaki na jedan bocni zid klina 9, pri
¢emu taj klin, kod daljeg obrtanja valjka
1, kotrljae 6 i sa njima.i ce3aljske de-
love 3’ i 3" razmice. Valjak 1 okrece se
dalje, pri ¢emu jedan od razmaknutih ko-
Irljaca 6 udara na jednu bocnu povrsinu
klina 10’ dok drugi od kotrljata 6 udara
o bo¢nu povrSinu klina 10”. Ove boc¢ne
povrdine su pak opet sme3tene tako, da
one kotrljace 6 (i sa njima i ce3aljske
delove 3" i 3”") medusobno priblizavaju.
Sl. 4 pokazuje jedan deo omotacke po-
vrsine dobosa 8 (u kojoj se nalaze Kkli-
novi) razvijenu u ravan. Tackasto obele-
Zeni krugovi ispred klinova 9 odn. 10 i
10" obelezavaju poloZaje kotrljaca 6 i to
pre nego Sto isti dodiruju klin 9 i klinove
10’ i 10", Strela obelezava pravac kreta-
nja kolrljaca (odn. pravac okretanja valj-
ka 1).

Klinovi 9, 10" 10" mogu biti i izmenlji-
vo smesSteni i mogu na mesto tih bili u-
potrebljeni i klinovi drugih Sirina i duZi-
na, Celishodno mogu razna mesta dobo3a
8 biti ude3ena da primaju razne klinove,
Dobo% 8 se potom kod izmene klinova
odgovarajuc¢i okrece. Najzad moZe maSina
da bude snabdevena i sa po sebi pozna-
tom grejnom spravom 11.

Sprava radi na sledeéi nacin:

Klin 9 polinje Ce3aljske delove 3’ i 3"
da razmice, kada oni dodirnu krznenu
robu; ovo razmicanje lraje dotle, dogod
CeSaljski deloyi stoje u dodiru sa krzne-
nom robom. Cim ce$alj napusti krznenu
robu to nju odmah glaca deo valjka 1,
koji dolazi posle ¢eslja. Krznena se ro-
ba ces$lja upravno na pravac glacanja ili
pod bilo kojim uglom prema njemu i po-
§to se pravac glacanja poklapa sa pri-
rodnim pravcem dlaka krzna, lo se ceslja-
nje vréi pod proizvoljnim uglom prema
pravcu dlaka krzna. Deo valjka 1 koji
sleduje ¢eslju 3 dovodi opet dlaku u njen
prvobilni polozaj, pri cemu dlake bivaju
uglacane po celoj njihovoj duzini, pri ce-
mu ovo kombinovano postupanje ima jako
delujué¢e glacanje kuo posledicu. Tome na
suprot se dosadanjim masinama za gla-
canje glacala krznena roba tako, da se
njene dlake oé&esljaju prvo na drugoj ma-
Sini, pri cemu se glacanje vr3ilo takode
u prirodnom pravcu dlaka, ali bez islo-
vremenog c¢esljanja, pri kome postupku
dlaka lezi jedna na drugoj i samo je slo-

- samo krajevi dlaka krzna su

bodni kraj dlaka na povrsini krzna odn,
bili gla-
cani.

Opisana masina moze da se izraduje u
raznim oblicima, Tako n. pr. svaki onaj
deo valjka, gde nema cCe3ljeva moze bi-
ti gladak, rebrast ili snabdeven zljebovi-
ma. (Nacrt pokazuje bas taj oblik izvo-
denja). Zljeboviili rebra mogu da se sme-
njuju sa glatkim delovima, mogu bili pra-
vi ili krivi kao i Sto &edljevi mogu biti
pravi (mogu i¢i po izvodnici) ili krivi (spi-
ralni) i.t.d. Dalje pojedini od klinova 9, 10’,
10” ili svi mogu biti zamenjeni oblicama
ili t.sl. Najzad mogu na mesto opisanih
Cesljeva biti upotrebljeni odgovarajuci u-
redaji, koji dlaku prevrcu iz njenog pri-
rodnog poloZaja.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za cCeSljanje i glacanje krz-
nene robe a jednom radnom postupku, na-
znacten time, 3to se dlake krznene robe
pre glacanja ocesljaju pod uglom prema
pravcu glacanja odn. izvréu se iz njiho-
vog prirodnog poloZaja, pa se potom gla-
Caju, pri cemu se ceSljanje i glacanje vr-
§i u jednom radnom postupku.

2. MaSina za izvodenje poslupka po
zahtevu 1, naznacena time, Slo ima na
valjku (1) za glacanje prema pravcu gla-
canja pod uglom kreéuéi se ée3alj (L. j. e-
lemenal koji moze da vrSi odgovarajuce
irenje odn. frljanje na krznenu robu) ili
drugi kakav uredaj koji vrsi ceSljajuce
dejstvo,

3. Masina po zahtevu 2, naznacena time,
Slo ima c¢vrsto stojec¢im klinom (oblicom)
pokretani ¢e3alj.

4. Masina po zahtevima 2 i 3, naznace-
na time, sto je ceSalj pokretajuci klin
smesten u unutradnjosti valjka (1).

5. Masina po zahlevu 2, naznacena time,
3to se ceSalj sastoji od dva ili vise pri-
blizujuc¢ih odn, razmi¢u¢ih se jedan od
drugoga delova.

6. Masina po zahtevu 2, naznacena time,
Sto je ceSalj pravoliniski.

7. Masina po zahtevu 2, naznacena lime,
sto je ce3alj (3) kriv (spiralan).

8. Masina po zahtevima 2 do 4, nazna-
Cena time, &lo je ceSalj pokretajuc¢i klin
izmenljiv.

9, Masina po zahtevima od 2 do 4, na-
znacena time, 510 ima nepomicno slojeci
bubanj odn. dobo$ (8) u unutradnjosti valj-
ka (1), koji sluZi za prijem ceSalj pokre-
tajuéih klinova.
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