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Upod

Celotnemu delovnemu kolektivu tovarne »Iskra«
Cestitamo k dosezenim planskim uspehom v letu
1949 in Zelimo., da bi v letoSnjem letu, ko smo v
Cetrtem planskem letu, dosegli Se lepSe in velje
uspehe pri izgradnji socializma v na8i drZavi.

Da bo kolektiv Se bolj strnjeno izvrseval plan-
ske naloge, da bo vsak posamezni Clan delovnega
kolektiva e z ve&jim poletom in ustvarjalno silo
izvrSeval zadane naloge, smo priceli z izdajanjem
naSega mesecnega glasila »Iskra«.

Pri izdajanju glasila nas je vodila misel, zajeti
in prikazati delo in Zivljenje v nasi tovarni, dati de-
laveu in mame$Cencu vzpodbudo za nove napore,
predvsem pa sluZiti strokovnemu in zavestnemu
dvigu delov. ¢loveka v strokovnjaka-borca za izerad-
njo socializma. Vsekakor se bomo potrudili, da bo-
sta nas$la v glasilu primerne Clanke delavec in de-
lavka pri strojih, da bo mogel ¢rpati znanje briga-

dir in mojster, da bo z zanimanjem c¢ital naSe gla- -

silo tehnik in inZenir. :
V glavnem bodo v glasilu izhajali ¢lanki sle-
deCe vsebine:
politi¢na in gospodarska vpraSanja naSe tovarne,
delovanja naSe sindikalne podruZnice,
razvojna tehnika naSih artiklow,
proizvodna tehnika,
organizacijska vpraSanja in problemi,
umetnost in kultura, fizkultura, Sport, Sah,
pregled raznih zanimivosti, vpraSanja na$ih na-
ro¢nikov in odgovori uredniSkega odbora.
Ako upoStevamo. da so kniige, revije, dnevniki,
film in radio nasi ucitelji, nasa opora v vsakdanjem

Zivljenju, da so to nasi pripomoéki, katerih se lahko

neovirano posluzimo vsak ¢as in jih moramo ce-
niti ter uporabljati, da s tem koristimo samim sebi
in drugim, lahko ocenimo tudi vrednost nasega gla-
sila za celoten kolektiv in posameznika.
NaimoénejSe oroZje v dobi mirnodobske gradit-
ve, v Casu graditve socializma v nagi drZavi, je
strokovna sposobnost vsakega posameznika na nje-
govem delovnem mestu povezana z zavestio, Cemu
sluZi niegovo delo. zakaj se uporablia njegov izde-
lek in kak3na je povezanost njegovega dela z de-
lom milijonov nasih delovnih ljudi v FLRJ. NihCe
ne bo premagal liudskih mnoZic, nihCe ne bo uspel
zavreti njihovih naporov pri izvrSevanju njihovih
nalog, ¢e bodo ljudske mnoZice nastopile pri svojem
delu idejno oboroZene kot gramiten blok, ob kate-
rem se bodo plehke fraze ideolodkih nasprotnikov
in nevernih TomaZev razblinile kot milni mehurcki

Castna naloga tistih, ki posedujejo znanje pa
ie, da to znanje nenchno prenasajo na druge delov-
ne ljudi, da jih uéijo in tako vzgajajo nov kader
strokovnjakov, da bodo liudske mnoZice resniéno
spoznane s tehmiko in njenim napredkom.

Nasa Zelja je, da se ustvari Sirok krog éitateljev
in dopisnilkkov v naSe glasilo, ki bo vsakega Clana
delovnega kolektiva »Iskre« seznanilo z delom in
problemi, ki se porajajo v tovarni ter bo vsakdo s
svojim delom in aktivnostjo prii zgradniji socializ-

- ma dokazal vsem klevetnikom, da mi gradimo soci-

alizem v FLRIJ, da si gradimo lepSo in boljSo bo:
do¢nost sami s svojimi lastnimi silami za nas in
naSe potomce.

Zelimo vam srecno in veselo novo leto, polnc
novih delovnih zmag!

Vse za petletko!

December 1949.

-
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Uredniski odbor.



Jez Pepca

Pomen zoeze sindikatoo Jugoslavije

5
Ako hoCemo pravilno razumeti pomen Zveze
Sindikatov Jugoslavije, si moramo biti predvsem na
iasnem, kaj je Zveza sindikatov in kakSen je nien
pomen v zgodovini delavskega gibanja sploh.
Zveze Sindikatov Jugoslavije kot razredna orga-
nizacija delavskega razreda je bojevala dolgotrajen
boj proti kapitalisticnemu izkori§¢anju, zrastla pa
je tudi iz ljudske demokrati¢ne revolucije v teku
NOB, ko se je delavski razred, pod vodstvom KPJ,
bojeval proti okupatorju in domacim izdajalcem.

Zveza sindikatov Jugoslavije je enotna druZbena
organizacija delavskega razreda, najSir§a in najbolj
mnozina. To je prostovoljna zveza z naSo Partijo
na celu, je Sola upravljanja in Sola komunizma.

Prvi zametki sindikalnih organizacij so se poro-
dili v boju delavskega razreda proti izkoriSéanju.
Kapitalizem je bil vso dobo svojega razvoja spremi-
lian z izkori§¢anjem. Te brezdu$no teptanje naj-
osnovnej$ih pravic je privedlo delavski razred v
samoobrambo.

Delavski razred se je zaCel organizirati. Toda
na vsak poskus, da bi si izboliSal svoje Zivljeniske
pogoje, je delavskemu razredu burZoazija odgovo-
rila z novim nasiljem. Zato je delavski razred zacu-
til, da si mora sam ustvariti moc¢no, razredno, bor-
beno organizacijo, ki naj bo kos kapitalizmu. Sindi-
kalne organizacije pa so bile tudi zgodovinska nuj-
nost. Vsa zgodovina delavskega gibanja nam kaze,
kako izredno tezak je poloZaj za delavsko gibanje
v kapitalizmu, kako je kapitalizem s svojim brez-
vestnim izkoriSCanjem sam prisilil delavski razred,
da se je zalel organizirati. Dalje vidimo v zgodo-
vini delavskega gibanja, da se reakcija ni borila
samo proti delavskemu razredu in njegovi avant-
gardi temve¢ tudi proti enotnosti delavskega raz-
reda in to pa zato, ker kapitalistiCni. lastniki dobro
vedo, kaj pomeni zanje enotnost delavskega raz-
reda, zavedajo se, da je treba udariti predvsem po
organizaciji enotnosti, ¢e jo hoCejo razbiti. S tem
bi bila delavcem onemogocena zmaga. In ravno fa

zaostritev razredne borbe je mnoge pripomogla k
enotnosti delavskega razreda.

Marx in Engels sta opredelila sindikate kot naj-
bolj mnoZicéne organizacije delavskega razreda, ki
niso le zgodovinsko potrebne, temveé tudi zgodo-
vinsko neizogibne, kajti sindikalne organizacije so
plod razrednega boja proti izkori§Cevalskemu raz-
redu, Lenin je znanstveno dokazal, da so sindikalne
organizacije delavskemu razredu nujno potrebne
tudi 8¢ v dobi secializma. Sindikati morajo biti
vzgoina organizacija, ker so zveza med naprednimi
in zaostalimi delavnimi ¢lani druzbe. In prav tem
mnozicam se je treba priblizati z zaupanjem na
podlagi prostovoljnosti in jih vzgajati v zavedne
¢lane. Pri nas je zaupanje mnoZic §e posehej vazno,
ker je pri nas-delavski razred vladajo&i razred,
torej nosilec oblasti. Brez sindikalne organizacije
ni mogode prekaliti proletariata delavskega razreda
v nepremagliivo silo, ker ne bi bilo prave zveze
med delavskim razredom in Partijo.

V nadi deZeli je delavski razred vladajoéi raz-
red, ki stremi za uniCenjem vsega, kar bi oviralo
ali nasprotovalo gradnji socializma. V ta namen
uporablia drZavni aparat. Sindikalna organizacija
spremlja vse napore nagih delovnih liudi in jih
1avdusenie vedno k novim uspehom, Dvig produktiv-
nosti dela je osnovno vpraSanje naSega sedanjega
boja za socializem, ker to v prvi vrsti pomeni dvig
zivljeniskega standarda delovnih ljudi. Zato je delo
tisto konc¢no sredstvo, ki odloCa o zmagi socializma.

Ce bomo gledali sindikalne organizacije v taki
luéi v njihovem pravem smislu, potem se bo prav
gotovo odnos delavcev do sindikalne organizacije
v marsifem spremenil. Potem prav gotovo ne bo
ved vnradanja rednega pladevanja ¢lanarine in po-
moé¢i Elanov sindikata svoii oreanizaciii. Ce se bo
sleherni ¢lan sindikata zaveda, da nima do svoje or-
ganizacije samo pravice temevé tudi dolznosti, ki jih
mora izpolnjevati, saj je to edino v korist sleher-
nega rosameznika, potem bo naSa sindikalna orga-
nizacija lahko belezila lepSe uspehe svojega dela,

Puhar Janez
Kako smo presegli

Leta 1945 se je v novo ustanovljeni tovarni fine
mehanike-in elektrotehnike »Iskra« v Kranju govo-
rilo o tem, da bomo pri nas izdelovali kinoprojek-
torje. Marsikdo je bil prvotno v dvomih, da bi bilo
moZno v tako mladi in neizkuSeni tovarni izdelovati
velik in naSim izkuSnjam nepoznan aparat kino-
projektor. Razvoj tega velikega aparata je bila
prvotno tezka naloga naSemu konstrukteriu tov.
Spileriu, ki ie prvi zacel delati na kinoprojektorju.
Ze v samem zacletku so se pojavile tehniéne te7-
ko¢e. Bilo je potrebno izdelati prototip. Januaria
1947 se je osnovala prototipna delavnica za kino-
projektor, kier se je pod vodsivom tov. Velikovrh

plan kinopr?jektov

Janeza izdelal prvi kinoprojektor-prototip. Veliki
napori in tezkoce pri komstrukciji in montazi so
dali nasim strokovniakom prve izkuSnje in dobro.
Solo za nadalinje delo. :

V letu 1947 se je osnovala kinodelavnica pod
vodstvom tov. Krulca. Zaceli so z izdelavo prve
manjSe serije kinoprojektorjev. Delavnica je bila
prvotno z ozirom na velike tehni¢ne potrebe majhna
ter s potrebnim orodjem slabo opremljena, tako da
se je prva serija kinoprojektorjev izdelala popol-
noma na obrtniski nadin, s pomanjkliivim orodjem
in brez posebnih priprav, ki so bile nuino potrebmne
za izdelavo to¢nih in kompliciranih delov. Pogledali
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smo v kinomontaZo, ki je bila takrat §e zelo majhna.
Tu smo nasli nase prve monterie kinoprojektorjev,
tovariSa Tronkarja, tovariSa NadiZarja in tovariSa
Bozovicarja, tri mladenice, ki so stopili v kinomon-
taZzio na delo s polno voljo, da tu pokaZejo ves svoi
delovni elan ter pomagajo z vso silo reSevati tezke
naloge, ki so stale pred delcwmm kolektivom »Is-
kre«. V Casu montiranja prve serije 10 kom. kine-
projektorjev smo stopili k tov. Tronkarju in tovarisu
Bozovicariu z vpraSanjem: »Kako gre?« Odgovo-
rila sta: »TeZko gre, toda izdelati moramo prve
aparate, pri drugi seriji bo Ze boliSe.«

Pojavljale so se ponovne in nujne potrebe raz-
nih sprememb in izboliSav na kinoprojektoriu. Isto-
¢asno so nasi strokovnjaki redevali probleme orod-
ja in posebnih priprav, brez katerili bi bila seriiska
proizvodnja posameznih delov nemogoca, kakor
tudi predraga, ker bi se obrtniski nagin izdelave ne
mogel uvrstiti v tek tovarni§ke organizacije. Ravno
tako bi ne bilo mogode pristopiti k normiranju po-
sameznih operacij dela. Visoka zavednost in spo-
sobnost nasih najboljSih delavcev je p:rebi[a led tudi
na tem polju.

Vzporedno z izdelavo prve seme je orodjarna
tovarne »lskra« izdelala dragocena orodija (pri-
prave). V borbi za izdelavo tega orodia se je prva
serija kinoprojektorja dogotovila Sele v letu 1948,
tako da je izdelava prve serije trajala skoraj leto
in pol. Skupno z izgotovljenim orodjem se je za-
Celo izdelovati novo serijo, ki je Ze delno potekala
na serijski nadin proizvodnje, delno pa Se obrtni-
Sko. V tej seriji je odsek za norme zalel z uvaja-
njem norm, kar je bilo pri ogromni koliini poliz-

v - -

delkov ter nacinu obdelave zelo oteZkoleno. Pred-
hodno je bilo potrebno uvesti v kinodelavnici orga-
nizacijo dela in evidenco. Pri uvedbi organizacije
se je doloCevalo norme ma posamezna delovna me-
sta. Norme so se teZko dosegale iz razloga, ker
lcader, Ceravno sestavlien iz najbolisih delavcev, Se
mi bil spoznan z delom poedinih komadov. Po za-
slugi tov. Krulca in tov. Marca so dosezali kljub
vsem teZavam lepe uspehe. Nastopale so pa po-
novne tezkoce radi netocéne obdelave in pomanjklii-
vega orodja. V orodjarni so nadaljevali z izdelavo
potrebnega orodja. a istofasno se je dogotovila
mehanska izdelava druge serije.

V letu 1949 se je v »Iskri« vnel boj za 1zvr§1tev
plana. Osnovala se je nova sodobna montaZa za

kinoprojektorje. Vodstvo kinooddelka je prevzel

tov. PetkovSek. Tudi partiiska organizacija v kino-
oddelku se je v kratkem Gasu mocno ojacala z no-
vimi silami in dosegla kot avantgarda delavskega
razreda viden uspeh pri izvrSevaniu zadanih nalog,
Po preteku mesec dni je splahnel vsak dvom v
uspeh in vsi ¢lani delovnega kolektiva so se strnili
okoli sindikalne organizacije kinooddelka. Mog&
partijske organizacije kinooddelka je vidno priha-
jala do izraza v nadalinji borbi za plan.

S tem je delovni kolektiv kinooddelka pridobil
popolno zaupanje v tov. PetkovSka, ki je s tako
sicurnim korakom in premi§lienostio vodil svoje
sodelavee po poti k izvrSitvi plana.

Kakor so nastopale teikoCe pri izdelavi poliz-
delkov, tako so nastali problemi tudi pri montaZi.
Pri montiranin posameznih podsestavov in enot.
kijer se zahteva visoka tognost funkcije in izdelave,
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so se poiavile toleranine pomanijkljivost., kar se
zaradi kratkih terminov ni moglo popravliati pravo-
¢asno, delno pa zaradi tega, ker so nastopale nove
serije. MontaZa druge seriie je bila teika izkuSnja
nasim strokovniakom in delavecem, Prisli so do za-
kljucka, da se sestavlianje posamezmh enot ter
celega preiektoria trenutno ne da primerjati z osta-

limi montaznimi deli drugih izdelkov kot so n. pr..

Stevec, elektricni vrtalni stroj itd., kier se lahko
uporabi nizje kvalificiran kader. Radi tega je bilo
potrebno izbrati visoko kvalificirane mo¢i. Pri tei
serijii montaze je imel odsek za norme ponovne
borbe pri ugotavlianju in uvajanju organizacije dela

‘ter samih norm.

Postavile so se zadasne izkustvene norme, ki

prav tako niso bile dosegliive radi raznih tehniénih_

te7koG. ki so se poiavljale. To ie za naSe delavce
pomenilo nove $olo, ker je bilo to nekaj novega za
nase Monterie. Tov. Bozoviar Tone je prevzel bri-
egado najbolisih monteriev, ki delaio na sestavih
elavnega mehanizma in bobnov. Ako pogledamo
sestav niegove hrigade, vidimo tov. Lampi¢ Jan-
kota, vedno veselega in vedrega oblicia, vedno na
liniji glav za kinoprojektor. Pri sestavljanju druge
serije smo pristopili k njemu z vpraganjem: »Kako
ie z normo, ki je postavliena za to delo?« Malo je
pomajal z glavo ter dejal: »Norma je tezka, toda
iti mora, tudi popravili jo bomo. ko pridemo malo
v prakso in ko pridobimo pravo taktiko za to delo.«

Tezke izkuSnie so deoletele tudi ostale monterje.

.Tov. Lagonder Ciril, mirnega znafaia, pripravljen

vedno strokovno svetovati in pomagati svojim so-
delaveem pri delu teZkih sestavov za glavo kino-
projektoria, se je pri drugi seriji boril z vso silo
proti teZkoCam sestava filmskeza bobencka. Ker so
nastonali problemi pri leZajih, je bil tu uspeh teZko
dosegliiv, toda vendar doseZen z mocno voljo mla-
dega monteria in moistra montaZe tov. Tronkaria.

Istodasno se je delalo na tem. da bi se odstra-’

nile nanake pri novih serijah. kliub vsemu prizade-
vamiu in nanorom je bila produkciia kinoprojektor-
iev v prvem polletiu Se dale¢ za planom. Ker kino-

nrodulkeija ni mogla zaradi pomanikanja kadra in

stroiev izgotoviti komade za naslednje serije ie
kocliivo vpraSanie reSila uprava tovarne tako, da
ie ukinila maihno stroino delavnico kinooddelka in
odloéila, da se priéne z izdelave sestavnih delov
za kinonroiektor v produkeiii. S prenosom izdelave
kinopolizdelkov v produkciio so nastale tezkoce v
oreanizaciii in evidenci dela. kar je povzroéilo Se
velii zastoi v planu kinoprojektoriev. Po teh do-
godkih fe delovni kolektiv kinomontaZe na partii-
skem sestanku dal obvezo, da bo plan izvrSen, Ce
bo produkcija izpolnievala postavliene termine.
Vnel se je boi med produkcijo in kinomontaZo.
Kolektiv kinooddelka se je z zaupaniem v svojo

partijsko in sindikalno organizacijo blizal k uresni-
¢evaniu in izrolnitvi danih obvez, vendar se¢ je Se

vedno kot glavna ovira izkazala produkciia, ki ter-
minov ni izpolnjevala.

Kliub vsem teZkocam, ki so se Se vedno poiav-
liale glede materiala in raznih sprememb v produk-
ciii, se je delovni kolektiv tovarne »Iskrac dalje
boril za dosego plana. Norme, ki so bile uvedene
pri prvih serijiah. so postajale €im dalje bolj doseg-
litve in presegljive; delno zaradi tega, ker so se

posamezniki specializirali na posameznih delovnih
mestih, in ker so serije postajale vse vegje. Nasi
udarniki, ki so sodelovali pri obdelavi polizdelkov
za kinoproiektor, so prihajali vedno z novimi pred-
logi za izboljSavo dela in norm. Vsi poznamo tov.
Struznika. Vidimo ga vedno pri delu na rezkalnih
in specialnih vrtalnih strojih, vseza umazanega od
prahu litega Zeleza in vedno v tempu dela. Teovari§
Struznik je s svojim delom in masovnimi predlogi
za izbolisavo dela posameznih komadov, na katerih
je delal, pocenil delo za 45% ter kljub temnu prese-

+ eel normo povpreéno za 130%. Udarnik Lokar

Drago je vstopil v tovarno »Iskra« leta 1948 po
demobilizacijii iz JA z Zeljo, da se poleg svoiega
poklica priuci $e v kovinski panogi. Drago je po-
skusil sre€o na rezkalnih strojih. Vprasali smo ga:
»No, Drago, ali bo §lo?« »Mora iti«, je odgovoril,
sker so take potrebe, hofem doprinesti svoj del v
petletnem planu«, Lokarja smo pozueje naSli pri
najtezjih delih, kot so na pr. rezkanje, vrtanje
okrova glave za kinonrojektor, temelinega okvirja,
bobna, oblo¢nice itd. Na8li smo ga tudi v montaZi
kinoprojektoriev, kier ie v borbi za plan delal po
16 in ved ur dnevno. Drago poseéa poleg vsega dela
tudi vederno gimnazijo.

V kinomontaZi, kier so se borili z vso silo za
plan, so se posamezniki toliko. specializirali, da so
prej nedesegliive norme visoko presegli, tako je
n. pr. tov. Lampi¢ presega normo pri montaZi glave
povpreéno za 152%. Uresniila se -je njegova na-
roved, da bodo norme presegali. in tudi popravili.
Tov. Vrabec, Gimovsek, Vipotnik- in ostali, ki so
delali na istih operaciiah sestava glave, niso zaosta-
iali za tov. Lampidem ter so tudi presegali normo

Lampié Janke

trikiratni udarnik

od 105 do 135%. Pri montaZi prvih glav je bila po-
stavliena norma, katere pa pri prvih serijah mon-
taze niso dosegali. Pri zadnji seriji se je stanije
toliko zboljSalo, da se je norma poviSala za 40%.
To se pravi, da je bila produktivnost ve&ia za 50%.
Tako se je po zaslugi nasih delavcev izdelala druga
serija kinoprojektorjev v poloviénem &asu v primeri
S prvo serijo.

Kliub temu, da se je na posameznih delovnih
mestih norma povi$ala. so na8i udarniki v zadnjih
naporih v borbi za plan dokazali vso svoio sposob-

" nest z raznimi izbolifavami in viscko produktivno-

stjo. Pri sestavljanju oblcCnice se je brigada tow
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Becana borila z vso silo, da izvrSi pred rokom svoie
brigadne obveze. V niegovi brigadi se je posebno
odlikoval tov. CadeZ, ki je s svojo poZrtvovalnostjo
visoko presegal normo, katera je bila njegovim so-
delavcem tezlo dosegliiva. Brigada tov. Becana je
tekmovala z ostalimi brigadami kinooddelka ter
zela lepe uspehe, tako da si je priborila prehodno
zastavico kot najboliSa brigada v tevarni. Svoio
obvezo so prekoradili kljub temu, da je bila brigada
po Stevilu delaveev za 70% manisa kot je bilo pred-
videno za delo. katerega so opravili v doloCenem
Casu. Produktivnest dela posameznega delavca se

~ je zviSala v tem tekmovanju za 390% na pqsamez-

nega delavca brigade. TovariSa Nagli¢ Franc in
Zaplotnik Anton sta se v zacetku decembra obve-
zala, da bosta izvr§ila montaZc podajalnega meha-
nizma do 25. 12. 1949, ¢e bo produkcija dostavila
sestavne komade v kinomontazo deo 8. 12. 1949.
Kljub zakasnitvi termina produkcije za 2 dni sta
svojo obvezo Castno izvrSila.

~ Brigada tov. Cotica Franca, ki je imela po ka-
kovosti dela zelo teZke naloge, je kljub vsem tez-
kotam bila kos tekmovanju z ostalimi brigadami.
Ker v tej brigadi v poslednjem &asu ni bilo dovoli
kvalificiranih moci, ki bi bile v stanju izvrSevati
teZzka in komplicirana dela pri elektri¢nih napravah
kinemrojektoria, je bila nuino potrebna pomoé. V
zadnjem mesecu borbe za izvrSitev plana so prisko-
¢ili ma pomo& tovarisi Kropar. Bajda, Prinli¢ in
Baresi¢. Tov. Kropar in Baida sta prevzela tezko
in komplicirano nalogo pri elektricnih vezavah.
Takratna norma za vezavo in ostalo elektri¢no pri-
kljucitev enega kinoprojektorja je bila 4 ure, vendar
so normo tezko dosegli. Tov. Bajda je pri tem delu
zacel z novo taktiko po vzoru tov. Vrtaénika in je
7z novim nacinom dela dosegel lepe uspehe.

Sestavljene kinoprojektorie je prevzemala pre-
izkuSevalnica kinoprojektorjev pod vodstvim tov.
Zajca Emila. V preizkuSevalnici, kjer se ugotavljajo
in odpravljajo razne elektri¢ne in mehanske na-
pake, je za to tezko in odgoverno delor potreben
strolcovnjak z daliSo prakso. To delo je odlicno
opravil tov, Zajc, ki je bil v mesecu decembru po-
slednjih Stirinaist dni brez prestanka na svojem
delovnem miestu in neumorno delal za izvrSitev
plana. Neprestano je ugotavljal in odpravljal na-

“pake pri kinoprojektorjih in dajal navodila opera-

terjem tov. Hvali in tov. Zakraisku, ki sta brezpo-
goino izvrSevala svoje naloge pri preizkuSanju
kinoprojekterjev. S svojo zavednostio in poZrtvo-
valnostio sta z mnogimi udarniSkimi urami dopri-

nesla svoj del k izvrSitvi letne naloge. Tudi drugi .

tovaridi so se izkazali, ko so v mesecu decembru
izvr&ili za plan nesteto udarniskih ur. Tako so pri-
snevali: tov. Becan 140 ur,
Brefar Tilka 108 ur, Lampi¢ Janko 99.5 ur, Krule
Rudolf 89 ur, Petkoviek Rudolf 91, Zaic Emil 98 ur.
Piculin Oto 89 ur, Kita JoZa 85 ur in tako dalie.

Tudi v kinopreizkuSevalnici je odsek za norme
postavil potrebne norme s pomod&jo tov. Zajca, ki ie
bil vedno in povsod volian sodelovati. V mesecu
decembru je bilo v vsem kinooddelku zele Zivahno,
vse ie vrvelo, povsod se je s podvojenim tempom
in zavednostjo delalo na tem, da se plan kinepro-
iektorjev izvr8i. Priskoéil je na pomod tudi sam
konstrukter kinoprojektoria, tov. ing. Spiler, ki se

Coti¢ Franc 129 ur,-

ie v poslednjih dneh vztrajno boril za izvedbo
plana. Priskocil je na pomo¢ brigadi tov. Cotica,
kier je vrsil elektriéno kontrolo velikega in malega
stranskega pokrova kinoprojektorja.

Tudi ostali delavei monterji v kinooddelku so
se pozrtvovalno borili. Pe stenah kinomontaZze vi-
dimo parole. ki toléejo naSe klevetnike ter s temn
dokazujejo raznim budimpestanskim radio-Cveka-
¢em niithovo izmisliotine in laz.

V brigadi tov. BozoviCarja Toneta je bilo ro-
slednje dneve v borbi za plan zelo Zivahno. Tov.
Piculin, ki je delal na operacijah zgornjega in spod-
njega bobna, je s svoiim delom uspe$no tolkel nase
klevetnike. Mladina iste brigade je dokazala v
uspesni borbi sveio predanost Titu in partiji.

Pod vodstvom uprave, partijske in sindikalne
organizacije se je tovarna »lskra« priblizevala k
izpolnitvi plana. Tekmovanje med posameznimi bri-
gadami je postajalo vse ZivahnejSe. Sleherna bri-
gada je hotela zavzeti prvo mesto, medsebojni boj
se je poostril. Brigada tov. Be€ana, ki je Ze dokong-
no sestavliala oblonice za kinoprojektor, je bila
nevaren tekmec brigadi tov. BozoviCarja. V tej bri-
gadi je mladina delala neprestano po 15 in Se vec
ur dnevno, Bozoviar je s svoiimi brigadirji napel
vse sile. tako da jih je bilo veselje videti. V mon-
tazi je postajalo vse ZivahnejSe. Tu vrta tov. Mu-
Zina v svoj temelini okvir s podvojeno sile. tam
privija tov. Lokar svoje sestave, tov. Vrabec zaliva
z vodotopnim steklom sestavljene.glave, tov. Vipot-
nik sestavlia varnostni sistem pri bobnu, vsak
opravlja svoje delo, katero razporeja tov. Tronkar.

Nastopili so zadnji dnevi leta 1949. Po tovarni-
S§kem ozvocenju *smo sliSali - rezultate tekmujocih
brigad, da je brigada tov. Bozovi€arja presegla de-
lovno normo za 145%, brigada tov. Coti¢a za 130%,
brigada tov. Rinka za 120%. brigada tov. Beana
za 140% itd.

Pogleimo v kinooddelek! Tov. Krule izdaja po-
slednje naloge za montaZo kinoprojektoriev, tov.
Zaic in tov. Hvala preizkuSata zadnje projektorje,
tov. Cotic se ulvarja s poslednjjmi elekiricnimi
deli, tov. Trenkar hodi od delovnega do delovnega
mesta ter daie poslednja navodila. Cutilo se je. da
se kinooddelek bliza izvrSenju plana. Delavei pa

'so 7e pred montaZo zadnje serije po predlogu par-

tijske organizacije sprejeli sklep, da bodo napravili
tri kinoprojektorie preko plana in obveze, zadane
tov. marsalu Titu! Vsak je éuval ta sklep kot taj-
nost, ker so hoteli ves kolektiv »Iskre« razveseliti
s presezenim planom,

Mnogi iz produkcije in ostalih oddelkov so pri-
hajali v kinomontaZo in 3teli kinoprojektorje, toda
niiée ni vedel za tofno Stevilko.

Vrsta kinoprojektorjev je rasla takoreko& preko
noci. Ako si priSel 2 ali 3 ure kasneje ie bilo zopet
ve¢ kinoprojektorjev.

Dne 30. 12. 1949 ob 6. uri zjutraj je bilo nenavad-
no #ivahno. Brigade monterjev so se strnile okoli
zadniih sedem kinoproiektorjev. Na malem prostoru
cca 9m? je skorajda zmanikalo prostora za vse.
da bi istocdasno montirali. Nihée ni hetel biti zadnii.
Tov. BeCan je nestrpno priganjal ostale, naj se mu
umaknejo, da bo postavil podajalni in gibalni me-
hanizem na mizo kinoprojektoriev. Tov. Lampié se



ie sam pri sebi pridu3al, ker je imel premalo pro-
stora, da bi se stjsnil med kinoprojektorii. Delalo
se je skoraj vse istofasno. tako da so bili drug
drugemu odveé. Tov. Dolinsek se je mudil z avto-
matiko in se pomikal vztraino od aparata do apa-
rata. Ne moremo reCi, kdo je v tistih urah prvi za-
vriil svoje delo. :

Tov. Hvala se je vzpenial po lestvi ob zidu in
nabijal ¢rke za parole. Delavci in delavke, ki so bili
7e ovoravili z delom za plan, pa so Cistili nrostor
kinomontaZe in ga krasili z zastavicami in zelenjem.
Blizal se je svelani trenutek. ko bo obiavliena naij-
veCia — herojska zmaga delovnega kolektiva kino-
oddelka.

Tov. Hvala je stavil na zid parolo:
»Mo¢ resnice zmaguje! Rezultat obrekovanija

in klevetanja je 5 kinoprojektorjev preko
- plana.« :

Toéno ob 15.uri je bil izpolnjen in .presezen
plan kinoprojektoriev, ki so najobseZneisi, najbolj
kempliciran in naidragocenejSi izdelek tovarme.

Pred tremi meseci se je kolektiv kincoddelka ob
priliki klevet budimpeStanskega radia, obvezal v,
svoii poslanici marSalu Titu, da bo v protest izde-
lal do konca leta Se 2 kinoprojektorja preko plana.
To, kar se je takrat mnogim zdelo drzno. skoraj
neuresnic¢liiva obljuba, je danes dejstvo, Se vec:
izdelali so kar 5 kinonrojektorjev preko plana, torej
3 proiektorie preko obveze.

Mogocen ie nogled na dolee vrste kinoproiektor-
jev krasne slonokoS¢ene barve. Ob tem pogledu so
mahoma nozahliene vse teZave in Zrtve, vse nepre-
spane noc¢i. Delavei kinooddelka dolgo niso mogli
odtrgati ofi od dela svojih rok, delavci in name-
§¢enci iz vseh oddelkov tovarne so pa trumoma pri-
hajali ogledovat rezultat doslej najvelje »Iskrine«
zmage, i .

Pe¢nik Maks

lzgradnja stanovanjske naselbine

Takoj ob ustanovitvi tovarne »Iskra« se je po-
kazala nujna potreba po gradnji stanovanj. Ker so
usluzbenci stanovali v vseh mogocih kraiih, veckrat
tako oddaljenih, da so morali za prihajanje na delo
uporabiti vlake in druga prevozna sredstva, se je
“morala tovarna brez odlaganja lotiti reSevanja sta-
novanjskega problema, da bi se na ta nacin odpra-
vile zamude, oziroma obolenja ter omogocilo ne-
maoteno delo.

Leta 1947, je stvar Ze toliko dozorela, da smo
mogli pristopiti h gradnji dveh blokov na Zlatem
polji. Ker. situacija gradnje stanovanj Se ni bila
popolnoma jasna, odnosno se zadeva ni obravnavala
dovolj resno, so dela napredovala zelo podasi, tako
da je bil v tem letu pod streho samo en blok, med
tem ko ie bil drugi komaj zalet. Vzrok je bil v
tem, da je gradbeno podjetie »Projekt« pricelo gra-
diti na vseh mogodih kraiih, kar je presegalo nje-
govo kapaciteto. Podjetie tudi ni bilo Se dovoli
organizirano, da bi bilo kos postavljenim nalogam
Pri gradniji so se v tem letu posebno izkazali pro-
stovolici, kateri so opravili ve€ino zemeljskih del
ter s tem prihranili podjetiu in drZavi velike zneske
denarja.

Ker so bloki na Zlatem polju dokaj oddaljeni od
tovarne, ie bilo potrebno misliti na to, da bi
se zgradila naselbina bliZie. V ta namen sta
prihajala v postey StraZi§fe in Planina. Mnenia
glede prikladnosti enega ali drugega kraja so bila
razliéna. Tovarna se je zavzela za StraZi§Ce, ker
ie nekoliko blizie, MLO Kranj ter Institut za urba-
nizem pa za Planino, ki naj bi kot naselbina bila
del mesta samega. StraZiSée nima vodovoda, in bi
bil izkop kanalizaciie precej teZak, smo pristali na
lokacijo »Planinae, ki sicer tudi nima dovolj jakega
vodovoda, vendar pa bi obstojedi zadostoval vsaj
za potrebe gradnie, med,tem pa bi zaceli z izgrad-
nio novega, kateri bi zadostoval za naselbino do
12.000 ljudi.

Za leto 1948 je bila na Planini predvidena grad-
nia 36 pritliénih provizoriev za druZine, vendar pa
ta plan ni bil uresnicen, ker podietje »Projekt« ni
zmoglo talko velikega dela. Zato je bilo zacetih
samo 12, in Se ti so bili dovreni komaj 40%. Poleg
tega smo priceli graditi na Gorenji Savi, poleg to-
varne, tri provizorije za samce in enega s 4 stano-
vanii za drnZine. kar smo tudi dovr$ili. Gradnja na
Zlatem polju tudi v tem letu ni bila zaklju€ena. kar
gre na racun pomanjkanja delovne sile, MLO pa
tudi ni mogel niesar nkreniti v pogledu vodovoda,
tako da bi liudi tudi ne mogli vseliti, Ceprav bi bilo
delo zgotovlieno.

Pravi razmah gradnje se je pricel Sele v letos-
niem letu. ko je bila podeliena prioriteta Ministr-
stvu tezke industriie. v katereea okvir spada tudi
nade podjetie. Institut za urbanizem nam je izdelal
dokonni naért in maketo naselbine »Planina«, kar
ie bilo na vseh pristoinih mestih spreieto. S pri-
pravami za gradnio stanovani smo priceli takoj.
V zadetku smo imeli velike teZave s stavbnimi na-
&rti. katere nam je izdelal »Slovenija Proiekte v
Liubliani, a smo iih morali vetkrat menijati, ker
niso odeovarjali postavlienim normafivom. Zato
smo moeli z gradnio priceti §ele v iuniju. Delo pr-
votno ni zadovoliivo naoredovalo. ker nam je pri-
manikovalo delovne sile. Na naSe urgence na pri-
stoinih mestih, se je kapaciteta gradbenega pod-
jietia povefala. sicer ne na potrebno viSino,
vendar na toliko, da so se mogli prideti graditi
vsi ohiekti. V nadértu za leto 1949 e hila
nredvidena eradnia 9 blokov s 110 druzinskimi ter
2 bloka s 300 samskimi stanovanii. Razen tega je
bila v planu predvidena tudi dovrSitey 2 blokov s
36 stanovanji za druZine na Zlatem polju ter 12
provizoriev z 32 druzinskimi stanovanii na Planini.
Poler navedenih del smo prideli graditi tudi Indu-
striieko golo za 200 udencev ter otroSke jasli za 40
otrok. Ker je bilo skoraj celotno podjetie »Projekt«



skoncentrirano na nasSih gradbiséih, smo dosegli
lepe uspehe. Plan sicer ne bo 100% izpolnjen, ven-
dar smo mogli Ze do sedaj predati svojemu namenu
14 popolnoma dovrSenih objektov s skupno 68 sta-
novanji. Od novo zacetih objektov, je bilo do 29.
novembra 9 pod streho v katerih so v vecini oprav-
liena tudi vodovodna in instalaterska dela, notrania
gradbena dela pa tudi zelo hitro mnapredujejo.
Popolna dovrSitev vseh enajst blokov je pred-
videna do 1. junija 1950. Ker smo imeli na raz-
polago potrebni inStalacijski material, gradnja s te
strani ni bila ovirana. Tudi gradnja Ind. Sole poieka
zelo zadovoljivo ter bodo dela,. predvsem gradbena,
predvidoma zakljuCena $e v tem letu, enako tucdi
otroskih jasli.

Pred nas je bila v tem letn postavliena velika

ovira, ki bi lahko resno ovirala naselitev dogotov--

lienih objektov. To je: vodovod na Zlatem polju ir
Planini. To delo bi moral opraviti MLO Kranj, ki

do konca februarja. stanovalci vodo v stanowvajih.
Vaznost izgradnje vodovoda je razumelo precej$nje
Stevilo Clanov nasega kolektiva, kar se je posebno
pokazalo pri prostovolinem delu na izkopu, dodim
ie znaten del ostal popolnoma pasiven, med njimi
tudi nekaj stanovalcev Planine, kateri niso hoteli
uvideti, da je vse delo v njihovo korist. Z dogradnjo
stavb in vodovoda pa Se niso reSena vsa vpraSanja
naselbine. V -prihodnjem letu nas Gakata Se dva ve--
lika problema: kanalizacija in ureditev cest, brez
Cesar bi bila naselbina za prebivanije skoraj nemo-
goca. V kratkem se bo pristopilo k ureditvi kanali-
zacije, katera mora biti gotova do konca maja, ko
bomo stavbe priceli naseljevati. To ni lahka na-
loga. DolZina kanalizacijske mreZe znaSa priblizno
1800 m. Ker imajo gradbena podjetja zelo malo ka-
paciteto, bomo morali dela izvrsiti ve€inoma na
prostovoljni bazi. Delovni kolektiv naSe tovarne je
7e dokazal, da se zaveda vaZnosti gradnje naselja

pa ni imel na razpolago niti materiala, t. j. cevi, na Planini, zato smo prepric¢ani, da bo tudi v nada-

Skica prve etape

niti delovne sile. Skratka, izvrSitev tega dela je
padla na naSo tovarno, ki je to nalogo tudi izvrsila.
Nabavili smo vse potrebne cevi, zemeliska dela
pa so bila opravljena s prostovolinim delem. Vodo-
vod na Zlatem polju je bil zato gotov Ze v juniju,
na Planini pa 25.decembra. Ostanejo samo Se pri-
kljucki objektov, tako da bodo imeli predvidoma

gradnje n;: Planini

lie pomagal s prostovolinimi akcijami izgraditi ome-
njene komunikacije.

V 1. 1950 se bodo popolnoma dogradili vsi zacCeti
obiekti, razen tega pa bodo dograjene vse komuni-
kacije in ureieno zemljiSce. Ta dela seveda niso
malenkost, saj bo treba opraviti okoli 40.000 ur, in
to vedina prostovolinih. Za naSe delavce in name-



§¢enee bomo zgradili dosteina naselbino, da bodo
v novih, lepih stanovanjih nasli zadovoljstvo in jim
s tem omogodcili Se vedii polet priizvrSevaniu nasega
petletnega plana in izgradnje socializma.

V nacrtu imamo izgraditev tako velike naselbine,
da bo dobil vsak na§ delavec in name3cenec dostoj-
no stanovanje. Na Planini bodo lahko naseljeni vsi
usluzbenci, ki danes stanuijeio v vseh mozodéih kra-
iih. Vzporedno s stanevaniskimi objekti, se bodo
gradile Se poslovalnice za preskrbo, Sportna igrisca,
liudska Sola, parki, jasli, DID, otrosko igrisde, kul-
turni dom itd., tako da bo naselbina v glavnem
neodvisna v vseh ozirih. Jasno je, da vse to ne bo
zgrajeno takoj, z ozirom na modernizacijo gradnje
(montazni sistem), pa Ze v doglednem &asu.
V prihodnjih letih se bo gradilo po polmontaZ-

nem sistemu. Tovarne za stavbne dele so Ze pred- -

videne in bodo pricele kmalu obratovati, nakar
gradnja stanpvanjskih objektov ne bo ved problem.

Dosedanji poskusi so dokazali, da je zamisel mon-

" tazne gradnie popelnoma pravilna. ter se lahko ta-

koji zafne z masovno produkcijo montaznih delov.
Na ta nadin bo mogo€e v kratekm resiti stanovanj-
sko krizo in s tem dvigniti Zivlienjski standard
delovnega Cloveka.

V wseh krajih drZzave je videti, da polaga nasa
lindska oblast veliko paZnjo na gradnjo stanovanj,
posebno pa Se v industrijskih sredi§cih. Delovnemu
¢loveku ne bo treba ve¢ stanovati v vlaznih kleteh
ali podstreSnih stanovanjih, voziti se v sluzbo iz
oddaljenih krajev ali pa se stiskati v pretesnih pro-
storih. Vsa stanovanja se grade moderna s kopal-
nicami in dovolj wvelikimi prostori, kjer bo nasel
delovni Clovek udobje, katerega zasluzi po truda-
polnem delu v tovarni. To dokazujejo dosedanje
gradnje. Z ozirom na modernizacijo stavbarstva pa
bo reSitev stanovanjskega problema Se bolj pospe-
Sena.

Ing. Vidmar Herman

Masa kinopredvajaina naprava

Kdo od nas ne pozna plana naSe tovarne? Vsi
vemo, da izdelujemo poleg Stevcev, instrumentov
itd. tudi kinoprojektorje, kinoojadalnike, morda tudi
zvocnike itd. Marsikdo na stroju, v skladi$éu ali
knjigovodstvu ve tocno, kakSne oblike je ta ali omi
komad, kakSna je kodna Stevilka, koliko stane, ko
pa sedi v kinu,sinehote postavi vpraSanje, ki mu
ne ve odgovora: kako pa pride do-tega, da ti na8i
izdelki, naSe delo, vstavljeno v projektor ali oja-
Calnil, tukaj v kinu pricara na platno tako lepo
sliko, da sliS§imo prijetno glasbo, kot da bi se prizor
res dogajal pred nami? Kateri del celote poznam
in kako deluje ta celota? Pa si bo dalje marsikdo
rekel: vsaj v glavnem bi Ze moral vedeti, kako
nas kino in ojacalnik delujeta, saj sta to dva nasa
izdelka, in od nas, ¢lanov kolektiva »ISKRE«, bodo
tovari§i drugih tovarn pricakovali, da jim to raz-
loZimo.

Na vsa ta vpraSanja bomo skuSali v tem Clanku
podati odgovor vsaj v grebih obrisih.

Samo na kratko si najprej oglejmo glavne teh-
nicne osnove. Ce hoemo predvaijati slike in zvok,
tedaj moramo imeti oboje zapisano, oziroma za-
risano na filmskem traku. Ta trak je obiCajno iz
snovi, na nijem so pa nanizane majhne slikice tako,
lcot na film. ki ga sami fotografiramo. Skice so zelo
majhne, saj njih velikost ne presega 22 16 mm. Ob
eni strani pa je puScen 2mm Sirok pas, kier je za-
risan zvok. Kako pa? boste takoj vpraSali! Na-
tancéneje o tem se bomo pogovorili v eni naslednjih
Stevilk, kjer bomo film sam natanéneje obravnavali.
Zaenkrat si zapommimo le to, da sta slika in zvok
zarisana na istem filmu, zato reCemo temu tudi
zvocni film. J :

Kaksne naprave pa potrebuiemo, da debimo iz
tega drobnega filma velikanske svetle slike in mo-
¢an, poln zvek? Ta posel je dovoli kompliciran, saj
potrebujemo za to ved naprav, katerih delovanje
' ni enostavno. A ker so te naprave plod nasnih rok,
si jih pogleimo natanéneje!

Spocetka bi radi projecirali sliko. Zato potrebu-
iemo predvsem mocan vir svetlobe. Tudi naimod-
nejSa Zarnica je za to preslabotna, uporabili bomo
mocnejSo g, to je elektri¢no oblotnico. Poglejmo
si nje glavne znadilnosti: ¢e priklju¢imo dve, kot
svincnik debeli” ogljeni palcici, pola enosmernega
elektri¢nega generatoria in Ce konici teh oglienih
pal@ic zdruzimo, opazimo. da bo tekel tako mocan
tok, da se bo v stikalisCu, kjer ie manj$i presek,
oglie segrelo de belega 7ara. Ce tedaj paldici raz-
maknemo za nekaj milimetrov, tedaj nam bodo
priceli segreti oglieni drebei med obema koncema
eoreti v obliki oblo¢nega plamena z moénim belim
7zarom. Ker nam oglje izgoreva, moramo skrbeti, da
iu stalno pribliZujemo in s tem obdrZimo najprimer-
neiSo razdalio. Take oblo€nice uporabliama razen
v kinu tudi pri najmocneisih Zarometih.

Svetlobo obloénega plamena usmerimo s poseb-
nim zrealom — sliéno kot pri avtomobilskem Zaro-
metu — v filmsko okence, kier se nahaja slikica.
Svetlobni Zarki prodirajo skozi film na svetlejSih
mestih moéneje, na temneiSih pa §ibkeje, objektiv,
t. i. lecie, ki je sestavleno obicajno iz Stirih led, pa
te Zarke zdruZi ter vrZze na platno lepo ostro sliko.

Taka slika pa miruje, j¢ Se mrtva! Kako je bomo
oziveli? Ce bomo na film narisali ali fotografirali
od vsakega giba in premika po celo vrsto zapored-
nih slik in jih bomo projicirali drugo za drugo ena-
ko hitro, kot smo jih snemali, bomo naSe oko, ki je
razmeroma pocasno, prevarili! Pri vsaki sliki se

_oko spominja prei$nie in Ce Se slike razlikujejo

med seboj le za malenkostne odlomke giba, bomo
te mritve slike videli Zive.

Ce naj bodo slike res lepo zvezne in mirne, te-
daj moramo projicirati vsaj 24 slik v sekundi. Tako
mora imeti film, ki teCe n. pr. 2 uri 24 X 60 X 60
X 2=173.000 slikic. Ker pride pribliZno 52,6 slikic
na meter filmskega traku, bo dolZina takega celo-
veceritega filma priblizno 3300 m.



Da dobimoe na platnu ostro sliko, mora slikica
v filmskem okencu mirovati, ko pa jo zamenjamo
z naslednjo, moramo za hip svetlobo prekiniti, da
na platnu zamenjave ne opazimo. Da presledki med
slikami ne povzrode utripanja, morajo biti ¢im kraj-
§i. To sunkovito gibanje opravlia malteski kriz, ki
ga bomo spoznali prihodniic.
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In zvok? Ce posluSsamo doma radijski sprejem-
nik, tedaj vemo, da vlovi nasa antena zelp Sibke
elektricéne signale; te pa nato z uporabo elektronskih
cevi ojacamo ter vodimo do zvocCnika, ki nam pre-
tvori elektricne signale v zvoéne, ki iih™ sli§imo.

Rekli smo, da je zvok zapisan na 2mm Sirokem -

pasu na filmu. Tam lahko vidime bolj ali manj tem-
ne pasove in zdi se nam, 'da so povsem neurejeno
razmesdeni. Ce svetimo z maijhno ludko skozi ta
pas, bo svetloba na drugi strani filma utripala, do-
bimo torej neke svetlobne signale. Ce se nam po-
sreCl spremeniti te svetlobne signale nagnemo projek-
tor nazaj ali naprej in s tem usmerimov elektri¢ne,

potem nam je problem reSen. saj poznamo radijski

-

sprejemnik, ki nam Sibke elektritne signale ojaca in
spremeni v akusti¢ne. To pretvorbo svetlobnih
signalov v elektricne pa opravi fotocelica, ki je
vgrajena v kinoprojektorju. In dalje? Te silno Sibke
elektricne signale moramo primerno ojalati, vsaj
10 do 20 krat bolj kot v obiGajnih radijskih spre-
iemkih. Ko so ti sighali dovolj moéni, jih vodimo

do enega ali ve¢ zvetnikov, da nam jih spremenijo

v zvocile.

To, kar smo navedli, je samo grob in beZen
opis, ki naj sluzi le kot osnova za nadaljnje razu-
mevanje.

Vidimo torei, da je potrebdih ve¢ naprav, da
vidimo #ivo sliko in sliS§imo zvok. Pa se bomo takoj
vprasali: katero izmed omenjenih naprav pa delamo
doma? Ponesni smo lahke, da meremo odgovoriti,
da skoro vse naprave za predvajanje zvoénega
filma izdelujento sami. V kolikor jih Se ne, jih bpmo
v prilodnjem letu! :

Kako pa so te naprave, naSe naprave razme-
§Cene v kinodvorani, pa si ogleimo na sliki.
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Slika nam kaZe kinodvorano, ki smo ji odstranili

 nekaj sten, da si lahko ogledamo.prostore od zno-

traj. Takoj bomo opazili, da v dvorani, kjer so na-
mesCeni sedezi, nimamo skoro nobene naprave. Ve-
¢ina naprav je nameScena v posebnem prostoru za
zadnjo steno dvorane, ki mu reCemo predvajalnica
ali tudi kabina. Le zvocniki so names$ceni na: spred-
njem koncu dvorane, tik za projekcijskim platnom.

Oglejmo si najprej predvajalnico:

V njej sta nameScena dva kinoprojektorja NP 1
(Normalni Projektor 1), ki projicirata sliko izme-
nic¢no skozi majhna okenca v steni na platno. Glavni
sestavni del kinoprojektorja je glava, ki vsebuje
ves potreben mehanizem za sunkovit pomik filma
in za njegovo enakomerno odvijanje in navijanje.
Film je navit na posebnih-filmskih svitkih, ki vse-
bujejo priblizno 600 m filma. V projektorju so svitki
v bobnih nad in pod glave; film se z zgornjega
svitka odvija, na spodnjega pa navija. Za glavo se
nahaja velika oblo¢nica, v kateri gorita ogljeni
paléici, njeno zrcalo mele svetlobo na filmsko
okence, film in lecie v glavi. Oblo¢nica je — v raz-
liko od one na roCni pogon — avtomatska, torej
predvajalcu ni treba stalno popravljati razdalje
oglja, to vse opravi avtomat bolie od ¢loveka. Vsi
navedeni sestavi pa so namescéeni na sfojalu, ki je
izvedeno tako, da lahko pri montaZi nagnemo pro-
jektor nazaj ali naprej in s tem usmerimo svetlobo
na filmsko platno. :

Ker ne more en proiektor sprejeti vsega filma
za 2 urno predstavo, mora del programa projicirati
levi, del programa pa desni projektor. S posebno
avtomatiko je zajamd&en tako hiter preklop slike in
zvoka, da ga Se ves¢ gledalec tezko opazi.

Ker moramo napajati oblo€nico z enosmernim
tokom velike jakosti, sta nameSCena v kabini za

vsak projektor po en usmernik KU (kino usmernik), -

ki pretvorita naSo omreZno trofazno napetost v
enosmerno. Izdelavo teh usmernikov smo prepustili
podjetju Kinotehnika v Beogradu, ki nam jih dobav-
lia k vsakemu projektorju.

Jeénik Janez, dvanajstkratni udarnik

Oboie, projektor in usmernik sta pri projekeiii
slike nerazdruZljiva, zato ju lahko nazivamo s skup-
nim imenom (KPN) kino projekcijska naprava. Re-
produkcijo tona pa oskrbi kino oiacalna naprava
(KON), ki je pa sestavliena tudi iz veé sestavnih
delov.

Sibke elektriéne signale. ki jih dobimo iz foto-
celice na kinoprojektorju, vedimo po oklopnih kab-
lih v kinoojacalnik (KO — 02), ki je namescen v
sredini med projektorjema. Stoji pa na drugem
kinoojacalniku, ki sluZi kot rezerva. Levi in desni
projektor sta torej vedno vezana na skupnui ojadal-
nik.

Kinoojacalnik je sestavlien iz treh delov, treh
panelov:

: p-redojaéalnik KOP — 02
glavni ojacalnik KOO — 02
usmernik KOU — 02

Predojacalnik sluzi za zacetno ojacanje Sibkih
impulzov fotocelic, nato gramofona, mikrofona in
radijskega prenosa. V predojacalnikih za vecie
dvorane je vzgrajen tudi elektriéni gong. Predoja-
Calnik ima vzegrajeno posebno regulaéno sito, s ka-
terim lahko visoke in nizke tone ojaCujemo ali sla-
bimo. kakor paé zahtevajo dvorana, zvo¢nik in film.

QOjacalnik sluzi za nadaljnje ojaCanje signalov
do modi, ki je potrebna za zvocnike,

Usmernik pa nam usmerja tok za napajanje ton-
ske Zarnice na projektorju, ki nam osvetljuje zvocni
pas na filmu in napetost za vzbujanje zvocnika za
platnom. Vsi trije paneli tvorijo zakljiuéno celoto.
Elektri¢no so vezani s pomodéjo specialnih vtikacCev
v ohi§ju tako, da lahko zamenjamo vsak panel brez
posebnih teZawv.

Ce sveti tonska Zarnica na enem projektoriu
skozi film na fotocelico, dobimo iz tega proiektorja
elektricne signale in jih ojacujemo, Ce pa prvo Zar-
nico ugasnemo in prizgemo ono na drugem projek-
torju, nam daje druga fotocelica elektri¢ni signal,
sedaj ojadujemo program drugega projektorja.

Predvaialec (Cesto se rabi Ze ime operater, kar
pa bolje karakterizira kirurga,fki operira) mora
imeti v predvajalnici kontrolo, da sta projekcija in
zvok v redu. Projekcijo zasleduje skozi opazovalno
okence, zvoka iz dvorane pa ne more sliSati, saj
galo¢ijo do dvorane steklena okenca, ki preprecu-
jeio, da bi uhajal hrup strojev v dvorano. Zato je
nameséen v kabini nad ali pod vsakim opazovalnim
okencem Fkontrolni zvocnik KK—02 (kino kontrolni
zvocnik), ki omogoca kontrolo jakosti in barve
zvoka.

Ce ne upoStevamo Se elekfricnega gramofona,
stikalne plosée in drugih naprav, ki za predvajanje

* filmov niso bistvene, smo opisali vse naprave Vv

predvaialnici. Ostaneta nam Se dva vaZna ¢lena:
na enem vidimo sliko, na drugem pa sliS§imo zvok:

Prvi ¢len je projekcijsko platno, velika ¢im bolj
bela ploskev, da se Cim vel svetlobe, sprejete od
proiektorja, odbije do gledalcev, za zvok pa vemo,
da nam ga predvaja eden ali ve¢ zvocnikov. Ce
hofemo dobiti vtis, da prihaja godba in govor iz.
mesta na platnu, ki ga zahteva slika, moramo na-
mestiti zvocnike v sredini za platno. Ce bi bilo plat-
no debele in zosto, bi to pomenilo za zvok neko
zaveso, zvok bi bil tih in zamolkel. Zato bomo iz-
brali ¢im bolj redko platno, sli¢no »panama« platnu,
onemu luknji¢astemu platny, ki ga uporabliamo
festo za moske srajce. Dobe se celo posebna platna
z neStetimi okroglimi luknjicami; taka platna pro-
pusCaio zvok skoro neovirano.

Za platnom se torej nahajajo zvocéniki, skratka
kombinacija zvocnikov KZ. Kot bomo slisali, je po-



trebno pri dobri reprodukciji oddajati nizke tone z
zvocniki z veliko povrSine — nizkotonski zvocnik
KZN (kino zvoénik nizkotonski), visoke tone pa z
majhno aluminijasto membrano — visokotonski
zvocénik KZV (Eino zvoénik visokotonski). Prvemu
zvocniku dovajamo samo nizke tone, drugemu pa
samo visoke, zato potrebujemo neko elekiricno
kretnico ali sito KZS (kino zvo&ni sito), ki nam vse
tone iz ojacalnika vodi dalje v dveh kanalih. V¢asih
rabimo za prikljuek tudi posebne transformatorje
TZ (fransformator za zvoenik). Ce hoemo, da do-
bimo ¢im vedii izkoristek in &im lepSo reprodukciio
zvokov, tedaj moramo staviti préd nizkotonski
zvoénik poseben nizkotonski lijak ali trombo KZL
(kino zvoénik lijak), ki bo reproducirala nizke tone

tem lepSe. ¢im vedia bo nije odprtina, do 2.5 X 2,5 m.
Pred visokotonske zvodnike pa namestimo manjse
lilake, ki so radi enakomernega sevania visokih
tonov razdeljeni na celice (do 15 celic), zato mu
reCemo multicelularni lijak. Obstojajo pa tudi eno-
stavneiSe tipe, o katerih pa bomo Se govorili.
Mislimo, da smo se sedaj dodebra spoznali z
vsemi, za predvajanje zvocénega filma potrebnimi
napravami ter z njih razmestitvijo v kinodvorani.
Ce nam delovanje nekaterili naprav Se ni popol-

noma jasno, bomo to spoznali v naslednjih Stevilkah

nasega gzlasila. V tem ¢&lanku smo pa videli pred-
vsem, katere dele kinopredvajalnih naprav delamo
v na$i tovarni in kasSna je niih naloga.

Tavzes Radovan

Elektri¢ni merilni instrumenti

Elektri¢ni merilni instrumenti so vaZen del pro-
izvodnje ' naSe tovarne. Sodijo med tiste izdelke
nove jugoslovanske industrije, katere smo zaceli
prvic izdelovati Sele v poletu socialisti¢ne graditve.
S tem smo mnogo prinomogli k usnedni élektrifika-
ciji domovine, neodvisri od inozemstva.

Onisal bom v kratkih potezah namen, princip,
izvedbo in uporabo ampermetrov in merilnih trans-
formatoriev. Tako ho vsak &lan kolektiva »Iskrec
vsai v grohem seznanien s temi izdelki. Naloga ho-
do¢ih ¢élankov bo, prikazati tehniéne podrobnosti
teh instrumentov, kakor tudi onisati enako vaZen
izdelelk te vrste — elektriéni §tevec. Obenem hn
potrebno seznaniti delovni kolektiv z usnehi pri
razislcovaniu in proiektiraniu novih merilnih instru-
mentov in z novimi problemi niih proizvodnije.

Z ampermetri merimo jakost elektricneea toka.
Primerni so za veradnio v stikalne in razdelilne
plosCe, kier o vkliufeni v elektriéne vornike. ki
se tamkaj stikajo in razhaiaio. Elektricni tok, ki
tede po vodniku, tede tudi skozi ambvermeter. ki z
odklonom kazalca pokaZe. kolik§na je iakost elek-
triéneea toka v-vodniku (merjena v amnerih). Tako
lahko 7 ampermetrom nadziramo elektriéni tok iz
generatoriev, transformatoriev ali omreZia. kakor
tudi tok skozi razne norabnike. na primer elektricne
peci, motorje, galvanske kopeli in sl

Ampermetri so uporabni za enosmerni in za iz-
meniéni tok. Da bi bilo moZno z njiimi meriti razlic-
ne jakosti tokov, kakor jih srecujemo v raznih
elektriénih napravah, izdeluiemo ampermetre z raz-

nimi merilnimi obmocii. NainiZie merilno obmodgie

ie 1. A pri konénem odklonu kazalca, nadalinia ob-
modia so 5A, 10A. 15A, 20A in 30A, zadnje ob-
modie je najviSie mo#no obmodie teh ampermetrov
samih. IzmeniCne tokove jakosti nad 30 A lahko
merimo s temi ampermetri. ako jih prikliuéimo na
odgovarjaiote merilne tokove transformatorje.
Ampermetri, prirejeni za prikliuek na tokove me-
rilne transformatorie imaio merilna ohmod&ja do
60 A, 90 A. 120 A, 180 A, 240 A, 360 A, 480 A, 600 A,
720 A in 960 A. -

Ampermetrom so po izdelavi sli¢ni voltmetri,
drugaéna je pa njih uporaba. Namenjeni so tudi za

veraditev v stikalne in razdelilne plos€e, vendar ne
za merienje jakosti elektri€nega toka, temveé za
merjenie in nadziranje elektricne napetosti genera-
toriev, transformatoriev. omreZja itd. Ker so sli¢no
kakor elektri¢ni toki tudi napetosti v elektriénih
napravah zelo razlitne, izdeluiemo tudi voltmetre
z razliénimi merilnimi obmog¢ji. Konéni odklon ka-
zalca doseZejo voltmetri pri 120V, 250V, 500V in
600 V. Pripravlieni so na Se voltmetri z niZjimi in
vigiimi merilnimi obmodji. Za merienie visokih elek-
tricnih napetosti v elektriénih centralah in transfor-
matorskih postajah, kakor tudi povsod, kjer je na-
petost vigia od 800 wvoltov, lahko uporabimo prav
takSen wvoltmeter, le da mora biti prikljiu¢en na
merilni napetostni transformator in mora imeti te-
mu primerno §tevilénico. Tako smo 7e izdelali volt-
metre za merjenie napetosti 35000V in vel.

Tu navedeni amparmetri so. elektriéni instru-
menti z vrtliivim Zelezom. Zato jih tudi imenuienio
ampermetri oz. voltmetri z vrtliivim Zelezom (AVZ
0z. VVZ). Kazalec takeea instrumenta je pritrien na
osi. na kateri je pricvriéena plosCica iz 7elezne
plocevine v ehliki v loku zakrivljéneea jezicka, Ta
ploddica je vriliivo Zelezo, ki se pritrieno na osi
vrti oh druei rodobi ploddici-fiksnem Zelezu, Obe
ploséici obkroZaio ovoii iz bakrene Zice, po kate-
rih tede merjeni tok — wvzbujevalno navitje. Znotraj
vzbuievalnega navitia nastane magnetno polie, ka-
terega jakost je premo sorazmerne jakosti merje-
nega elektridnega toka. Zelezni plodici postaneta
maenetni in se kakor dva magneta med seboj od-
bijata. ker pa je gibljive samo vrtliivo Zelezo, se to
z osio vred zavrti, kazalec se pri tem odkloni. Na
osi je nritrjena Se sniralna vzmet, ki sili kazalec
in z niim ves giblitvi sistem nazaj v zacetno lego,
Sestav raznih voltmetrov in ammermetrov se med
sehoi razlikuieio samo po razliénih wvzbujevalnih
navitiih, voltmetri imaio $e dodaten predupor, ka-
tereza naloga je pustiti skozi vzbujevalno navitje
stalen. zadosten in napetosti premo Sorazmeren
elektriCni tok. _

Ohigie ie bakelitno, kvadrataste oblike,. znotraj
obdaja merilni mehanizem zas¢itni obro¢ iz Zelezne
ploevine, ki*slabi Skodljivi magnetni vpliv bliZnjih
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mocénih elektricnih tokov. Kliub temu ne smemo
namestiti
elektriénih tokov, da sé mu napaka /'1rad1 tujih
vplivov ne poveca.

Razred instrumenta je 1,5 to se pravi: vrednost,
ki jo instrument pokaZe, se nikdar ne razlikuje od
prave vrednosti za ved kot za 1,5% od celotnega
instrumentovega obmaocja. Dopustna najvi§ia nape-

“ tost med prikljucki in kovinskim delom ohisia ie

2000 V, preizkusna napetost je 6000V, Na zadniji
plosci je poleg obeh dovodnih izolirnih prikljuckov
Se prikljucek za ozemljitev instrumenta.

00.

Merilni tokovi transsormatorii so elektricni
transformatorji, ki v toéno doloenem prestavnem
razmeriu zmanisajo jakost elektri¢nega toka. Trans-
formator s prestavnim razmerjem 20 :1 zmanjsa
eleldricni tok jakosti 92 Amperov v razmerju 20:1,
to je na 4,6 A. Skozi primarno, visokotokovio na-
vitie transformatorja tece tok jakosti 92 A, po se-
kundarnem nizkotokovnem navitju teCe tok jakosti
46 A, to je dvaisetkrat slabsi tok: Na sekundarno
navitie mora biti prikljuéen ampermeter, elektri¢ni
Stevec ali kakSna druga kontrolna naprava, s ka-
tero hocemo nadzirati elektriéni tok.

Tokovi transformatorji transformirajo elektric-
ni tok pri vseh prestavnih razmeriih na najvec 5A,
vendar moraio ohraniti svojo toCnost tudi pri ja-
kosti sekundarmega toka 6A. Prestavna razmerja
nasih tokovih transiormatorjev so 10, 15, 20, 40,
60, 80, 100, 120 in 160, to je, transformirajo elektric-
ne tokove v tem razmeriu navzdol. Po njih sekun-
darnem navitju tece tok jakosti 5 A, kadar tece po
primarnem navitiu (nazivni) tok v istem vrstnem
redu 50, 75, 100, 2007 300, 400, 500, 600 ali 800 A.
Za primer naj navedemo, da imenujemo transfor-
mator de 200 A s prestavnim razmerjem 40:

»TT 200« itd.

instrumenta te vrste v bliZino mocnih

1’/“?!;11\‘\\

Tocnost merilnega transformatorja zavisi v prvi
vrsti od kakovosti Zelezne ploevine transformator-
skega jedra in koliéine porablienega Zeleza in bakra.
Transformatorsko jedro mora biti ¢im:bolj§i mag-
netni prevodnik, brez reg ali presledkov. Listi jedra
morajo biti tanki in med seboj dobro izolirani. Jedro
mora biti zelo dobro sestavljeno, pritrdilni vijaki
izolirani. Med primarnim in sekundarnim navitjem
mora biti dober magnetni sklep, elektri¢cno pa mo-
rata biti dobro izolirana (preizkusna napetost
6000 V!). Skozi primarno navitje ne sme nikdar
teCi elektricni tok, ne da bi bila sekundarna pri-

iy

U VYoltmeter

klju€lka kratko sklenjena ali prikljudena na meril-
1o napravo — sicer se tocnost transformatorja
unici in ga je treba razdreti. Navitie mora imeti
predpisano Stevilo ovojev, en ovoj razlike pomeni
7Ze veliko napako.

Kakor vsaka merilna priprava so tudi vsi amper-
metri, voltmetri in merilni tokovi transformatorii,
predno jih izro¢imo razvijajodi se elektifikaciji,

- teéno preizkuSeni in premerjeni. Tako njihova na-

paka ni vecia od mednarodng predpisanih dopust-
nih edstopov.

S proizvednjo opisanih merilnih instrumentov
ie naSa industrija izpopolnila in razsirila svoje pod-
rocje na izdelke, za katere po svetu menijo, da jih
lahko izdelujeio samo najboliSa in majbolj urejena
podjetia kapitalisticne industrije. Na§ delovni ¢lo-
vek ie z uspehom zajel novo podroCje tehnike in
7e sedai krijemo velik del potreb po merilnih instru-
mentih z domacimi izdelki. Z razvojem novih vrst
bomo stopili Se dalje. Dosedaniji uspehi kaZejo, da
bo naSa industriia kmalu izdelovala najrazliénejSe
merilne instrumente- in priprave.




Ing. Sik0§ek Boris

Elektriéni vrtalni stroj

Elektri¢ni vrtalni stroi (EVS) je po svoiji prak-
tiéni uporabi zelo pomemben proizvod nase tovar-
ne. Uporabljiv je za ro¢no vrtanje lukenj v Zelezo,
ieklo in druge kovine do premera 10mm. Tehta
4,3 kg in je dolg 30 cm. Priklju¢imo ga na izmenic¢no
ali na istosmerno napetost omrezja 220 V.

Glavni sestavni deli EVS so: univerzalni serijski
kolektorski motor, prestavno kolesje, vpenjalna
glava in drZzaj s stikalom. Motor, moéi 150 W do-
seze v praznem teku do 17000 vrtljajev na minuto,
pri polni dovoljeni obteZzbi pa 7000 vrtfmin. Pre-
stavno kolesje je sestavlieno iz dveh dvoiic zobatih
koles s skupno prestavo 1 : 10, tako da dobi sveder
pri najvecji obteZzbi 700 vrtliaiev na minuto. V vot-
lem rocaju je vgrajeno stikalo, ki ga vklapliamo in
izklanljamo s petelinom,

Obodne hitrosti svedra zavise od kvalitete ma-
teriala. Za ve€je premere je najprimernejsi sveder
iz brzoreznega (rapid) jekla, ki dopuita velike
obodne hitrosti in s tem tudi hitrejSe vrtanje. Na-
sprotno temu se sveder iz obicajinega orodnega
jekla zaradi nastajajoce toplote pri prevelikih hitro-
stih prehitro omehéa in zato izgubi rezilno sposob-
nost. Vrtanje s takim svedrom sme biti samo
kratkotraino; delo moramo od Casa do &asa pre-
kiniti, da se konica svedra ne segreje preko kriticne
temperature, pri kateri bi se lastnost orodnega jekla
spremenila.

Vsi deli stroja, razen krogljiénih leZajev, so
izdelani v na8i tovarni, Zadetkoma smo morali
vpenjalno glavo, kolektor in §¢etke kolektorja ku-

povati v inozemstvu iz vzhodnih industrijskih
drzav. Zaradi gospodarske blokade s strani teh
drZav bi morali prenehati s proizvodnjo EVS, ¢e bi
delavstvo in strokevno osobje nade tovarne s svojo
iznajdljivostjo in samoiniciativnostjo, ne prisko&ilo
na pomoc¢ ter Ze po kratkem casu tuje izdelke
nadomestilo z deomacdimi. Ti novi sestavni deli
elektricnega vrtalnega strpja po kvaliteti prav ni¢
e zaostajajo za inozemskimi. :

Tovarna je izdelala Ze nekaj tiso¢ teh strojev,
ki so v uporabi v mnogih tovarnah in delavnicah
v naSi drZzavi. Povsod delujejo stroji' Ze dobro leto
brez vecjih napah. Edina slaba toc¢ka stroja, kjer
Se nastajajo okvare, je pastorek, to je malo zobato
kolo uvito v gred motorja. Napaka je v novejSem
Casu odpravljena z izbiro boliSega materiala in
z veCjo pazliivostjo pri cementiranju. Sicer pa stroj
déluje brezhibno. Posebno pohvalno se izrazajo o
stroju- mizarji, katerim je postal stroj neobhodno
potreben. >

Z uporabo enakega univerzalnega kolektorskega
motorja bo moZno ustvariti razne ro¢ne in namizne
obdelovalne stroje. Tovarna je Ze izdelala prototip
brusilnega stroja, ki izvrstno deluje. V programu
so pa tudi veCii rocni stroji, ki bodo dopuscéali
vrtanje izvrtin do 30 in 50 mm.

-

Hafner Yinke, enajstkraini udarnik

Z vsem tem Ze razvitim in predvidenim stroinim
orodiem bomo prispevali velik deleZ k &im hitrejsi
mehanizaciii dela na mnogih podro¢jih.

Ing. Vuga Ocl_-on

Lgodovinski razvoj telefona

Ze preko sto let je minulo, odkar je pricel &lo-
vek uporabljati elektriéni tok kot sredstvo za pre-
- naSanje vesti na daljavo. Od prvega telegrafskega
- aparata pa do telefona je poteklo skoraj 40 let, kar
pomeni sorazmerno dolgo dobo. Ce pomislimo, da
sta obadva, tako telegrafski kakor telefonski aparat
grajena na istem — elektromagnetskem principu.

Vendar je razlog za to Casovno razliko utemeljen.
Pri odkrivaniu elektrotehni¢nega sveta, do tedaj Se
nepoznane nove prirodoslovne vede, je bilo potreb-
no naipreje pribliZati se nienim osnovam in sestav-
nim elementom. Sele ko je Volta napravil elek-
tricno baterijo, ko je iznaSel Argo elektromagnet
in Faraday objavil indukcijske zakone, je bila

N
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pot k nadaljnjim raziskavanjem odprta. Morse fe
s svojim telegrafskim aparatom uspel prenesti elek-=
triénim potom. uporabljajod svojo abecedo — pi-
smena sporocCila teoretiCng na neomejeno daljavo.
Njegoy aparat je za naSe gledanje sila preprost,
vendar je bilo za tisti Cas to odkritie velikega po-
mena. Preprosto tipkalo mu je sluZilo kot oddajnik,
elektromagnet s premikajoo se kotvo s peresom pa
kot prejemnik. Od prenosa pismenih znakov do
prenosa govorice pa je bila pot dolga. Opazovati
je bilo treba slu$ne in govorne organe. spoznati
bistvo zvoka, niegovega valovania, vplive in nje-
govo Sirjenje, nato pa vse to prilagoditi elementar-
niri elektromagnetiénim in mehanskim pojavom.
Telefon, kakr3nega poznamo danes, ni odkritje
enega izumitelja, nego sestav iztimov in izboliSa-
vanj s strani raznih strokovniakov, ki so delovali
na tem podro&iu. Izum telefona pripisuiemo A. G.
Bellu, ker jie kot prvi prijavil patentnemu uradu
14. I1. 1876. v Ameriki v Washingtonu svoj telefon.
Njemu pa mnogi osporavajo prvenstvo tega izuma.
Prepri¢ania in mnenja so v tem zelo deliena. Fran-
coz Charles Bourseunl je namrec 1854. kot prvi
podal dovolj jasen opis elektromagnetiCnega apa-
rata za prenos govorice. Dokazano pa ie na drugi
strani, da je v Nemd&iii Philipp Reis kot prvi se-

stavil in preskusil telefon. Z niim je uspelo prenesti

zvok in delno tudi telefon izgovorieno besedo, Se
preie si je Italilan Antonio Meucci s caveatom,
ki je bil tedaj e v veliavi zasigural moZnost pa-
tentirania telefona Elisha Gray .pa je imel smolo,
da je pray isti dan kot Bell priiavil patentnemu
uradu svoj telefon. Vendar dve uri prepozno. Tako
ie kliub patentnemu sporu uspelo Bellu, kakor
redko kateremu iznajditeliu, Zeti za svoj izum toliko
slave in gmotnega uspeha.

Vsled mo#Zifosti boliSesa presojanja si oglejmo
razvoi in potek dogodkov po blizie.

Zelia. prenasati elas odnosnn govorico na da-
liavo, je dokaj starega izvora. Ze pred tiso¢ leti so
baie poznali Kitaici takozvani vryi¢ni telefon. kate-
rega iznaidbo pripisuieio Evronejci angleSkemu
fizikuu Robertu Hooke-iu in sicer iz leta 1667.
Nanrava je na oddainem in preiemnem mestu enaka
in. ponvaste oblike z elasti¢nim dnom, katero ie bilo
vezann z nareto — ohiaino vrvico iz motvoza. ki
ie vrdila prenos nihania membran. Prenos zovera
ie ponoln in se vr8i mehanicnim potom. Kitaici so
to nanravo izdelali iz bambusa. Ta telefon se je
unorablial predvsem kot igraca. ker ie hil prenos
glasu z ozirom na daliavo omejen, polez tega pa

ni smela biti vrvica nikjer na vmesnih tockah pod-.

prta. Nenadno se ie v veljem Stevilu ta nanrava
poiavila v tregovinah in na ulici v zimi 1877/78, ko
jie Bell-ov telefon nastonil svojo zmagoslavno pot.

Leta 1670. je v Angliii izna%el Morland go-
vorilno cev, katero je kasneie dr Romershausen
predlacal, da se jo uporabi na -Zeleznici. Svoio
praktitno unoraho je dosegla instalirana w stavhah
in. na ladjah. Wheatstone pa ie delal poskuse
1831.1eta s nrenosemszvoka np lesu. Ko se je z
iznaidbo telearafa poiavil elektri¢ni prenos nisanih
snorofil. je Zelia in ideja prenosa hesede le7ala na
dlani. Bilo in ie treba samo realizirati. Zamisli in
predlooi so hili sproZeni iz raznih strani.

Prvi nredloe za elektriéni telefon ie nodal Fran-
coz Charles Bourseul. On je 7e od leta 1849

kot telegrafist razmisljal o prenosu glasu. Leta 1854.
jie prijavil v pariSki ilustraciji sporocilo o svoiih
stremljenjih. Zanimivo je, da je $e istega leta neki
nem§ki polindno znanstveni Casopis v Frankfurtu
na Maini objavil ob3irno porogilo o Bourseulovih
raziskovanijih. Njegova zamisel je bila izdelati tako
metalno plo§€o, ki bi se tako gibala in upogibala,
da bi lahko kakor zrak sprejela vsa nihanja, ki jih
povzrocajo glasovi. Elektricno naj bi bila ta plo§ca
tako povezana, da bi z valovaniem zraka, v kate-
reca chmodje bi prisla, tudi sama nihala in na ta
nacin spreminjala odnosno prekinjala elektricni
tok. Drugo niej enako plog¢o pa naj bi bilo moZno
petom omenjenega toka spraviti v enako nihanje
in na ta nz¢in sprejeti od nje glas. S tem je bil ce-
loten problem telefona teoretiéno reen. Zal, da o
Bourseulovih poizkusih ni ni¢esar znanega.

Kratko za njim 1857. se je Antonio Meucci
npecal s problemom elektriCneza telefona v Ameriki.
Kako si ie on zamislil reSitev tega problema, ni bilo
tedanii javnosti nicesar znanega. Njezova predpri-
java patentacaveat — je bila -predloZena 1871,
vendar je ugasnila po S§tirih letih, ker ni hila veé
obnovliena. Niezgovo delo je opisano v posebni
knjiq_j; ki je iz§la Sele v zadnjem desetletiu v itali-
iand&ini in predsfavlia poizkus dokumentacije nie-
covera primata. Celotna slika ie zelo medla in vse
prei kot ofinliiva. Niezovi poizkusi niso imeli prav
noheneca vpliva na razvoi resitve telefonskega pro-
blema. ker niso bili poznani. Zanimivo bi bilo-Se
pripomniti, da so njezovemu rojzku Manzettiju
postavili v Aosti leta 1886. marmornat spomenik z
nanisom, ki ga rovelicuie kot iznaiditelia telefona.
Njera ie sam Meucci dolZil, da si je prilastil nje-
govo iznajdbo-

Brez dvoma najzanimiveisi v vrsti raziskovalcev
telefona ie Filinp Reis, uditeli matematike in
prirodoslovia, ki je bil rojen 7.jan. 1834. v Geln-

Bohinc Francka

desetkratna =
_udarnica

hausenu pri Kassel-u. Ze kot samouk se je zgodaj
pricel, e ne dvajstet let star, baviti s tem proble-
mom. Njegova osebnost je zanimiva pray radi tega;

" ker je on izdelal, preizkusil in predvajal prvi proto-

tip telefona. Pri Studiranju sluSnega organa je po-
izlcusil isteza ponazoriti. Na isti poti se je mnogo
leasneje pri svoiem raziskavanju znaSel tudi Bell:
Prvotna oblika niegovega telefona je bila ponazori-



tev uSesa v zvezi z delovanjem elektricnega toka.
‘Polagoma se je kasneje od te oblike oddaljil. Vsega
skupaj je napravil 10 raznih oddajnikov in 4 pre-
jemnike. S svojim modelom telefona, katerega je
v prirodoslovnem drustvu v Frankfurtu v posebnem
predavanju obrazloZil in predvajal, je uspel prena-
Sati glasbo in deloma celo govor. To je bilo 26. okt.
1861. Njegov oddajnik je bil pravzaprav ponazoritev
Rourseul-ovih zamisli. Wagnerjevo kladivo pa ije
bila 7e poznana dobra

kov, katere je odkril Page Ze leta 1837. Ta po-
jav sta opazovala tudi Wertheim in Joule. Jeklena
palica pri elekfrinem magnetiziranju dobiva tres-
liaje, ki so odvisni od njenega longitudinalnega
nihanja in ti povzroCajo glas, takoimenovane gal-
vanske zvoke. Wertheim je celo opazil, da se taka
palica v dolZini spreminja. S tem je Reis opremil
svoj telefon pri prvem predvajanju. ObSirno je o

predstava za nihajoéo kotvo.-
To je kasneje tudi preizkuSal. vendar je bil njegov_
prvi prejemnik zgrajen ha principu galvanskih zvo-

niegovem aparatu pisal neki nemski druZinski ¢a-
sopis, katerega so razposiljali tudi v Ameriko k
izseliencem, kar utegne biti, v zvezi z ameriSkimi
raziskovalci, zelo vazno. Kljub vsemu pa delovanije
njegovega telefona ni bilo zanesljivo.dz danes ra-
zumlijivih razlogov mu je le redko uspelo prenaSati
govorieno besedo, doéim je prenos muzike bil za
tisti ¢as zadovaljivo reSen. Reis je bil tudi prepri-
¢an, da izhaja ime telefon za to aparaturo prvic od
niega. Vendar to ni res. Ze Francoz Soundre je
leta 1828. imenoval svoj akusti¢ni telegraf z ime-
nom telefonium. Z istim imenom je neki Huth
imenoval govorilne cevi. Tudi Bourseul in Meucci
sta pred Reisom oznacevala svoj aparat z imenom
telefon. Ta zmota, katero je v svojem predavanju
trdil, utegne Reisa samo opravi€evati z nepozna-
njem sedaj obstojedih viroy ha polju istega raz-
iskavania. Thomson, ki je pisal o Reisu, je mnenja,
da je bil Reisov izum preuranjen. To nam potrjuje
zgodovina o telefonu sama. (se nadaljuje).

Renéelj Dusan

Pomen orodja in priprav v proizvodnji

V wvsaki tovarni kovinskih izdelkov je izdelava
orodja in priprav sicer stranska wveja strokovne
delavnosti, a vendar bistvene vaznosti za vso serij-
sko in teko€o proizvednjo.

Med strojno orodje priStevamo predvsem rezilna
orodja (noZi, rezkarji, svedri, brusilni koluti itd.)
brez katerih je vsaka obdelava sploh nemogoca.

Priprave so pa dopolnilo k posameznim obdelo-
valnim strojem za hitreiSo” in precizneiSo obdelavo.
S pripravami nam je omogoceno zaposliti strokovno
manj izvezbano delovno silo, kar je vazno zlasti
pri nas, ker namn strokovnih moéi tako primanjkuje.
Zaradi zaposlitve nestrokovne delovne sile in hitrej-
Se obdelave, so priprave bistvenega po.mena za Zni-
“zanje proizvodnih stroglkov.

Nadalje nam priprave omogocajo zamenljivost
posameznih komadov, kar je neprecenljive vazno-
sti za serijsko montazo ali celo montazo na teko-
¢em traku. Da so analogni komadi med seboj iz-
menljivi je vazno tudi za kasnejSa popravila, da
nadomestnega dela ni treba Sele popravljati, ampak,
da se ga samo vstavi na mestu iztroSenega.

Cim bolj komplicirana in avtomatizirana je pri-
prava, tem draZia je, a tem cenejsi so njeni izdelki.
Zato je pri zasnovi vsake priprave najvazneiSe oce-
niti, kaksno stopnjo mehanizacije dela naj omogoci
priprava. Za malo §tevilo komadov (nekaj sto letno)
se prav gotovo me izpla€a delati kompliciranih pri-
prav, razen ako to zahteva preciznost ali teZavna
obdelava, Nasprotno, pa je na mestu ¢im vedia
mehanizacija vseh delavnih gibov, ¢e dosega Ste-
vilo letno izdelanih lkomadov stotisoce in milijone.

Priprave naj razbremene delaveca tudi vseh te-
lesnih naporov, delavec naj bo le krmar stroia
tezka dela naj pa opravi stroj s pripadajocimi pri-
pravami. V nasi tovarni je sorazmerno malo delov-
nih mest v proizvodnji, ki bi zahtevala izrednih
telesnih naporov, deloma Ze zaradi karakteria dela
v precizni mehaniki, deloma pa tudi zaradi dokaj
visoke stopnje mehanizacije dela. V drugih tovar-

nah so taki problemi bolj peredi zlasti e, ker se
ie v dobi privatnega gospodarstva upo$tevalo udob-
nost pri delu le v toliko, kolikor je bila v zvezi z
mehanizacijo tudi vecja storilnost dela. Danes pa
postaja nuino s pripravami razbremeniti delavca
tezkih telesnih naporev, Cetudi se storilnost dela
pri tem direktno ne poveca. .

Razlikujemo ved vrst priprav, katere moramo
primerno razdeliti v imensko loCene skupine, pred-
vsem v tri glavne skupine: vpenjalne, vrtalne in
delovne priprave.

1. Vpenjalna priprava

V to skupino priStevamo vse priprave, ki so
pamenjene izkliuno le za vpenjanje komadov na
stroj med obdelavo. Vpenjalne priprave so razlicne
7 ozirom na pripadajoe stroje, zato jih delimo Se
v podskupine in to v struzilne, brusilne, rezkalne,
pehalne, zalovalne itd. Ta razdelitev pa je le delno
upravicljiva, ker uporabimo isto pripravo tudi na
ve¢ razlicnih stroiih. Na primer: Neka rezkalna
priprava je lahko uporabliiva tudi na skobelnem
stroju.

Z ozirom na osnovni nacin obdelave, razliku-
iemo priprave za kroZno in priprave za vzdolzno
obdelavo.

1. Vpenjalne naprave

Vrtalne priprave so v glavnem tudi vpenjalne
priprave, vendar Se z dodatno nalogo: tocno voditi
vrtalno orodje. Uporabliamo jih po vedini na vrtal-
nih strojih in je njih glavni namen olajsati in po-
spesiti vrtalni postopek.

Podskupine vrtalnih priprav so sledece:

a) vrtalne Sablone. ki so enostayne vrtalne pri-
prave, so najveckrat brez svojega vpenjalnega
elementa in ;so ali pritrjene na sam izdelek ali
skupno z izdelkom na stroj.

15
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b) strojne vrtalne priprave so navadno pritriene na
stroju in ostanejo v Casu obdelave nepremicéno
pritriene.

¢) prevesne vrtalne priprave uporabliamo @ vedno
tako, da jih ne pritrdime na stroj. To pa zato,
da lahko vrtamo od razliCnih strani, pri Cemer
moramo pripravo z vpetim komadom prevracati
in drsati po stroju. Oblike so najveCkrat skri-
njaste.

d) mnogoteérne vrtalne priprave sestojijo iz dveh
ali ved enakih priprav. ki so pomakliive (vrte
se) na sKupni osi ali premocrine ptemakliive in
so0 navadno prav tako skrinjaste oblike, kakor
prevesne vrtalne priprave. NameScene so vrt-
liivo na posebnem stojalu, s ¢emer jih lahko po-
stavljamo v razliéne polozaje.

3. Delovne priprave

Tako oznadujemo vse priprave, ki dajejo ko-
madu neizogibno dolodeno obliko. Delovne priprave
delimo najpogosteiSe v tri skupine: v prebijalke
(Stance), krivilne priprave in utope.

a) prebijalke sluZijo predvsem za izrezovanje naj-
razlicnejSih a vsaka zase to¢no dolocenih oblik
ploCevinastih komadov.

b) krivilne priprave sluZijo za zviianje, krivljenje
in prepogibanje ploevinastih, pali¢astih ali tra-
kastih komadov.

¢) Utope imenujemo priprave, ki izoblikujeio ko-
mad na osnovi pretekanja materiala pod pri-
tiskom in event. pri vecji temperaturi. Utope so
torej vsa bakelitna orodja, dalje orodja za razno
strojno kovane dele itd. Pod pritiskom in event.
tudi pod vplivom visie temperature se material
— prvotno drugacne oblike — zmehca, mehak
ali celo tekod material izpolni vso predvideno
obliko utope. Tk :

Vse delovne priprave so nuino vezane na sti-
skalnice — ekscenterske, hidravlicne, roCicne ali
frikcijske. O strojih samih se bomo pa pogovorili
o eni prihodnjih Stevilk naSega glasila.

Kliub temu. da je vaZnost dobre priprave jasna
vsakomur, §e vedno posamezniki premalo pazijo na
te dragocene pripomocke v nasi proizvodniji, zato
bomo v vseh Clankih s tega strokovnega podrocija,
skusali pokazati pravilno delo z orodjem, obenem
pa grajati vse opaZene napake.

-

Marini¢ Viekoslav

Izmet v naSem podjetju

Beseda »Izmet« bi morala vsakega naSega tova-
riSa zbosti v srce, ker je s to besedo povedano.
kako delajo nasi posamezni lindje, s kakSnim ob-
cutkom odgovoertiosti opravliajo svoije delo in koliko
liubijo naSo socialisticno Jugoslavijo. V tej besedi
vidimo kvaliteto nasih izdelkov, pa tudi kvantiteto.

Uprava podjetja je vedno naglasala, kako
ogromna je Skoda, ki jo delajo lindje z izmetom.
Ce bi hotel nasSteti vse one, ki so naredili izmet,
bi bil ta ¢élanek predolg, zato se bom omejil na to,
da potom naSega Casopisa, ki izide prvi¢, pokaZem
Skodljivost te pojave pri nas.

Ko postavljamo plan, planiramo istoCasno mate-
rial, ki nam je za plan potreben. Surovine, ki iih
dobimo, so zelo dragocene, ker jih naSa deZela za
zdaj nima dovoli. Od vsakega kilograma in celo od
vsakega grama materiala pa je odvisen na§ plan.
Ce bi imeli nasi ljudje, poCensi od komstrukterja
pa do delaveca, vedno to na umu, sem preprican, da
bi se izmet zmanisal na dovolieni odstotek. Toda
do zdaj se ni gledalo tako, in vsak posameznik si

‘ie mislil, da meter ali kilogram materiala pa¢ ne

pomeni mnogo, tako da ga je brez obéutka odgo-
vornosti razsipaval in delal izmet. Takih pojavov
je v »lskri« veliko! Ce pogledamo herojsko
borbo naSih tovariSev, ki so se borili za na$
plan in dali ogromno $tevilo udarniSkih ur in precej
truda, da napraviio veé in to dobro, moramo pri-
znati, da se to pravi — graditi socializem. Drugi pa,
ki delajo brez obSutka in povzrocajo velik izmet,
zmanjSujcjo vse uspehe naSe tovarne s svojim ma-

loemarnim delom. Vsak komad, ki ga je tak delavec
vrgel v izmet, ie zaviral na§ plan in jasno je, da
bo na§ plan radi tega kasneje gotov.

Vzemimo primer: Ce bi bila montaza kinopro-
jektorjev dobila pravedasno vse, kar je potrebovala,
ne bi bilo potrebno, da so nasi ljudje v kinooddellku
delali no¢ in dan in se tako srdito borili za plan.
Tudi tukaj je izmet odigral svoio vlego. Bil je celo
izmet tolikSnega obsega, da so se morale cele serije
komadov delati ponovno, kar je zahtevalo noy ma-
terial, stroi, elektricni tok, delavea itd, Bili so slu-
¢aji, da se je ob zakljuku serije videlo, da je pre-
malo komadoy vsled izmeta. Zaradi nekaj komadov
ie bilo potrebno zaceti iznova, torej.zopet material,
stroj, elektri¢ni tok, delavec itd., ker brez teh lo-
madov plan ne bi bil doseZen.

Na$i ¢lani partije, Clani sindikata se morajo
vztrajino boriti za kvaliteto nasSih proizvodov. Ko-
munisti morajo biti na &elu in predoc€iti nasim to-
variSem ogromno Skodo takega dela, pomagati jim
morajo in jih uéiti, kako je treba delati. Nasi tova-
ri%i komunisti, kakor tudi ves kolektiv, se morajo.
boriti proti vsakemu, ki z izmetom uniuie mate-
rial.

Ce hocemo v letu 1950, v Cetrtem letu Titove
petletke, doseci e vidnejSe uspehe, se moramo vsi
vztraino boriti proti temu zlu, da bomo delali re-
sni¢no za boliSe in lepSe Zivljenje vseh in vsakega
poedinca.

Vsi v borbo za kvaliteto in kvantiteto nasih
preizvodov!




Kryé&tufek Pavel

- Ustanooljeno je Planinsko drustvo ,Jskra’”

Veliko zanimanje ¢lanov naSega kolektiva za
planinstvo nas je privedlo do tega, da smo pred-
lagali Planinski zvezi Slovenije ustanovitev last-
nega planinskega dru$tva. Planinska zveza je pred-
log potrdila. Dne 2. decembra 1949 popoldne se je
vr&il’ ustanovni obdni zbor, ki ie bil Se kar dobro
obiskan. Ob&ni zbor je dobro pripravil iniciativni
odbor, ki je izdelal dnevni red, predlog komisij in
kandidatov ter skrbel za agitacijo itd. Na tem zboru
je bil izvoljen upravni odbor, ki se je takoj lotil
dela, da izvrsi pldh dela, sprejet prav tako na ob-
tnem zboru.

Novoustanovlieno planinsko drustvo si je zadalo
nalogo, da vklju¢i v naSe plan. drustvo v najkrajSem
Casu 200 novih ¢lanov, ki so bili vélanjeni v raznih
drustvih. V tem pogledu so bili Ze doseZeni lepi

uspehi. Poleg tega si je drustvo zadalo nalogo. da
zeradi bivak za 12 ljudi, ki ga misli postaviti pod
Koéno. Prepri¢ani smo, da bodo pri tem pomagali
vsi ¢lani BD »lskra«, pa tudi tisti, ki Se niso c¢lani.

DruStvo ima vse pogoje za napredek, saj so pri
nas kovinarji. ki so zelo napredni. poleg tega pa
bo naSel pocitek in razvedrilo v gorah vsak na$§
delovni Clovek. Zato smo prepri¢ani. da bo »Pla-
ninsko drustvo Iskra« zajelo najSir$i krog delav-
cev in names$cencev. posebno Se zato. ker imamo
pretezno mlade ljudi.

Po novem letu se bodo vrsili teéaji za alpiniste,
predavanja za planince, nato pa se bodo priceli iz-
leti v planine. Zato pozivamo vse tovariSe in tovari-
Sice. da se v ¢im vedjem Stevilu vkljuéijo v novo
drustvo!

Sak

Sahovsko Zivlienje v tovarni Iskra je bilo v pre-
tekli zimski sezoni zacetkoma zelo razgibano. Od-
ziv Sahistov tovarne je bil velik ter so se igralci
radi in z zanimanjem udeleZevali vseh Sahovskih
prireditev. Zal je ta polet v tovarni sami kmalu
popustil ter se Sah ni razvil do one viSine, kakor je
bilo to Zeleti, v glavnem zaradi pomanjkanja pro-
storov, ki jih sindikalna podruZnica ni mogla pre-
skrbeti. Zato so bili Sahisti Iskre navezani na sindi-
kalno Sahovsko dru§tvo v Kranju. kier so bili za-
stopani od vseh tovarn v, najveéjem Stevilu. Udele-
7ili so se vseh veciih masovnih prireditev, ki iih je
to druStvo prirejalo, tako na simultanskih produk-
cijah, dvobojih, brzoturnirjih, kakor tudi na Sahov-
skih tedenskih vecerih.

Vel organizatoriénega smisla je pokazala indu-
strijska Sola v Iskri, ki je v prostorih menze prire-
dila nekaj uspelih simultank in dvoboiev s kranjsko
srednjo Solo.

Danes mnogo propagiramo Sahovsko igro, po-/

sebno med mlading. Prednosti in koristi. ki jih pri-
naSa igranje Saha so vsestranske. Sah pospesuje
miselnost, bistri um, uci ¢loveka logitnega razmi§-
ljanja, prebuja mu fantazijo in ga odvraca od vseh
kvarnih wvplivov, ki mu Skodujejo. Zato naSa nova

oblast pospesuje Sahovsko igro, daje ji vse mogoce
ugodnosti, da bi s tem omogocila pristop vsem
lindem do Sahovske deske ter-zblizevala liudi vseh
slojev in poklicev v eno druzabno celoto. :

Sedaj, ko smo Ze v polnem teku splo$ne Sahov-
ske sezone moramo ugotoviti, da Sah v Iskri.Se
vedno spi in se ne razvija po zazZeljenem programu,
ki smo si ga zastavili. Zopet se, kot lansko leto,
pojavlja ista zapreka: pomanjkanje prostorov. Vse-
kakor se mora odbor sindikalne podruZnice pobri-
gati, da omogo¢i Sahistom Iskra prirejati svoie
lastne Sahovske vecere. kjer bi se mogli nemoteno
posvetiti tej lepi igri.

Zveza enotnih sindikatov Jugoslavije ie poslala
vsem okrainim in krajevnim svetom ter oblastnim
odborom razpis za mosStvena Sahovska tekmovanija,
za sindikalno prvenstvo Ljudske Republike Slove-

*nije. Tekmovanja so se zacela 29.nov. 1949. Na ta

razpis nai‘se sindikalna podruznica Iskra takoj od-
zove in naj se udelezi tega tekmovania. Mi imamo
dovolj dobrih igralcev, ki bi dostojno zastopali
tovarno v Sahu in lahko upamo, da bo nase mos§tvo
po predhodnih vajah zasedlo ¢astno mesto na tem
vaznem sindikalnemn Sahovskem prvenstvu Slove-
nije.
[}
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