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Priprava za tehtanje, posebno stroj za avtomati¢no polnenje vre¢ z naprej doloenimi
nakladnimi lezami.

Prijava od 22. marca 1929.

Izum zadeva pripravo za tehtanje, poseb-
no stroj za avtomati¢no polnenje vreg, ki
so opremljene z napolnilnim ventilom in ki
se porinejo s tem preko napolnilne cevi
stroja za polnenje vre¢, nakar se zalne vsi-
panje lovora in se konca avtomati¢no po-
fom priprave za lehtanje, kakor hitro so
odpremljene nparavnane nakladne teie v
vreco,

Po izumu se stavi priprava za lehlanje
pred koncem polnenja v kretanje in se
ustvai pri tem odpremno napravo za blago,
s katerim hoc¢emo polniti, kakor hitro se
doseze nakladno tezo. Razli¢nim poloZajem
iz nihajo¢e priprave za lehlanje odgovar-
jajo ludi razlicne nakladne teZe. No ta na-
¢in je mogocde glavni del tovora hitro ostali
del pa pocasneje vsipali,

Priprava za tehtanje je pri tem v smislu
izuma izdelana po tipu nihala in se da po-
sebno naravnatli tako da ostane neodvisno
od absolutne veli¢ine teZe lovora, ki ga ho-
c¢emo vsipali razmerje, brez gibanja in ve-
zano z zacelim iznihavanjem tehinice vsi-
panega glavnega dela na eni strani in med
nadaljnim iznihavanjem vsipanega ostanka
lovara na drugi strani enako in odgovar-
jajo med vsipavanjem ostanka tovora po
sebno enakim delom oznace lestvice vedno
proporcijonalni delezi celotue tezine, ki naj
se vsipa,

lzum naj bo pojasnen s pomoéjo primera
izvedbe risbe, v kateri predocuje:

Vazi od 1. decembra 1929,

: T‘]. 1 naris polnilnega stroja z odtrganimi
eli,

sl. 2 in 3 v poveCanem merilu dele slike 1,

sl. 4 v narisu pripravo za tehtanje samo,

sl. 5 Celni pogled k sliki 4 (desno od iste
pogledano), vendar z nekoliko razli¢no po-
kazilno in nosilno pripravo za tovor,

sl. 6 v narisu drugo obliko izvedbe pri-
prave za tehtanje in

sl. 7 pripadajo¢o pokazilno pripravo gle-
dano od desne v sliki 6.

Polnilni stroj sestoji iz stranskih stojal 20,
na katerih je namescen polnilni lijak 21 in
nad tem posoda za zalogo 22 ali pa druge
priprove za dovajanje polnitvenega blaga
v lijak 21.

Spodnji kraj lijaka 21 je razSirjen v okro-
glo komoro za propeler, ki ima priblizno
horiconlalen izpust 24. Na strani lijaka 21
in nad komoro 23 je nameS$éeno ehisje 24,
v katerem je nameS$Cena priprava za od-
premo, ki jo poganja molor 26 in v katero
te¢e vsipno blago iz lijaka 21. Ta odpremna
priprava napaja istoCasno izpust 24 in sicer
od zgoraj.

Horicontalna os 27 je names$éena v bli-
zini dna okvira 20 in goni pravokolno os
ob sklopljenju spojke. Ta pravokolna os
sega v komoro 23 in gonitam propeler, ki
odvaja skozi izpust 24 iz lijaka prilekajoce
vsipno blago. lzpus! 24 napaja ta omenjeni
vijak, ki ima pravokolno stojeéa krila, ka-
kor tudi poSevno v ohiju 25 named&ena
odpremna priprava. Spojko med horicon-

Din, 25.



talno osjo in pravokotno navzgor za pogon
propelerja v ohiSju 23 dolo¢eno osjo kr-
mili vzvod 28, ki je polom vodnika 29 z
vzvodom 30 vezan, ki se zamore s pomocjo
nihalne osi 31 stavili v nihalno gibanje.
Nozna pologa se normalno dvigne navzgor
s pomocjo peresa 23 in je zvezana S po-
mocjo vodnika 34 z rocico 35 na osi 31
tako da se stopanjem na pologo nihalno
0s 31 obrne in se prestavi vzvod 30, vod-
nik 29 in vzvod 28 tako, da se spojka vklo-
pi in se stavi v pogon propeler v ohisju 23.
Kljuka, ki bo pozneje opisana, drZi pologo
30 v polozaju za spojilev, ako je v to do-
vedena, leko dolgo, dokler ni kljuka izlo-
c¢ena. S pomocjo te kljuke je omogoé&eno,
da se noina pologa 32 po enkralnem dej-
slvovanju zopel oprosli in dvigne s pomo¢jo
peresa 23 navzgor, ne da bi se s tem spoj-
ka zopel izklopila.

Priprava za tehtanje po nadinu gradbe
nihal je na rezilnih 36 na okviru 20 vleZa-
jena. Priprava za tehianje obstoji iz zgornje
precke lehtnice 37 in spodnje precke 38,
ki je z zgornjo spomocjo zveznih komadov
39 in 40 vezana. Desni konec precke 37
sl.1 je opremljen z rezili 41, na katerih
sede komadi 42 oblike V, ki nosijo nosilca
za vreco. Slednji sesloji v bistvu iz stola
za vreCo 43, stranskih roic 44 in hrbinega
drzaja 45. Zgornji deli slranskih rotic so
zvezani s pomocjo zveznega komada 46, ki
nosi polnilno cev 47, ki more dospeli z iz-
puslom 24 v eno crlo i preko kalerega se
more vreco, ki se jo hoCe polnili z polnil-
nim ventilom poriniti. Spojni komad 46 nosi
razven lega svorko za vreco 43, s katero
je mogoce vre€o v njenem poloZaju na pol-
nilni cevi 46 trdno prilrdili.

Spodnji konec nosilca za vreée je vezan
s pomocjo vodnika 49 z vriljivim &epom 50,
ki je uravnavalno name$¢en na okvirju 20
in ima isto dolzino kakor tovorna rocica
precke 37, ki sega od osi vrlenja 36 do
osi vrtenja 41. Vrtljivi ¢ep 50 je mogoce
vertikalno uravnali s pomocjo vijaka in ma-
tice 51 tako da poteka vodnik 49 natanéno
paralelno z rocico za tovor. Nadalje je mo-
gocte vriljivi ¢ep 50 s pomocjo vijaka 52
horicontalno uravnati, tako da je mogoce
polnilno cev 47 poloziti nala¢no v zaZeljen
polozaj h koncu izpusta 24,

Spodnja precka 38 priprave za lehlanje
oklepa stranske dele 53, med katerim se
da premikati utez 54, katero nosi vijaéno
vreteno 55 in s pomoc&jo kalere je mogoce
uravnati utez paralelno s tovorno rodico
pre¢ke tehtnice 37.

Na prosiem ne z vodnikom 29 vezanem
koncu pologe 30 je vlezajen, pri 57 vriljivo
dvojni vzvod 56, na Cigar notranjem koncu
prijema pero 59, ki je prilrjeno na vzvodu

30 (sl. 2) in ki tedaj skusa vzvod 56 obrniti
v. smislu kazalca ure tako dale¢ dokler se
ne prilega njegova nolranja rocica udar-
nemu kontaktu 58. Drugi konec dvojnega
vzvoda 56 sega preko vzvoda 30 navzven.

Ako se nahaja siroj v polozaju polnenja,
tedaj lezi zunanji konec dvojnega vzvoda
56 na bloku 60, ki je prilrjen na spodnjem
koncu ovirala 61, kateri slednji je vlezajen
pri 62 vrlljivo na okvirju. Pero 63 je vezano
na enem koncu z okvirjem 20 in na dru-
gem koncu z rocice 54, ki je names$cena
spodaj na oviralu 61 kot podaljSek sled-
njega in sku$a tako prevrteli oviralo 61 na-
sprotno v smeri kazalca ure na levo. Pri
tem se konéno prileqane oviralo 61 na urav-
navalni vijak 65. Ako pa dvojni vzvod 66
pociva na bloku 60, tedaj prevladuje ta pri-
tisk navzdol teg peresa 63 in zgornji del
ovirala 61 bo preslavljen v smislu kazalca
ure na desno v sl 1.

Kljuka 66 (sl. 1) je pri 67 na precki 37
vriljivo vlezajena in opremljena z izdolbino
68, v katero prijema zgornji del ovirala 61,
s Cimer je oviran slednji pri vrienju na
desno tako dolgo, dokler se nahaja precka
tehinice 57 v svojem zacelnem polozaju in
drzi s tem kljuka 66 oviralo 61. Zaporna
kljuka 66 sega s svojim levim koncem pod
zadevalni vijak 69 na precki 37 in je pri-
liskana na lo s pomocjo vijacnega peresa.
Vendar pa zamore to prileganje povzroditi
tudi listnato pero ali pa prelez desne slrani
kljuke 66; potem pa je polrebno predvi-
deli vijak 70 pod levim koncem zaporne
kljuke 66, da je mogoce tudi gibanje nav-
zgor desne strani zaporne kljuke 66 ome-
jiti. Na precki 37 je nameSceno nadalje
navzdol predsiojece oko 71 z krmilno plo-
skvijo 72, ki zamore priti v dolik z valjem
73 na oviralu 61, ako je vreta dovoljno
napolnjena in se vsled fega obrne desna
slran precke 37 navzdol, leva stran pa nav-
zgor in se pri tem Cep 67 zaporne kljuke
66 vzame s slednjo seboj navzgor, s ¢imer
se oprosti oviralo 61 od zaporne kijuke 66
in se preslavi pod priliskom naprej stoje-
cega kraja vzvoda 56 na desno v sliki 1.

Na nosnem okvirju 20 so pritriena tudi
ocCesa 74, skozi kalera so vijaki 75 od
zgoraj odn. od spodaj skozi viaknjeni in
ki dopuscaju med njihovimi konci prosfi
proslor, ki se da naravnali za nastavek 76
na pre¢ki 37, s ¢imer se nihalno gibanje
priprave za lehlanje omeji.

Pod prec¢ko za tehlanje 37 in v bliZini
zadevalnih vijakov 75 je istotako na nosil-
nem okvirju 20 name&¢eno pero 77, kate-
rega nacin izvedbe in vlezajenja je najbolj
razviden iz slike 3. Na nosilnem komadu
79 na okviru 20 je najprej uvijaCena stro¢-
nica 78, ki je opremljena v svojem viSin-



skem polozaju spremenljivo in je v svojem
zgornjem delu opremljena z vijacno potle-
kajoimi zarezami, v kalerih je pritrjen
dolnji kraj vijacnega peresa 77. Siroc¢nica
78 je opremljena razven tega z notranjim
navojem, v kalerega je uvijaceno otlo telo
80, ki je na zgornjem koncu nekoliko uteg-
njeno. Skozi otlo telo je uveden od zdolaj
glavnati vijak 81, cigar zgornji konec pri-
jema v peresni kroZnik 82, Cigar spodnjemu
delu se tedaj prilega drugi kraj peresa
77, medtem ko sluZi njegova zgornja slran
kot peresno zadevalo za precko tehinice
37. Gibanje navzgor peresnega kroznika
82 je omejeno potom napravnalne dolzine
vijaka 81 ako je ta dosegel svojo najvisjo
lego v nolranjosti cevi 80 in se prilega
glava vijaka 81 na zgornjo vdelje na cevi
80 od znotraj,

Nad levim koncem precke fehinice 37
je namesCena sklopka 83, katera krmili
krogotok motorja 26 in ki ta krogolok pre-
kine, kakor hitro dvigne navzgor idoci levi
konec precke tehinice 37 porivalni drog
84 in se s tem udejslvi sklopka 83; to se
izvr§i kakor hitro je vrea napolnjena z
dolo¢eno tezo lovora.

Tu naj bo delovanje stroja za polnenje
vre¢ kratko opisano:

Kakor hitro se porine vre¢a s svojo
polnilno odprtino preko polnilno cevi 47,
se s pomocjo poliskanja noZne pologe 32
zazene glavni propeler v komori 32 in se
s tem sklopi spojka za pogon glavnega
propelerja. Prednostno se zaZene isto¢asno
tudi druga priprava za odpremo v ohisju
25, medlem ko se vklopi njen pogonski
motor 26: ravno tako se zamore zagnati
v poljubnem kasnejSem casu pred koncem
polnilve vreCe pomoZno pripravno za od-
premo v ohisju 25. Ti deli so obicajno
tako odmerjeni, da se priprava za tchtanje
ne giblje predno ni vsinan vecji del tovora
v vreco. Ta del teZzine je mogote poljubno
naravnati. Kot primer pa naj tukaj vzamemo,
da naj zacne priprava za lehlanje svoje
gibanje po vsipanju priblizno 929/, teze
tovara, in da naj glavna odpremna pri-
prava svoje odpremno gibanje ustavi, kakor
hitro je vsipano v vreto 96"/, leze lovara
in da naj se vsiplje ostanek tovora samo
s ‘pomoc&jo pomozne odpremne priprave.
Pod takimi pogoji se ulez 54 upravna tako,
da se zaCne desna rolica tovora precke
tehtnice 37 gibali navzdol nalan&no v tre-
notku, v katerem je vsipano v vre€o 92°/,
lovarne teze. Pero 77 pritiska pri tem na
levi konec precke tehtnice 37 in jo sku3a
dvigniti, deluje torej utezi 34 nasproti, ki
skuSa to rocico lehinice zavrieti navzdol.
Ako pa je postala teza, s katero je vreca
napolnjena tako velika, da prekasa skupno

z navzgor usmerjenim pritiskom peresa 77
navzdol usmerjeni teg utezi 54 na precki
tehinice 37, tedaj se prestavi precka tehtnice
37 v smeri kazalca ure (sl. 1). Pri tem se
giblje utez 54 okoli osi vrienja 36 navzgor
in levo zunaj v sliki 1, na drugi strani se
zmanjSa napelost peresa 77, katero se isto-
casno nekaj raztegne in lako se doseie
pri pravilni medsebojno soglasnosti nape-
petosti peresa in nameslitve utezi 54, da
poslane sila, ki je polrebna za pomikanje
utezi 54 vecja, z drugimi besedami se
mora torej vsipali v vrec¢o nadaljni delez
tovorne teZe, da se pretka tehtnice 37 pre-
stavi dalje. Polnenje se torej nadaljuje,
precka tehtnice 37 se prestavi dalje in
pero 77 se pri tem koncno toliko razpne,
da udari glava vijaka 81 na gornji konec
cevi 80 in se ploita 82 ustavi. V istem
renotku naj se ludi, polom primernega
uravnanja zaporne kljuke 66 oviralo 61
oprosti zaporne kljuke 66.

Ako pri svojem iznihavanju doseze ulez
54 ono tocko, na kateri je oslobojeno ovi-
ralo 61, tedaj niha levi konec vzvoda 30
navzdol in vodnik 29 se dvigne in odpre
pri tem spojko, s timer se glavni propeler
ustavi. Napajanje po pomozni odpremni
pripravi fraja samo po sebi umevno dalje,
dokler ni utez 54 Se dalje iznihaja in od-
prla sklopko 83, s ¢imer se ustavi motor
26. S tem, da izniha utez 54 vedno dalje
in njen momenl sile raste, se prepreci, da
izniha dalje, kakor pa je doloceno od pol-
nilne tovorne teze. Vzlrajni moment niha-
jocih deiov pa zamore biti pod gotovimi
dejstvi tako velik, da naslavi priprava za
tehtanje svoje gibanje po ustavitvi glavne
odpremne priprave do tocke, ki lezi dalje
kakor pa odgovarja napolnenju vre¢e s polno
tovorno teZo, in da nastanejo vsled tega ni-
hanja priprave za lehlanje okoli one tocke, ki
odgovarja tej natancni polnitvi. Slikalo 83
bi se tedaj izlaknilo, ako niha uleZ 54 nav-
zgor in bi se zopel staknilo, kakor hitro je
utez zadostno nihaja nazaj, mediem ko se
izvrii zopelno izlaknenje stikala pri nato
sledecem iznihanju utezi i t. d. Na ta na-
¢in torej ne bi samo naslopilo nihanje pri-
prave za lehtanje, temveé bi se tudi pomoi-
na odpremna priprava korakoma uslavila.

S tem, da se sila peresa izklopi priblizno
ob istem Casu, ko je tudi glavna leia tlo-
vora vsipana, se faka nihanja priprave za
iehtanje pomirijo. V danem slué¢aju more
biti predviden valj 73, ki le¢e preko flanse
72, kakor hitro je oviralo 61 opro$&eno in
prestavljeno, s ¢imer se omeji na poziliven
na¢in vsako nihalno gibanje priprave za
tehtanje, da niha vslad svoje vzirajnosli na-
prej navzgor kakor odgovarja vsipanju pra-
vilne teZe. Ta na€in udarnega kontakia 73



more bili tedaj po zelji predviden ali iz-
puscen.

Ako je stikalo 83 odprio, tedaj to poka-
zuje, da je vreca napolnjena. Svorka za vreco
48 se tadej odlo¢i in napolnjena vreca od-
premi, nakar je mogoce postavili novo pra-
zno vreco na polnilno cez v polozaj in jo
polnili.

Ako naj se zmanjsa lovarno lezo na pri-
mer na polovico, tedaj se utez 54 pramakne
na desno v sliki 1 tako dale¢, da zacne
zopel nihati navzgor in navzven pri polnilni
tezi, ki odgovarja priblizo 92'/, nove to-

vorne teze. To premikanje utezi 54 se iz- .

vr$i nalanéno paralelno z linijo med vrilji-
vim cepom 36 precke tehtnice in vriljivim
cepom 41 skodele tehinice, ki se imenuje
tudi tovarna rocica tehtnice. Ako se uravna
ulez vzdolz te linije, tedaj je mogoée pol-
nili omole tovora razlicne velicine na isli
tehtnici z istim ucinkom priprave za tehla-
nje med zadnjo slopnjo tehlanja, ako se
izvr$i uravnanje po opisanen nacinu. Pri-
prava za tehtanje bo zaéela pri 927/, pol-
nilve vrece zopel nihali, glavna odpremna
priprava se pri 96"/, napolnjenega tovora
vslavi in pomozna odpremna priprava pri
dosegi polne teze.

S katerikoli tezo naj se med niclo in
najvijo tezo, ki jo naj tehtnica premaga,
napolni vreca ali katerikoli drugi omot,
vedno se bo polnenje izvrsilo tako, da za-
&ne priprava za tehtanje ko doseze 92/,
polnilne teze iznihavali in da se po vsipa-
nju n. pr. nadaijnih 4%/, glavna odpremna
priprava ustavi in se nadalje tudi pomozna
odpremna priprava ustavi, ko doseZe na-
lancno zazZeljeno tezo. Ako je enkrat to-
vornih tez (n. pr. 25 kg, 50) samo s po-
mocjo prestavitve utezi 54.

Pero 77 je mogoce v nadaljnem fludi iz-
pusliti, ne da bi bilo dejstvovanje tehtni-
ce s tem kaj spremenjeno. Edina razlika
bi obstojala v tem, da se giblje precka teht-
nici od trenotka, v katerem zacne izniho-
vali do uslavilve pomoZne odpremne pri-
prave 7 bistveno enakim pospeskom, med-
tem ko je pri uporabi peresa 77 lo giba-
nje precke tehinice manj proporcijonalno
narasCanju vsipanega tovara v casu, v ka-
terem izniha precka lehtnice iz svojega po-
lozaja mirovanja v koéni poloZaj, in se gi-
banje zmanjsa polem ko je glavni tovora
vsipan.

Samo ob sebi umevno, nima ta posebna
odpremna priprava, ki se jo uporablja v
posameznem slucaju nobenega vpliva na
tehlanje samo. TemveC se more uporabili
vsako primerno odpremno pripravo za pol-
nenje poljubne posode s polnilnim strojem
po izumu. Nadalje je mogoce uporabiti pri-
pravo za tehlanje na isli nacin v zvezi z

raznimi tipami polnilnih strojev, ki se usla-
vijo avtomalicno s pomocjo gibanja pri-
prave za tehtanje, kakor hilro je dosezena
zazeljena teza.

Sl. 4 do 7 kazejo drugo izvedbo pripra-
ve za lehlanje po istem principu.

V sl.4 in 5 je pokazano dvoje stranskih
nosilcev 100, ki nosijo pri 101 vrtijive ¢clen-
ke, na katerih je vlezajena precka tehtnice,
ki vsebuje tovorno rocico 102 z rezilnimi
lezaji 103, na kalerem je vlezajeno tehnt-
ni¢no ploscid¢e. Vodnik 105 oklepa s svo-
jim vilicastim koncem nosilni komad 108
in je s tem pri 107 clenasto zvezan; na
104. Vodnik 103 je paralelno s tovorno ro-
¢ico, torej s spojno ¢érlo med osmi &len-
kov 101 in 103 in drzi ploscosce 104 ho-
ricontralno,

Druga rocica 109 precke fehinice konca
v pogonu 110, ki niha med udarnimi ko-
madi 111 in 1412, ki so name3¢eni na no-
silnem komadu 113, kalerega slednjega no-
sijo stranski nosilci 100. Od rocice 102
sega nosni komad 114 in od rocice 109 no-
sni komad 115 navzdol; med tema je na-
meScen drog 146, ki je opremljen z raz-
delbo in ki nosi majhno utez 117. Na spod-
njem koncu nosnih komadov 114 in 115 je
prilrjen drog 118, na katerem je vlezajen
drsilni komad 419 z Zlebom in ki je oprem-
lien z merilno razpredelbo ter nosi utez
120. V ocesu 121 na koncu drsilnega ko-
maga 119 je uvijacen vijak 122, opremljen
z glavo 123, ki ima slopinjsko razpredelbo
in ki lezi med udarnim komadom 124, ki
je istolako opremljen z stopinjsko razpre-
delbo in nosnim komadom 115. Na okvirju
slroja je name$cen nadalje nosni komad
115, ki sega na predstojeéem koncu 126
preko tocke vrienja 101. Kazalo 127 je pri
128 vriljivo vlezajeno na pomolu 126. Pro-
tintez 129 je zvezana z kazalom 127, lako
da je njegova teZa, z ozirom na njegovo
os vrlenja popolnoma izena¢ena. Nosni ko-
mad 130 je na onem 125 prifrjen in nosi
ohisje za skalo 131, v kalerem je nameSce-
no kazalo 127. Skala 133 je namesScena
zadaj kazala 127 in pognena koncenlri¢no
z osjo 128 kazala; na skali naj se poka-
Zejo spremembe teZe tovora na plosciscu
104. 134 je za3cilno steklo pred kazalom.

Upogljivi frak ali slicno 135 je vezan z
rocicami 102 in 109 in potegnjen preko
pesta. (Nabe) kazalca 127, tako da slavijo
nihanja priprave za tehlanjn okoli ¢epa 101
tudj kazalo 127 v gibanje. Vpognjen vodil-
ni ¢len 136 je vezan z precko tehtuice,
tako da je mogoée trak 135 drzali vedno
dovoljno napel.

Majhna utez za uravnanje 137 se more
navijacili na verlikalni vijak 138, ki je ve-



zan z glavno ulezjo 120. S pomocjo na-
ravnave te uteZi v verlikalni smeri, se mo-
re dovesli gibanje precke tehtnice v natan-
&no soglasnost z navedbo kazala na skali
133.

Pri uporabi priprave za lehlanje je po-
trebno utez 120 tako naravnati, da se za-
¢ne precka lehinice gibali, ko je zazeljena
teia v kako posodo vsipana, ki je postav-
ljena na plosciscu 104. Uravnanje utezi 120
se more tudi tako izvrsili, da se nahaja
precka tehtnice v sredini svoje od kazalca
127 na skali 133 naznacene poli, ako je
natanca teza postavljena na ploscisce. Za-
devne konlakie 111 in 112 je mogoce o-
premili z dodatnimi peresi podobnimi oni-
mi, ki so opisani v sliki 1, tako da gibanje
kazala pokazuje v blizini konca svoje poli
veéje teze kakor pa v sredini svoje poli
pokazivanja. To predstavlja udobnost za
natancéneje uravnanje zazeljene teze, kakor
pa jo je mogoce sicer doseci.

Potom gibanja utezi 120 na drogu 119
se grobo uravna teza, Potom gibanja mikro-
meler-vijaka 123 ali utezi 117 (ali obeh) je
mogoce poskrbeti za fino uravnavo. V pri-
pravi za lehlanje po sl. 6 in 7, ki je zelo
podobna oni po sl. 4in5 je name$cen no-
silec 140, na katerem je rocica za tovor
141 pri 142 vriljivo vlazejema. Rocica za
tovor 141 je opremljena s ¢lenkom 143, na
katerem je vlezajena previnjana rocica 144,
ki nosi skodelo tehtnice 145. Od rocice
141 moli nosni komad 146 navzdol, med-
tem ko moli sega od rocice precke lehl-
nice 144 nosni komad 148 enako gioboko
navzdol; med obema nosnim komadoma je
name3¢en z merilno razpredelbo opremljen
drog 149, na katerem se da primakali majh-
na utez 150. Med spodnjimi konci koma-
dov 146 in 148 je nameScen drog 151, na
katerem drsi sirocnica 152, ki je oprem-
liena z merilno razpredelbo in nosi ultez
153. Skozi oko 154 na koncu slrocnice 152
je uvijaCen vijak 155, kalerega s stopinjsko
razpredelbo opremljena glava 156 je na-
me3éena med nosnim komadom 148 in za-
devalnim kontakiom 157. Na nosilcu 140 je
prilrjen, naprej predstojece nosni komad 159,
ki nosi pravokolno ploi¢o 160, na kateri je
nameScena skala lehlanja, in za katero niha
kazalo 161. Z nosilcem 144 so nadalje zve-
zani nosni komadi 162 in 163, med kate-
rimi je omejen navzdol moleci ¢len 164 =z
zadevalnimi kontakti 165 in 166 na obeh
straneh precke tehinice. Na zgornjem koncu
nosnega komada 162 je prilrjeno ohisje
167, v kalerem je nameScena skala in ka-
zalec 168, kateri slednji je pritrjen na osi
169, ki nosi ¢elno kolo 170, ki vprijemlje
v pravokolni zobali drog 171, ki je na svo-
jem spodnjem koncu pri 172 s tovorno ro-

¢ico 141 zvezan. Ohisje 167 je opremljeno
s plosto 173, pred kazalom 168, na kaleri
je namedcena slopinjska razpredelba in ki
je namescena v pravem kotu, tako da so
enakim razdaljam crlic razpredelbe skale
prirejena odgovarjajoca zmanjSanja oziroma
zvelanja.

V vsakem od opisanih slucajev je mo-
goce kazalo opremili s srednjo naznacno
érto, tako da je nalanCna teZza naznacena
s locko, na kateri se¢e na kazalu names-
¢ena ¢&rla rob skale. '

V ostalem dejstvuje ta priprava za teh-
tanje kakor ona po sliki 4 in 5, ker je Ireba
iskati glavno razliko izvedbi priprave za
lehlanje za lovor in v pripravi za pokazi-
vanje.

Spremembe so predocene samo ob sebi
umevno samo kol primer in nikakor ne iz-
&rpajo vseh moznosti. Nihajoca tehinica po
izumu je posebno uporabna za polnenje
tovorov, katerih teze naj bodo razbrane na
skali, ker je v tem slucaju gibanje priprave
za tehtanje ravno na koncu polnenja po-
sode kontinuirano in skoro proporcijonalno
meri izvr$ene polnilve. Nasprolno pa, ako
se uporablja izedna¢eno tehtnico, se naha-
jajo vsi deli lako dolgo v mirovanju, dokler
ni naprej dolo¢ena dovorna teza v posodo
vsipana, nakar preide tehinica pri prekora-
¢enju te teze takoj v drug konéni polozaj.

Da se pri lem zamore posodo, vsipani
tovor in gibljive dele tehinice, ki so razme-
roma tezki, spraviti v gibanje, je polreben
tudi primeren cas. Pri tehinici po lipu ni-
hala pa je zvezana uleZ lehtnice s precko
tehinice kakor nihalo togo, akoravno se da
naravnati in udari pri svojem gibanju na
ven, s ¢imer se n. pr. po nihalu dolocena
rocica tehinice podalj$sa in mora v svrho
uspostave ravnotezja lemu odgovarjajoce
teza tovora dalje narascali, ker je na ne-
spremenljivi rocici precke tehtnice ¢lenaslo
obeSena. Taka nihalna tehtnica je ze v gi-
banju, ako je naprej dolocena glavna teza
v posodo vsipana in se torej zamore do-
se¢i nalantnej$e vsipanje, ker ni polrebe
teh delov staviti v gibnje Sele ko je dose-
zena naprej dolocena leza.

V ostalem izum ni samo omejen na to,
da bi bil uporabljen samo v zvezi z auto-
maticnimi polnilnimi stroji, ampak bi se
ga lahko uporabilo na pr. tudi pri navod-
nih tehinicah s kazalcem.

Patentini zahtevi:

1. Priprava za tehlanje posebno s strojem
za polnenje vre¢, z odpremno pripravo za
blago, s katerim naj se polni posodo (vreca)
oznacena s lem, da se priprava za lehla-
nje pri dosegi naravnih teZ vsipanega to-



vara giblje in pri fem uslavi najmanj eno
odpremno pripravo.

2. Polnilni stroj po zahtevu 1, oznacen
s tem, da ima ve¢ odpremnih priprav, od
katerih more bili na pr. ena glavna, druga
pa pomozZna odpremna priprava, in da ima
priprave za zaporedno uslavilev teh odprem-
nih priprav, katere udejstvuje priprava za
tehlanje, kakor hilro se ta, pri vsipanju
preddoiocenih tez v posodo, giblje v ali
skozi prirejene polozZaje.

3. Polnilni stroj po zahtevu 1 ali 2, oz-
naten s tem, da je vezana togo s precko
tehlnica (37), po nacinu nihala, najmanj
ena utez (54) prednosino premestilno, po-
sebno paralelno s lovorno rocico precke
tehtnice premestilno, medtem ko je tovor
na lovorni rocici na pr. priclenjen, in da so
prirejeni preddoloenim delezem tovorne
leze, ki se naj vsiplje, preddolo¢eni, med-
seboj razliéni polozaji iznihajoce rocice tehl-
nice, v kalerih povzro¢i precka ustavitev
najmanj ene odpremne priprave.

4. Polnilni stroj po zahtevu 1, ali slede-
cih, oznacena s tem, da ima pero (77), ki
vpliva na precko tehinice (37) v nasprotni
smeri kakor ulez (54), polpira iznihanje
prec¢ke tehtnice pri vsipanju preddolocenih
lez, pa pri tem odnehava, in se koncno,
predno je dosegla precka tehtnice drug
kon¢ni polozaj, slavi s pomocjo svrhi od-
govarjajote naravnanega zadevalnega kon-
takla (81) izven ucinkovanja.

5. Polnilni siroj po zahtevu 4, oznacen s
tem, da se stavi pero (77) izven ucinko-
vanja v lrenolku, ko je vsipan preddolo-
¢en glavni del tovora v posodo (vreto),
in se pri lem v pripadajocem polozaju
precke tehinice vsaj ena odpremna pri-
prava ustavi, do¢im vsledi nadaljno izni-
hanje zdaj =z ulezio (31) viSje optezene
precke tehtnice, mediem ko se vsiplje osta-
nek tovora v posodo (vreco).

6. Polnilni stroj po zahlevu 1, ali slede-
¢ih, oznacen s lem, da je mogocCe vsaj
eno ulez tehnice (54, 120, 153) paralelno
vsaj eno drugo utez (137) pravokoino k lo-
vorni rocici precke tehinice premestili.

7. Polnilni slroj po zahlevu 1, ali slede-
¢ih, oznacen s tem, da so predvidene uteZi
(120, 153, oz. 117, 150) za surovo in fino na-
ravnanje, ki se dajo naravnali paralelno s
fovorno rocico precke Iehlnice, ulezi za
fino naravnanje prednostno s pomocjo mi-
kromelerskega vijaka.

8. Polnilni stroj po zahtevu 1, ali slede-
¢ih, oznaden s tem, da se nahaja precka
tehinice med veéjim delom vsipanja pred-
dolo¢enega lovora v miru in izniha le med
vsipanjem preddoloc¢enega ostalega dela fo-
vora, lorj v omejenem obmo¢ju, in pri tem
ustavi eno ali ve¢ odpremnih priprav blaga,
ki ga hotemo vsipeli, ali pa proiznese pri-
merno naznanilo.
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