KRALJEVINA SRBA, HRVATA 1 SLOVENACA

UPRAVA ZA ZASTITU
KLASA 23 (3)

INDUSTRIJSKE SVOJINE
IZDAN 1. AVGUSTA 1925.

PATENTNI SPIS BR. 3010.

Aktiiengesellschaft der Vereinigten Asphalt- und Baumaterialienwerke,
Beé¢ (Otto Grafe’s Nachfolgefr t[:i.kSchgfftel) i Franz Schmid, direktor -
abrike, bec.

Premazi ili prevlake, koje se na vazduhu suSe, postupak na njihovu izradu i uredjenje za
prevlaéenje krovne harlije Zitkom masom,

Prijava od 18. februara 1924.

Poznata je korist prirodnih asfalta ili tome
sl. kao sastojaka za premazna ili prevlaceca
srestva za predmete svake vrste radi velike
olpornosli proliv atmoslerskih ulicaja. Izmedju
ostalog prevlace se takvim masama i tako-
zvene specijalne krovne harlije posle izvrse-
nog impregnisanja. Vec¢ su do sada izradji-
vane i emulsije od asfalta ili tome sl. doda-
vanjem oko 10 tezinskih delova masnih ki-
selina ili alkalija, koje su istina bile pogodne
za premazivanje, ali ne kao obloga za krovne
hartije.

Predmet ovog pronalaska jeste jedna masa,
koja sadrzi asfalte, masne smole, ostalke pe-
trola ili tome sl. i koja je podesna ne samo
za premazivanie, ve¢ i za prevlaku krovnih
hartija i uz to ima lo preimuéstvo, slo se susi
na vazduhu. Masa se sastoji iz dobro izme-
sane vodene smese od asfallta, masnih smola,
pelrolskih oslataka ili tome sl. sa silno sa-
mlevenim mineralnim materijama za ispunu,
kao na pr, infuzorna zemlja, ilovaca ili lome
sl,, u danom sluéaju sa dodatkom ulja, pri
demu malerije za ispunu mogu zauzimati od
prilike 70 tezinskih delova, tako da je sadr-
zina asfalta znatno manja, nego kod dosada
poznatih emulsija.

Takva masa moZe se spraviti na ovaj nacin:
Prvo se malterije za ispunu izmeSaju sa vo-
dom u jednu homogenu kasu i ova se kasa
zagreva. Zalim se u ovu kasu lagano sipaju
asfalli ili tome sl. u leénom i vrelom stanju i
kuvana masa meSa sve dotle, dok se ne po-
sligne potpuno ravnomerna podela asfalinih

Vazi od 1. jula 1924,

kaplica. Pri tome postaje zitka kasa, koja se
po polrebi razblazuje sa vise ili manje vode.
Kao materije za ispunu ili pored pomenutih
matlerija za ispunu mogu se dodali i materije,
koje boje masu.

Jasno bojenje mase olaksava se, ako joj
se dodaju smole ili masli proizvoline vrste ili
smole i masti i to u koli¢ini, koja se moze
prilagoditi slepenu Zeljenog jasnog bojenja.
Tako se moze na pr. masa naciniti od 15
tezinskih delova asfalta, 10 t. d, smole, 10 t. d.
masti iz vune i 65 L. d. malerila ispune i
boje. Nacin i red primesa smola i masti ne
igra nikakvu ulogu.

Moguce je takodje spravili masu lako, da
se prvo malerije ispune impregniraju sa asfal-
tom, koji je lecan, topao ili tome sl. a zalim
u toploti ispirati vodom. Pri tome se mogu
materije ispune ili odmah impregnisali sa celom
kolicinom asfalta, koja ¢e se upolrebili, ili
ipak mogu se materije ispune prvo nepolpuno
impregnirali, dakle sa malom koli¢cinom asislta,
posle cega se masi posle pranja vodom mogu
dodali druge koli¢ine asfalta. I kod ovog po-
slupka mogu se dodavali masti ili smole ili
obe u svakoj fazi radnog procesa.

Korisli mase pokazuju se naroécito prilikom
njene primene za prevlake krovne hartije.
Kod dosadanjeg poslupka za obostrano ob-
laganje krovne hartije javile bi se teskoée pri
upotrebi vodnjikavih emulzija, jer bi se takva
kako na donjoj, tako i na gornjoj strani pre-
mazane krovne harlije morala neposredno iz-
loziti po febrikaciji, procesu suSenja, kome
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bi bio cilj da ispari vodu, koja se nalazi u
kasi od asfalta i éije bi irajanje iznosilo u
vremenu vise nego sam proces izrade. Pri
upoirebi mase po ovom pronalasku moze se
ovako postupiti: katranom ili asfaltom impre-
gnirana hartija, posto se oslavi da se slalozi,
Sto je korisno i dobro za veéu évrstoéu, pro-
vodi se kroz jedno korilo ispunjeno masom
za oblaganje, propusti kroz valjke i dotle se
dizu u vis da pojedine trake od 10 m. du-
Zine slobodno vise, koje se dobijaju uzastop-
nim presecanjem pojedjnih obradjenih traka,
Susenje se pri takvom okacivanju zavrsava
posle 5—6 éasova i suhe trake mogu se za
tim skinuti 1 odmah namotali.

Slabija hartija bila bi na svaki naéin izlo-
#ena kidanju takvim izvlacenjima u vis i ve-
Sanjem, usled sopstvene tezine traka. Za takvu
hartiju preporucuje se sledeéi proces: pri-
likom oblaganja hartija se odmotava sa jed-

" nog verlikalnog vitla sa ivicama na gore, i
kroz jedan sanduk, koji sadrzi masu, pro-
vla¢i kroz proreze, koji klize na ulaznoj i iz-
laznoj sirani sanduka, pri ¢em se na izlaznoj
strani rasporedjenim cetkama i skidalicama
povucena masa delom skida i ravnomerno
preliva. Traka, koja izlazi na éijem je kraju
postavljena sprava za drzanje, mora bili po-
dupirana na razdaljinama od 1 m. da bi se
sprecilo Stetno izvijanje ili boéno previjanje,
Sto se vr8i na taj nadin, Sto se prema veli-
¢ini izasle trake na izvesnim razdaljinama
postavljaju komore, koje se vode u pravcu
kretanja papirne trake, tako, da se ova na
vise mesla svoje duzine podupire okacdivanjem
ne remete¢i pri tom njeno krelanje, Ako su
na taj nacdin izasli 10 m, frake iz sanduka
za oblaganje, onda se fraka preseca nepo-
sredno iz sanduka i zajedno sa komorama
za oslanjanje, o kojima visi, paralelno samoj
sebi pomera u stranu, da bi se nacinilo mesta
za drugu iduéu fraku od 10 m. | ova se
traka ftretira na isti nacin kao i prethodna,
preseca ¢im dosligne duzinu 10 m. i pomera
u stranu sa svojim osloncima. Boéno pome-
ranje prvih 10 m. moglo bi se pri fom ili
odmah izvesti na daljinu, koja bi dala mesta
za vecéi broj sledeéih ftraka, koji bi se isto
tako odmah primakle prvoj toliko, da one
ostanu najzad na malim razdaljinama jedna
od druge, ili je ipak dovolino da se samo
prva lraka boéno pomeri za jedno kratko
oslojanje i ista onda pomera sve dalje sa
sledeé¢im trakama. Ovo boéno pomeranje pre-
vucdenih traka moze biti paralelno njihovoj
povrsini, vodoravno na jednu ili drugu stranu
ili biti u vezi sa podizanjem u vis, da bi se
drzao redni prostor slobodan. Poslo ove trake
vise jedna‘od druge u srazmerno malim raz-
macima, to nije potreban suviSe veliki pro-
stor, da bi se lim necinom sprovoda, normalna
dnevna proizvodnja smanila. Pri tome moze

se tako postupali da se jednog dana sve trake
iznesu na jednu stranu i tamo ostave da vise
radi suenja idudeg dana, za vreme koga se
izradjene Ilrake nose na drugu siranu.
Konstruktivno se mose postrojenje, koje
sluzi za lzvodjenje ovde principijelno opisanog
posiupka, graditi na razne nadine i to ne
samo lako, da se namestanje oslonca u od-
govarajuéim razmacima za vreme proizvodnje
i bo¢na pomeranja proizvedenih parcéadi vrsi
rukom, veé i tako, da ovi radovi delom ili
sasvim automatski idu, Sto se moZe poslici
upravnim mehanizmom, podesnim za to na
razne nacine. Pre svega mogla bi se raspo-
dela stezslica, koje lreba da se postavljeju
prema duzini izasle trake u neku ruku pri-

nudno i ravnomerno nadiniti lime, Sto se ve-
zuju organi za noSenje ovih stezalica, kana-
pima, Zicama ili lancima ili ulvrdjuju na

ravna oslojanja, za ltakve elaslicne organe,
tako da se ove stezalice postave prethodno
prve i polpuno namestene, mogu ulvrdili za
traku. Boéno pomeranje prevucnih traka moze
se vréiti ili pomeranjem vodeés pruge, na
kojoj leze stezalice, ili se pak stezalice mogu
preneli sa duz izduzene frake tekucde pruge
na verlikalno njoj rasporedjens, medjusobno
paralelna vodila, sto bi se na pr. moglo izvesti
lancima.

Ovaj naéin nanoSsnja obloge na impregni-
ranu krovnu hartiju, pri ¢éem se ova sa ivi-
cama u vis provede kroz sanduk za prema-
zivanje, mogao bi se, razume se i izvodili
i sa drugim te¢nim masama sem gore opi-
sanih.

Patentni zahtevi:

1. Premezna ili prevucena masa, koja se
na vazduhu susi, naznacena time, Sto se sa-
sloji iz jedne vodene dobro izmeSane smese
iz asfalta, masnih smola, petroleumskih osta-

taka ili tome sliéno, sa sitno samlevenim mi-
neralnim materijama za punjenje kao Slo je
skriljac, ilovada ili tome sliéno, ili iz boja, u

danom sludaju sa primesom od ulja, pri
¢emu materije 'spune mogu sa, u danom
slucéaju, domesanim bojama iznositi 70 tezin-
skih delova.

2. Masa po zahtevu 1, naznacena lime,
3fo ona sadrzi i smole ili masti proizvoljne
vrste ili obe u jednoj koli¢ini, koja je ude-
Sena dodatkom boja stepenu olvorenog bojenja.

3. Postupak za izradu mase po zahtevu 1
ili 2, naznaden time, Sto se iza malerijala
ispune meSanjem sa vodom nacini kasa i za-
greva i ovoj kasi dodaje teéni vreli asfalt ili
tome sliéno, i u njoj ravnomerno dele, nasta
se po polrebi dodaje voda za razredjivanje,

4, Postupak za izradu mase po zahtevu 1|
ili 2, naznecen lime, Slo se malerije ispune
prvo impregniraju potpuno ili nepoipuno sa
relim asfaltom ili tome sli¢no i onda topla



peru vodom, pri ¢em se kod nepotpunog
prethodnog impregniranja materije ispune po
pranju mogu dodati dalje kolidine asfalta ili
tome sliéno.

5. Postupak za prevlacéenje krovne har-
tije teénom masti, po zahtevu 1 ili 2, nazna-
¢éen lime, Slo se papirna traka sa ivicama u
vis provlaéi kroz masu i iza suda sa masom
izduzena vuce sve dalje, dok ne postigne du-
7inu, koja odgovara pojedinim slucajevima,

pri ¢emu njenu gornju ivjcu hvataju steza-
lice, koje sprecavaju izvijanje na oslojanjima
i koje su u pravcu kretanja vodjene, na Sta
se masom oblozena papirna lraka preseca
u zeljenoj duzini i odvlaéi paralelno sebi na
stranu, koji se proces ponavlja sa sledeé¢im
paréadima a traka koje se oblepljuju, tako
da najzad izvestan broj takvih odeljaka visi
na srazmerno malom prostoru u malim raz-
macima jedan od drugog.
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