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Postupak za izradu Sina.

Prijava od 26 marta 1934,

TraZzeno pravo prvenstva od

Vec je predlagano, da se za izradu
protiv abanja olpornih Sina upotrebljavaju
celici, keji imaju eutektoidni saslav i la-
melarno perliticnu strukturu i u kojima se
nalazi tako velika sadriina mangana da
se za poslizanje perliticke strukiure mora
snizili sadrzina ugljenika na 0,9%, Osim
loga, upolrebljavale su se u vezi sa man-
ganom, kod pomenulog ¢celika dodaci dalj-
nih obrazovaca dvostrukih karbida, nero-
nito pak molibden, da bi se ¢&elik ucinio
neosefljiv prema naprezanjima na udare i
udarce (Stoss-und Schlagbeanspruchung)

Predmel ovog pronalaska je postupak,
kome je cilj, da kod proliv abanja olpor-
nih celika, sa pomenulim svojsivima sas-
tava i strukture, izvr$i daljnje povecanje
onih svojstava ¢vrsloce, koja su polrebna
u praksi, narocito pak olpornost na udare
i udarce. Prema iskusivu nemackih drzav-
nih Zeleznica, kod Sina sa visokom olpor-
noscu proliv abanja i velike tyrdoce, po-
laze se velika paZnja na lo, da ove Sine
kod opita sa udarcima izdrie isto tako
velike zahteve kao i manje tvrde S3ine.
Osim toga od vrlo velike vaZnosti je si.
gurno  sprecavanje pojavljivanja trajnih
preloma. Ove pojave lomljenja prouzro.
kovane su obrazovanjem kao kosa tankih
prskotina u glavi Sine. Dakle, moze se ra-
c¢unali sa sigurnim odsiranjenjem ovih po-
java trajnih preloma onda, ako se sa si-
gurnoscu izbegne obrazovanje takvih prs-
kolina.

Vazi od 1 avgusta 1934.

10 aprila 1933. (Nemacka).

Pokazalo se da se obzirom na ova
dva zahleva moze poslici znatan napredak,
ako se pri valjanju celika odrzavaju iz-
vesni uslovi temperature, i to tako, da se
kad temperalura posle pretposlednjeg pro-
pustanja kroz valjcaru spadne po prilici
na 1000°, ne sme se valjanjem odmah na-
stavili, ve¢ se valjani malerijal ima od-
mah prepusliti daljnjem chladjivanju, dok
njegova temperatura ne spadne na neslo
malo iznad 900°. Sa ovom temperaflurom
propudta se valjani materijal posljednji
put kroz valjéaru. Krajnja (konana) lem-
peratura leZi onda neslo ispod 900°.

Ovaj nacin obradjivanja primenjuje se
celishodno tako, da se polazi od srazmer-
no malih blokova i da se ovi pre obra-
djivanja propuste polaganom ohladjivanju,
a onda se pre valjanja opet polaJano
zagrevaju. Blokovi treba da imaju po pri-
lici velicinu od 2—2,5 t. Polagano ohla-
djivanje postizava se tako, da se blokovi
oslavijaju u kokili duze nego 3lo, je to
uobicajeno, dakle po prilici 5 ¢asova, pre-
ma do sada uobicajenih dva Casa.

Valjanje se prema tome, u smislu o-
vog pronalaska, vr8i na taj naCin, Slo se
celik lije u male blokove, koji se pre o-
bradjivanja podvrgayaju ohladjivanju i to
vrlo polaganom ohladjivanju, pa se onda
ponovo zagrevaju, Ohladjivanje treba da
se celishodno izvrsi polpuno. Posle drugog
propuSlanja kroz valjCaru, temperatura iz-
nosi po prilici 1180° a posle pretposled-
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njega propustanja po prilici 1000—1050°.
Materijal se ostavlja, posto je pretposled-
nji put propuslen kroz valjcaru, da se o-
hladi na 900—910° pa se onda propusta
poslednji put kroz valjcaru, tako da u o-
vom poslednjem propu$tanju materijal pre-
daje kroz temperaturu od 900°.

Osim toga pokazalo se je kao celisho-
dno, da se predvide mere, da Sine, koje
se pri uobicajenom nacéinu obradjivanja
jako vitopere, na poslolju za hladjenje, i
koje se u cilju ispravljanja moraju u hlad-
nom slanju podvrgavati znalnom menjanju
oblika, ve¢ na samom posltoju za hladjenje
dobiju uglavnom pravu istegnutu forma. U
tome cilju podvrgava se Sina posle napu-
Slanja valjcare, dakle dok je jo§ lopla,
prethodnom savijanju, koje se tako izabira
da je ono, obzirom na pravac i veli¢inu,
potpuno suprotno upravljeno od onoga sa-
vijanja, koje Zina dobija prilikom ohladji-
vanja. Kod takvog nacina obradivanja na-
pusta Sina poslolje za hladjenje u skoro
ravnoj formi, tako da je naknadno polreb-
na samo neznatna izmena njenog oblika.

Da se nebi ometalo stvaranje lame-
larno-perliticke strukture, za vreme ohla-
djivanja ¢elika, mora se ovaj na inace po-
znal nacin zastiliti od suviSe jakog oduzi-
manja toplote. U tom cilju éelik se ne pu-
Sta da se na uobiCajeni nacin ohladi na
postolju za hladjenje, veé se po prilici pri
temperaturi od 750° stavlja ispod izolirane
kape i u ovoj se prepusta ohladjivanju dok
temperatura ne dosegne po prilici 500°
Sada se ¢&elik moze dalje ohladjivali na
vazduhu,

Pronalaza¢ je utvrdio, da spredavanje
obrazovanje prskotina niie posledica uspo-
renog ohladivanja. Ovo sluzi samo zalo,
da bi se zagarantovalo stvaranje lamelar-
no-perliti¢ne strukture. Opasne poprecéne
prskotine ne nastupaju ni onda, ako se
izostave navedene mere upravljanja ohla-
djivanja.

Preimuéstveni stav celika je ovaj: ug-

ljenik 0,73-0,80 Mangan 0,80-0,65°/, molib-
den 0,3-02°, Minimalna sadrzina molibde-
na, od koje se ima ocekivali dejslvo u
smislu ovog pronalaska, iznosi oko 0,15%,
Molibden se moZe u potpunosti ili deli-
mi¢no nadomestili hromom, volframom ili
vanadinom. U tom slu¢aju sadrZina man-
gana moze se spusliti po prilici na 0,5%,.
Ali uvek se mora vodili raéuna o tome, da
ostane odrzana eulektoidna struktura. Za

ovu svrhu treba se pridrzavali sledeéih
gornjih granica:

Hrom do oko 0.5%,

Wolfram do oko 0.7%/,

Vanadin do oko 0,2/,
Sa celicima sledeéih sastava na pr. posli-
gnuli su povoljni rezultali:
M n S Y oS SN \Y
"/l'l "i';ll n/‘) "/ll 0/0 ﬂ/“
0.72 0.65 0.27 0.40 oslatak
0.68 0.68 0.30 0.47 u
0.75 0.58 0.20 0.30 0.35 0.20| glavnom
O BRUE75 5015 0.70 gvozdje

Sporedni sastojci, kao silicjum, fosfor i
sumpor, nalaze se u koli¢inama, koje su
uobicajene kod Sina.

Preimucstvena syojsiva, koja imaju $ine
isradjene prema ovom poslupku, u pore-
djenju sa takvim Sinama, koje su izradje-
ne iz eutektoidnog &elika sa povec¢anom sa-
drzinom mangana, ili sa sadrZinom man-
gana i hroma, ili mangana i molibdena a
bez obradjivanja prema ovom pronalasku,
vide se iz sledece tabele).

Prema pronalasku obradjeni ¢elik, sa
sadrzinom molibdena, znalno je bolji od
oslalih proliv abanja olpornih ¢elika sa
eutektoidnom strukturom, obzirom na nje-
govu otpornost protiv udaraca? Osim loga
on nije sklon, kao 3to je pomenulo, obra-
zovanju prskotina. Ovaj celik ima prema
tome vecu olpornost proliv stalnog opte-
recenja (Dauerbeanspruchung).

Opiti udarcima na Sinu C 49

Prvi udarac 5000 mkg: svaki daljnji 3000 mkqg.
Teizina ¢eki¢a 1000 kg, propisano: 80 mm ugibanja (Durchbiegung)

s Srednje ugibanje u mm
Naéin izrade $ina Vrsta protiv abanja otpornog celika pre preloma
; eutektoidni ugljenicki celik sa 0,75 do 0,809,
Negmalan C i poveéanom sadrZinom Mn 84
eutektoidni celik sa 0,70 do 0.75%, C,0,65 do
0.50%, Mn 10.4 do 0,5°, Cr 87
Normaini Mo-¢elik sa eutekto- | eutektoidni &elik sa 0,73 do 0,80/, C 0,80 do
Idnom strukturom 0,65 Mn, 0,3 do 0,29, Mo 95
Celik istog sastava obradjen eutektoidnl &elik sa 0,73%, do 0,80°, C, 0.80
prema pronalasku do 065%, Mn, 0,3 do 0,29, Mo 110




Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu $ina, uz primenu
jednog c¢elika lamerarno perliticne struktu-
re sa sadrzinom ugljenika ispod 0,9°, po-
yecanom sadrzinom mangana i sadrzinom
molibdena do po prilici 0,3%, naznaCen
time, §to se obradjuju¢i komad pre po-
slednjeg propustanja kroz valj¢aru prepu-
Sta ohladjivanju.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, $to se obradjuju¢i komad pre pos-
lednjeg propuslanja ohladjuje na tempe-
raturu iznad 900° takoda obradjujuéi ko-
mad izlazi poslednjipul iz yaljcare sa tem-
peraturom ispod 900°,

3. Postupak prema zahtevu 1, nazna-
¢en time; Sto se celik izliva u male blo-
kove.

4, Postupak prema zahtevu 3, nazna-
¢en time, S5to se blokovi pre valjanja o-
hladjuju i ponovo zagrevaju.

5. Postupak prema zahlevu 4, nazna-
cen time, 5to se blokovi vrlo polagano o-
hladjuju i isto tako polagano opet zagre-
vaju.

6. Postupak prema zahteyu1, naznacCen
time, 3to se Sine, pre nego li Sto dospeju
na postolje za hladjenje, podvrgavaju pret-
hodnom savijanju, tako da one pri ohla-
djivanju zauzimaju skoro prav oblik.

7. Postupak prema zahtevu 1, naznaten
time, Sto se celik posle valjanja Stiti od
suviSe brzog ohladiyanja.

8. Postupak prema zahlevu1, naznacen
time, 5to celik sadrii neznatne kolic¢ine
hroma kao daljnjeg obrazovanja dvostru-
kih karbida.
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