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PATENTNI SPIS STEV. 2640.

Dr. Friedrich Bergius, hemik, Berlin.

Nac¢in za dobavo teko¢ih ali rastopljivih organi¢nih spojin iz premoga
in podobnega,

FPrijava z dne 31. marca 1921.

Tehnitno dragocene organiéne spojine iz
premogu dubavljamo dosedaj iskljuéno potom
destilacije ali vplinjenja. Pri tem razgrejemo
premog do temperatur, pri katerih je velina
ogljikovih spojin nestabiloa jn raspadejo med
izloditvijo oeljikn. Zamoremo torej pridobiti
le malo ~totink premcgive teze v obliki ka-
trana, i4 kuterega potem izolirano organicne
spojine, katere ali kemicno ondelujemo, ali pa
sezaemo za kurjavo ali motoriéne svrhe.

Predlezedi natin kaZe nove pot, po ke eri
je mogocte dobivati tekote oreanitne spojoue
iz premoga, ne da Hi ga morali spremeniii v
koks ali v plin, in sicer v veliko ve®ji mno-
zini.

Huacin obstoja v tem, da spravimo z vodi-
kom v reakeijo premog pod visokim pritiskom
in pri zvitani temperatnri, Pritem pretvorimo
najveci del upor abljenegn premogn, in sicer
ge je dosedaj posregilo do 85%, po vsakrat-
nih delavskih pogojph, v rastoplji.e ali tekoge
spojine, katere vsebujejo poleg ogljika zlasti
vodik, deloma tudi kisik. Vedik spravimo v
reaxcijo pod visokim pritiskom, n. pr. z 200
atmosferami, pri temperaturi nekako od 300
do 4000,

Na mesto vodika lahko porabljamo tudi vo-
dik vsebujoce pline ali substance in zmesi,
kateri oddajajo vodik.

Kot izhodis¢ni materijal pride vpodtey po-
leg premoca in njegovih destilacijskib  pro-
dukrov tudi rujavi premog, *ota, les in slitne
snovi, katere spravino kot take z vodikom,
pod is'ofasnim napredovanjem izpremedbe v

Velja od 1. januarija 1924.

oglje v reakeijo, ali pa jih podvrzemo hidri-
ranju, ko smo jih preje spremenili v ogljikn
blizustojece produkte,

Znacilno za resnigen vstop bidriralne re-
akeije je opazovanje, da se ogljikova substan-
ca ne spremeni v tekoc¢ino, ako utinkuje na-
mesto vodixa inerten plin, kakor n. pr. dudik,
pod istimi tletnimi in temperatnrnimi pogoji.
Potem nastanejo le majline mnozine destila-
cijskih produktov, katere Jahko dobimo tudi

e zuse, ako razzrevamo premog.

V premogn se nahajajo¢i dusik se izlogi’
v tekn procesa hidriranja v obliki amonijaka.
in amonijevih spojin, in se lahko dohiva sko-
raj kvantitstivno v tej obliki.

Pri hidrivanju nastajajoce organic¢ee spoji-
ne so deloma %e nekoliko kisikvsebnjoge in
imajo karakter fenola, deloma se dobivajo kot
oglienovodiki razliénih vrelise, slitno petrole-

jevim ogljenovodikom.

V tekogino neizpremenjeni ostanek je tem-
nobarvana substanca, katera obstuja v bistva
iz ozhika in vodikn in je prmesana z =4
stavnimi deli pepela.

Izvedbo procesa moremo tudi olajsati, ako
dostavimo kako snov, katera je pri reakeijski
temperaturi  tekogs in, v kateri se [zamorejo
razdeliti, obdelovanju podvrzene trdne in v
prvi vresti (primiir) se tvorete vectekode snovi,
Posebno ugodno uginkujejo tekocine, katere
u¢inkujejo raztopliivo na nastale prodokte,
n. prosarov (tedki) bencin in take tekoline,
katere dobivamo potom hidriranja premoza

Din. 18.



PRIMERI.

1.) Tlakotrdno posodo, priblizno 400 i vse-
bine, napolnimo z 400 kgr. v prah zmletim
premogom, to posodo zvezemo 1z drugo, v
kateri je vodik od 200 atmosler in jo serge-
Jemo na 400° Pa 15 urah zapremo zvezo k
vodni posobi in prvo posodo izprazaimo. Pri
item se porabilo, po kakovosti uporabljenega
premoga, 10—15 vodika. Od vsebine posode
zamoremao ved kol polovico premoga izlogiti
kod tekofino direktno od trdnih preostankov.
Del tekotih produktor, kateri se Se driijo
preostankov, dobimo potom ekstrakeije,

2) Y l]amt:dnn posodo, z nekako 400 1
veebine damo 150 kg v preh zmletege pre-
moga in jednako tezno mnozino surovega ben-
eina in Zveiemo z rezervarjem z vodikom. V
svrho holjega razmelanja spravimo posodo v
v vrtenje, ali pa jo pretresamo in segrejemo
na 400% Po 12 ural je odpremo inizlotimo
nastalo tekoc¢ino od trdnih preostankov. Po-
tem je ostalo le ze 15%0 uporabljene premo-
gove leze, kot trden preostanek., Ostanek od
-85 odstotkov je v bencinu raztopljen. Poraha
vodika znasa ea 5 kg.

3.) Tlakotrdoa posoda od priblizno 400 1
-vsebine n.lpnhnllm z 400 kagr. v pr‘ah zmle-
tim premogom, in jo zvelemo kot pii drugih
primerih z rez rvoarjem, kateri vsebuje vodik
s pritiskom 200 atmosfer in seerejemo na
qniekako 400% Po oveh urah to operacijo pre-
kinemo in vzamemo materijal iz posode. Po-
tem vseiinje le malo mnoZino tekoce substan-
-ce, katero izlotimo od trdnega materijala.

_ Nadaljni del premogove substance sicer ni
pretvorjen direktno v tekogo obliko paé pa v
tazlopljeno obliko, in ga radi tega ekstrahi-
ramo v ekstrakeijskem aparatu z ogranicnimi
raztopilnimi sredstvi, n. pr. bencinom. Po od-
pravi bencina zamoremo dobiti v bencinu raz-
topljene produkte hidriranja,

Pri hidrogeniranju premoga pod visokim
pritiskom in pri zvidani temperaturi se zadr-
‘#ijo razli¢ne vrste premoga razliéno, na ta
nacin, da se visi hidrogeniranje pri gotovih
‘vrstah premoga lazje kot pri drnzih. Izkazalo
-se je, da je to odvisno od vetie ali manje
mnozine ogljika, v premogzu. Premog, kateri
vsebuje oblik, ki nanadajot se na suho, pe-
jpela prosto substaco. zna%a vet kot 55 od-
stotkov, sploh tezko hidrogeniramo. Radi tega
volimo kot materijal, ki naj ga podvriemo
‘hidrogeniranju, premog, ki vsebuje manj og-
ljika kot 85 odstotkov.

Poizkus: Uporabili smo premog z 71.45 od-
stotkov ogljika z ozirom na pepela prosto
substanco. Tlakotrdno posodo smo napolnili
z 5 kg. tega premoga in z 10 kg, katrano-
vega olja, in z nekako 100 atmosferami vo-
«dika pritisnili. Reakeijsko posodo smo 6 ur

7 o ke,

]lh \'I'l‘“-':if"\.'lu, KO

je pri navadoi tempe

razgrevali na 400 C, Po koncanem ohdelo-
vanju je pretvorjeno okroglo 87 odstotkov
uporahljenega premoga v tekofo ali raztop-
ljeno obliko,

Ako smo pa mapolnili tlakotrdno posodo
premoga z 92,1 odstotkov ogljika
(z ozirom na pepela prosto substanco) z 10
kg, katranoveza ol'a ia potem ‘z'isnili nekako
160 atmosfer vodika, reakeijsko “posodo 6 nr
razevevali na 400° (i, potem se je pretvorile
le okrogla 11 odstotkoy uporabljenega pre-
moza v tekoto ali r. z'opljero obliko.

Konéno se je pokazalo. da zamoremo iz-
polniti reakeijo hiliiranja ne samo s premo-
gom kot takim, ampak, da jo tudi lahko pre-
nesemo na gotove destilacijske preostanke
premoga, kot n. pr. katran in smolo, in na
destlite. Posreci se, da spremenimo katran,
z razgrevanjem z kamprimiranim vodikom na
temperature nekako 4009 v precej tanko te-
koto maso iz katere zamoremo izlo¢iti po-
tom destilacije n_!]'"rmmriiki' z histveno niz-

kot je pa vrelid¢e katrana, in
z slitnimi I:l\..'.:a--‘" i, kot jih imajo petroleje-
vi ozljenovodiki.

PRIMER.

razerejemo z vodikom od
itiska v antiklovina 4009. Ake
proces nekako frez 4 ure prekinemo, potem
lahko dohimn 7 destilscijo  reakeijskih pro-
duktov pekaso G0 odstotkov teze, obdelovanju.
podviZeneza katrana kot olje, katero vre pod
2500 C. Ta do 250" prekipavajoél oljuati pro-
dukt je bogaieidt na volizu, kot pa -katren,
ki smo ga uporabili kot izhodiséni materijal,
raturi. tekog, in ga za-
moremo uporabljati kot gorivo za eksplozij-
ske motorje (conilno olje).

PATENTNI ZAHTEVKI:

1.) Nagin za napravo tekodih ali rastoplji-
vih organi¢nill spojin iz premoga in drugih
trdnih goriv, oznaten, da pripravimo
te izhodisCne snovi pod visokim pritiskom in
pri zvitani temperatori v reakeijo z vodikom.

2.) Haé&in po zalievi 1)), stem oznaden, da
pridobimo kot izlindiséni materijal tak pre-
mog, cegar na ogljiku, z ozirom na
suho, pepelsn piot, substanco, ne znada vel
kot 85 odstotks

3.) Natin po zalfevi 1.) s tem oznacen, da
izberemo maftorijul, ki naj ga podvriemo ob-
delovanju, mest . premoga ali drugih trdnih
goriv, tudi njil tekoge ali lahko raztopljive
destilacijske produkis,

4) Nagin po znlitevki 1—3, oznaden s tem,
da izpeljemo ieijo prisotnosti kakega.
pod delavsiim: poooji tekog:ga razdelilnega
sredstva,

1 t\}!. kl
100 atmoster
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5.) Nagin po zahtevkn 4, s tem oznafen, spojino, ki nastane iz premoga pri obdelo-
«da uporabljamo kot razielilno sredstvo, snos, vanju.
ki razloCi nastale organi¢ne spojine. 7.) Naéin po zahtevi 1.) s tem oznacen, da
G.) Natin po zahtevki 5)) s tem oznaden, izpeljemo reakeijo med 500 in 500, pri pri-
sla nprabljamo kot razdelilna sredstvo tekoto  tisku ve¢ kot 10, posebuo &res 100 atmosler.
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