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Allgemeine Elekirizitats-Gesellschaft, Berlin.

Postupak za izvodenje spojeva zavornjima ili zakivcima.

Prijava od 12. novembra 1927.

Vazi od 1. marla 1928.

TraZzeno pravo prvensiva od 26. aprila 1927. (Nemacka).

Postupak se odnosi na izradu spojeva
zavornjima ili zakivcima, a narocilo na iz-
radu zavrénih glava takvih spojeva.

Po pronalasku se postize; smanjivajuci
primenjene pritiske i rad, potpuno herme
ticki spoj na taj nacin, 8lo se vralovi zavo-
ranja ili zakivka provlaée kroz delove za
spajanje, na njihove siréece krajeve navla-
ce prslteni iz isfog ili drugog materijala ne-
go 3to su vralovi i priliskuju ili valjaju i
na vralove i na delove za spajanje tako,
da se bez biine deformacije vratova, obra-
zuju glave zakivka samo iz navucenih pr-
stenova.

Na nacrfu su Semalicki predstavljeni raz-
liciti stupnjevi izrade spoja zavornja.

Sl.1 pokazuje kraj zavornja sa navuce-
nim bakarnim prstenom i sa klinom za is-
terivanje zavoranja pri poceiku rada.

SL. 2 pokazuje kraj zavornja po zavr$etku
rada.

SI.3 i 4 pokazuju tok rada po sl.1 i 2
sa ne5lo promenjenim oblikom.

U sl. 5 je 3emalicki predslavljeno seée-
nje kraja zavornja, koje prethodi valjanju
prsiena.

Sl. 1 pokazuje jedan kraj gvozdenog za-
vornja a, koji se zavrée u zid b kotla. Do
sada se sirCe¢i deo zavornja potpuno za-
kivao radi obrazovanja zavrine glave, &lo
je usled velikog pomeranja malerijala, izi-
skivalo vrlo veliku potroSnju snage i rada
i Ceslo vodilo do suviinog naprezanja ma-

terijala i poremecaja u radu. Narocilo je
teSko zakivanje gvozdenih zavoranja pri-
menjujuci postupak zakivanja pomoéu va-
ljaka za Stemovanje ili tome sli¢no. Da bi
se otklonile ove leskoce seku se po pro-
nalasku krajevi zavoranja, kao Sto Sema-
ticki pokazuje sl. 5, pomocéu dela za sece-
nje d za visinu glave zakivka i oblik glave
izraden je kao kalota. Na siréeéem kraju
gvozdenog zavornja navlaci se zalim prs-
ten pravouglog preseka, na pr. od bakra, i
pomocu podesne naprave, na pr. islerivaca
zakivaka ¢ navaljan je na vral zavornja a
i zida b kolla tako, da povrSina u obliku
kalole postaje potpuna zavrina glava, kao
§to pokazuje sl. 2.

Izborom veéeg bakarnog prstena f, koji
ce prelaziti kalotastu prednju povriinu mo-
ze se poslici, kao Sto pokazuje sl. 3 i 4,
da se materijal, nepolreban za zavrSavanje
glave, navalja pomocu isteriva¢a ¢ na pred-
nju povrSinu zavornja i isli prevla¢i kao
kapa (sl.1), tako da se gvozdeni kraj za-
vornja prevlac¢i zalvorenom bakarnom ka-
pom g, koja &vrslo i hermeti¢ki naleze na
vrat zavornja a i zid b kotla i potpuno je
za$licen od nagrizanja,

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izvodenje spojeva zavor-
njima i zakivcima, naznalen time, Sto se

Din. 10,



vral zavornja ili zakivka provlac¢i kroz deo
za spajanje i preko siréecih krajeva navla-
¢i prsten (e, I) iz istog ili drugog materi-
jala nego Slo je vral i priliskuje ili valja i
na vral i na deo za spajanje tako, da se
bez znalne defermacije vrala obrazuje gla-
va zakivka iz navucenog prstena.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacan ti-
me, $to se prednji kraj zavornja (a) pre
pritiskivanja prstena (e, f) seCe u obliku
kalote.

3. Postupak po zahtevu 1 i 2, naznacen
lime, Sto se presek prsiena (f) bira tako,
da se pri presovanju ili valjanju prstena i
kalotasta povrSina zavornja (a) prevladi
malerijalom od koga je prsten, u obliku
kape.

4, Zavoranj ili zakivak, naznaden time,
Slo se glava zavornja ili zakivka sasloji iz
jednog narocitog navuéenog, navaljanog ili
presovanog prstena, (f).
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