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Ovaj pronalazak se odnosi na postupak
za pravljenje materijala za roletne u vidu
ripsastog tkiva, a cilj mu je da stvori ta-
kav materijal za roletne, Koji ¢e biti bolji
i trajniji od dosadaS$njeg materijala, a Cija
¢e izrada biti mnogo jednostavnija, brza i
jeftinija.

Dosada$nji materijal u  vidu ripsastog
tkiva sastojao se zapravo iz dve vrste ma-

terijala, t. j. iz pamuénih osnovnih niti i
iz drvenih $tapica, koji su u vidu potke bili
utkani u osnovne niti, roletne napravljene

iz ovakvog materijala imale su slede¢e ne- =

dostatke:

Prilikom zatvaranja prozora, ako su ro-
letne spultene, cesto se deSava da se ro-
letne prikljeste izmedu prozora, ili izmedu
prozora i prozorskog okvira, Sto izaziva
lomljenje §tapica i kvarenje cele roletne,
jer se pojedini §tapi¢i ne mogu zamenitl

Al i sama izrada materijala t. j. izrada
tkiva od osnovnih pamuénih niti i drvenih
Stapiéa u vidu potke skupa je i zametna.
Veé sami gubitei na materijalu usled lom-
lienja drvenih $tapiéa vrlo su veliki. Tako
se na pr. veé prilikom transporta slomi po
pr. 10% Stapica, jer krajnji Stapi¢i snopa
Stapica (pojedini snop ima teZinu od po pr.
20 kg) ne mogu izdrzati manipulaciju pri
transportu. Osim toga, prilikom provlace-
nja drvenih Stapiéa kroz cey osnovnih niti,
za vreme tkanja, slomi se po prilici daljnih
15% drven'h $tapi¢a. Ovi gubitci su znatni,
ako se uzme u obzir da na jedan duZni me-
tar materijala za roletne dolazi po prilici
330 drvenih Stapiéa.

Izrada tkiva odnosno uvlatenje drvenih
§tapica u cey osnovnih niti takode je ote-

Vazi od 1 avgusta 1932.

Zano, usled neravnosti (rapavosti) pojedi-
nih $tapiéa, jer ovi zapinju za osnovne niti
i kidaju ih, pa se proizvodnja tkiva uspora-
va zametnim vezivanjem osnovnih niti. Ali
i kad je Stapi¢ ve¢ bio. proturen, najmanji
defekt na drvetu $tapica izazivao je njego-
vo lomljenje prilikom zatvaranja. zeva i
priteanja (udaranja) brdom. Ovakvi defek-
ti u tkivu obi¢no se odmah i ne primete,
pa se pojave tek prilikom krojenja roletni.
Posto je duzina tkanja obi¢no izrafunata
za izvestan broj normalno dugackih rolet-

‘fii, jasno je da takvi defekti izazivaju veli-

ke gubitke na veé gotovom materijalu.

Ovim pronalaskom uklanjaju se svi na-
vedeni nedostatci, gubitci su svedeni na
najmanju meru, a izrada je jednostavna, e-
konomi¢na i brza i moguca je i sa najjed-
nostavnijim maSinama. Roletne napravljene
prema ovom postupku ne mogu se slomiti,
pa im je time znatno povefano trajanje
upotrebe.

Prema ovom pronalasku, postupak za
pravljenje materijala za roletne u vidu rip-
sastog tkiva sastoji se u sledeéem:

Na svakom stroju za tkanje (na pr. i na
obi¢nom primitivnhom razboju) zategnu se
osnovne niti tako, da celokupna Sirina ra-
zapetih niti bude jednaka punoj Sirini ot-
vora prozora za Koje je predvidena izrada
roletni. Kao potka upotrebljava se viSe-
struko upredena nit, &iji je prelnik neko-
like. puta veéi od preénika osnovnih niti, 2
ta razlika u precnicima potke i osnovnih
niti upravljz se prema tome da li se Zeli
dobiti ja&e ili slabije istaknut karakter rip-
sastog tkiva, koj'm se podrazava izgled ut-
kanih drvenih Stapice. Potka se sada pro-
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vla¢i ovamo-onamo kroz zev ostioviiih ni-
ti, a pomoéu uobitajenog ¢unka, i na taj
se natin postizava jednostavna, laka i br-
za proizvodnja malerijala za roletne u vidu
ripsaste tkanine.

PriliKom provladenja potke kroz zey os-
novnih niti, obrazuju se na obim poduZnim
stranama tkiva petlje potke, koje se, posto
nisu stegnute brdom u osnovne niti, nesto
proSire (poveca im se precnik usled slo-
bodnog ‘8irenjaq upredenih strukova potke)
tako da obe poduZne ivice tkiva ispadaju
deblje od delova potke, stegnutih izmedu
osnovnih niti. Ovakav materijal ne bi se
mogaop neposredno upotrebiti za pravlje-
nje roletne (iz estetskih razloga) jer bi se
namotavanje roletne oko njihovog drzaca,
vriilo nepravilno usled zadebljanih poduz-
nih ivica tkanja. U tu svrhu seku se ti za-
debljani poduzni rubovi i na taj se nadin
dobija materijal za roletnu koji je nesto
uZi od samog prozorskog okvira, za koji
su roletne namenjenje, tako da se roletne
mogi nesmetano dizati i spustati, a osim
toga materijal ravno mereno naleZe na dr-
¥ac roletne po celoj Sirini reletne a pri
namotavanju odnosno odmotavanju (diza-
nju i spustanju) roletne,

Otpaci, koji nastaju odsecanjem poduz-
nilt ivica roletne ne dolaze u obzir, u po-
redenju sa rolethama utkanim Stapi¢ima,
jer je i tamo potrebnn poduino otsecanje

krajeva, pri temu je ong skoptano sa o-
pasno¥ctu lomljenja drvenih $tapica.

Iz napred izloZenog jasno se vide velika
preimuéstva ovog postupka, kojim se po-
red krajnje ekonomitnosti u materijalu,
vremenu i izradi dobija nov materijal za
roletne, koji ima i to dobro svojstvo da je
nesalomljiv. Osim toga, proizvodnja ovog
novog materijala moZe se vrSiti sirovina-
ma kcjih u dovoljnim koli¢inama ima u
zemlji (mesto pamuka mogu Se upotrebitt
eventualno niti od lana, beljene kudelje, ili
i vunene niti), a otpada uvoz iz inostran-
stva drvenih Stapi¢a koji se kod nas ne izra-
duju, tako da se ovaj novi industriski pro-
izvod moZe proizvoditi potpuno nezavisno
od strane industrije.

Patentni zahtey;

Postupak za izradu materijala za roletne
u vidu ripsastog tkiva, naznacen time, sto
je osnova tkanja jednaka punoj Sirini otvo-
ra prozora i Sto je protkana, prema osnov-
nim nitima znatno debljom viSestruko u-
prédenom potkom, koja utkana u osnovu
podrazava izgled u osnovu utkanih drve-
nih §tapica i $to se poduzni Kkrajevi takog
ripsastog tkiva, na kojima se nalaze presa-
vijanjem zadebljane petlje potke odsecaju,
dz bi slojevi tkiva, skrojenog u roletnu,
ravnomerno nalegali po celoj Sirini na dr-
#al roletne, prilikom dizanja i spustanja
roletne.



