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Jzum se nanasa na poslopek za izdelo-
vanje gumastih niti, zlasti niti z okroglim
presekom, iz gumaslih trakov. Izum obstoja
v tem, da se iz raztopine ali zmesi, katera
vsebuje gumo, smolreno iz vodene disper-
zije kaucuka, v kontinuirnem delovnem
hodu brezkoncno izdeluje gumast trak v
8irini, katera odgovarja jakosli nili, in da
se ta brezkonéni trak nepretrgoma dovaja
sukalni pripravi, pri Cemer se ta gumasti
trak prednostno izdeluje na gibani puodlagi,
kakor na trakovih, jermenih in pod.

S tem da se pri poslopku glasom izuma
Ze v naprej izdelujejo gumasti trakovi
neposredno v Sirini, katera potom sukanja
daje zaZeljeno jakost niti — in sicer gla-
som jzuma smolreno s pomo&jo gibanih
nosilnih trakov kot podlage, ki imajo isto
Sirino kakor gumasti trak, ki naj se izdela,
— se doseie ta prednost, da se v niti
predelujejo gumasli trakovi s posebno
ugodnim presekom, I.j. z ostrimi, zelo lan-
kimi in raynimi robovi in s konstanino §i-
rino, vsled Cesar se dobivajo niti s pov-
sod enako debelino in gladko povrsino.

Posebno smoirena je izvedbena oblika
postopka, pri kateri se gumasli trak, ki
naj se suka, izdeluje na navzgor ali navz-
dol gibanih nosilnih trakovih kot podlagi,
prednosino na takih brezkonéno gibanih
nosilnih {rakovih, S premikenjem brez~
konéno gibanih nosilnih trakov navzgor
vsaj za Casa odnosno neposredno po
sprejemu disperzije gume — zlasli z gi-

banjem navzgor v verlikaini smeri — se
doseze prednosl, da se morejo tvoriti gu-
masti Irakovi z veliko enakomernostjo, pri
cemer Se enakomernosl sama od sebe
pojavlja vsled raztekania disperzije v po~
dolzni smeri nosilnega traka pod vplivom
teZnosti.

V smislu izuma se postopek izvede ta-
ko, da se gumasli lrak suka samo vy toliko
osuSen oz. osuSen in vulkaniziran, da je Se
zadosli lepljiv in se torej zavoji vsled su-
kanja medseboj ¢vrsto zdruzijo in se veé
ne morejo razdruziti. Sele po izstopu iz
sukalne priprave se Ze lvorjena nit do-
konéno vulkanizira,

Vulkanizacija gumastega traku se more
razven potom termi¢nega udinkovanja izvr-
§iti tudi na znani nadin potom kemicnega
ucinkovanja, vendar Se pa sme v vsakem
slu¢aju izvesti samo v toliki meri, da ima
gumasti trak Se dovolj lepilne sile, da je
pri sukanju garantirana sigurna zdruzitev
povriin trakov, katere leZijo druga na
drugi.

Pri poslopku glasom izuma Se morejo
taki brezkon¢no gibani nosilni trakovi iz-
korisliti na posebno ugoden nacin tudi za
tvoritev gumastih trakov na obeh straneh
podlage, in nosilni frakovi morejo biti —
kar je islotako predmel izuma — napeljani
neposredno skozi disperzijo kaucuka ali
pod., pri cemer jemlje nosilni trak disper-
zijo s seboj enostayno vsled adhezije.

Dil’l- 35l_



Pri postopku glasom izuma se more na-
naSanje disperzije gume na nosilne [rako-
ve seveda izyesli ludi na drugacen nacin,
npr. s pomocjo potapljanih kolesc, z na-
brizganjem, z dovajanjem po Sobah in pod.

V vseh slucajih se more nanaSanje dis-
perzije kaucuka ali pod. na podlago tudi
pospesiti z uporabo po sebi znanega
eleklrokataforelicnega efekta.

Pos opek glasom izuma se najboljSe iz-
vaja v sukalni priprayi, kalera obsloja iz
dveh v nasproini smeri poganjanih kolulov,
katera izvajata Se dodalno vrlenje okrog
osi nili in s primernim vlekom odlezala
gumasti trak v poSevni smeri z nosil-
nega lraku in ga sukala v nil z ok-
roglim presekom, pri Cemer koluta izva-
jata na izgolovlieno sukano nil, naha-
jajoco se med njima, radijalen prizemni
tlak. Nit torei leCe za casa sukalnega
procesa Irajno skozi sukalno pripravo, ka-
fera se stalno vrti v eni smeri,

Za izver' > postopka je prikladna pripra-
va, pri kateri se brezkonc¢ni trakovi, ki
sluzijo kot podlaga za lvoritev gumaslega
fraku, nepretrgoma oz. brezkonéno gibljejo
navzgor ali nav.dol skozi posodo, kalera
vsebuje disperzijo ali pod., pri ¢emer pa-
sira posodo zapuScajoci del nosilnega
traku neko suSilno oz, vulkanizacijsko pri-
pravo, nakar se dovaja k sukalnim pripra-
vam.

Razlicna jakost gumaste niti se more
doseci ludi s spreminjanjem koncentracije
disperzije kauCuka ali s spreminjanjem
fransporine hilrosli, pri cemer se v obeh

sluc¢ajih vpliva na jakosl kaucukaslega
filma na nosilnem traku.
Priprava je v smislu izuma urejena

smolreno tako, da je na vsaki strani no-
silnega Iraku razporejena po ena sukalna
priprava, lako da se na vsaki strani nosil-
nega iraku tyorjeni gumasti trak odleza po
eni taki sukalni pripravi.

Namesto enega samega kaulukaslega
fraku se more medseboj sukali seveda
tudi dva ali vec trakov. Tudi se more vec
posameznih, s sukanjem izdelanih niti
medseboj sukati ali cvirnati.

Kol disperzija se smolreno uporablja
samodelno vulkanizirajo¢a masa, pri cemer
se more izvesli vulkanizacijski proces s
suSenjem gumastega ftraku Se za dCasa
njegovega transporta na nosilnem traku.
Tako se pri izvedbi poslopka pusti na
primer teéi nosilni trak skozi su$ilno prip-
ravo, kalera se nahaja v izveslni, enako-
mernemu raztekanju gumastega oblozka
odgovarjajoci razdalji od posode z disper-
zijo, in kalera obdaja trak po nafinu cevi.

Nit, katera lece na navijalno pripravo,
se more pri samodelno vulkaniziraiotem

meterijalu prepustiti sama sebi ali pa se
more v svrho pospeSenja dokontne vul-
kanizacije napeljati skozi susilno peé.

Na rishi je shematiéno predoéena v
enem izvedbenem primeru razporedba,
katera sluzi za izvedbo postopka. Preko
kolulov 1, katera se vrlita v enaki smeri,
je napeljan brezkonéni nosilni trak 2. Po-
soda 3 je napolnjena s samodelno vulka-
nizirajoco disperzijo kaucuka 4 in je na
dnu opremljena s 3pranjo 5, skozi katero
se tesnjeno giblje nosilni trak. Po izstopu
iz disperzije kaucCuka 4 se giblje ftrak 2
skosi suSilno pripravo 6 in dospe nalo z
obema oblozkoma 10 k sukalnima pripra-
vama z Zlebaslimi koluli 8. ki odlezajo
frakova 10 pri 9 z nosilnega traku 2 in
jih v toliko sukajo, da vslopata kot okrogli
niti 11 med rolirajo¢e kolute 8. Nadaljno
odvajanie, navijanje in nadaljno wvulkani-
ziranje nili se nalo vrSi na Ze omenjeni
nacin.

Patentni zahtevi:

1.) Postopek za izdelovanje gumastih niti,
zlasti niti z okroglim presekom, oznacen
s tem, da se v konlinuirnem delovnem
hodu brezkonéno izdeluje gumast trak ne-
posredno v Sirini, kalera daje zaZeljeno
jakost nili, in to na gibanih podlagah (ira-
kovih ali pod.) one Sirine oz. pribliZno one
Sirine, katera odgovarja S$irini gumastega
fraku, ki naj se izdeluje, in da se ta brez-
koncno izdelovani trak nepretrgoma dovaja
sukalni pripravi.

2.) Postopek po zahtevu 1.), oznacen s
tem, da se trak, ki naj se suka, izdeluje
na navzgor ali nayzdol gibanih trakovih
kot podlagi, prednostno na brezkonénih
trakovih.

3.) Postopek po zahtevu 1.) ali 2.), ozna-
¢en s lem, da se Irak, ki naj se suka
izdeluje na verlikalno gibanih trakovih kot
podlagi.

4.) Postopek po enem izmed zahtevov
1.) do 3), oznacen s tem,da se na obeh
straneh podlage tvorita kaucukasla trakova,

5.) Postopek po enem izmed zahtevov
1.) do 4.), oznaen s tem, da se kaucukasti
trak suka samo v toliki meri osu3en oz.
osuSen in vulkaniziran, da poseduje S3e
zadosino lepljivost.

6.) Postopek po enem izmed zahlevov
1.) do 5.), oznacen s tem, da se frak z
vrienjem okrog podolZne osi suka in zlepi
v nit, pri ¢cemer je smotreno izpostavljen
prizemnemu llaku.

7.) Postopek po enem izmed zahtevov
1.) do 6), oznacen s tem, da je gumasti
trak za Casa sukanja stavljen pod nateg.



8.) Postopek po enem izmed zahtevov
1.)do 7.), oznagen s tem, da se nil za ¢asa
procesa sukanja trajno giblje skozi sukal-
no pripravo, kalera se slalno vrli v eni
smeri.

9.) Postopek po enem izmed zahtevoy
1.) do 8.), oznacen s lem, da se nil po
izstopu iz sukalne priprave dokonc¢no osusi
0z. vulkanizira.

10.) Postopek po zahtevih 1.) do 9.), oz-
nacen s tem, da se kaucCukasli trakovi Se
med gibanjem na nosilnem (raku osusijo
oz. osuSijo in vulkanizirajo in se nalo ne-
preirgoma odvzemajo z nosilnega Iraku.

11.) Poslopek po enem izmed zahtevov
1.) do 10.), oznacen s tem, da se gumasti
trak dovaja sukalni pripravi v po3evni
smeri pod nategom.

12.) Postopek po enem izmed zahtevov
1) do 4.), oznaCen s tem, da se podlaga,
na kateri naj se izdeluje gumasti trak, ki
naj se suka, vodi skozi kautuk vsebujoco
tekocino, zmes ali pod., zlasli skozi vo-
deno disperzijo kauduka.

13.) Poslopek po zahtevih 1.) do 4.), oz-
nacen s tem, da se nanaSanje disperzije
kaucuka ali pod. na podlago pospeSuje z
uporabo po sebi znanega elekirokatafore-
titnega efekta.

14.) Postopek po zahtevu 1.), oznaden s
tem, da se jakost nili regulira s spremi-
njanjem Iransporine hilrosti podlage, ali
s spreminjanjem koncenlracije disperzije
ali pod., ali z obojim.

15.) Postopek po zahlevu 1.), oznacen s
tem, da se izvaja v sukalni priprayi, kate-
ra obsloja iz dveh y nasproilni smeri
poganjanih kolulov, kalera izvajata dodalno
vrienje okrog niti in katera natezata trak,
ki naj se suka, ga sukala v nil in izvajala
na izgotovljeno nit nahajajoco se med nji~
ma, radijalen priZemni tlak.

16.) Postopek po zahlevu 1.), oznaden s
tem, da se izvaja s samodelno vulkanizi-
rajoCimi disperzijami.

17.) Priprava za izvedbo postopka po
zahtevu 1.), oznaCena s lem, da se brez-
konéni trakovi, kaleri sluzijo kol podlaga
za tvoritev gumaslega traku, nepreilrgoma
gibljejo navzgor ali navzdol skozi posodo,
ki vsebuje disperzijo ali pod., pri ¢emer
posado zapu$cajoci del Iraku pasira su-
Silno oz. vulkanizirno pripravo in se nalo
dovaja k sukalni pripravi.

18.) Priprava po zahlevu 17.), oznacena
s lem, da vsaka stran nosilnega traku
sodeluje z lastno sukalno pripravo.

19.) Priprava po zahlevu 17.), oznatena
s tem, da se lrak, ki tvori podlago, vodi
skozi primerno tesnjeno Spranjo posode.
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