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U proizvodnji staklene cevi nailaze sle-
dece promenljive: spoljni preénik, unuiras-
nji precnik, poklapanje, sredista unutrasnjeg
i spoljneg kruga, ili jednakost debljine zida,
kruzni presek, cilindri¢an i prav oblik
cevl,

Predmet ovog pronalaska jeste postupak
za proizvodnju staklenih cevi koji dopusta,
da se u foku rada uti¢e na uzroke, koji
odreduju primenljive koje su gore nave-
dene, kao i automatska maSina za proiz-
vodenje staklene cevi, na neprekidan nacin,
primenjujuéi ovaj postupak.

PriloZeni nacrti, koji su dati kao primer,
potpomazu razumevanje predmeta prona-
laska.

Sl 1 je ukupan izgled jednog oblika iz-
vodenja automalske masine, SL 2 je pre-
sek, koji je gledan s lica, prednje strane
masine, koja je u vezi sa peci za rastopi-
nu, Sl. 3 je izgled s profila istog dela
masine. Sl 4, 5, 6 su preseci, u vecoj
razmeri, glavnih delova iz sl. 3. Sl 7 je
vertikalna projekcija delimiéno u preseku,
obrtnog uredaja za izvlagenje. Sl 8 je iz-
gled s profila sl. 7. SI. 9 je izgled odozgo
sl. 7, Sk 10 je vertikalna projekcija meha-
nizma koji seCe cev.

Na sl. 1, 2 i 3 vidi se, da peé za raz-
topinu, u kojoj se vrsirastapanje i afinaza
stakla. ima produZenje 1, koja je kao i
prednji deo me3avine no$eno pomocu plat-

forme. Ovaj prednji deo je obrazovan iz
dve stolice 2, koje nose klizne Stapove 3
po kojima mogu kliziti kola 4, usled dej-
stva na zavrtanj 5. Kola 4 nose i sama dva
klizna Stapa 6, koji dopusiaju klizanje u-
pravno na pravac podupiraca 7 i usled toga
klizanje celog dela koji je vezan za ovaj
podupira¢, dejstvujuci na zavrtanj 8.

U osi podupirata 7 montirana je celo-
kupna duvaljka, koja se sastoji iz cevi 9
za duvanje, u ¢ijoj unutrasnjosti cirkulie
struja komprimovanog vazduha, koji dolazi
iz opSteg kanala pomocu savitljive cevi 10,
i koja je na svom unulradnjem kraju za-
vriena kupaslim ventilom 14 koji ima kosu
rupu 11». Cev za duvanje moZe imali ver-
tikalno kretanje gore i dole koje se po-
stize obrlanjem beskrajnog zavrinja 13, koji
dejstvuje na tocak 14, koji vrsi funkciju
matrice za cevasti zavrtanj 15, koji se
moze kretati samo gore i dole, zahvaljujuci
zljebu 16 i ¢epu 17. Cev 9 za duvanje
moze osim tcga imali obrino krelanje ne-
zavisno od krefanja gore i dole, zahvalju-
juéi izupcenom tocku 18, koji je vezan za
motfor pomo¢u ma kakvih mehanickih po-
srednike, i koji je pomocéu &ivije pri¢vricen
na Zljebu 19 od cevi 9 u kome civija 12
moze da Kklizi,

Konceniriéno sa cevi za duvanje podu-
pira¢ 7 odrzava mehanizam za izjednaca-
vanje i meSanje, koji se sastoji iz cevi 20
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koja se nalazi u neprekidnom obrtnom kre-
tanju, koje joj se saopS$tava pomocu izu-
pcenog tocka 21, koji je vezan sa moto-
rom pomoc¢u ma kakvih mehanickih posred-
nika, i koji mehanizam pokazuje u svome
donjem delu kotur 22 i deo 23, koji ima
izvestan broj lopatica.

Pri izlasku iz rupe B za islicanje isto-
plienog stakla A, nalazi se pe¢ 24, kruZni
sagorevac ili venac iz sagorevaca, koji o-
kruzuju kupasti ventil 11.

Klizni deo 25 vezuje prednji deo masine
sa njenim zadnjim delom, koji se sasloji
iz celokupnih mehanizama za obrino izvla-
cenje, za secenje, separatora i odvodnika
za staklenu cev.

Mehanizam za obritno izvlacenje (sl. 7,
8 i 9) sadrzi izveslan broj kotura sa Zlje:
bom 26, koji se obréu u istom smeru, nad
kojima se nalazi isli broj tockica 27 koji
se obréu u suproinom smeru i koji su po-
stavljeni na kracima 28, koji se mogu obr-
tati oko ose izuptenih fockova 29 koji po-
vlace tockice u njihovo obrino kretanje.
Osim toga ovi tocki¢i 27 imaju osobenost
da im je obrina osa nagnuta u odnosu na
obrinu osu koturova 26 sa zljebom kao
Sto se vidi jasno iz slika 8 i 9.

Mehanizam koji sece cev, sl. 7, 8, 10,
11 i 12, sastoji se iz dva kotura 30 i 31
koji se obrcu velikom brzinom u suprotnom
smeru, montirani na ose dvaju motora koji
su prilvrdeni na klizni deo 32 koji sacinja-
va deo 33, koja se¢ pomoéu naizmeni¢nog
pravolinijskog kretanja premestaju duz kliz-
nih Stapova 34. Ovo naizmeni¢no pravoli-
nijsko kretanje biva kolima 33 saopSteno
pomocu rucice 33 35, koja obrée nepre-
kidnim kruZnim kretanjem sa istom perife-
rijskom brzinom kao i tockovi sa Zljebom
26 od obrtnog mehanizma za izvlacenje.
Klizni deo 32 ima kretanje na gore i na
dole zahvaljujuci zubu 36 tockica 37 i kliz-
nom delu 38 u ¢ijem se Zljebu 38t kotrlja
tocki¢ 39.

Mehanizam separator (sl. 1) sasloji se
iz dva tocka 40 i 41, koji su vezani po-
mocu kajiSa 42 koji se krece sa vecom
brzinom od periterijske brzine koturova 26
sa Zljebom od obrinog mehanizma za izvla-
cenje.

Iza mehanizma separatora nalazi se nag-
nufa ravan 43, koja sacinjava evakuator
{odvodnik).

Funkcionisanje maSine je sledece:

Istopljeno staklo A prelazi iz peci za
rastopinu u njeno produZenje 1 i dolazi
iznad ofora B za ia islicanje gde se ho-
mogenise u svojoj temperaluri i viskoziletu
pomocu obrianja lopatica na delu 23, dok
kotur 22 sprefava obrazovanje ugiba ili
korita na povrsini stakla i oko cevi 9 za

duvanje, koji bi bez prisustva ovog kolura
22, postali pod kombinovanim dejstvom
isticanja stakla kroz otvor B i plam¢novog
pritiskau unufraSnjosti pec¢i, Sto bi imalo
kao rezultat povlacenje gasnih mehurova
mlazom stakla i, $ta vise, duvanje slakla
plamenom ako bi korito poslalo dublje.

Isticanje mlaza stakla, koji izlazi kroz o-
tvor B, reguliSse se pomocu viSeg ili niZzeg
polozaja konusnog venlila 11 zahvaljujuci
vertikalnom kretanju cevi 9 za duvanje, i
ovo se regulisanje moZe vrsiti u toku rada
bilo da se zZeli postiéi cev sa debljim zi-
dovima, bilo da se Zeli uveéati produkcija
masine, bilo da treba smanijili nrolaz za
staklo, budué¢i da je viskozitel postao veci
usled prekomernog zagrevauja peéi, i da
je isticanje stakla postalo brie poslo je
isticanje stakla poslalo brze posto je staklo
poslalo vise tecno.

Oko konusnog ventila 11 stakla obrazuje
staklenu masu P na koju se duva i koja
je Suplje izvedena pomocu struje kompri-
movanog vazduha, koji dospeva kroz cev
9 za duvanje ali u cilju da se ova staklena
masa ucini vise homogenom, cev 9 moze
imati obrino krelanje oko svoje ose i slak-
lena masa se zagreva pomocu peéi 24 ili
pomocCu venca sagorevaca koji okruiuje
kupasti venltil 11. Osim toga ovo obrino
krelanje slaklene mase osfaje sacuvano
¢ak i onda viSe ne dodiruje konusni ven-
til 11 usled toga Sto vazduSna slruja, koja
prolazi kroz cev 9 za duvanje i koja, pri
njenom izlasku iz nagnute rupe 11", ima
obrino krefanje koje saopStava staklenoj
masi.

Ali promena pravca ove neprekidne mase,
koja istice vertikalno i koja se izvlaci u
pravac, koji je priblizan horizontali, proiz-
vodi eksceniri¢nost sredidne rupe od cevi
u odnosu na spoljni obim, koja poglavito
zavisi od raznih' polupreénika krivine raz-
nih proizvodilja povrsine staklene mase
tako iskrivljene ovom promenom pravca.
Ova se nezgoda otklanja izvodeéi iz ose
kupasti ventil 11, u odnosu na otvor B
za islicanje, zahvaljuju¢i pomeranjima u
dva horizonlalna pravca, koja podupira¢ 7
moze izvrSiti i usled kupastog ventila 11,
Sto ima za posledicu da se postize Suplja
staklena masa, nejednake debljinei to takve,
da, jednom izvuéena, ova razlika u deblji-
ni kompensuje umanjivanje debljine koje
dolazi usled raznih polupreénika krivine.

Staklena masa se izvla¢i pomoéu vucenja,
koje na nju vrdi obrtni mehanizam za izla-
za izvlacenje (sl. 1, 5 i 6) &ija brzina mo-
7e bili preinafavana prema preéniku cevi
koji se zeli posli¢i, buduci da ovo vu-
¢enje potice od prianjanja cevi na koture
sa Zljebom 26 i na na tockice 27. Ovi po-



-slednji mogu sledovali razlikama u prec-
nicima cevi dobivene zahvaljujuci obrtnom
kretanju koje mogu preduzeti kraci 28
oko ose izupcenih tockova 29. Ali bi cev,
‘koja proizlazi iz lzvlactenja slaklene mase
imala, pri pomeranju duz kliznog dela 25,
‘nejednako hladenje gornje proizvodilje, koja
je vise izloZena hladenju prouzrokovanom
vazduhom, i donje proizvodilje, koja je
stalno oslonjena na klizni deo 25, i ovo
nejednako hladenje imalo bi za posledicu,
da obrazuje krivinu na Slapovima ili trup-
.cima cevi, koji se definitivno dobijaju po-
modéu masine. Ova se nezgoda izbegava
u ovom postupku dajeéi cevi, po celoj du-
zini kliznog dela 25, obrino kretanje oko
njene ose, koje se izvodi u maSini pomocu
nagiba obrine ose tockiéa 27 u odnosu
na obrtnu osu koturova sa zljebom 29, Sto
gini da tolki¢i 27 koji teze da se kotrlja-
ju po cevi po putanji elise, a mogu da se
obréu samo oko svoje ose, saopStavaju
obrino kietanje cevi koju oni povlace.

Pri izlasku iz obrlnog mehanizma za iz-
vlacenje, cev C se nalazi pred mehaniz-
mom koji je sece (sl. 1, 7, 8, 9 i10), koji
ka cevi priblizuje koturove 30 i 31, zahva-
ljujuéi kretanju, prema gore kliznog dela
32, koji ih nosi, i to v trenutku kad kola
33, pomerajuci se u istom smeru kao i cev,
dobijaju srednju horizontalnu brzinu praktic-
no istu kao i brzina krelanja cevi. 1 kako
se oba kotura 30 i 31 obréu u suprotnom
smeru, to su ponistena njihova dejstva za-
hvatanja po cevi. Ova se u ostalom u fo-
me Irenutku nalazi u unutradnjosti krivoli-
nijskog uglja, koji je obrazovan pomocu
obima koturova kao Sto se jasno vidi na
sl. 8.

Tako zasecena cev se sece ili odvaja u
Stapove ili trupce D pomocéu mehanizma
separalora jer kaji§ 42, koji ima brzinu ho-
rizontalnog krelanja, u islom smeru kao i
smer cevi, veéi nego li brzina krelanja
cevi, i po3to se cev osloni na ovaj kaji$
prianjanje cevi na kajis proizvodi vucenje
cevi, koje je razdvaja na mestu, koje je
se¢eno ili zabeleZeno pomocu koturova
30 i 31.

Stapovi ili trupci cevi koji su tako od-
vojeni bivaju tada preno3eni, pomoéu se-
paratorovog kajiSa, sa veéom brzinom, i
uzaslopni Stapovi koji su na taj nacin raz-
maknuti jedan od drugog, bivaju ostavljeni
na nagnulu ravan koja obrazuje evakuator
i koja u masini ostvaruje najprostiji oblik
obrinog krelanja cevi za vreme njenog hla-
denja, rad koji &ini sastavni deo postupka,
koji je predmet pronalasku. U stvari cevni
$tapovi koji su tako separatorom ostavljeni
na nagnutu stranu kotrljsju se duz ove na-
gnute ravni, i ovo obrino kretanje spreca-

va da se Slapovi iskrive pri hladenju i po-
pravlja Sta vise, nedostatke u pravilnosti,
koje bi mogli dobiti, poSto su Stapovi jo$
lako plastiéni i mogu se lako deformisati.
Ovi Stapovi padaju na zad u sanduke.

Budu¢i da su automatska masina i nje-
no funkcionisanje opisani, postupak, pred-
met pronalaska, je jasan. Ovaj positupak
dopusta, da se direktno dobije staklena
cev, na neprekidan nacin, polazeci od islop-
ljenag i preciS¢enog stakla ne podvrgava-
juéi ga drugim posrednim obradama, po-
slupanjima.

Postupak se u glavnom sastoji u tome
da:

a) ucini homogenim viskozitet stakla me-
Sajuci razne delove ili slojeve stakla, koji
su nejednako zagrejani;

b) da izbegne obrazovanje depresije ili
korita po pvrsini stakla iznad rupe za isli-
canje, spreCavajuci tako povlacenje gasnih
mehurova tokom istopljenog stakla i du-
vanje staklene mase plamenom iz pedi;

c) da reguliSe olicanje stakla pri njego-
vom izlasku iz rupe za isticanje, pomocu
menjanja veli¢ine ovog otvora, koji je kom-
binovan ili ne sa zagrevanjem staklene
mase, koje imanjuje njenu guslinu i usled
loga povecava njenu brzinu islicanja;

d) da staklenoj masi saopsii obrino kre-
tanje pomocu obrtanja cevi za duvanje,
oko koje staklena masa neprekidno islice,
a da ovo obrtno kretanje ne proizvode ni:
kakvo dejstvo povlacenja sobom istoplje-
nog slakla, koje nastaje jedino pod dej:
stvom feze;

e) da odrZi ovo obrino kretanje stakle-
ne mase u njenom delu koji se vise ne
oslanja ili nije u dodiru sa cevi za duva-
nje, a pomocu obrinog krelanja vazdusnog
mlaza za duvanje;

f) da izvrSi duvanje staklene mase, ¢ija
debljina nije jednolika tako, da se kom-
penzuju smanjivanja debljine zida, koja na-
staju usled promene pravca ili krivine sta-
klene mase za vreme njencg izvlacenja,
da bi se dobila cev podjednake debljine;

g) da requlise hladenje cevi, od izvla-
denja staklene mase do njenog secenja u
Stapove, obréuci je oko njene ose za sve
vreme pula;

h) da mehanic¢ki proizvede seCenje cevi
u $tapove, pomocéu zasecanja cevi posle
¢ega odmah nastaje vuCenje;

i) da sacuva ili da popravi pravilnost
Stapova, pomoéu njihovog obrtanja oko ose
za vreme njihovog hladenja.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za proizvodnju staklene cevi
naznacen lime, $to se cev obrazuje na ne-
prekidan naéin polazeéi od istopljenog



slakla, koje verlikalno islice kroz donji deo
peéi, bez drugog postupanja i naknadnog
doterivanja i $lo se viskozilet stakla vjed-
nacava u trenutku njegovog isticanja izbe-
gavajuéi pri tome povlaenje gasnih me-
hurova ili duvanje stakla plamenom.

2. Poslupak po zahtevu 1 naznacen time,
§to se spreCava obrazovanje depresije ili
korita pri isticanju staklene mase, i Sto se
isticanje stakla regulise u toku rada po-
mocu posebnog ili istovremenog menjanja
oivara za islicanje i zagrevanja slaklene
staklene mase, pri njenom isticanju.

3. Postupak po zahtevu 1 naznalen
time, Sto se staklena masa u vreme njenog
isticanja dobija obrino kretanje i &to biva
duvana pomoc¢u komprimovanog vazduha,
koji joj saopStava obrino kretanje.

4. Poslupak po zahtevu 1—3 naznalen
time, 3fo se staklena masa obrazuje ne-
jednake debljine tako, da ova razlika u
debljini kompenzuje ekscenfricnost sre-
diSnog otvara cevi, koji poti¢e usled kri-
vine, koju staklena masa dobija usled pro-
mene pravea njenog izvlaéenja.

5. Postupak po zahlevu 1—4 naznacen
time, 3to se staklena masa izvla¢i u sta-
klenu cev, koja se za vreme izvlaCenja
obrée oko svoje ose i koja biva secena i
odmah pomocu vucCenja odvajana u 3tapo-
ve, i §to se pravilnost Stapova za vreme
hladenja odrzava obrtanjem Stapova oko
njihove ose,

6. Automatska masina za izvodenje po-
stupka po zahlevu 1—5 naznacena time,
Sto se radi ujednalenosti viskoziteta stakla
i radi izbegavanja povlacenja gasnih me-
hurova i duvanja stakla plamenom, u sta-
klenu masu postavlja cev (20), koja je
snabdevena sa koturom (22) i lopalicama
(23), koji svi zajedno dobivaju obrino kre-
tanje pomocu kotura 21.

7. Automatska masina po zahtevu 6 na-
znacena lime, $lo se razlike u otvoru (B)

za islicanje slakla postizu vertikalnim kre-
lanjem kupastog ventlila 11 i zagrevanjem
staklene mase, pomocu peéi (24) ili venca
iz sagorevaca, kojim se okruZuje staklena
masa.

8. A lomatska masina po zahtevu 67
naznacena ftime, Sto se obrino kretanje-
saopstava staklenoj masi pomoéu obrtanja
sredi$ne cevi (9) za duvanje i kupaslog
ventila (11), koji se na njoj nalazi.

9. Automatska maSina po zahtevu 6—8
naznacena time, Sto se obrino krelanje
vazdu$ne slruje poslize kosim pravcem iz-
lazne rupe (11¢) za vazduh u kupastom
venlilu (11).

10. Aulomatska maSina po zahtevu 6—9
naznaCena time, 8§to se duvanje staklene
mase (cevi) nejednake debljine postize po-
moéu eksceniricnog pomeranja podupiraca
(7), u dva pravca po podlozi (3. 6) za
koju je vezan.

11. Automalska masina po zahlevu 6—10
naznaena lime, Sto se obrtno kretanje
cevi, oko njene ose, za vreme izvlacenja
postize pomocCu nagiba ose lockica (27)
na obrtnom mehanizmu za izvlacenje.

12. Automatska masina po zahtevu 6—11
naznacena time, $to se secenje cevi po-
stize pomocéu dva kotura (30, 31) koji se
obréu velikom brzinom u suprotnom smeru, .
¢iji obimi obrazuju krivolinijski ugao koji
obuhvata cev, i koji se priblizuju ka cevi,
kad njihova brzina horizontalnog pomera-
nja bude ista i istog smera kao i briina
cevi.

13. Automaiska masina po zahtevu 6—12
naznacena time, §to se vuCenje zaselene
cevi paslize pomocu prianjanja cevi na
kajis (42), koji ima veéu brzinu kretanja u
istom smeru, od brzine krelanja cevi.

14, Aulomatska masina po zahteva 6—13
naznacena time, $to se obrino kretanje
stapova pri njihovom hladenju poslize nji-
hovim koirljanjem po sirmoj ravni (43)..
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