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Naprava i postupak za proizvodnju Supljih kamena iz gline i drugih plasticnih masa.

Prijava od 19 maja 1933.

Bile su ve¢ predloZene naprave u obliku
Caura za proizvodnju na jednoj strani ot-
vorenih Supljih kamena iz punih kamena,
pomocu Kojih se utiskivanjem u jo§ me-
kani ‘materijal izbode jedan Cep a nakon
otstranjenja ovog cepa preostaje gotov
Suplji kamen. Takove naprave imaju manu,
da je providen kraj njihovog radnog or-
gana jednim nozem ili ostricom, koja za-
hvaca viSe materijala, nego Sto se moze
odvadati -kroz cauru, koja je prikljucena
na noz a da pri tome ne nastaje neZeljeno
nagnjetavanje materijala u Ccauri, sto pro-
uzrocuje -velike potesSkoce za otstranjenje
izbadenog: ¢epa tako, da je kadkad potre-
bno, da se materijal rastavi te Cep nije
vise sposoban za upotrebu kao puni ka-
men.

Pronalazak se tice nekog podeSenja, koje
se moZe posti¢i pojednostavljenjem pret-
hodno opisanih naprava i koje poveca ne
samo: njihovo dejstvo vec i opseg njihove
upotrebljivosti. Prema ovom pronalasku
sastoji se naprava od jedne Caure, koja je
providena svrsihodno ' jednim plastom sa
punim glatkim unutra$njim i spoljasnjim
stijenama 'a ¢iji radni kraj je podeSen u
vidu nekog ostrog oruda, koje reze mate-
rijal i koje tvori u unutrasnjosti plasta ne-
ko mjestno suZenje unutraSnjeg presjeka
pladta tako, da taj radni kraj moZe da za-
hvati od radnog komada samo toliko ma-
terijala, koliko -se moZe lako odvadati iza
nvog suzenja. Time se sprecava prekomjer-
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no nagnjetavanje materijala, koji se nakon
prolaza najuzeg mjesta opet proSiruje ta-
ko, da se izbegava Stetno doticanje nasta-
log Cepa sa unutrasnjom stijenom i da se
fep nakon njegovog odvodenja moZe lako
otstraniti iz Supljeg tijela. Uslijed toga,
pri proizvodnji Supljih kamena primjerenih
dimenzija, i Cep sam, koji se otstrani iz pu-
nog radnog komada, moZe se upotrebiti
kao vrlo vredan poseban gotov radni ko-
mad. Kontrakcija, koju dobije ¢ep pri nje-
govoj izradnji, moZe se podesiti tako, da
se zada Cepu neko produZenje, uslijed ko-
jeg je njegova duZzina vecéa od dubljine iz-
radenog Supljeg prostora. Kontrakeija mo-
ze se n. pr. podesiti tako, da pri proizvod-
nji jednog Supljeg kamena u normalnoj du-
zini jedne opeke sa na jednoj strani zatvo-
renim Supljim prostorom, tvori Cep, koji
se izvadi u svrhu dobivanja te Supljine, pu-
ni kamen normalnih dimenzija.

Nacrti prikazuju: Fig. 1 Sematski jedan
primjer izvodenja oruda, koje salinjava
bitni sastavni dio naprave prema ovom
pronalasku; fig. 2 je Sema naprave, koja
stavlja u dejstvo ovo orude; fig. 3 i4 pri-
kazuje razlicita podeSanja ovog oruda.

Naprava prema u fig. 1 prikazanom pri-
mjeru izvodenja sastoji se od ¢aure g sa
punim stijenama i glatkim unutrasnjim i
spoljadnjim plohama. Caura je podeSena
na svom radnom kraju u vidu oruda za re-
zanje te je providena oStricom svrsi ovog
oruda shodnog oblika. Bok oStrice ¢ pre-
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lazi u plast jednim nastavkom b te moZe
biti neSta unutar nagnut. Caura g sama su-
zuje se tako, da je njezin poprecni presjek
na ostrici a suprotnom kraju manji od pre-
sjeka radnog kraja a presjek potonjeg je
opet veéi od popre¢nog presjeka formisa-
nog Cepa s iza nastavka. Takvim Koni¢nim
podeSenjem Caure postigne se, da je otpor
pri prodiranju u radni komad f malen i da
se spreCava nastajanje otpora uslijed trve-
nja izmedu fepa e i Caure g. Od radnog
kraja zahvacen materijal sgnjete se te do-
bije Cep napose na svojoj povrsini tako
homogeni sastav, da se moze uporediti sa
poznatim naknadno preradenim kamenima
za obloge, PoSto je unutrasnja ploha sti-
jene Caure slobodna od ikakvih umetaka,
zasigurana je stalnost oplemenjenja povr-
sine Cepa e, koju je pri tome dobio.

SuZenje unutrasnje Sirine radnog kraja
moze biti pomereno tako, da se zada ce-
pu e produZenje e’, kako je to naznaceno
na fig. 1, koje produzenje odgovara n. pr.
debljini zatvorene stijene Supljeg prostora,
koji preostaje u radnom komadu nakon iz-
vadenja Cepa tako, da dobije Cep s duzinu
normalnog kamena, ako je duZina Supljeg
kamena jednaka nmormalnoj duZzini opeke.
Shodnim podeSavanjem kontrakcije Cepo-
vog materijala moZe se dakle uzeti upliva
na duZinu Cepa prema Zeljenim glediStima.

Prema fig. 2 moze biti pricvrSéena Caura
g pomocu nosaca i na kolicima j te se mo-
Ze uvadati pomocu poluZja k u radni ko-
mad f, koji lezi na podlozi 1, pri demu se
stvara Cep. PoluZjem se pokreée odrezal m,
koji prodrev u radni komad, odreZe Cep
te se nakon toga povuée opet natrag za-
jedno sa orudem. Mjere za uspjeSno dej-
stvo odrezaca ograniene su shodno pre-
ma mjerama Cepa, koji treba da se odreZe.
OdrezaC ostavlja u jednoj od stijena Sup-
ljeg kamena neki utor, koji je po sebi bez
vaznosti, ali pospjesuje suSenje i pecenje
kamena te uspostavlja vezu izmedu mjesta
odrezanja i spoljaSnjeg vazduha a ujedno
sprecava nastajanje vakuma prigodom ot-
stranjenja odrezanog &epa.

Cep, koji pri prethodno primjerice opi-
sanoj napravi ostaje leZzati u natrag po-
vlatujucem se reznom oruZju, izdigne se
ili istisne prigodom slijedeéeg radnog ho-
da, ako se ne voli smjesti naprava tako ili
n. pr. nagnuti rezno orude izmedu dva rad-
na hoda tako, da ispuzi Cep samostojno na-
kon odrezanja.

Pri orudu, koje dejstvuje zajednicki sa
jednim odrezafem Cepa, moZe biti probi-
tatno za lakSe izvadenje Cepa, da se radni

kraj umjesto normalno, smjesti koso na-
pram radnom pravcu i da se spusti odre-
za¢ m prodirati tako, da izvede odrezanje
Cepa e na nekom mjestu, koje se nalazi is-
pred natrag povucenog a iza najdalje u
radni komad prodrtog dijela radnog kraja
(fig. 3).

Pojednostavljeni oblik izvodenja iz fig.
4 nastaje uslijed otpadanja Caure g iz fig.
1 ili jednog dijela iste tako, da preostaju
semo oStrica a, njezini bokovi ¢, d i nasta-
vak b. Tako orude moZe se n. pr. pomodu
drzaca, koji zauzimaju samo malo prosto-
ra ali sluze svakako kao potpora za cep,
prikljuciti na pogonsku napravu prema fig.
2 ili pri¢vrstiti ispred ustnog komada jedne
prese za ispresovanje materijala, u kojem
sluCaju iz ustnog komada izlaze¢a mate-
rijalna Zzila, djelom okruzujué napravu, di-
jelom prolaze¢ kroz nju, podeluje u jednu
jezgru i u jednu Suplju Zilu, Sto dolazi oso-
bito u obzir n. pr. za proizvodnju Supljih
kamena na prolaze¢im Supljim prostorima,
pri ¢emu se mogu dobiti iz Zziline jezgre
puni kameni sa pomenutom oplemenjenom
povrSinom. Za proizvodnju Supljih kamena
sa po viSe Supljih prostora, moZe se uzeti
shodna koli¢ina oruda.

Patentni zahtevi:

1) Naprava za proizvodnju Supljih kao i
punih kamena iz plasticnih masa zadira-
njem jednog Caurastog Supljeg tijela, koje
stvara u radnom komadu Cep, naznacena
time, da se sastoji to Suplje tijelo od plaSta
(g) sa glatkom spoljasnjom i unutranjom
plohom, a njegov radni kraj podeSen je u
vidu oduda (a) za rezanje materijala, koje
tvori u unutrasSnjosti plasta neko mjestno
suzenje (b) unutradnje Sirine plasta.

2) Naprava po zahtjevu 1 naznacena
time, da ostaje ogranifena na orude za re-
zanje (a, b, ¢, d) i nanovo prikljucene, 7a
ucvricenje odnosno za rukovanje sluZece
djelove plasta (g, fig 4).

3) Naprava po zahtjevu 1 naznalena
time, da je popreéni presjek plasta (g) u
radnom pravecu sprijeda lezeéeg dijela Siri
od popretnog presjeka straznjeg kraja, pri
cemu je taj krajni presjek opet veéi od po-
preénog presjeka Cepa, koji se stvara.

4) Naprava po =zahtjevit 1 naznacena
jednim odrezatem (m), koji je pokretljiv
poprecno napram pravcu gibanja oruda te
odgovara popreénom presjeku Cepa a koji
odrezat odreze Cep pri ulazu u radni ko-
mad te uspostavlja vezu izmedu reznog
mjesta i spolja$njeg vazduha, Eime se spre-
Cava stvaranje vakuma iza Cepa, koji treba
da se otstrani (fig. 2).



5) Naprava po zahtjevima 1 do 4 nazna-
Cena time, da leZi radni kraj koso napram
radnom pravcn a putanja odrezaca ispred
natrag povucenog a iza najdalje u radni
komad prodrtog dijela radnog kraja.

6) Postupak za proizvodnju Supljihi pu-
nih kamena pomocu naprave po zahtjevi-

ma 1, 2, 3 i 5 naznacen time, da se zada
Cepu pri njegovoj izradnji neko suZenje
koje prouzrocuje, produzenje ¢epa u pret-
hodno odredenoj mjeri, a koje produzenje
premasuje dubljinu u radnom komadu na-
stalog Supljeg prostora, n. pr. do normal-
ne duZine kamena.
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