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Ovaj se pronalazak odnosina obradu oksi-
da radi njihovog preciScavanja, narocito na
okside sa visokom tackom lopljenja i glav-
ni mu je cilj da da takve okside u stanju
slobodnom od ugljenika odnosno u svakom
pogledu ¢iste. Dalje je predmel pronalaska
postupak za obradu necistih oksida da bi
se iz ovih dobio pomenuli ¢ist proizvod.
Za tu svrhu pronalazak daje nove puteve,
koji su dole opisani. Jedna od najvaznijih
primena ovog pronalaska je, za sad, u
oblasli proizvodnje aluminiuma, i radi bolje
ilustracije pronalazak ¢&e bili opisan pri
proizvodnji c¢islog aluminiuma, koji je vrlo
podesan u poznatom Hall-ovom procesu za
elekiroliticku redukciju. Slitna se procedu-
ra moze primeniti i za obradu drugih oksi-
da na pr. magnezija i oksidnih sme$a, na pr.
smeSe, koje sadrze kalcijuma, magnezijuma
i aluminiuma.

Pri spravljanju aluminskih malerija za
gore pomenul proces, pomocu elektro-lop-
lolne obrade aluminskog malerijala, na pr.
bauksita, zajedno sa redukujué¢im agensom
u cilju redukcije necisto¢a, koja se lakse
redukuju nego alumin (materije koje sadr-
ze aluminium) nailazi se na veliku te3koéu
pri uklanjanju ili smanjivanju do prili¢no
niske proporcije oksida gvoida i titana,
koji se nalaze u sirovini.

U praksi je ulvrdeno da je, ako se ras-
topljeni bauksit ili druge aluminiske mate-
rije obraduju sa dovoljno ugljenika u cilju

povecanja rastvorene koli¢ine ugljenika do
oko 1°/, mogucno oftsiranili dovoljno litana
usled ¢ega ostaje oko 0.2/, ili manje TiO,
u_gotovom proizvodu. Medulim mi smo o-
pazili da ovaj postupak obic¢no ostavlja pri-
li¢no veliku koli¢inu gvozdenog oksida, koji
varira uopste izmedu 0.6°/0 do oko 0.9Y,
zajedno sa malom koli¢inom silikata, obi¢-
no manje od 0.3°/.

Mi smo pronasli da ¢e se, oko se ras-
lopljeni stvarno ¢isti aluminati, na pr. do-
biveni na gore pomenuli nacin, otoce iz
peci ili kod drugog suda i dok su jo$ tecni
izloze jakom duvanju vazduha, para ili kog
drugog podesnog gasa, struja rastopljenih
aluminata prekinuli i pretvorili u male Sup-
lje loplice koje su manje ili viSe svernog
oblika. Ispitujuéi ove loplice po hladenju
nalazimo, da nije samo sav ugljenik sago-
reo (usled ¢ega uopSte imaju sneino beli
izgled) ve¢ da je uklonjena i znatna koli-
¢ina gvozdenog oksida verovatno usled is-
parenja, koje dolazi povodom velike povr-
Sine loplica izloZene vazduhu ili drugom
gasu, koji se jako zagreva u dodiru sa ras-
topljenim materijalom.

Prost oblik aparata za izvodenje naSeg
postupka Semalicki je pokazan u prilozenom
nacriu u kome 10 predstavlja elekiri¢nu
pe¢ u horizonlalnom preseku koja ima Sa-
motiski omot (oplatu) 11 ma kog lipa, 12
je ugljena elekiroda a 13 je olvor za ofa-
kanje. Sirovi bauksil, glina ili drugi alumi-
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nozni malerijal raslapa se u peci zajedno
sa kakvim ugljeni¢nim redukujuc¢im agensom,
prvenstveno sa dovoljno ugljenika od oko
19/,. Gvoide, titan i silicium koji se dobi-
jaju iz redukcije njihovih oksida, skupljaju
s¢ u dnu pec¢i kao fero-silikal po kome
neredukovani aluminati plivaju kao rasto-
pliena zqura.

Kad mlaz aluminala 14 izlazi iz olvora
on nailazi na vazduSnu ili gasnu slruju iz
siska 15 i fragmentarno se razbija. Ovi
fragmenti po isplivanju jesu Suplje loplice
u veli¢ini preénika od zrna vrlo sitnog
peska do oko 3.46 mm ili 4.75 ili vise sa
zidovima koji obiéno ne prelaze debljinu
od 0.25 mm a u vecini slucajeva su jo§ i
fanji. Uop3le 8to je veca brzina duvaljke
u loliko, su silnije loptice, i mi smo zapa-
zili ako je brzina vrlo mala, da se onda
vece loptice nece polpuno oksidisali kao
sa primernom vece brzine i u onom slu-
¢aju mogu sadrzali vise gvoida.

Tako vece loptice su crne u boji mogu
biti u prec¢niku od 6.66 mm od 12.8 mm i
mada Suplje kao i manje loptice one mogu
biti po!puno nepravilnog oblika. 1 ako smo
sa uspehom upotrebljavali vazduh i paru
pod priliscima od 3.5 kg./sm* do 10.5
kg/sm* pri ¢em su bolji visi pritisci poslo
manje posloji verovalnoéa za obrazovanje
nedovoljno oksidisanih lopatica, narocito
ako je mlaz rastopljenog alimina viskozan.
Smatramo da je bolje ako je temperatura
alumina iznad tacke topljenja, da bi se
obezbedilo podesno teéenje mlaza. Pri iz-
radi proizvoda slobodnog od ugljenika iz
alumina, koje sadrze mnogo ugljenika, ovo
pregrevanje je polrebno iz razloga da bi
se olak3ala oksidacija ugljenika i tlo, i
gasom upotrebljenim za duvanje (gde se
prvensiveno upotrebljava oksidisuci gas,
na pr. vazduh ili para) i vazduhom, u koji
se tera alumin.

Poznato je, da se pri duvanju zgure iz
pe¢i stvara vlaknasti materijal, koji je u
trgovini poznat kao ,vunena zgura“ zasjed-
no sa velikom kolicinom malih staklastih
loptica. Ovo, izgleda, dolazi od osobine
silikatnih zgura, pomoéu kojih prolaze kroz
kaSasto stanje, pri hladenju iz te¢nog u ¢vr-
slo stanje, tako da te loplice ¢im se ohla-
de u duvanom vazduhu one se ispredaju u
konce, 5to je karakteristika vune od zgure.
Mi verujemo da je ovaj uslov odlika silika-
ta a ne Cistih oksida sa visokom tackom
ioplienja, koji su stvarno slobodni od sili-
kainih materija. Zaista mi smo mogli pro-
izvesti sliénu pojavu sa rastopljenim alu-
miniskim oksidom i to dodavanjem oko
5%, silikatnth malerija. Ako se zbog toga
zeli uklanjanje svake proizvodnje konca-
stih oblika onda materijal za obradu mora

zaisla biti slobodan od silikatnik materija i
treba da sadrii samo supstance, koje kri-
staliSu neposredno, ili se smanji tempera-
tura do ili ispod tacke topljenja. Gde ;¢
nuzno ili se pak Zeli uklanjanje silikatnih
materija iz oksida, lu se moZe upolrebili
svaka podesna metoda na pr. obradom ba-
uksita ili kog drugog aluminskog malerijala
sa ugljeni¢nim redukujuéim agensom na
podesnoj temperaturi u prisustvu gvoida,
da bi se redukovale silikatne materije i i-
zazivalo legiranje dobivenog siliciuma sa
gvozdem.

Na3 postupak pruza prost, ekonomican i
efeklivan nacin za uklanjanje iz aluminiskih
malerija suviSnog ugljenika, koji se kao
Slo je gore receno, mora upotrebili u elek-
tro termalnom preciScavanju sirovine u cilju
smanjenja sadrzine drugih oksida do naj-
manje mere. Ovo se smalra kao najvaZnija
dobit ovog pronalaska. Druga dobra sirana
lezi u niskoj ceni redukovanja proizvoda
do stanja situe podele, fako da se, ako se
doda rastopljenom kristalnom kupalilu iz
Hall-ovog aluminiskog procesa, delica ras-
tvaraju pre nego $to padnu na dno elekiro-
liticnog elementa (celije). Ovaj smanjeni
rosak dolazi usled loga, $to je razbijanje
u grubo mlevenje nepoltrebno, gde se glo-
bularni aluminiski material direkino sipa u
mlevionicu ili kakav drugi aparat za fino
mlevenje. Mi smo pak zapazili, da je du-
vana granulirana aluminska malerija Zila-
vija i ¢évrica za mlevenje u loptastim mie-
vionicama nego aluminiska zgura, koja se
je stvrdnula na obitan nacin, te zbog toga
na% proizvod ima bolje osobine nego kad
bi bio ljusten. Dalja dobra sirana naseg
proizvoda je njegova jednostavna i fina
velicina zrna. Aluminski materijal stvrdnut
iz rastopljenog slanja na obi¢an naéin, ima
uopste grublju i manje ravnomernu struk-
turu i mi verujemo, da sitno zrno na3eg
malerijala dolazi usled vrlo brieg, tako re¢i
momentalnog stvrdnjavanja.

Pri izradi proizvoda topljenjem alumini-
skih malerijala u elekiri¢noj peci, znatajna
¢injenica da krajni proizvod mora biti pol-
puno. slobodan od ugljenika, prisiljava nas
da rastopljenom aluminiskom materijalu do-
damo ili ostavimo u istom neredukovanu, iz-
vesnu koli¢inu kakvog oksida, koji se lako
redukuje, na pr. oksid gvoida. Ovo znaci
da prethodni proizvodi moraju sadrZati
znatnu koli¢inu ugljenika ili redukjuéeg ok-
sida 3to i jedno i drugo nije korisno za
ljudteni materijal. Nasim pak postupkom
moZemo proizvesti aluminiski malerijal, iz
koga su drugi oksidi ofstranjeni u koliko
je to moguée upotrebom suvidnih ugljenike
ali isti je pri sve tom znalno slobodan o
ugljenika.



Patentni zahtevi:

1. Postupak za ciS¢enje aluminiskih i
raznih zemnoalkalnih oksida naznacen time,
$lo se sasltoji iz uSircavanja gasa pri veli-
koj brzini u mlaz (struju) topljenog oksida,
tako da se usled toga obrazuju 3uplje lop-
tice.

2. Postupak za ciScenje aluminiskih i
raznih zemnoalkalnih oksida po zahlevu 1,
naznacen time, §to se pre duvanja oksid
oslobada siliciumovih materija.

3. Postupak za ¢i&cCenje oksida po zah-
levu 1, naznacen lime, $to se gas uSircava
sa brzinom koja je dovoljna da od alumi-
niskog materijala stvori Suplje loplice sa
istlovremenim isparavanjem gvozdenog ok-
sida i ili oksidisanja ugljenika.

4. Postupak za ciS¢enje oksida po zah-

teva 1 ili 3, naznacen time, Sto se pre
udtrcavanja aluminiski materijal delimiéno
¢isti obradom istog u topljenom stanju sa
ugljenicnim redukujuéim agensom, koji ima
vise nego Sto treba za redukciju oksida
gvozda, silicijuma i titana pri ¢em se alu-
miniski material oslavlja sa relalivno veli-
kom sadrzinom ugljenika.

5. Postupak po zahtevu 1, za Ci&c¢enje
aluminiske materije i pripremanje isle na
elektroliticnu redukciju u rastopljenom kri-
alitnom kupatilu, naznacen time, 3to se
prirodno aluminiski materijal podvrgava
elektro-termi¢noj redukciji radi uklanjanja
vezanih oksidnih necisto¢a, zatim Strca u
rastopljenom stanju da bi se obrazovale
Suplje loplice i najzad i zalim smelie u
stanje fine podele.
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