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Priprava za zraCenje tekocin, zlasti zacimb v fabrikaciji kvasa.

Prijava z dne 8 decembra 1933,

Vazi od 1 maja 1934.

Zahtevana prvenstvena pravica z dne 9 decembra 1932. (Avstrija).

Pri proizvajanju kvasa se zac¢imbi med
vrenjem dovaja zrak, da se po eni strani
zadovolji potrebi na kisiku za mnoZece se
celice, po drugi strani pa da se napravijo
produkti izmenjave snovi neskcdljivi. Pri
znanih postopkih zracenja zadimb se zrak
dovaja v tekocino skozi provode, kiso po-
razdeljeni na dnu posode za tekocino in so
svezani z zrac¢no strujnimi aparati ali pod.,
tako da se zrak v obliki mehurckov dviga
od dna posode v tekoCino. Znani so tudi
postopki za zracenje ftekocin, kakor zlasti
vrelne fekocine v fabkikaciji preSanega kva-
sa ob souporabi meSalnih priprav, pri ka-
terih postopkih se zrak iz samostojnega do-
voda za zrak, ki se more zase regulirati,
porazdeli v obliki finih mehurékov tik nad
dnom vrelne posode in se vrelna tekocina
horicontalno giblje potom mesalne priprave,
katera se fudi more regulirati. Tudi so zna-
ne priprave za zracenje iz segrevanje teko-
¢in, zlasti zac¢imb v pivovarnah intovarnah
preSanega kvasa, katere obstojajo iz vrtljivo
razporejenega vodoravnega sistema cevi, ka-
terega cevi leZijo blizu dna in so po celi
dolZini opremljene z izstopnimi odprtinami
za stisnjen zrak, paro ali pod., katere so
pri vseh razdeljevalnih ceveh razporejene
na isti strani njihovega oboda, pri cemer
se vsled izstopa stisnjenega sredstva (stis-
njenega zraka, pare ali pod.) doseZe avto-
mati¢éno vrtenje cevnega sistema in se s tem
stisnjeni zrak, para ali pod. uvaja v obde-
lovano teko€ino ter se z njo premesa,

Prizadevanja poslednjih let, da bi se ve-
likost zracnih mehurckov ¢imbolj zmaj3ala,
so dovedla do rezultata, da se je premer
izstopnih odprtin za zrak polagoma zmanj-
Seval do 0,3 mm. Vsled pri tem obstojece
nevarnosti zamas$itve in vsled tezav, da se
drzijo odprtine ciste. pri vrtanih luknjah ne
gremo radi izpod tega premera, ne glede
na to, da bi bila izdelava Se manijsih izvrtin
zelo draga.

ZmanjSanje zra¢ne mnoZine se more do-
seci, ako se zrak stiska v zac¢imbo namesto
skozi vrtane luknje, skozi fine pore neke
keramicne mase. Tako so se od slucaja do
slucaja uporabljale razdeljevalne naprave,
katere so opremljene s cevmi ali skrinjami
iz Zzgane gline, kamenine, sedranega stekla
etc. kot izstopnimi odprtinami za zrak. Pri-
hranek na sili pa ne odgovarja zmanjSanju
zrane mnozine, ker te mase vsled svoje
majhne propustnosti zahtevajo vi§ji obrato-
valni pritisk. Razven tega je teZzko drZafi
tako telo trajno popolnoma Cisto, kar je
potrebno, da se preprecijo infekcije.

Predmet tega izuma je prepreciti te ne-
dostatke; izum obstoji v tem, da se otlo
telo odgovarjajoce oblike, katero sluzi za
prestopanje zraka v teko€ino skozi razme-
roma velike odprtine in katero v smeri gi-
banja nudi ¢im manjSi odpor, giblje z ve-
liko relativno hitrostjvo napram obdajajo¢i
ga tekocini skozi slednjo, tako da se iz raz-
meroma velikih odprtin, — smotreno v smeri,
katera je razlicna od smeri gibanja razde-
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ljevalnega telesa za zrak, prednostno nav-
pi¢no ali priblizno navpiéno & smeri gi-
banja razdeljevalnega telesa za zrak — iz-
stopajo¢i zrak v trenotku dotika s tekocino
razpusti v izredno fine mehurcke, t. j. da
se takoreko¢ razdrobi. Ta uc¢inek je zaore-
zracevalno pripravo, katera je opremljena
z razmeroma velikimi odprtinami (z. n. pr.
2,00 mm. premera), presenetljiv. Taao fina.
t. j. skoro emulziji enaka razprSitev zraka
se je mogla dosedaj v industriji kvasa do-
se¢i samo ob uporabi Ze omenjenih kera-
mi¢nih mas kot teles za izstopanje zraka,
katere mase pa se vsled omenjenth nedo-
stratkov niso mogle udomaciti.

Napram znanim rasporedbam ze {forej ra-
zlikuje priprava glasom izuma bistveno v
tem, da se za porazdcelitev zraka uporablja
telo za izstopanje Zraka z odliko, katera je
prikladna za enakomerno porazdelitev zraka
preko preseka posode, in s presekom, ka-
teri nudi v smeri gibanja najmanijsi drsni
odpor napram obdajajoci teko€ini, pri Ce-
mer so izstopne odpriine smotreno tako
razporejene, da se izstopanje zraka vrSi v
smeri, katera je razlicna od smeri gibanja,
prednostno v bistvu navpi¢éno k smeri gi-
banja razdeljevalnega telesa.

Relativna hitrost prezracevalnega telesa
se more potom vodecih lopat za obdajajoco
tekocino povecati skoro do naobodne hi-
trosti. S tem na prestopnem mestu zraka v
tekoCino nastane vsled izvoljene oblike pre
zratevalnega telesa tudi Se sesalni ucinek,
pod katerega vplivom se bistveno zm:njsa
pritisk zraka, ki je pri mirno stojecem pre-
zracevalnem telesu potreben za premagova
nje staticnega tekocinskega pritiska in za
premagovanje gibalnega odpora, ki nastaja
pri prestopanju zraka skozi odprtine prezra-
Cevalnega telesa.

Na risbi je predmet izuma shemati¢no
predocen v eni izvedbeni obliki. SI. 1 kaSe
naypic¢en pres2k skozi prezracevalno telo;
sl. 2 tloris, deloma v preseku; sl. 3 je pre-
sek skozi eno krilo razdeljevalnega telesa
za zrak, pri ¢cemer naj ta slika tudi pokaze
nacin delovanja priprave.

Primerno vleSajena, mehani¢no poganjana
otla gred A nosi na svojem spodnjem kon-
cu prezracevalno telo, katero obstoja iz
otlega srednjega komada B in otlih ceva
stih kril C. Ta krila so na svojem zuna-

njem delu, prednostno na oni strani, ki je
obrnjena k dnu ) kadi, opremljena z iz-
stopnimi odprtinami E za zrak.

Iz odprtin cevastih kril C, katera se
gibljejo z odgovarjajoco hitvostjo skozi ob-
dajajoco jih teko¢ino — izstopajoci zrak se
vsled tekocdine, katera drsi od krilih, raz-
prsi, ker se vsaka posamezna, iz ene od-
prtine E izstopajo¢a zraéna nit takorekoc
neskonéno mnogokrat odreZze neposredno
ob steni krila navpi¢no k njeni srediSéni osi.

Tekocina, katera se v okolici gredi B po-
tom krila usmeri prednostno navzdol in nato
skozi dno 1) kadi na ven, se more potom
primerno prednostno izpod rotirajocega zra-
¢nega telesa razporejenih vodecih plocevin
FF voditi in s tem ovirati na rotaciji. Pri
tom se razprsilni efekt poveca tudi Se s tem,
da se zmes za€imbe in zraka, katera je naj-
prej usmerjena navzdol, med dnom kadi in
krilom na onih mestih a, kjer je tekocina
(kljub vode¢im placevinam) v gibanju, Se
drugi¢ zmelje.

Patentni zahtevi:

1.) Priprava za zraenje tekocin s po-
mocjo rotirajocega cevnega sistema, zlasti
za vrelne kadi v fabrikaciji kvasa, oznace-
na s tem, da se otlo telo odgovarjajoce
oblike, katero sluzi za prestopanje zraka v
teko€ino in katero v smeri gibanja nudi
¢im manjsi odpor, giblje z veliko relativno
hitrostjvo napram obdajajo¢i ga tekoéini
skozi slednjo, tako da se iz razmeroma ve-
likih odprtin izstopajoéi srak v trenotku do-
tika s tekocino razpusti v izredno [ine me-
hurcke.

2.) Priprava po zahtevu 1.), oznacena s
tem, da se izstopanje Zraka iz rotirajocega
razdeljevalnega telesa za zrak v tekocino
viSi v smeri, katera je razlicna od smeri
gibanja razdeljevalnega telesa za zrak, pred-
nostno navpi¢émo ali pribliZno navpi¢no k
smeri gibanja tega telesa, pri cemer so iz-
stopne odprtine za ztak smotreno predvi-
dene na spodnji strani razdeljevalnega telesa
za zrak.

3.) Priprava po zahtevu 1.), oznacena s
tem, da je v smeri gibanja zraka, predno-
stno pod rotirajoc¢im prezracevalnim tele-
som, razporejena ena ali ye¢ vodecih lopat,
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