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Moj izum koji ¢u ovde prikazati, meha-
nizira 1 automatizira rad na razvrstavanju
dasaka po debljinama i Sirinama kod indu-
strije drveta. Izum je narodito koristan za
-strugare, koje izraduju daske u velikim
koli¢inama, jer se njime znatno smanjuju
izdatci na razvrstavanju dasaka.

Da bi se jasno shvatilo preimucéstyo mog
izuma nad dosadaSnjim nafinom razvrsta-
vanja dasaka, iznecu ukratko nadin rada
na razvrstavanju dasaka kod raznih stru-
gara, a nakon toga nacin rada kod stru-
gara sa mojim uredajem.

Kod svih se strugara izradene daske raz-
vrstavaju po dimenzijama i po kvaliteti
pre nego Sto se otpreme kupcu. Kod jed-
nih se strugara razvrstavaju daske samo
po dimenzijama i tako razvrstane slazu u
vitlove radi suSenja. U svaki se pojedini
vitao obi¢no slazu daske istih debljina, a
kod potpunog razvrstavanja dasaka (po
dimenzijama) istih dimenzija. Nakon suSe-
nja a pred samu otpremu, daske se raz-
vrstavaju po kvaliteti. Kod drugih se pak
strugara izradene daske odmah razvrsta-
vaju u odelenju za razvrstavanje dasaka i
po dimenzijama i po kvaliteti. Ovako raz-
vrstane daske slazu se u vitlove radi su-
senja, Nakon suSenja a pred samu otpre-
mu daske se opet pregledaju t.j. vrsi se
resortiranje dasaka- Ovom se prilikom
odvajaju one daske iz pojedinih grupa,
koje su se za vreme susenja iskvarile, te
usled toga ne mogu pripadati onoj grupi
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u kojoj su bile ranije sloZene. Te se daske
stavljaju u grupu, kojoj odgovaraju ili se
Salju na popravak, ako se trebaju popra-
viti.

Razvrstavanje dasaka po dimenzijama
vr5i se kod strugara na taj nacin, $to se
daske odvajaju u vise grupa a po njiho-
voj duzini, Sirini i debljini.

a) Razvrstavanje dasaka po duZzini. Sva-
ka strugara ima svoju odredenu normalnu
duzinu, po kojoj izraduje daske u velikim
kolitinama. Ova je duZina obitno 4 do 5
metara a moze biti i ve¢a. Osim dasaka sa
normalnom duZinom, strugare izraduju i
daske sa manjom ili veéom duZinom od
normalne, te se prema duZini daske raz-
vrstavaju u tri grupe.

b) Razvrstavanje dasaka po Sirini. Po
Sirini se isto tako dele daske u tri glavne
grupe, i to daske sa normalnom Sirinom,
Ssiroke i uske daske. Potpuno razvrstava-
nje dasaka po Sirini bilo bi kad bi se da-

- ske razvrstale po santimetarskoj razlici.

Kako se kod strugara obifno izraduju da-
ske od 10 do 50 sm S&irine, to se daske
mogu razyrstati po Sirini na 40 grupa. Ali
ovako se tatno ne razvrstavaju sve daske
kod strugara, jer takvo razvrstavanje izi-
skuje mnogo rada i prostora.

¢) Razvrstavanje dasaka po debljinama.
Strugare izraduju daske razliitih debljina,
koje razvrstavaju po debljinama obi¢no u
6 do 10 grupa. Idealno odnosno potpuno
razvrstavanje dasaka bilo bi: po duzini u
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tri grupe, po Sirinama u 40 grupa i po de-
bljinama u 6 do 10 grupa. Dakle bilo bi
oko 1.200 grupa ukupno.

Razvrstavanje dasaka po kvalitetu se
isto tako ne vrsi kod svih strugara pod-
jednako, jer neke strugare klasificiraju
strozije a druge blaze. Ali kako se ovde
necemo ovim razvrstavanjem baviti, to je
ovo za nas irelevantno.

Kod svih se strugara vrsi grubo razvr-
stavanje dasaka u samoj strugari i to na
mestima, gde se dobijaju daske kao npr.
iza gatera koji rezu prizmu, iza kruZnih
testera koje obrubljuju daske i dr. maSina
radilica. Na tim mestima radnici, koji ra-
de kod pomenutih maSina odvajaju daske
odmah u pojedine grupe, i to daske nor-
malne duZzine u jednu grupu, kratke daske
u drugu grupu i daske za sanducne delo-
ve u trecu grupu. Kod nekih se pak stru-
gara, pored gore pomenutog grubog od-
vajanja dasaka u strugari, odvajaju i uske
daske u cetvrtu grupu. Ali ni ovo grubo
razvrstavanje dasaka se kod svih strugara
ne vrsi podjednako, jer neke odvajaju da-
ske u samoj strugari u dve grupe i to
normalno dugacke u jednu i kratke daske
u drugu grupu. Kod tih se strugara daske
za sandutne delove odvajaju prilikom de-
taljnijeg razvrstavanja dasaka u odelenju
za razvrstavanje.

Prilikom grubog odvajanja dasaka po
pomenutim grupama u samoj strugari, kod
starijih strugara (nemehaniziranih), rad-
nici stavljaju daske u vagonete, od kojih
imaju za svaku grupu poseban vagonet.
Kad se koji od vagoneta napuni daskama,
onda se Salje u odelenje za razvrstavanje
dasaka. Tu radnici detaljnije razvrstavaju
daske i svaku dasku stavljaju u posebne
vagonete, koje kad se napune Salju u
skladite rezane grade, da se slazu u vit-
love.

Kod novijih (mehaniziranih) strugara,
radnici isto tako vrie grubo razvrstavanje
dasaka u samoj strugari, ali ih ne stavlja-
ju u posebne vagonete veé¢ u posebne
transportere. Ovim se odnose daske do
stolova za razvrstavanje, odakle ih radni-
ci uzimaju i razvrstavaju detalinije ru¢nom
merom. Razvrstane daske stavljaju ili u
vagonete ili u posebne transportere, ko-
jim se odnose u skladiSte rezane grade,
gde se slazu u vitlove.

Moj uredaj koji ¢u ovde prikazati, bolji
je od postojeéih, jer je njegovo izvode-
nje jeftino, te ga mogu upotrebiti sve
strugare, kako malog kapaciteta tako i
velikog, kako mehanizirane tako i neme-
hanizirane.

Prenos i razvrstavanje dasaka ovim ure-
dajem se vrSi automatski. Na svom putu od
strugare do vitlova za slaganje ne trpi daska
nikakav mehanicki udar, od ¢ega bi se mogla
iskvariti, jer se daska ne baca nego se lagano
predaje iz transportera u transporte:.
Osim toga, ovim je uredajem rad na raz-
vrstavanju dasaka po debljinama i Siri-
nama kontinualan te otpada kontrola rad-
nika. Takode otpadaju nadnice radnika,
koji se upotrebljuju za razvrstavanje da-
saka po debljinama i Sirinama, posto to
razvrstavanje vr8i sam uredaj automatski.
Otpadaju nadnice radnika, koji broje da-
ske, jer uredaj ima automatske brojace.

Na nacrtu je pokazan jedan primer iz-
vodenja uredaja prema pronalasku gde na
listu I sl. 1 pokazuje izgled odozgo celo-
kupnog uredaja za automatsko razvrsta-
vanje dasaka po debljinama i Sirinama. Na
listu Il sl. 2, 3, 4 i 6 pokazuju jedan pri-
merak mehanizma za dizanje valjaka po-
Cetnih uzduznih transportera, sl. 5 poka-
zuje izgled odozgo jednog malog poprec-
nog transportera i pocetaka dvaju uzduz-
nih trasportera, sl. 7 pokazuje izgled sa
strane pomenutih transportera. Na listu III
sl. 8 pokazuje izgled sa strane zavrsetaka
uzduznih transportera i presek glavnog
popre¢nog lanctanog transportera po lini-
ji ,C” iz sl 1, sl. 9 pokazuje izgled odoz-
go zavrSetaka uzduznih transportera i jed-
nog dela glavnog popretnog lantanog
transportera, sl. 10 je presek po liniji ,,B”
iz sl. 1, slika 11 pokazuje Semu mehaniz-
ma, iz koje se vidi kako glavni poprecni
transporter preuzima daske od uzduznih
transportera. Na listu IV sl. 12 pokazuje
izgled odozgo glavnog poprecnog trans-
portera na mestu ,M" iz sl. 1, slika 13 po-
kazuje izgled sa strane glavnog poprel-
nog transportera na tom mestu. Na listu
V sl 14 pokazuje izgled sa strane auto-
matskog razvrstata dasaka po debljinama,
sl. 15 pokazuje semu mehanizma istog raz-
vrstada, sl. 16 pokazuje izgled odozgo tog
razvrstada, sl. 17 pokazuje presek dvo-
strukog lanfanog kosog transportera po
liniji ,,A” iz sl. 1 a sl. 18 pokazuje izgled
odozgo jednog dela dvostrukog lantanog
kosog transportera na mestu, gde se na-
lazi automatski razvrsta¢ dasaka po si-
rinama.

Celokupni uredaj za automatsko razvr-
stavanje dasaka po dimenzijama sastoji se
od sledeceg:

1. Malih popreénih lan€anih transporte-
ra, na koje radnici polaZzu izradene daske,
dobivene od masina radilica. Ovo trans-
porteri odnose daske i predaju ih uzduz-
nim transporterima koji ih odnose iz stru-



gare i predaju giavhom popreénom trams-
porteru. Jedan primer malog popreénog
transportera, koji predaje daske, — u
ovom slufaju —, dvama uzduznim trans-
porterima, pokazuje sl. 5 i sl. 7

2. Uzduznih transportera, 1\031 pnmljene
daske od malih poprecnih transportera iz-
nose iz strugare i predaju ih velikom po-

precnom transporteru- Ove transportere
pokazuju sl. 5, sl. 7, sl. 8, sl. 9, sl. 10 i
sl. 11

3. Glavnog popre¢nog transportera, ko-
il automatski preuzima sve daske od uz-
duznih transportera i predaje ih automat-
skim razvrstatima dasaka po debljinama.
On je prestavljen u sl. 8, sl. 9, sl. 10,
SV ST 2 3 sk T

4. Automatskih razvrstata dasaka po
debljinama u sl. 14, sl. 15 i sl. 16.

5. UzduZnih transportera, koji primaju
razvrstane daske po debljinama od auto-
matskih razvrstaca dasaka po debljinama
i odnose ih u skladiSte rezane grade., U
ovim su transporterima ugradeni automat-
ski razvrstaci dasaka po Sirinama. Ove
transportere pokazuju sl. 16, sl. 17 i sl. 18.

Mali lantani poprecni transporter se sa-
stoji u glavnom od: a) drvene konstruk-
cije, b) dva lanca sa potrebnim brojem
umetnutih delova (mitnemera), koji sluze
za guranje dasaka, c) pogonskog uredaja
i d) mehanizma za dizanje pocetnih valja-
ka uzduznih transportera-

Drvena se Konstrukcija sastoji u glav-
ncm od 6 horizentalnih greda, oznalenih
sa g usl 5isl 7. One su postavljene na
vertikalne stupove, oznaceni sa g: u sl. 7.
Horizontalne grede sluze kao postolje na
koje radnici polazu daske, koje dobijaju
izradene od masina radilica.

Dva lanca transportera su oznacena sa
lusl 5isl 7iimaju potreban broj umet-
nutih delova (mitnemera) m. Lanci | se
kreé¢u zupcanicima z, koji su utvrdeni na
pogonskoj osovini 0. Ovi se lanci natezu
lancanim zupcanicima z:.. Osovina se obr-
¢e pomocéu konusnih zupCanika z i zs.
ZupCanik zs se nalazi na osovini 0. Ova
se osovina obrée zuplanikom z: pomodu
lanca L, koji se pokreée zupfanikom z.
Lancani zupcanik z: utvrden je na osovini
0:. Na istoj osovini se nalaze i dva lan-
Cana zupCanika uzduZnih transportera zs
1 Z7.

Mehanizam za dizanje pocetnih valjaka
uzduZnog transportera, vidi se iz Sema u
sl. 2, sl. 3, sl. 4 i sl. 6 i nalazi se na me-
stu oznacenom sa 1 u sl. 5. Ovaj mehani-
zam sluzi zato, da se daska, koju nosi
mali lan&ani poprecni transporter podigne
valjcima, koji je oduzmu od umetnutih

¢elova na lancima 1, a preaaju umetnuton
delu domjegz dela lanca l: uzduznog trans-
portera. Za svaki uzduZni transporter, ko-
il odnosi daske sa malog popretnog trans-
portera, potreban je po jedan ovakav me-
hanizam. Ovaj se mehanizam pokrece po-
mocéu ekscentra e, Koji je pricvrScen na
osovini 01 koja ga pokrece. Ovaj ekscen-
tar dejstvuje na polugu p, a koja je obrt-
na oko jedne utvrdene osovine a. Ova se
poluga sastoji od dve pljosnate gvozdene
sipke, sto se vidi na listu II sl. 3- U polu-
zi na mestu gde je ekscentar tangira, pri-
cvrscen je jedan tocki¢ b. Ovaj se totkic
okreée oko male osovine 03, koja vezuje
dve gvozdene Sipke Sto sastavljaju polu-
gu p.
Na donjem odnosno slobodnom kraju
poluge nalazi se osovina oa sliCna osovi-
ni 0s. Ova osovina prolazi kroz jedan je-
zicak j, koji se obrée oko te osovine za
jedan kruzni luk. Na gornjem kraju jezic-
ka nalaze se dve bradavice u sa obe stra-
ne, koje ne daju da se jezicac | obrne vi-
Se no sto je potrebno. Ispod jezicka je ve-
zac v, koji vezuje gvozdene Sipke, koje sa-
stavljaju polugu. Ovaj vezac u isto vreme
sluzi kao nosac jednog kraja poluge pu.

Ispod poluge p: nalazi se poluga p:, ko-
ja se moZe okretati oko Cvrste osovine 0s.
Na kraju te poluge pri¢vrSéena je mala
osovina os, 0ko koje se okrece izdubljent
tocki¢ K. Na drugom kraju poluge p: pri-
vezan je konopac, koji se vodi preko iz-
zljebljenih tocki¢a Ki. Drugi kraj konopca
je privezan za pedalu ps. Drugi kraj ko-
nopca se moze vezati i za ru¢nu polugu,
koja ovde nije ucrtana. Ru&na poluga i
pedala ps nalaze se na zgodnom mestu do
radnika i sluzi za povlacenje konopca, da
bi izzljebljeni tocki¢ b podigao kraj po-
luge p. Ako je potrebno, da kraj poluge
bude stalno podignut, moZe se pedala ps
odnosno pedala da udesi tako, da stalno
ostane u pritisnutom polozaju. Drugi kraj
poluge p: vezan je za polugu oznacenu na
listu 11 sl. 6 sa ps preko osovine o Poluga
ps vezana je sa Kkracima p» a drugi krajevi
ovih krakova vezani su ¢vrsto sa osovina-
ma os. Na krajevima ovih osovina a do
samih leZiSta su ¢&vrsto vezani Kkraci ps.
Drugi krajevi krakova p= nose na sebi dr-
vene ili gvozdene nosaCe valjaka n. Valj-
ci su oznaceni na listu Il sl. 2, sl. 5 1 sl. 6
sa vi. Na oba kraja svakog valjka nalaze
se slobodne kruzne ploce (3ajbe), ciji je
pretnik veéi od pre¢nika valjaka, a ozna-
¢ene su na listu II sl. 6 sa S.

Za jednu od osovina 0s vezane su Cvr-
sto poluge ps. Ove poluge nose po jedan
teg G. kecii se moZe pomerati prilikom



namestenja- Svi tegovi sluze kao protiv
teg valicima. : S

Uzduzni su transporteri oznadeni sa T
itusl 1,5 7, 8i9, asastavljeni su od
valjaka, lanaca i drvene ograde. Potetak
uzduZnih transportera se sastoji od 10 va-
ljaka, koji se pomenutim mehanizmom
dizu i spuStaju. Na listu II sl. 5 pokazuje
pogled odozgo ovih dvaju transportera
tj. njihovih pocetaka, a na sl. 7 vidi se po-
gled sa strane ovih transportera. Na listu
III' sl. 8 pokazuje izgled sa strane zavrie-
taka ovih transportera, a sl. 9 pogled od-
0zgo na iste,

Na osovini o: nalaze se dve lantana zup-
Canika Zs i Z- na kojima se pokreéu lanci
uzduZznih transportera l: i la.

Zavrsetak uzduznog transportera T sa-
stoji se od metalnog limenog poda, koji
se nalazi iznad glavnog poprecnog trans-
portera, a koji je oznacen na listu IIl sl
9 sa K. Pod ima samo sa jedne strane o-
gradu S. Na podu se nalaze plitka kosa
rebra ¢ koja sluze da priblize dasku, ko-
ja dolazi na pod sa uzduZnog transporte-
ra ka ogradi.

Produzetak uzduznog transportera t sa-
stoji se od valjaka, koji se nalaze ispod
lanaca glavnog poprecnog transportera.
Iznad tih valjaka nalaze se, popretno na
uzduZni transporter gvozdene Sipke h.
Ove su Sipke jednim krajem utvrdene za
obrtnu osovinu, oznaCenu na listu III sl
101 11 sa Oa.

Lanci vzduznih transportera l= i ls imaju
umetnute delove, oznaCene na listu Il sl
5 i listu II sl. 10 sa M. Lanci se obréu zup-
Canicima oznacenim na listu III sl. sl. 8, 9
110 sa zs i zo.

Zuplanik Zs utvrden je za osovinu ozna-
cenu sa ow u sl. 9 i 10- Na kraju te osovi-
ne nalazi se zupcanik oznaen u istim sli-
kama sa zw, ovoga pokrece lancem zup-
¢anik zi, koji se nalazi na osovini 0y,
Zupcanik se moze pomodcu spojnice, ozna-
cene u istim slikama sa s ukopéati i iskop-
cati od osovine ou. Spojnica se ukljutuje
povlatenjem konopca, Koji je oznafen na
listu Il sl. 8 1 9 sa K. Iskopcavanje spoj-
nice vrsi se spustanjem komnopca Ki, jer
¢e je povuéi pero koje je oznadeno na li-
stu Il sl. 9 sa P. Na drugom kraju oso-
vine on nalazi se zupfanik ze, koji se
spojnicom s: veze isto kao spojnicom s.
Lancani zupcanik zi» pokrec¢e pomocu lan-
ca l zuplanik zis. Ovaj je zupcanik &vrsto
vezan na osovini o, na Kojoj je ucvriéen
i zupcanik z.. Na kraju osovine ou nalazi
se konusni zuptanik z,, koji se pokrece
pomocu konusnog zuptanika zis. Ovaj se

zupcanik nalazi na kraju pogonske osovi-
I1€ Oui2.

Glavni lan¢ani popreéni transporter pri-
ma sve daske od uzduznih transportera a
sastoji se u glavnom od drvene konstruk-
cije, dva glavna lanca, koji odvode das-
ke, lanaca koji preuzimaju daske od uz-
duznih transportera da ih predaju glav-
nim lancima i pogonskih lanaca, koji po-
krecu sav uredaj.

Glavni popre¢ni transporter ima sli¢nu
drvenu konstrukciju kao i mali lancani
poprecni transporter tj- ima 5 horizontal-
nih drvenih greda g» sl. 8, 9, 10, 11, 12,
13, 14, 15 i 16, koje sluze kao postolje
po kojima glavni lanci Is guraju daske. O-
ve su grede ucvricene na vertikalne gre-
de oznacene sa gs. Osim ovih greda ima
i manjih drvenih delova, koji su za pricvr-
S¢ivanje drvene konstrukcije, a koje ne
obeleZzavam jer se mogu upotrebiti razli-
Cite konstrucije. Lanci ls, Iz, Is i lo sluze za
pogon celokupnog uredaja. Pogonski la-
nac l« pokreée se pomocu zuplanika zi,
koji se nalazi na glavnoj pogonskoj o0so-
vini 0o,, Na istoj osovini se nalazi i lan-
¢ani zupCanik zis, koji pokrece pogonski
lanac Is. Lanac ls prelazi preko lantanog
zupCanika, oznacen u sl. 8 1 9 sa zis koji
se nalazi na csovini 01z i pokreée je. Na
osovini o:2 nalazi se i zupcanik zi: preko
koga ide lanac I, koji sluZi za pogon sle-
dece grupe uzduZnih transportera. Na oso-
vini 012 nalaze se joS dva manja lancana
zupCanika z=, koji vuku lance lw a na
kojima se nalaze umetnuti delovi m:. Lan-
ci lw nateZzu se drugim lananim zupca-
nicima zs. Na osovini 02 a do zup&anika
ziz nalazi se jo§ jedan mali zupfanik zs,
Koji goni lanac lu. Ovaj lanac pokrecée
pomocu zuplanika zss osovinu 01 na Kko-
10j je Cvrsto vezan. Ova osovina ima jos
dva mala lanfana zuplanika za, koji po-
krecu lance lL= sl. 10 i sl. 11. Na ovim se
lancima nalaze umetnuti delovi me. Ti se
lanci natezu lancanim zup&anicima zss.

Na listu IV sl. 12 pokazuje pogled od-
ozgo onog dela na glavnom popreinom
transporteru, koii je oznacen na listu I sl
la b. Na tom mestu lanci |, predaju daske
lancima hLs. Na osovini on nalazi se zup-
¢anik z:» Koji goni zupcanik zes sl, 13, a
ovaj je ¢vrsto vezan na osovini 0, Na toj
se osovini nalaze lanfani zup&anici z»-. Na
osovini on nalaze se lancani zupCanici la-
nacal, oznaceni u sl. 13 saz, Iza mesta
oznafenog na listu I linijom a b nalazi se
automatski broja¢ N.

Automatski razvrstal dasaka po deblji-
nama se sastoji iz sledecih delova: od oso-



vine o1z na kojoj su dva tocka r sl 16.
Ovi se tockovi mogu na svom mestu obr-
tati oko osovine. Osovina o1z na oba kra-
ja je vezana zavrtnjima za polugep, Ove
su poluge obrtne oko stalne osovine Ois.
Drugi kraj ovih poluga vezan je zglobom
za krak ps. Krak p- je ¢vrsto vezan za o-
sovinu ow. Na istoj se osovini nalaze na
potrebnom rastojanju potreban broj gvoz-
denih klapni K.

Na listu V sl. 14 pokazuje pogled s pre-
da pocetka jednog uzduznog, kosog, dvo-
strukog lanacnog transportera, u kome se
nalaze automati za razvrstavanje dasaka
po Sirinama. Na istom listu sl. 16 pokazuje
izgled odozgo tog pocetka.

Jedan od pogonskih lanaca Is sl. 16 po-
krece osovinu 02 pomocu lanfanog zup-
canika zs. Na osovini o020 nalazi se lan-
Cani zupcanik za, koji sluzi za pogon sle-
deceg pogonskog lanca ls. Na drugom kra-
ju osovine nalazi se zupanik zs. Ovaj
lancani zupfanik pokreée pomocu lanca
l;, donji zupcanik zss. ZupCanik zsa &vrsto
je vezan preko jedne osovine sa Kkoni¢nim
zuptanikom zsi. Ovaj pokrece drugi ko-
niéni zupcanik zss. Konicni zupcanik zas je
¢vrsto vezan za osovinu oxn. Na ovoj se 0-
sovini nalaze lantani zupcanici zes. Ovi
lancani zupcanici vuku lance wuzduznih
transportera lis. Za zupcanik zss sl. 14 ve-
zana je poluga ps pomocu male osovine.
Poluga.na drugom kraju ima potreban iz-
rez, koji se pomoc¢u jednog zavrtnja moze
skratiti i produziti. Kroz taj izrez prolazi
klin Ks, koji je &vrsto vezan polugom po
Drugi kraj te poluge je cvrsto vezan sa
osovinom o0z Na 0voj osovini se nalaze
¢vrsto vezani gvozdeni pravi uglovi u.

Lanci s sluze za odvod dasaka pomo-
¢u umetaka ma. Ovi lanci prelaze preko
malih lanéanih zupcanika zss. Na listu V sl
17 prikazan je presek po liniji A iz sl |
jednog uzduznog kosog dvostrukog tran-
sportera, sa jednim razvrstatem dasaka po
Sirini. Na istom listu sl. 18 prikazan je iz-
gled odozgo jednog transportera sa jed-
nim razvrstatem dasaka po Sirini. Kosi su
podovi ovog uzduznog transportera p:. Na
potrebnim ostojanjima nalaze se ureza-
ne na ove kose podove horizontalne das-
ke, izrezane u obliku trapeza oznaCene sa
d sl. 17 i 18. Ove su daske nataknute na
dva klina Ki, Oni se sa daskom mogu po-
mocu zavrtnja prema potrebi, spustati i
dizati. Ove se horizontalne daske upo-
trebljavaju za grublje razvrstavanje dasa-
ka po Sirinama. Za razvrstavanje po santi-
metarskoj razlici se upotrebljuju savijene
daske u vidu luka u sl. 17 oznacene =a d.

Sa strane na mestima gde se nalaze po-
menuti razvrstaci, nalazi se i drveno po-
stolje najpre koso a zatim horizontalno,
oznaeno sa P: sl. 17 i 18.

Duz celog ovog transportera a sa spolj-
nje strane, do samih lanaca nalazi se niska
drvena ograda Z.

U modernim strugarama dobija se iza
gatera, koji rezu prizmu 10 do 12 a naj-
vise 15 komada dasaka u minuti. U tim
strugarama jedan cirkular, koji obrublju-
je daske sa strane po duzini, moZe obru-
biti proseéno 10 do 12 dasaka u minuti,
a sa izvezbanim se radnicima moze obru-
biti i 15 komada. Da bi se sve ove daske
mogle automatski razvrstati potrebno je
da se stavlja jedna po jedna na transpor-
ter.

Primera radi, uzeo sam mali poprecni
transporter pored svake masine radilice,
na koji ¢e radnici stavljati jednu po jed-
nu dasku. Ovaj transporter predaje daske
uzduznim transporterima. U ovom sam
slutaju uzeo, da se sa malog transportera
predaju daske dvama uzduZnim transpor-
terima kao S$to je navedeno u opisu kon-
strukcije na strani 5. Pretpostavljam, da
se sa ovim uredajem razvrstavaju daske
samo normalne duZine a da ih radnici raz-
vrstavaju u samoj strugari u dve grupe i
to po Sirinama. Jednu grupu dasaka npr.
iznad 20 cm- Sirine puStaju u prvi uzduz-
ni transporter a uze daske u drugi trans-
porter pomo¢u opisanog mehanizma na
str. 5.

Sa ovim uredajem ne mora se vrsiti po-
menuto razdvajanje dasaka u samoj stru-
gari po Sirinama, ve¢ mogu radnici pu-
Stati daske bez obzira na Sirinu. U tom
slucaju svaki mali popreéni transporter
predaje daske samo jednom uzduZnom
transporteru, a ako je potrebno naizme-
nicno dvama uzduznim transporterima.

Uzduzni transporteri, ¢iji lanac stoji iz-
nad dasaka koje odvode, predaju primlje-
ne daske od malih popreénih transportera
glavnom poprecnom transporteru. Da bi
se sa’ovim_ uredajem moglo Sto vise dasa-
ka razvrstati, udesio sam glavni poprecni
transporter tako, da njegovi lanci odnose
daske u oba pravca, tj. s gornje strane u
jednom praveu a s donje u drugom. Zato
polovica od broja uzduZnih transportera,
predaju daske gornjem delu lanaca a dru-
ga polovica donjem delu. Na listu I vidi
se Sema uredaja jedne strugare sa cetiri
puta po dva uzduZna transportera, Koji
mogu predati poprefnom transporteru
7.200 komada dasaka na sat tj. da svaki
pojedini transporter prevuce po 15 dasaka
u minuti.



Na listu IIl izlazem samo uredaj jednog
para uzduznih transportera, od kojih je-
dan, s pretpostavkom da nosi §ire daske,
predaje gornjem delu glavnog transporte-
ra a drugi sa uzim daskama predaje do-
njem delu transportera. Istim na¢inom kao
Sto je izlozeno na listu III mogu obadva
uzduzna transportera nositi sve vrste da-
saka normalne duzine. Gornji uzduzni
transporter polaze daske na rebrasti lime-
ni pod K sl. 9. Ovaj je pod podignut iz-
nad greda g: toliko da ispod njega mogu
pro¢i najdeblje daske, koje je glavni po-
pretni transporter primio od prethodnih
uzduznih transportera. Sa limenog poda
lanci Lo sl. 11 svuku dasku na glavni po-
pre¢ni transporter u momentu kad nailazi
njegov odgovarajuc¢i umetnuti deo na lan-
cu ls. Ako iz strugare idu samo dva para
uzduZznih transportera, onda na lancu Is
svakom uzduznom transporteru odgova-
ra svaki drugi umetnuti deo, za tri para
svaki tredi, za Cetiri para svaki Cetvrti i
(i ek

Donji uzduzni transporter ugurava das-
ku preko valjaka, ispod lanaca Is glavnog
popretnog transportera i to ispod poluga
(klapna) h. Lanci liz sa svojim umetnutim
delovima izguraju dasku uz strmu ravan,
koja je urezana u horizontalnim donjim
gredama g2 u momentu kad je lanac ls is-
pustio dasku a naiSao njegov odgovara-
Juci umetak na lancu ls. Tom prilikom sa-
ma daska dize poluge h, koje nakon nje-
nog izlaska opet padnu na svoje mesto.
Ove poluge sluze zato, da daske koje nai-
laze od prethodnog uzduznog transporte-
ra mogu nesmetano preci preko ovog use-
ka. Prema tome wusek za prvi uzduzni
transporter nema ovih poluga. Radi osi-
guranja da se daska ne bi penjala uz strmu
ravan, prilikom uguravanja od uzduZnog
transportera, mogu se uzeti na tom mestu
valjci sa rebrima (lozom), koji ¢e dasku
gurati prema ogradi.

Lanci s glavnog poprefnog transporte-
ra odnose daske u dva pravca u automat-
ske razvrstace dasaka po debljinama. Ovi
lanci guraju daske, primljene u donjem
delu transportera, direktno u automatske
razvrstace dasaka po debljinama, a daske
primljene na gornjem delu transportera
predaju lancima lia sl- 13. Lanci ls guraju
daske u automatske razvrstace, koji se na-
laze na toj strani popreénog transportera.
Ova predaja dasaka lancu lis je potrebna
s toga, Sto na mestu gde su razvrstadi tre-
ba da je lanac iznad dasaka.

Daske, pre nego Sto udu u razvrstace
po debljinama prolaze ispod jednog auto-

matskog brojaca. Ovaj broja¢ moZze biti
udeSen tako, da upisuje samo broj dasaka
ili da upisuje i broj i kubaturu dasaka. Po-
sto imamo dve serije automatskih razvr-
staca to imamo i dva brojaca.

Razvrstadi dasaka po debljinama su po-
redani tako, da prvi odvaja automatski
najdeblje daske a svaki daljnji sve tanje i
tanje. Broj ovih razvrstata dasaka zavisi
od broja debljina dasaka na koje se mo-
raju razvrstati.

Automatsko odvajanje dasaka po deblji-
nama sa ovim razvrstatima se vrsi na taj
nacin, Sto daska koju lanac poprefnog
transportera, u naSem primeru ls sl. 14
gura ispod tocka r. Tocak r se nalazi iz-
nad greda g: za izvesno odstojanje, koje
se moze povecati ili smanjivati. Ovo je ra-
stojanje kod prvog razvrstata najvece, tj.
za odvajanje najdebljih dasaka a svakog
slede¢eg je sve manje i manje tj. za tanje
daske. Kad naide daska, koja je deblja ne-
go sto je razmak tocka od greda, onda ce
ona podié¢i na sebe tocak r- Podizanjem
tocka r podiZe se i osovina 0w sl. 16 na
listu V, koja podigne i gornji kraj poluge
ps a ova drugim svojim krajem povuce
preko zgloba polugu ps, koja obrne osovi-
nu za potreban luk. Osovina o Svojim
obrtanjem obrne i klapne K. za isti luk,
posSto su ove jednim Kkrajem za nju utvr-
dene. Drugi slobodni kraj klapne podize
se po luku iznad greda g=. Jedna od tih
klapna na svom slobodnom kraju ima je-
dan podbocanj vezan malom osovinom ta-
ko, da moZe lec¢i uz klapnu. Ovaj se pod-
bofanj, oznacava na slici 15 sa f, uspravi
kad se klapne podignu. On se uspravlja
usled svoje tezine a da ne bi njihao do-
dato mu je jedno slabo pero. Rastojanje
od tocka r do klapni treba uzeti vece od
Sirine najSire daske, koje strugara reZe.
Ovo rastojanje mora biti vece zato, da bi
se klapne mogle spustiti pre daske, ako
su malo bile podignute usled neke pogres-
ke u debljini daske. U tom slu¢aju se pod-
bocanj potpuno ne uspravi klapne padnu
¢im daska prode ispod tocka a pre no sto
je stigla do Kklapni. Daska sad moZe preko
njih da prode i da ode do drugog razvrsta-
ta. Ako je pak daska odgovarajuce deblji-
ne za ovaj razvrstac, onda ¢e se tocak toli-
ko podidi, koliko je potrebno da podbo-
canj f stane potpuno vertikalno i podboti
klapnu, Kad daska naide na podbocanj,
odgurne ga i klapne padaju na dasku
koja silazi ispod klapni niz kosu rav-
van na jedan od uzduznih transportera za
tu debljinu dasaka. Tanja daska, koja bi
posle nje naisla proéi ée ispod tocka, ko-
ga nece ni dirnuii . preko klapni otiéi u



druge slicne razyrstace, dok ne nade raz-
vrstaé koji je za njenu debljinu.

ZupCanik z koji sluzi za pogon lanaca
uzduznih kosnih transportera, sluZi u isto
vreme i za puStanje dasaka Cas na jedan,
tas na drugi lanac pomenutog transpor-
tera. Ovo naizmeni¢no pustanje vrsi to-
¢ak zs: pomoéu poluge ps, koja malim o-
kretanjem osovine 0= postavlja ugaonik
u: jedanput u poloZzaj, oznacen na slici 14
a drugi put u polozaj oznacten na sl 15
istog lista. Daska u prvom slucaju pada u
sam ugao, koji je posle predaje levom lan-
cu transportera a u drugom slucaju daska
sleti niz krak w i niz kosu ravan trans-
portera na drugi lanac. Ovakav isti meha-
nizam za naizmeni¢no pustanje dasaka u-
zet je ispod svakog automatskog razvrs-
taca dasaka po debljinama. Ovaj se meha-
nizam i po dva kosa uzduZna transportera
treba da uzmu samo za strugare veceg
kapaciteta, da bi se izbegla prevelika brzi-
na lanaca, inafe je dovoljna samo jedna
strma ravan i jedan Kkosi uzduZni trans-
porter. UzduZni transporter, primljene das-
ske od razvrstata dasaka po debljinama
odnosi lancima Ls sl. 16 i 18 u skladiste
rezane grade. Za razvrstavanje dasaka po
Sirinama umetnuti su u uzduZne transpor-
tere daske d ili di kao Sto je napomenuto
na str. 9. Odvajanje dasaka po Sirinama bi-
va na taj nacin Sto ¢e se, kad naide daska
vece Sirine nego Sto je odstojanje od lan-
ca L do daske d, gornji kraj nosene daske
odvajati od strme ravni P:. klizanjem po
kosoj ivici daske d. Daska d u zadnjem
kraju je toliko Siroka da ce dasku, koju
treba da odvoji po Sirini odvojiti od kose
ravni uzduznog transportera i prevrnuti je
tako, da ¢e daska sletiti na kosu ravan P..
Svaka naredna daska d stoji nize, tj. bli-
Ze lancu lis te odvajaju sve uZe i uze das-
ke. Broj razvrstata po Sirinama, zavisi od
broja Sirina dasaka, na Koje treba razvr-
stati.

Sa horizontalnih ravni P: uzimaju se go-
tove razvrstane daske i slazu u vitlove.

Svi se transporteri, osim. glavnog, mogu
pojedinatno prema potrebi iskljucivati iz
rada a kad se zaustavi glavni poprecni, au-
tomatski staju i svi ostali transporteri, jer
im je pogon zajedniCki. Prilikom iskljuci-
vanja uzduznih transportera iz rada treba
paziti na to, da na njemu ne ostane ni
jedna daska. Moze se udesiti, da se uzduz-
ni transporteri automatski puStaju sami u
rad kad treba da prime dasku se automat-
ski sami iskljute nakon jednog obrtaja
lanca.

UzduZni transporteri, koji idu iz struga-
re i glavni poprecni transporter, postav-

ljaju se tako, da ne smetaju izvozu rezane
grade iz strugare, koja ne ide po njima
nego se ostavlja u vagonete u samoj stru-
gari radi odvoda u skladiste rezane grade.
Ovi se transporteri podiZu pa visinu po-
trebnu, da ispod njih moZze proéi natova-
reni vagonet. Na listu [ uzeo sam za pri-
mer i nekoliko pruga za vagonete i jed-
nu za prenosni most ispred strugare.

Patentni zahtevi:

1. Uredaj za automatsko razvrstavanje
dasaka po dimenzijama naznacen time, 5to
se sastoji od potrebnog broja uzduznih
transportera T i t, koji sluze za dovod da-
saka na jedan popreni lancani transporter
skuplja¢, u kome su, ili u njegovom pro-
duzetku, ugradeni automati za odvajanje
dasaka po debljinama, ispod kojih poéinju
drugi kosi dvostruki lancani transporteri,
u koje su ugradeni automati d za odvaja-
nje dasaka po Sirinama, dok je na onim
mestina poprec¢nog transportera, gde mo-
raju proc¢i sve daske, ugraden joS i auto-
matski broja¢ N.

2. Uredaj za razvrstavanje dasaka po
dimenzijama prema zahtevu 1, naznacen
time, Sto uzduzni transporteri za dovod i-
maju u pocletku napravu, koja se sastoji
od jednog kratkog popretnog lantanog
transportera, na koji se rukom polazu das-
ke a sa kojeg ih preuzima odgovarajudi
uzduZni transporter, kad se pritisne odgo-
varajuca pedala ps, koja je u vezi sa po-
lugom pe= na kojoj ce izljebljeni tocki¢ K
podi¢i polugu p:, da je u potrebnom mo-
mentu povuce dejstvom ekscentra e polu-
ga p pomocu jezicka j, te da pomocu &vr-
sto vezanih poluga p» i ps za osovine 0s
podigne pocetne valjke vi, koji podizu
dasku da je predadu umetnicima M do-
njeg dela lanca tog uzduZnog transporte-
ra, dok drugi krajevi ovih transportera,
koji su u vezi sa glavnim lananim po-
pre¢nim transporterom, zavrSavaju se re-
brastim podom K ili valjcima, koji nemaju
sa jedne strane ograde tako da sa njih
mogu mali lanci Lo i L popreénog trans-
portera svuéi odnosno izvuéi dasku i pre-
dati je odgovarajué¢im umetnutim delovi-
ma mu na lancima Is popreénog transpor-
tera.

3- Uredaj za automatsko razvrstavanje
dasaka po dimenzijama, prema zahtevu I
i 2, naznaCen time, Sto popretni lanéani
transporter radi dvostruko, jer prima da-
ske i gornjim i donjim delom od uzduznih
transportera T i tte svaki njegov lanac |, gura
istovremeno daske u dva pravca, tako da
one daske, koje gura donji deo lanca nai-



laze na automate za odvajanje dasaka po
debljinama, dok one koje gura gornji deo,
predaje produzetku transportera, da ih o-
vaj gura donjim delom lanaca lis, tako da
i ove moraju nai¢i na automatske razvr-
stace dasaka po debljinama, koji se sastoje
od toCkova r na osovini oi7, koja je u ve-
zi preko poluga p7 i ps sa osovinom 0, Za
koju su Cvrsto vezane klapne K: od kojih
jedna ima podupirac f, pa kad naide das-
ka odgovarajuce debljine podigne tockove
r, s njima i klapne K-, koje se podbote na
podupirac¢ f i ostaju podignute dotle, dok
daska dode 1 gurne podupirac f, pri ¢emu
klapne K:itockovir padaju u svoj prvobitni
polozaj da bi tanje daske mogle nesmetano
da preko klapna K: predu i dodu do svog
odgovarajuceg razvrstaa a daska, koja je
gurnula podupira¢ f pada niz kosu ravan.

4, Uredaj za automatsko razvrstavanje
dasaka po dimenzijama prema zahtevu 1,

2 1 3, naznacen time, 3to se ispod svakog
automata za odvajanje dasaka po deblji-
nama nalazi potreban broj uglova w, ¢iji
su vrhovi uCvrséeni na obrtnoj osovini 0z,
koja se obrée za odredeni luk pomocu po-

Juge ps vezane za Zzupcanik zs» tako, da

razvrstane daske po debljinama padaju
naizmeni¢no na jedan i drugi krak pome-
nutih uglova a sa njih na jednu ili drugu
kosu stranu uzduznog transportera Pii P-.

5. Uredaj za automatsko razvrstavanje
dasaka po dimenzijama prema zahtevu 1,
2, 3 i 4, naznacen time, Sto uzduZni dvo-
struki kosi lancani transporteri imaju na
potrebnim odstojanjima na klinima Ks na-
taknute horizontalne daske d, oblika tra-
peznog ili krilastog di, a postavljene tako,
da je razmak svake naredne daske od la-
naca sve manji i manji tako da ¢e prva
odbacivati najSire a svaka naredna cve
uze i uze daske koje nailaze.
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