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Petindvajseto leto je v teku odkar
so po slovenski zemlji odjeknili prvi
uporniski streli. Sprozil se je orjaski
plaz vstaje ljudske revolucije. Slo-
venski narod se lahko s ponosom spo-
minja tistih velikih dni, ko je skupaj
z drugimi jugoslovanskimi narodi po-
kazal svojo borbeno mo¢ in zavest so-
cialisti¢nega patriotizma. Cas spro-
Zitve osvobodilne borbe in pridetek
ljudske revolucije bodo vedno &teli v
najvecje zgodovinske obdobje, kar jih
je dozivel slovenski narod. Velika
osvobodilna borba je sproZila vse
svobodoljubne in demokratiéne sile in
uresnicila socialne teZnje nasih na-
rodov. Rezultat te borbe ni le svo-
boda ampak je zmaga nad sovraZni-
kom. Storjen je veliki revolucionarni
premik, ki je iz femeljev spremenil
naso druzbo in zivljenje nasih ljudi,
rezultat tega boja je izgradnja nove
socialistiéne druzbe.

Ob prazniku dneva borea se nehote
nase misli pomudijo v gozdovih, va-
seh in hribih, na krajih tezkih borb,
Kjer se bodo te dni vr§ile proslave v
Spomin velikih dogodkov,

Ne smemo pozabiti na grozote voj-
ne, na trpljenje, na tovarise, ki so da-
rovali svoje najdrazje — Zivljenje za
lep¥o bodoénost nas vseh, njih podo-
be pa Ze bledijo v spominu.

Neizmerno veliko Stevilo je bilo
Zrtev, kosti borcev so razsejane po
vseh partizanskih poteh, njihova
trupla nemo kri¢e o grozotah fagisti-
nega terorja v tistih globa¢ah, stre-
lif¢ih in koncentracijskih tabori&éih.

Da, ne smemo pozabiti ¢asov osvo-
bodilnega boja in 1,700.000 Zrtev, ki
Jih je od na8ih narodov terjala bor-
ba proti fagizmu. Spric¢o teh Zrtev si
ne moremo zamisliti, da bi se grozote
strasne vojne Se zdaj povrnile.

Jugoslovanski narodni interesi so
bili v preteklosti naprodaj, nova so-
cialisticna Jugoslavija pa je danes
mocan c¢initelj mednarodnega Zivlje-
nja. Jugoslavija si nenehno prizadeva
Za jzboljSanje mednarodnih odnosov
in ehranitvi miru v svetu, zato tudi
UZiva v mednarodnem politiénem Ziv-
ljenju ugled in priznanje.
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Izvolili smo nov CDS

Dne 30. 5. 1964 so bile v nasem ko- Namestniki

lektivu volitve v CDS. Izvoljeni so bi-

li vsi predlagani kandidati.
Novoizvoljeni CDS Steje 37 &lanov

in so bili izvoljeni naslednji:

a) Izvoljeni ¢lani za dobo 2 let:
1. Avsec Joze

2. Grum Rudi

3. Salej Alojz

4, Krk Jerica

5. Sanca Albin

6. Lednik Joze II.

7. Ivnik Anton

8. Pajk Albina

9. Holcer Marija

10. Uzmah Joze

11, Juri¢ki Drago

12, Toplak Ivan

13. Bauer ing. Venceslav

14. Oblak Marija

15. Turin Milan

16. Jegrisnik Marija

17. Skrbec Erika

18. Jurgec Ferdo

19. Bizjak Rudi

20. Stanci¢ Helena

b) Izvoljeni ¢lani za dobo 1 leta:

. Planinsek Franc

. Rotar Alojz

. Blatnik Ivan

. Mirnik Ivan

Novak Drago

Rom Maks

. Marovt Stanko

. Baloh Majda

. Krosl Franc

10, Zeleznik Franc

11, Cvikl Milica

12, Mirnik Cilka

13. Oblak Ljudmila

14, Kozmelj Vid

15. Gacnik Joze

16. Avgusti¢ Ljubica

17. Konénik Joze

Prva redna seja novega CDS je bi-
la 12. 6. 1964. DS je potrdil mandat
izvoljenih ¢élanov. Na seji je podal ob-
sirno poroéilo o gospodarski proble-
matiki podjetja predsednik UO. To po-
rocilo je v nasem listu objavljeno po-
sebno.

Za predsednika DS je bil soglasnc
izvoljen tov. Grum Rudi, oddelkovod-
ja modelarne, za namestnika pa tov.
Gaénik JoZe iz EE opekarne LoZnica

CDS je na svoji seji izvolil tudi nov
UO podjetja.

Za nove clane UO in njihove na-
mestnike so bili izvoljeni:

1I. Clani

. Avsec Joie

. Bizjak Rudi
Cvikl Milica

. Ivnik Zvone

. Jegrisnik Marija
Kuret Srecko

. Kozmelj Vid

. Marovt Stanko
. Sanca Albin

. Turin Milan
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Novak Drago

. Bauer ing. Venceslav
Koprive Zinka

. Nedeljko Ignac

. Stanéié¢ Helena
Koprive Joze

Uzmah Joze

. Juri¢ki Drago

. Holcer Marija

. Verdel Stanko

SLEND LW —
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Na seji se je tudi razvila razprava
po porocilu predsednika UO. Na pod-
lagi razprave je bil sklep DS, da se
pripravi material o problemih proiz-
vodnje do naslednjega zasedanja ta-
ko, da bo moZno zavzeti konkretnejse
sklepe. Nov DS bo vsekakor imel ob-
Sirno dejavnost na podrocju dviga pro-
duktivnosti in Zelja vseh v kolektivu
je, da bi svoje naloge upravljanja DS
z uspehom vrsil.

Poroéilo predsednika U0

(I. ZASEDANJE DS)

Ceprav je na$ druzbeni sistem talk,
da je vsak ¢lan kolektiva wved ali
manj seznanjen z dogajanji v podjet-
ju, je vendarle nujno od ¢asa do c¢a-
sa izvrsiti analizo stanja, v katerem
se podjetje nahaja. Taksna analiza
dostikrat marsikateri problem postavi
pred drugo lué, kakor ¢e ga analizi-
ramo izolirano od ostalih problemov.

' Zelo primerna prilika za taksno
analizo je brez dvoma primopredaja
poslov med starim in novim najvis-
jim predstavniskim organom delav-
skega samoupravljanja t. j. med sta-
rim in novim delavskim svetom.

Kompleksna analiza stanja podjet-
ja ob tej priliki je pomembna tudi
zato, ker je za uspesno delo katerega-
koli organa predpogoj, da so ¢lani te-
ga organa podrobno seznanjeni s ce-
lotno problematiko podroéja, kate-
rega naj upravljajo.

— gospodinjska keramika
— fasadne ploséice

— grafitnih izdelkov

— opecnih izdelkov

Skupaj

Svojo problematiko pri¢enjam s
podatki o druzbenem planu za letos-
nje leto:

A. Plan proizvodnje

Prvotni osnutek letnega plana za
letoSnje leto je predvideval vrednost
skupne proizvodnje

1.066,000.000 din

Ta znesek naj bi bil ustvarjen s
proizvodnjo:

2.000 ton gospodinjske keramike

400 ton fasadnih ploséic
200 ton grafitnih loncev in pribora
5,55 milj. opeénih enot

Zaradi zakasnitve v izvajanju re-
konstrukcije in pogodbe o nakupu li-
cence za proizvodnjo grafitnih loncev,
Je DS na zadnjem zasedanju v me-
secu maju sprejel rebalans plana
proizvodnje. Na osnovi tega sklepa je
torej za letoSnje leto veljaven takle
proizvodni plan:

2.000 ton 709,890.000 din
400 ton 42,750.000 din
100 ton 97,000.000 din

122,920.000 din
972,560.000 din

5,555 mil. enot

V obdobju januar—maj pa je bila doseZena naslednija proizvodnia:

Fiziéni obseg plan. dosezeno 0. % od let. plana

— gospodinjska keramika 796 697,8 87,5 34,8

— fasadne ploscice 97,2 2,2 2,2 0,55

— grafitni izdelki _ —_ -_ —_

— opecni izdelki 1,080 E 1,296 E 120 23,3
Vrednostni obseg

— gospodinjska ker. 293,680 244,737 83,6 34,4

— fasadne ploscice 16,037 0,446 2,6 1,0

— grafitni izdelki p— — — —

— opecni izdelki 18,600 22,584 122,0 19,4

Ceprav so dosezeni rezultati izpod
predvidenih in planiranih, je z inten-
zivnim delom 3e mozZno doseci letni
plan. Upostevati je treba nemogoce
delovne pogoje v prvih mesecih le-
tosnjega leta, predvsem v strugarni,
velike tezave z uvajanjem nove opre-

me, velje okvare na generatorju, po-
jav ¢rnih pik v masi ter celo vrsto
drugih problemov, ki so negativno
vplivali na poslovni rezultat. i
Trenutni pogoji v primerjavi z zgo-
raj navedenimi so Ze boljsi, bodo pa
Se izboljSani z zakljuéitvijo investicij.
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POROCILO PREDSEDNIKA UO

(Nadaljevanje z 2. strani)
B. Investicije in obveznosti podjetja

Ko govorimo o investicijah in ob-
veznostih podjetja je nujno, da se
povrnemo za nekaj let nazaj in da v
nekaj besedah ilustriramo, zakaj ima
danes podjetje sorazmerno velike ob-
veznosti iz naslova investieij. Starej-
$im ¢lanom kolektiva je verjetno zna-
no, da je po prvem petletnem planu
bila predvidena izgradnja cele vrste
novih keramiénih tovarn.

V éasu izgradnje teh novih tovarn
naj bi nasa tovarna pod obstojec¢imi
pogoji éim ve¢ proizvajala, po izgrad-
nji pa bi $la v generalno rekonstruk-
cijo ter se s tem izravnala v pogojih
poslovanja z novimi tovarnami. S
spremembo sistema planiranja in in-
vestiranja je seveda ta varianta od-
padla in podjetie je bilo pred dej-
stvom, da z minimalnimi lastnimi
sredstvi izvrdi postopno rekonstruk-
cijo. Ne bi se spuiéali v ocenjevanje
o praviénosti ali nepravi¢nosti takega
razvoja cele zadeve, dejstvo je, da je
podjetje zadlo v skoraj nemogoco
ekonomsko situacijo saj je pred le-
tom 1958 strojna oprema bila Ze sko-
raj odpisana in tudi dejansko v iz-
redno Kkritiénem stanju. Pod takimi
pogoji je bila edina moZna varianta
izkoristiti vsako moZnost najetja kre-
dita pa ¢eprav Se pod tako neugodni-
mi pogoji. Od leta 1958 do 20. maja
t. 1. je bilo skupno investiranega v ob-
novo opreme

400,782.000 din

v 000 din

Od tega splosni
investicijski sklad 132,145
okrajni investicijski sklad 12.052
obéinski investicijski sklad 5,000

sredstva iz SGB
Ljubljana 100,735
Komunalna banka Celje 40,000
brezplaéni prenos 3,979
lastna sredstva 106,871

Danes podjetje 3e dolguje ca. 230
milijonov din. Pri teh zneskih so vite-
ta tudi investicijska dela, katera so
Se v teku.

V doslej navedenih podatkih pa ni-
so zajeti krediti za obratna sredstva
v znesku 155,000.000din. Ta kredit
mora biti odpla¢an po pogodbi v 10
letih. Za trenutno gospodarsko stanje
podjetja so ti krediti brez dvoma ve-
liko breme, saj je poirebno samo Vv
letosnjem letu odplaéati 68,5 milijo-
na din anuitet na raéun investicijskih
kreditov. Tudi prihodnje leto ne bo
ni¢ bolje, ker je potrebno placati
86,0 milijona din vseh anuitet. V tem
znesku so tudi anuitete za kredit za
obratna sredstva.

Vedji del anuitet bo res izplacan iz
amortizacije, manjs$i del pa je ven-
darle potrebno kriti iz c¢istega do-
hodka. Zadeva bo vsekakor lazja, v
kolikor bo Zvezna skupséina sprejela
predlog Zveznega izvrsnega sveta, po
katerem bi se nasi panogi zmanjsal
prispevek iz dohodka.

C. Realizacija dohodka januar—april
1964

Po Obéinski skupscini Zalec je na-
Se podjetje zaradi izvajanja rekon-
strukeije v poizkusni proizvodnji od
1. februarja 1963 do 31. oktobra 1964
in je za to obdobje podjetje oproste-
no pla¢evanja obresti od poslovnega
sklada. To je sicer dolocena olajsava
za podjetie, katera pa %e vedno ne
krije vseh posledic teZav, ki so na-
stale v proizvodnji v prvi vrsti za-
radi izvajanja rekonstrukeijskih del
in prilagajanja tehnologije novi opre-
mi.

Radunovodstvo je izdelalo perio-
di¢ni obrafun za obdobje Januar—
april. Povzemam glavne podatke iz
tega obracuna:

din

— celotni dohodek 245,905.000
— poslovni strodki 119,817.000
— neto produkt 126,088.000
— druZzbene dajatve

in drugo 31,884.000
— dohodek 94.204.000
— prispevek iz dohodka 14,130.000
— ¢isti dohodek 80,074.000
— izpla¢ano za OD 84,149.000
— nepokriti OD 4,075.000

Po grobih podatkih za mesec maj
naj bi se dalo zaklju¢iti, da je pri-
manijkliaj izkazan pri izplacanih
osebnih dohodkih pokrit.

D. Problematika osebnih dohodlcov

Rapidno naraianje Zivljenjskih
stroskov, na drugi strani pa rezultati
poslovanja kot sem jih prikazal, ved-
no boli zaostrujejo problem osebnih
dohodkov. V povpredju sicer beleZi-
mo dolot¢en nanredek, vendar nam je
vsem jasno, da je ta napredek za
nivo zivljeniskih strofkov prepoca-
sen. Podajam nekaj primeriav s sta-
njem v prvih §tirih mesecih lanske-
ga leta s stanjem v prvih Stirih me-
secih letoinjega leta. V letoSnjem le-
tu je bilo v &tirih mesecih obracu-
nanih 450.239 ur in povpre¢ni urni
zasluzek je zna$al 136,9 din ali pov-
pre¢ni mesecni zasluzek 28.475 din. V
istem obdobjy lani je bilo obraéu-
nano 431.92¢ ur ali 49, manj, pov-
preéni meseéni zasluZek pa je znasal
23.686 din ali 17 % manj.

Se vedno je precejénje &tevilo za-
sluzkov pod 25.000 din. Z ozirom na

trenutnoe gospodarsko moé¢ podjetja
je razumljivo, da z nekim admini-
strativnim povec¢anjem obracunskih
postavk to situacijo ni mogoce rese-
vati. Realno reSevanje te problema-
tike je moZno le z boljSo organizacijo
dela, z vecjo pazljivostjo pri delu ter
z maksimalnim koriSéenjem razpo-
lozljivih proizvajalnih sredstev.

E. Triisce

Pri obravnavanju problematike tr-
ga je nujno, da vedno izhajamo iz
dejstva, da obstaja velika konkuren-
ca na trgu in to s strani domacih in
inozemskih proizvajalcev. To velja
predvsem za vzhodne drzave, ki so v
tovrstnih izdelkih zelo moc¢ne in tu-
di devizna situacija za te drzave je
ugodna. Trenuino sicer vedjih tezav
s plasmanom na domadci trg ni, razen
v plasmanu dekorativne keramike
(vaze), kjer obéutimo dolo¢en zastoj.
S prodajo belega blaga, predvsem
skled in kroZnikov, je nasprotna si-
tuacija, saj teh izdelkov ne izdela-
mo dovolj, da bi pokrili zahteve tr-
Zi%¢a. Doloden vpliv v tej smeri ima,
kar je povsem razumljivo, povefan
izvoz nasih izdelkov. Ceprav je izvoz
precejsnje breme za podjetje, je pri
analizi tega bremena vedno {reba
upostevati, da je tudi na%e podjetje
sorazmerno mocan potroinik deviz-
nih sredstev in da je naSe podjetje
absolutno vezano na potroénjo dolo-
¢enih potros$nih surovin (boraks, cir-
kon, barve). Po vseh izgledih bo iz-
vozno-uvozna bilanca v leto$njem
letu izravnana. Storjeni so dolo¢eni
ukrepi za povefanje izvozne premiie.

Za preteklih pet mesecev je znala-
la prodaja:

: v 000 din
— gospodinjska keramika 240,448
— opeéni izdelki 21,450
—fasadnih ploséic 1,118

Skupaj 272,016

Trenutne zaloge gotovih izdelkov
znasajo ca. 95 milijonov din.

F. Zakljucek

V svojem poroé¢ilu sem se namer-
no izognil podrobnostim, ker je ce-
lotna problematika podjetja tako pe-
stra, da jo je kompleksno v enem ta-
kem poroé¢ilu nemogoce zajeti. Nujno
bo, da bodo izvrini organi pripravili
problematiko po posameznih podroc-
jih. Posebno sem mnenja, da je tre-
nutno podjetje v precej teZavnem po-
lozaju, da je s skupnim in poZrtvo-
valnim delom mogoée v sorazmerno
kratkem ¢asu dose¢i pozitivne rezul-
tate in zasigurati za celoten kolektiv
primerno eksistenco. V. XK
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Proizvodnja in prodaja v polnem razmahu

Z ozirom na ogromne [potrebe, ki
smo jih prejeli v lanskem letu in
prve mesece letodnjega leta smo se
zavedali, da bo potrebno poSteno
zasukati rokave, ¢e bomo hoteli vsaj
delno zadovoljiti naSe stalne odje-
malce opetnih izdelkov in seveda
delno tudi privadni sektor, ki je tu-
di kar precejSen odjemalec. ian‘(:r&t
in pnizadevanje nafega obrata Ze
kaze prve rezultate kajti prvo krizo
to je zacetek obratovamja, smo Ze
prebrodili, to se pravi da je pro-
izviodn ja in prodaja dobila svoj pol-
ni zamah., Ce pa pogledamo celotno
sliko malo v Stevilkah za obdobje
od 1, 1. — 30. 4. 1964, pa bi izgleda-
la takole:

Plan za to obdobje predvideva
381.000 enot in 6,700.000 din. Reali-
zirano pa je prodajne realizacije:

mes. vrednost
jamuar 154.125 3,248.115
februar 14.500 541.660
marec 69.750 1,081.385
april 421.078 7,700.676
Skupaj 659451  12371.856

Proti planu bi to v %, znasalo za
enote 173 % za vrednost 1849

Seveda pa moramo pri vsem zgo-
raj upoStevati, da je v mesecu ja-
nuarju, februarju in delno v marcu
bila prodana Se zaloga iz 1965 |eta.

Kar zadeva proizvodnjo, je bilo

za 1o obdobje izdelano 1,133.800
enot v surovem stanju in 534.700
enot v Zzganem stanju. Sedaj pomis-
limo, da je maS letni plan 3.555.000
enot in da imamo pred sabo 3e 8
mesecev proizvodnje, se nam ni tre-
ba bati, da plana, ki nam ;e postav-
ljen ne bomo dosegli. Vendar je
upodtevati da bo potrebno v suro-
vem stanju izdelati veliko veé, ker
se plan nanasa na prodajno reali-
zacijo enot in vrednost. Poleg za-
vesti, da je pofrebno &im ved pro-
izvajati, pa si oglejmo Se slabo stran
te mase zavesti in sicer v zZvezi z
lomom, tako surovega kot ze Zga-
nega.

Ce pogledamo spodnje Stevilke,
je razvidno, da se nekateri pri nas
ge [premalo zavedajo svoje odgo-
vornosti in da bi z malo veé paz-
nje lahko sebiin skupnosti prihra-
mili Se vec.
Lom
surovi lom
zgani lom

vrednost fs alde,,

Januar 1.098.161
Februar - —
Marec 154.000 =
April 347,590  796.748
Skupaj 501.590 1,894.909
Skupaj surovin in Zgani

lom 2,396.499
Prodano loma in odpadkov  289.000

2,107.452

Peé se nenehno polni in prazni

Razume se, da pri taksnem artik-
lu kot je nas me moremo reci, da
bi se moral lom popolnoma odpravi-
ti, vendar bi z malo ve¢ ¢uta in
zavesti lahko zgornji znesek zmanj-
Zali.

Vzemimo sedaj, da je hil v me-
secu marcu neto zasluzek vseh za-
poslenih v maSem obratu {,577.881
din vidimo, da bi lahlko zgornji zne-
sek kar znatno izboljsal materialne
pogoje.

Apeliram na vse ¢lane naSega ob-
rata, da so pri delu malo bolj paz-
ljivi in zavestni, pa bo rezultat na-
Ze realizacije boljii za vse nas.

-maj

TECA
RK

S sredo, 27. maja 1964 so bili za-
kljuéni izpiti za obiskovalece teéaja
prve pomo¢i. Teoreti¢no in prakti¢no
znanje, ki so ga pokazali tedajniki,
je bilo zadovoljivo, ne moremo pa bi-
ti zadovoljni s Stevilom tistih, ki so
uspesno opravili ta tecaj. Grajati je
namre¢ treba vse'prijavijene za tecaj
prve pomoéi, ki so obiskovanje pre-
kinili, saj nih&e ni bil prisilien, da se
prijavi. Zavedati se je treba, da so
s prijavo sprejete obveznosti obisko-
vanja te¢aja in ga tudi uspesno kon-
¢ati. Razni izgovori za izostanke in
kasneje za prekinitev obiskovanja, ni-
so pri vseh utemeljeni. Morda je bilo
res bolje konéati obiskovanije tecaja,
kot pa uporabiti svoje nepopolno zna-
nje na sotovarisu in sodelaveu, odnos
in kvaliteta nudenja prve pomodi pa
bi bila verjetno takina, kot do obi-
skovanja predavanj, to se pravi: ne-
resna in brez ¢uta odgovornosii.

Prijavljenih je bilo &itrinajst, kon-
¢ali pa so naslednji vztrajni in po-
Zzrtvovalni ¢lan kolektiva: Oblak Pav-
la, Baloh Majda, Rajtmajer Ivica, Je-
len Pavla, Storman Pavla, Jegridnik
Marija, GoriSek Marija in Golaviek
Rudi.

Teéaj je trajal ved kot mesze dni.
Predavanja so bila ob ponadeljkih,
sredah in éetrtkih. Razdeljen je bil
v teoretiéni in praktiéni dal, teors-
ticni del je predavala zdravnica li-
bojske ambulante tov. Petkovié-Po-
totnik Verica, del tefaja pa tov.
Tkave Anica. Obema se zahvaljuje-
mo za trud in prizadevanijs, ki sta
ga pokazali, da bi se fecaj uspeSno
konéal.

Vsem tedajnikom Zelimo ohilo
uspeha pri njithovem humanem delu
— nudenju prve pomogi.

Matek Franc
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Rebalans finanéno proizvodnega plana za 1964

Pred koncem preteklega leta je
bil sestavljen osnutek sedemletinega
plana in sicer za dobo 1964—1970,
ter ga je DS na enj izmed svojih
sej potrdil. Po istem planu so hile
za leto 1964 predvidene obfuino vis-
je planske naloge od reznltatov, ki
jith je delovni kolektiv dosegel v
preteklem letu.

Tako je po prvotnem planu pred-
videna proizvodnja 2.000 ton kera-
mi¢nih dzdelkov v primerjavi s
1.897 ton dosezene proizvodnje v le-
tu 1963 indeks 106. Na prvi pogled
koli¢inski obseg proizvodnje (P) ne
izkaznje obfuinega porasta, wen-
dar je pri tem upostevati dejstvo,
da postopoma prehajamo na proiz-
vodnjo keramicnih izdelkov s tamj-
S0 Grepinjo.

Naldalje je po prvotnem planu
predvidena proizvodnja 200 ton fa-
sadnih plos¢ic v primerjavi 7.0 ton
doseZene v letu 1963, Zaradi nepri-
merno vedje zadolZitve v proizvod-
nji fasadnih ploséic je plan proiz-
vodnje gospodinjske keramike po-
stavljen na ze omenjeno koli¢ino.
V primeru, da plan proizvodnje fa-
sadnih plo&fic me bo stekla, ho del
planskih nalog preneSen na proiz-
vodnjo gospodinjske keramike.

Tudi proizvodnja grafitnih loncev
in drugega livarskega pribora se ne
razvija po dinamiki prvotnega pla-
na. Kot nam je znano se bo proiz-
vodnja teh izdelkov odvijala po
nemski licenci. Zaradi tezav in
problemov v realizaciji nakupa li-
cence bo proizvodnja stekla mnepri-
merno kasneje od roka, ki smo ga
upostevali pri sestavi plana. Zaradi
teza bo letodnja proizvodnja gra-
fitnih loncev in livarskega pribora
znadala 100 ton in me 200 ton po pr-
votnegm planu.

V proizvodnji EE LoZnica ne bo
prislo do bistvenega odstopanja, ¢e-
prav proizvodnja fasadnih plo&éic
ne bo stekla, ker se bo na racun
tega povecala proizvodnja opednih
izdelkov.

Ob sestavi finanéno proizvodnega
plana smo zvisali prodajne cene,
na katere mas silijo visje cene suro-
vin in materila. V tej akeiji smo le
delno uspeli in nadalje mi wpanja
na uspeh, Zaradi tega se predlaga
rebalans finanéno proizvodnega pla-
na, kakor sledi.

Plan po EE je bil sestavljen na
podlagi .zku$enj oz. podatkov iz
preteklega leta, Materialne sirofke
preieklega leta smo povecali za po-
vecano planirano proizvodnjo proti
broti lanski realizaciji. Pri planira-
njun smo upostevali tudj pozitivne
In negativine pojave in tezkote v
posameznih oddelkih, kar je koméni
odraz posamezne ekonomske enote.

Nadalje smo pri sestavi plana
upoStevali tudi pripombe in mnenje
posameznih  oddelkovodij, kakor
tudi vodij enot.

Ce pogledamo plan v Stevilkah,
je stanje naslednje:

Keramika 2000 ton
Opeénj izdelki 5.555/m enot
Grafitni lonci 100 ton
Fasadne plosc¢ice 400 ton

Za fasadne plostice, smo mnenja,
da me bo prislo do celotne realiza-
cije, zato se bo za medose?eno raz-
liko do plana mogla nujno povecati
gospodinjska keramika. Gospodinj-
ska keramika, planirana ma 2.000
ton, mora biti proizvedena zaradi
movih kavacitet, ki so v tem letu
dane v pogon. Lanskoletna realiza-
cija keramike je bila 1897 ton, za-
radi ze omenjenih &initeljey pa mo.
ra biti letoSnji plan prekoraden.

Grafitne lonce smo imeli pryvoino
planirane ma 20 ton, ma podlagi ob-
Jektivnih  tezkot smo  kolidinski
plan znizali na 10 ton,

Plan celotnega dohodka podjetja
znasa 972.56/m od tega odpade na
poslovune strogke 569.462/m, tako, da
ostane dohodek 403.008/m, od tega
dohodka moramo odvesti 159, pri-
spevka, kar znala 60464/m. Po pla-
nu mam wostane Cistega dohodka
342.654/im. Ta dohodek delimo na
osebne dohodke in na sklade. Na
osebne dohodke je planirano po
anal@tiéni  ocent ~delovmih  mest
306.956/m, v fem znesku je vEtetih
6.974/m meindividualiziranih OD. Za
dklade ostane po planskih normati-
vih 35.678/m.

Plani finantnega obsega po EE
so naslednji:

EE Keramika.

Realizacija 709.890/m po odbitkn
poslovnih strofkov ostane dohodek
v viinj 278,115/m od tega placa eno-
ta oz. prispeva prispevek iz dohod-
ka 41.857/m. Cisti dohodek ekonom-

ske enote 237,078/m se plansko deli
ma osebne dohodke 225,104/m in na
sklade 11,974/m.

Gralitni lonci,

Grafitni lonci v tonaZni proizvod-
nji 10 ton morajo dati bruto pro-
dukt 97,000/m. Na poslovme siroske
odpade 59,701/m. Planska razporedi-
tev CGistega dohodka je za osebne
dohodke 11,987/m in za sklade
19,714/m.

Opekarna LoZnica.

Opekarna LoZnica je bila z 1. TV.
1965 prikljuéena nafemn podjetju.
Njene 9-meseéne obratovalne proiz-
vodne kapacitete so bile osnova za
kolitinski. kakor tudi finanéni plan,

Pri izvrditvi koli¢inskega plana
mora opekarna ustvariti 22,920/m
dohodka. Predvideni plan d&istega
dohodka 50.984/m se deli na osebne
dohodke 46,987/m in wostalo, to je
5.990/m na sklade.

Usluge.

To enoto smo planirali na podla-
gi izkufenj preteklega leta. Osnova
Svi)] bile izvriene ure, izvrieni km
itd.

Eksterna realizacija po planu
znasa 24.750/m in interna 18,000/m
t. j. skupni dohodek 42,750/m, ¢e od
dohodka od$tejemo planirane po-
slovne strofke ostane dohodek eno-
te 26.907/m. Prispevek od dohodka
je 4.0536/m. Za oscbmne dohodke osta-
ne 22871/m.

Uprava — prodaja.

Enota ima planiranih poslovnih
stroskov 66,352/m in osebnih dohod.
kov 60,575/m.

Upravno prodajni stroiki se de-
lijo na posamezne EE po visini rea-
lizacije posamezne enote, ;

Podrobnejsi prikez delitve dohod-
ka po EE je razviden iz tabele
»Plan celotnega dohodka in delitev
1964« in »Plan razdelitev stirofkov
uprave v letn 1964,

PLAN IN RAZDELITEV STROSKOV UPRAVE V LETU 1964

I. Plan poslovnih stroskov 32,3 66,352
Plan osebnih dohodkoy 47.7 60575
126,925
Il. Razporeditev upravnih stroskov:
. ; . Poslovni.  Osebni
0 cupi
BE o S M dohodki
Usluge 41 4,952 2,721 2,231
Ljuinica 9.6 12,202 6,428 5,864
Keramika, 75,9 96,410 50,303 46,107
____Graf. lonci 104 13,271 6,900 6.371
Skupaj 100.0 126,925 66,352 60,373
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Predkongresna konierenca ¢lanov ZKS

Na Sesti plenarni seji Centralnega
komiteja ZKJ je bilo sklenjeno, da
bo 8. kongres ZKJ v mesecu novem-
bru. V okviru predkongresne aktiv-
nosti je nujno, da se v celotni orga-
nizaciji prouc¢ijo rezultati in uspehi,

problemi in teZave po 7. kKongresu’

ZKJ, ki je bil v aprilu 1958, Tak pre-
gled in analiza bosta lahko osnova za
doloéditev perspektive, naloge in ciljev
za katere se bomo borili skupaj z vse-
mi delovnimi ljudmi v nadaljnjem
razvoju.

Dinamika in veéja =zapletenost
druzbenega razvoja nas silita, da ne-
katere probleme spoznamo v luéi no-
vih znaéilnosti in povec¢anih druzbe-
nih potreb, na druge, ki postanejo v
trenutku izredno pomembne, pa daje-
mo konkretnej$e odgovore.

Ce damo najbolj sploino oceno
druzbenega razvoja od zadnjega kon-
gresa, ne moremo mimo nekaterih
ugotovitev, in to:

Samoupravljanje delovnih ljudi je
preraslo med mnoZiéno demokratsko
tribuno, kjer drZavljani izmenjavajo
svoja mnenja, se dogovarjajo in spre-
jemajo sklepe iz vseh podroéij druz-
benega in polititnega Zivljenja. Temu
razvoju samoupravljanja je dala svoj
pecat tudi nova ustava, ki predstavlja
nov uspeh delovnih ljudi v boju za
socializem. Tak razvoj samoupravlja-
nja je Se nadalje sprostil pobudo de-
lovnih ljudi, v kateri je tudi osnova
za izredni gospodarski razvoj nase dr-
zave.

Od leta 1959 do 1968 je druzbeni
proizvod v gospodarstvu naraséal let-
no v povprec¢ju za ca. 9,1%, Ta po-
datek nam pove, da se naSe gospo-
darstvo tudi v tem obdobju naglo raz-
vija in da je Jugoslavija v razmero-

vano zastarelost in se uvrstila med
srednje razvite industrijsko-agrarne
deZele. V primerjavi s predvojnim
stanjem se je nasa industrijska pro-
izvodnja poveéala pribliZno za pet
krat. Kaksni so na8i rezultati, nam
postane bolj jasno, ¢e te rezultate
primerjamo z nekaterimi evropskimi
deZelami.

V letu 1953 za 100, tedaj je druz-
beni proizvod leta 1960 znasal:

v Avstriji 155
v Italiji 144
na Poljskem 148
na Ce8koslovaskem 151
v Gréiji 137
v Jugoslaviji 163

V tem obdobju je torej Jugoslavija
dosegla, ¢e jo primerjamo z navede-
nimi drzavami, najveéjo stopnjo po-
vedanja proizvodnje. Ni¢ manjsi
uspehi so doseZeni na podroéju med-
narodnih odnosov. Nasa drzava je tu-
di v minulem obdobju posvetila ve-
liko pozornost mednarodnemu delav-
skemu gibanju ter se zavzela za Sir-
Se enakopravno sodelovanje med dr-
Zavami in gibanji ter partijami, ki
se bore za mir in socializem. Razvoj
mednarodnih odnosov v zadnjih le-
tih je ponovno potrdil pravilnost na-
Se dolgoletne orientacije na politiko
aktivne koeksistence.

Razumljivo pa je, da takSen pester
in hiter razvoj naleti tudi na vrsto
problemov in tezav, ki izvirajo iz ob-
jektivnih materialnih razmer, proti-
slovnosti druZbenih gibanj, kot tudi
raznih subjektivnih slabosti, kot so

neizpolnjen gospodarski sistem, biro-

kratizem in malomes¢anska stihija.
Tudi v nasi organizaciji smo veli-

ko razpravljali o teh stvareh, lahko

izkljuéim, da nasa organizacija ZK

delu so negativni pojavi, ki se ne bi
smeli pojavljati. Predvsem gre za od-
nos do sprejetih sklepov in zakljué-
kov. Ti zakljucéki se pogosto nedo-
sledno izpolnjujejo. Pogosti so pri-
meri, da ¢lani ZK ravnodusno opa-
zujejo razne negativne pojave in na
te pojave ne reagirajo. TaksSna rav-
nodusnost skodljivo vpliva na aktiv-
no odgovornost in idejno politiéni boj,
obenem pa ovira uspesen razvoj gra-
ditve nase socialistiéne skupnosti.
Prav veliko je primerov, da ¢lani ZK
ne kaZejo nobene samoiniciative. Ko-
munisti morajo biti vedno na é&elu
dogodkov ter jih v mnogih primerih
samoiniciativno wusmerjati na pot
splosne politiéne linije.

Res je, da se v podjetju borimo s
precejSnjimi objektivnimi teZavami.
Se ve¢ teZav pa imamo subjektivne-
ga znacaja, na katere bi mi komunisti
morali vplivati. Naj nastejem samo
nekaj tipi¢nih primerov: Razsipava-
nje in uni¢evanja materiala lahko
opazimo vsepovsod v tovarni. Vzdr-
Zzevanje strojev je v vecini oddelkov
povrsno in ne sistematiéno, Niso red-
ki primeri, da odgovorni ljudje ne
kaZejo nobenega interesa, da v de-
tajle spoznajo strojno opremo, s kate-
ro upravljajo. Vse premalo naporov
se vlaga v to, da se razpolozljive
strojne kapacitete maksimalno izko-
ristijo. Poseben problem je tudi teh-
noloska disciplina. Proizvodni proces
nase panoge zahteva strogo tehnolos-
ko disciplino, vendar pa niso redki
primeri, da jih odgovornejse osebe ne
upositevajo. Zelo veliko govorimo o
nivoju osebnih dohodkov in v zad-
njem ¢asu tudi o 42-urnem tedniku.
Demagosko bi bilo trditi, da osebni
dohodki niso nizki, ni pa demagosko

ma kratkem é&asu odpravila podedo- ni imuna za te pojave. Tudi v naSem {(Nadaljevanje na 7. strani)
(Nadaljevanje s 5. strami) PLAN CELOTNEGA DOHODKA IN DELITEV ZA 1964
- Od tega

= '_:‘: -4 -1 AL =
Struktura = Z = 2 5p g = £

2 b £ g s T £ £ 3

5 2 S Y = 7 = T
Eksterna realizacija 709.890 97.000 122.920 24.750 934560 954,560
Interna realizacija 709.890 97.000 122.920 18.000 18.000 —18.000
Skupaj dohodek 66.352 380.672 52805 356.511 : 42.:{'_50 972560 —18.000 954.560
Poslovni stroski 50.505 6.900 6,428 13.122  505.110
Skupaj: 430.975 59.705 62.939 2.721
Dohodek 278415 57.295 59.981 15843 569462 —18.000 551462
15 %, prisp. iz doh. 41.837 5.594 8.997 26.907 403,098 = 403.098
Cisti dohodek _ 257.078 31,701 50984 4.056 60.464 60.404
Od tega: 60575 175.400 5518 40.110 22871 542634 342.034
— za OD: EE 46.107 6.371 5.804 20581 299,982

uprave 5.597 298 1.020 2.9251
neindividual. 225104 11.987 46.987 59 6974

Skupaj: 11.974 19.714 3.990 22.871 306036 506.956
— za sklade — 35.678 35.678
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Predkongresna konferenca élanov LK

(Nadaljevanje s 6. strani)

trditi, da se v kratkem ¢asu lahko
redimo iz teh tezav ter doseZzemo pri-
merne zasluzke in tudi pogoje za 42-
urni tednik, pogoj je le, da res iz-
koristimo vse notranje rezerve, kate-
rih imamo brez dvoma veliko. Samo
zmanjsanje izmeckov na evropski ni-
vo nam v glavnem zadostuje, da re-
§imo nivo osebnih dohodkov. To pa
lahko dosezemo le, ¢e bo vsak &lan
kolektiva res dosledno izpolnil svojo
delovno dolznost. Ravno o teh zade-
vah lahko mi komunisti s svojim pri-
merom odigramo odloé¢ilno vlogo in
je to v na8ih razmerah osnovna na-
loga vsakega komunista ter pogoj, da
doseZzemo izboljSanje zZivljenjskega
standarda nas vseh. Se nadaljnje zao-
stajanje dviganja Zivljenjskega stan-
darda nam bo povzroéilo Se vetje te-
Zzave in probleme.

Ze nekaj let gre§imo, da v nase vr-
ste ne sprejemamo nove c¢lane. Do-
bro vem, da so v naSem kolektivu za-
vestni in stvari socializma predani
ljudje, ki bi zasluzili, da jih sprej-
memo Vv naSe vrste.

V mesecu juliju bo izredna konfe-
renca obdinskega komiteja v Zaleu,
katere se bodo udelezili naslednji de-
legati iz nasega podjetja:

1. Oblak Rozalija

2. Lojen Ivan

3. Lednik JoiZe

4, Oblak Marija

5. Kuret Srecko

Na konferenci je bilo izneSenih
mnogo problemov in danih smernic
ter je po zivahni razpravi konferenca
zavzela konkretne zakljucke in skle-
pe za bodo¢e delo ravno sedaj v pred-
kongresni aktivnosti élanov ZK.

1. Tezka gospodarska situacija v
podjetju zahteva, da se vsi ¢lani or-
ganizacije v polni meri angazirajo v
refevanju te problematike. Akeija v
tern smislu mora biti koordinirana in
to v smislu, da se mobilizirajo in an-
gazirajo vse razpoloZljive druzbeno
politiéne in strokovne sile v podjetju.
Konferenca namreé¢ ugotavlja, da tre-
nutno ne Sepamo samo v strokovnam
podroéju, temveé tudi v politiénem
delu.

2. Vet pozornosti kot doslej mora-
mo posvetiti lastni vzgoji in vzgoji
sodelaveev. Najbolj8a vzgoja sodelav-
ca pa je seveda lastni primer. Zato je
nujno, da smo komunisti primerno
disciplinirani, vestni pri izpolnjeva-
nju sluzbenih dolZnosti in poZrtvoval-
ni.

3. Primerna pojasnitev posamezne-
ga primera, ne da pri tem uporab-
ljamo splodne fraze, dostikrat pri so-
delaveu veé zaleZejo kot Stevilni se-
stanki. Zato je nujno, da smo mi ko-
munisti tisti v pravem smislu, ki
stvari in probleme sproti reSujejo. Za
stvari, katere nam niso jasne, pa mo-
ramo iskati pojasnilo, dokler ga ne
najdemo. V organih upravljanja in

druzbenih organizacijah ter na splos-
no z ljudmi moramo v bodoée bolj
obsirno razpravljati o problemih pod-
jetja. Vodilo pri tem nam naj bo,
da razpravljamo o vsem, karkoli ko-
lektiv zanima in ne samo o tem, kar
Jje po zakonu obvezno.

4. V medsebojnih odnosih je nujno
stremeti, da se ustvarijo primerni od-
nosi. Na eni strani je treba stremeti,
da bodo ti odnosi ¢im bolj humani,
na drugi strani pa prepreciti, da ne
zaidejo v nered in nedisciplino.

5. Strokovne probleme je treba re-
Sevati sistematiéno in brez nervoze.
Spremembe, ki jih je prinesla rekon-
strukeija, zahtevajo S$tevilne nove
analize delovnih mest. Te analize naj
bodo detajlne in izdelane na pod-
lagi novih delovnih postopkov.

Kje zaostajajo

(nadaljevanije)

Oddelek Samoinih kapic spada
pod isto.vodstvo, kot oddelek okrog-
Iih pedi. Ali ni osnovna naloga pri
peceh, da se izrabi prostor Zganja
maksimalno, ravno zaradi porabe
goriva? Pozabljamo, da se procen-
tualno najmanj goriva porabi za
zganje artiklov, \’ﬂj: del goriva pa
porabi ‘balast v peéi in zrak, ki se
mora segreti.

Prav sedaj ko zacenjamo uvajati
planski oddelek s pravilnim plani-
r':m}em procesa proizvodnje, so tak-
Sni primeri 8kodljivi. Po standard-
nih kapice niso enakomerno izdela-
ne, odstopan]a so velika I‘N'Ld\b{.‘ﬂl
glede visine in tezine. To povzrota
tezave polnilkam. ker morajo dodai-
no oblagati izdelke zaradi nakla-
danja na vozitke, kar vse povzroda
zmanj8anje produktivnosti dela, do-
datne stroske ter namestitev izdel-
kov, posebno na glazuri. Pri izde-
lavi npasih pripomockov moramo
upostevati standarde z isto natandc-
nostjo kot pri izdelavi gotovih iz-
delkov za trg. Zaradi boljSe izrabe
prostora pri zganju v predornih pe-
¢eh se pripravljajo manjsi distanéni
gumbi in regali za vozicke. Ta pri-
prava omogoca pri biskvitnem Zzga-
nju povecanje tonaze Zganja za ca.
3004, Pri drugem zganju kroznikov
se poveda Stevilo kosov od 12-13 na
16, s ¢imer se poveta kapaciteta pro-
stora za 309, pni teh kapicah.

Lom kapic je Se vedno precejsen,
saj imamo samo 18-krat obrat kapic
v povpredju. Temu 'je predvsem
vzrok nehomogena masa, popravlja-
nje razpok pri sami izdelavi, kakor
tudi neenakomerno suSenje. Susenje
kapic je treba posvetiti najved po-
zornosti. Prvo sufenje mora biti

6. Sistem nagrajevanja bo potrebno
ponovno prouditi in ga moramo do-
polniti s premijami za boljSe delo,
predvsem v fazah, kjer so najveéji

izmedki, Pri prvi veéji spremembi
upoitevati stimulacijo za stalnost v
podjetju.

7. Trenutna problematika zahteva
osredotocenje dela komunistov pred-
vsem v podjetju, zato bo nujno, da o
problemih izven tovarne razpravlja-
mo na enem izmed prihodnjih sestan-
kov. Ravno sedaj v obdobju pred 8.
kongresom ZKJ, naj bo nase delo
¢im bolj Zivahno in stremeti je tre-
ba za tem, da bo nase delo v ¢im
krajsem casu Zelo zazelene ideale re-
volucije.

osehni dohodki

pocasno. Mokre Kapice ne smemo
suditi le enostransko ob peceh, ker
razpokajo zaradi neenakomernega
kréenja. Kapice se najprej susijo
pri normalni tunpl,rulturi potem pa
v suhem zraku pri poviSani tempe-
raturi.

Rekonstrukcija strugarne bo v krat-
kem dokonéana s postavitvijo Zeste
susilnice in transporterja. Vsa oprema
katera je Ze bila montirana in katera
bo Se, je namenjena za veéjo storil-
nost, olajsanje dela in kvalitetnejsi iz-
delek. Kako pa pri nas potekajo vse
te izboljSave? Z velikimi tezavami je
prislo do njih Se z vedjimi teZavami
pa se je vpeljalo delo. Ali so res ti
stroji tako nemogodci, da je priuceva-
nje operacij dela, kot je postavljanje
gmote in modelov z odvzemom potreb-
no nekaj mesecev? Ko analiziramo
priucevanje z raznimi izpadi in ok-
varami s koli¢ino proizvedenih koma-
dov na novih strojih, pridemo do za-
kljucka, da je Sola priucevanja velike
drazja, kot pa sam stroj. To' nam po-
ve, da je nujno Se naprej priu¢evati
nove ljudi za delo pri strojih in s tem
imeti v rezervi primerne delavce za
delo na strojih. Taksno priu¢evanje
bo v bodoce olajsalo potek proizvod-
nje in izkljucilo tako velike skoke na-
vzgor oziroma navzdol za ostale faze
dela. Sedaj ko je ustavljeno delo do
neke mere na strojih, se je potrebno
drzati navodil za delo, predvsem pa
zmanjiati odpada od obrezovanja kroz-
nikov na struznicah, ker ne smemo
pozabiti, da se v oddelku proizvodnje
gmote dnevno pripravi ca. 17 ton gmo-
te, da se je predela v izdelke vsega
okoli 10 ton, ostalo pa se vraca nazaj
v oddelek proizvodnje gmote za pre-

{Nadaljevanje na naslednji strani)

RG
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delavo. Za stroje je predviden odpa-
dek do 8% pri gmoti in to je treba
doseci. Zakaj je potrebno dnevno ob-
ravnavati pretrdo oz. premehko gmo-
to? Ali ni bilo Ze v zacetku tako do-
loceno, da mora gmota zoreti 24 ur pe
vakumiranju, tako, da se na vsako ko-
pico pripravljenih gmotnih valjev na-
pise datum. Zakaj se o pozablja in
se mora dnevno o tem razpravljati in
si delati po nepotrebnem lezave. Rav-
no tako so na sudilnicah za susenje
izdelkov postavljene ploste na kate-
rih naj bodo zapisani vsi pokazatelji
dela sudilnice in se je treba po tem
samo ravnati pa ne bodo izdelki en-
krat presuhi, drugi¢ pa preve¢ mokri

Koliko olajsamo delavcem ciscenje
jzdelkov na struznicah z enakomernim
susenjem, kar se obCuino pozna ne
zmanjsanju izmecka.

Stroj, kateri je dobavlien za tisce-
nje izdelkov in do danes $e ni v ob-
ratovanju bo potrebno preurediti in
pripraviti za é&id¢enje zaradi specific-
nosli nase gmote in ta stroj tudi po-
trebuje enakomerno sudeno robo. Tez-
ko se je odvaditi ¢is¢enja izdelkov pc
celotni povrdini z notranje in zunanje
strani in ¢eravao ni velikokrat potreb-
no, posebno na tistih straneh, kjer
stroj oblikuje ampak je navada, da
mora biti goba povsod zraven in za-
radi tega je treba to navado izkore-
niniti. Ali se kdaj vpragamo koliko
nepotrebnega ¢asa izqubimo za taka
in podobna nepotrebna dela? V krat-
kem bo transporter usposobljen za
obratovanje in ne bo &asa za dodatnc
susenje oziroma odldganje na ponov-
no susenje. Transporter mora preva-
sati izdelano blago in se bo moral
marsikateri spoprijazniti s tem, da be
sam ocenil kaj je v redu izdelal, da
ne bo delal tezave v kontinuiranem
procesu dela, ker ne bo ostalo velike
¢asa za popravljanje izdelkov.

Ker govorimo najvec o izmetku se
bom ustavil na najbolj problematié-
nem delu. Pri prvem Zganju v peci
it. 4, je v zadnjih mesecih izmecek do
18 % in verjetno si bo kateri zastavil
vprasanje ali je sploh to mogoce in
zakaj tako velik izmetek? Proces dela
se pri tej peéi ni spremenil ze nekaj
let. Ravno ta specialnost oz. vsiavitev
dela bo morala pokazati predvsem za-
dovoljive rezultate v malem odstotku
izmecka. Ce nadtejemo vsa dela v tej
fazi, to je prinasanje surovega blaga
iz strugarne in livarne, polaganje v
kapice, nakladanje kapic na yozicke
premik vozickov, ustaljeno tempera-
turo in c¢as zganja, razkladanje vozic-
kov, osnovna sredstva, precej stara
peé (po vojni grajena) vozicki in Ste-
vilo vozitkov enako kot v zacetku
ventilatorji in gorllci enako kot v za-
cetku. Pec je kurjena z generatorskir
plinom. Dejansko vse kakor Ze prec
leti, zakaj potem tolikSen izmeéek?
Ali je vzrok surovina, izdelek kot ob-
likovalec ali gmota? Vse kar sem na-

stel je zaradi pojasnitve precejsnjega
izmecka.

Dejansko se ni¢esar ni izpremenilc
#e nekaj let, ampak se je spremenil
odnos do dela. Zakaj, ko se delajc
razliéni poizkusi v tem delu procese
proizvodnje in ko se kontrolira delc
za poizkus, zakaj je takrat izmecek
4—6 %. Kaksna je to razlika med 18 %
in 6 % ? Taként poizkusi so delani vec-
krat v tem letu in prej na manjsem in
vecjem Stevilu izdelkov. Ali se zave-
dajo ti delavci pri nakladanju, premi-
kanju, Zzganju, razkladanju, kaksnc
$kodo delajo celotnemu kolekiivu
Verjetno je njim vseeno, &e je name-
sto 600 kg dnevnega izmecka, kar 1800
kilogramov. Tu ni potrebno pravza-
prav nicesar spreminjati v tehnolo-
Skem procesu, samo odnos do dela, te
se pravi delati z obéutkom. Surove
blago je precej obcutljivo na najos-
novnejsi udarec oz. tresljaj pri pre-
vzemu, prenosu, prelaganju in podob-
no. Tu zaenkral ni mo¢ ukrepati z
kaké$nim vijakom oziroma avtomatizi-
rati nakladanje, pa¢ pa je potrebno
da se izdela pravilnik o nagrajevanju
Oz. premiranju na zmanjsanju izmec-
ka. Ne samo o tej fazi dela, lemvec
tudi po ostalih fazah, kjer je precejsen
1zmecek, je treba praviloma premirati
zmanjsanje odstotka izmecka. Danas-

nji nac¢in nagrajevanja po toni izdela-
nega oz. odZganega blaga dopusca to
pomanjkljivost, da ne glede koliko se
napravi in kakSne kvalitete, dopusca
neomejeno nakladanje, misle¢ ve¢ na-
lozim in razlozim, ve¢ bo celega bla-
ga, kar pa je napacno, ¢e se ne upo-
Sleva izmecek.

Pri tej pe¢i so pogoste zamasitve
Nalaganje polnih Samotnih kapic na
vozicke poteka po individualnem na-
laganju, nisem pa Se naletel, da se jc
res pravilno nalozen vozicek zrusil
Verjetno bo treba dati powvzrocitelju
zamasgitve peéi kot dolinost, da sam
ocisti pe¢ pri zamaditvi in takra'
upam, da bodo zamasitve zelo redke
ali pa jih celo ne bo. Skodo, ki se po-
vzrota z zamasitvijo pec¢i mislim, da
bo potrebno tudi zajeti v premiranjc
za zmanjsanje izmecka.

Za olajsanje dela pri vlaganju ka-
pic se pripravljajo kapice z luknja-
kom, ponovno se tudi pregledujejc
standardi oblik in velikosti kapic. Ena-
ko je pri razkladanju, zaradi precejs-
nje vrocine, je treba tembolj paziti, da
se vozicki zaporedoma hladijo in hlad-
no blago izprazni iz kapic. Precej vro-
¢e blago na hladni podlagi najvedkrat
povzroci lom artikla.

Se nadaljuje

Bauer ing. Venceslav

RAZSIRJENA SEJA OBCINSKEGA
KOMITEJA ZKS CBCINE ZALEC

V zacetku tega tedna je bila razsir-
jena seja obéinskega komiteja ZKS

‘obéine Zalec, na kateri so ¢lani zelo

podrobno obravnavali potek predkon-
gresnih volilnih konferenc po osnov-
nih organizacijah in komitejih. Uvod-
no porocilo je podal organizacijski
sekretar tov. Zupanc JoZe. V porodilu
je poudaril, da so bile v glavnem vse
konference organizacijsko in vsebin-
sko dobro pripravljene in da so ¢la-
ni ZK v vedini primerov zelo kon-
kretno nakazali posamezne slabosti in
negativne pojave, ki kakor koli zavi-
rajo prizadevanja, najsi bo to na ni-
voju obéinskega vodstva ZK ali pa
v posameznih organizacijah. Povsod
je bile éutiti, da komunisti ne mo-
rejo mimo planiranih proizvodnih
nalog, saj je to pogoj odvijanju vse-
ga ostalega druZbenega dogajanja.
Komunisti so zavzeli stalisée, da je
potrebno $e nadalje intenzivno iskati
notranje rezerve, ki se kaZsjo v ne-
racionalnem Kkoris¢enju delovnega
¢asa, v trodenju reprodukcijskega ma-
teriala, kvalitetnejsi proizvodnji itd.

Poroé¢ilor tudi navaja, da so v tek-
stilni industriji v glavnem mnenja,
da v prihodnje ne bo ve¢ mogoce po-
vetati produktivnosti, ée se ne bo iz-
popolnil tehnoloski proces v proiz-
vodnji. V kmetijski proizvodnji pa
si komunisti intenzivno prizadevajo

razsiriti proizvodnjo v raznih specia-
liziranih obratih in v kooperacijski
proizvodnji v katero se prav tako
uvaja specializacija.

Poudarjeno je tudi bilo, da so na
konferencah mnogo razpravljali o
smotrni uporabi investicijskih sred-
stev, vendar stanje v ob¢ini glede te-
ga ni pere¢e. Razpravljali so tudi o
delitvi celotnega dohodka, ¢istega do-
hodka in osebnih dohodkov, posebej
pa o nagrajevanju po delu neposred-
nih proizvajalcev. Pri tem so opozar-
jal} na npesorazmerja in prevelike
razpone, ki mnogokrat niso rezultat
nagrajevanja po vlozenem delu.

Prevladovalo je tudi mnenje, da bo
v. bodoée mnogo bolj kot doslej po-
trebno zasledovati druzbeni razvoj,
ter na posamezne negativne pojave
ostreje in revolucionarneje reagirati.
Zaradi mnogovrstnih akeijskih in po-
litienih nalog Zveze komunistov so
komunisti poudarjali teznjo in potre-
bo po veéji idejnosti in politiéni ak-
tivnosti nasploh. Vsled tega bo tudi
v bodode potrebno posvetiti vso skrb
idejni vzgoji ¢lanstva.

Vedji del osnovnih organizacij v de-
lovnih organizacijah je med ostalim
na svojih konfesrencah razpravljal o
vlogi samoupravnih organov, = Pri
vsem tem pa so premalo razmisljali
o 'vprasanju druzbenega in osebnega
standarda.



St. 3 — maj-junij 1964

>LIBOJSKI KERAMIK <

STRAN 9

Obisk podjetij v Italiji

I. Obisk pri firmi Coloroficio
Romer, Firenca,

VpraSanje dobave " odlepkov im
problemi v zvezi s tem so razprav-
ljani s pomo¢nikom direktorja za
vprasanja odlepkov, gosp. Orzi Be-
tolini. V razgovorih je ngotovljeno,
da so naroteni odlepki (za suvenir-

je) odposlani dne 15. 4. 1964. Glede_

cene odlepkov je ugotovljeno, da
so drazji zaradi premalo narocenc
koli¢ine. Minimalna koli¢ina naj
bi bila 1.500 pol (1 pola ima 99 sli-
kic) s ¢imer bi cena po komadu bila
obtutno nizja.

Za odstranjevanje umazanije ma
robu izrezanega odlepka se pripo-

roca, da se v vodo daje manjsa ko-
li¢dina amonij mitrata. V ifa namen
nam je dan vzorce ca. 250,

Potem nam je bil omogocen pre-
gled celega tehnoloSkega postopka
okrog proizvodnje preslikacev. Dan
nam je ma vipogled tudi celoten a-
sortiman preslikatev iz katerega
smo izbrali in vzeli vzorce tistih, ki
bi prisli v posStev za naSe eventu-
alne poirebe, predvsem pa tiste, ki
Jjih firma ima na ra:apolllago in jih
je voljna prodati po znizani ceni.
Snako smo wzeli vzorce mekaj pre-
slikagev, ki s0 po svoji Razliéni
harvni tehniki interesantni. 1z preg-
leda asortimana preslikacev za su-

venirje je indercsanten zakljucek,
da italijanski preslikaci za suvenir-
Je prikazujejo predyvsem detajl zgo.
dovine enega mesta, ne pa pano-
ramski pregled mesta. :
Vpradanje macina dela z nadgla-
zurnimj barvami nam je razjasnil
uvid v proces proizvodnje glazur,
Irit ter postopek za brizganje z nad-
glazurnimi barvami der prikazan
nacin dela ter postopek za dekor
(»San Marinos), ki je zelo lep in in-
teresanten kot dekor za suvenirje.
Firma Romer nam je pokazala svoj
novi obrat, novo mrnﬁénmm ped na
mazut. FEnako mam' je prikazano
(Nadaljevanje na 10. strani)

Strokovna ekskurzija po KIL. | o

Samotni oddelek

Oddelek je razdeljen na dva pro-
izvajalna obrata, ki sicer proizvajata
iste artikle in iz istega materiala,
vendar se razlikujeta po naéinu dela.

a) Rofno izdelovanje S§tirioglatih
samotnih kapic in $amotnega pribora.

b) Strojno oblikovanje okroglih 3a-
motnih kapic v razsirjenem asorti-
mentu.

Osnovna funkcija slehernega Sa-
motnega izdelka, ki je namenjen upo-
rabi pri Zganju izdelkov bazira na
visoki ognjestalnosti in odpornosti
proti toplotnim %okom, zahteva se tu-
di kar najvefja mehanska odpornost
in trdnost.

Samoti so v svoji najosnovnejéi ob-
liki Zgane gline do doloéenega pro-
centa poroznosti. Ce je glina zelo
ognjestalna, kar merimo po doseze-
nih SK standardih, se uporablia za
visoko temperaturna obmoéja in vi-
soko kvalitetne proizvode. Za manij
ognjestalne gline, z nizkim SK, pa je
uporabnost v Samotih manjsa in se
dodaja le nekaj odstotkov drugim
ognjestalnim glinam za balansiranje
temperaturnega obmodja,

Da bi se iz Zgane gline, ki je po
svoji vlogi pri Zganju »omrtvela«, do-
bil nek proizvod, je potrebno dodati
plastifikator, ki poveZe zrnca $amo-
ta. Samoti se granulirajo na vibracij-
skih, rotacijskih ali plan-sitih na naj-
ugodnejsi granulat, nato pa se me-
8ajo z dodatki gline, ki sluzi kot vezi-
vo in plastifikator.

Dobro suho premesani materiali se
spravijo v bunkerje za zorenje, kjer
navlaZzeni na pravilni odstotek vlage
¢akajo na nadaljnjo predelavo. Cas
zorenja gmote je velikega pomena za
dobro kvaliteto gmote, in naj ne bho
krajsi od 14 dni.

Iz bunkerja za zorenje se gmota
vlaga v gnetilec, ki gmoto homogeni-
zira in dodobra pregnete tako, da so
vsa zrnca Samota obdana s plastjo

gline, kar omogoa vezavo zrnc in
pri Zganju medsebojno zvezo. Pravi-
loma zadostuje, da so kapice, v od-
visnosti od komponegnt, Zzgane vedno
100—150* C vi§je kot je za Zganje ke-
ramiénih izdelkov predvidena tem-
peratura.

Glina Rudovei iz Arandjelovea (ba-
zen gline), ki jo mi uporabljamo, je
visoko ognjestalna (SK 32) in =zelo
plastiéna, saj lahko pod idealnimi po-
goii spreime tudi do 809, pustil (3a-
mot, pessk) in je pri tem ge vedno
dobro oblikovna.

Gmota, ki prihaja iz gnetilea, se
razreze na valje dolo¢ene velikosti
(pravokotni prerez) in se gmota nato
razdeli na proizvodne oddelke.

Gmota, ki je namenjena za izdel-
ke rocne izdelave, je nekoliko manj
vlaZna (tr$a) in se v valjih transpor-
tira v oddelek, ki ga v keramiéni in-
dustriji imenujemo »oddelek za pro-
izvodnjo Stirioglatih Samotnih kapic«.

Delavec razreze valj v 2—3 em de-
bele pasove, jih razvalja na pravilno
debelino in nato s pomoc¢jo platnene-
ga Sirokega pasu ovije okoli lese-
nega modela, ki je to¢no dimenzio-
niran za tip kapice.

Tako pridobljene stene kapice po-
stavi na prej pripravljeno dno iz ena-
ke gmote in enako prirejens plasti.
Robove sten in dna kapice zamaze,
obdela in pojaca vogale in stici3éa,
zagladi stene, izravna zgornji rob in
izvlete model. Kapica ostane na le-
senem podstavku in se tako vloZi v
regale, kjer se susi 7 do 10 dni.

Dobro posusena kapica se obrne, da
se posusi 3e na dnu, nakar se trans-
portira na mesto za zZganje. Kapics,
izdelane z glino Rudovei, je potreb-
no odZgati vsaj na 1200° C, da pridobi
najosnovnej$o trdnost. Taksne kapice
s0 nato pripravljene za uporabo.

Strojna izdelava kapic je name-
njena predvsem okroglim kapicam
vseh premerov. Za to delo potrebu-

jemo vreteno z Zeleznim obrotem, v
katerega se nabije z roko dolodena
teza gmote in se s %ablono oblikuje
izdelek. Na dnu obroéa (modela) je
mavena ploica, ki sluzi za podlogo
kapice, da se mehko izdelana lahko
vlaga v regale, kjer se susi enako kot
ostale; nadaljnji postopek za izdela-
va je isti.

Vlaganje asortimenta v kapice zah-
teva, da se od stene kapic odluiéi
kar najmanjsa koli¢ina drobnega %a-
mota, ki nato povzroéa na loséu vec-
Jje ali manjs$e napake. Asortiment se
v kapice vlaga zato, da se prepreéi
vpliv plina na los¢, ker so v KIL
predorne peéi konstruirane na direkt-
no ogrevanje, samo nova pe¢ ima del-
no indirekino ogrevanje (t. j. polovi-
¢en muffl),

Temperatura v kapicah je tudi
mnogo enakomernej$a in ne pride do
deformacije posode oziroma izdelkov.

Iz Samota se izdeluje S$e¢ mnogo
stranskih pripomoékov, ki se rabijo
za redno obratovanje. Med te spa-
dajo distan¢ni gumbi, podloZniki, tri-
kotniki, vozi¢ki za prevoz proizvodov
skozi pec¢i, tehniéni profili razli¢nih
oblik, kovinski filtri itd.

Za boljfe doseZke in specialne po-
trebe se izdelujejo Se mnogi zahtev-
nejsi artikli iz boljsih $amotnih gmot.
V taksne gmote spadajo: kordieritne
gmote, siliciumkarbidne Samot gmo-
e, gmote s kaolinskimi dodatki, klin-
ker gmote in podobno.

Slabsi predstavniki $amota so ope-
karski proizvodi in podobni izdelki.

Industrijsko zanimivo merilo za
kvaliteto Samotnih kapic je njih
vzdrzljivost po Stevilu ciklusov v pro-
izvodnji, povpreéno naj bi dobra 3a-
motna kapica prenesla vsaj 20.do 25
obratov, zelo dobra pa tudi preko
100 obratov v peéi. Predpogoj je, da
se manipulativno kar najboljse ravna
s kapicami in se jih pri proizvodnji
kar najvestneje izdela. o SR04
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funkcioniranje avtomata za deko-
riranje stenskih plod&ic za notranje
oblaganje s postopkom sitotiska. S
tem aviomatom je mogoce dekorira-
ti plostice madglazurno na surovo
glazuro in podglazurno. Treba je
poudariti, ida je dekorirana stenska
plosdica v Ttaliji sedaj zelo moder-
na.

Enako velja za dekorirano ploséi-
co za tla. ‘klm.u.ik ploséice so se
na trgu popolnoma ustavile Geprav
jim je cena ‘padla ma priblizno
1200 lir kvadratni meter. Titaliji
tretirajo za mozaik vse male plos-
Cice razlignih oblik do velikiosti
5 krat 5 cm.

O vprafanju monokoturnih (en-
krat Zganih) izdelkov za posodo in
razne ploS¢ice za oblaganje sten je
razgovor voden z g. Savarianom,
tehnologom, trenutno na dolZnosti in-
spekitorja prodaje. G. Savariamno
nam je posredoval svoje wvedletne
izkusnje ma podro¢ju proizvodnje
monokoiurnih izdelkov. Za Zganje
pri temperaturi 1150°C s poroznost-
jo ¢repinje od 3—4 9, se lahko pro-
izvajajo skodelice in vréi za kavo,
krozniki, sklede, londki ter rocaji
v kopalnicah, posode za milo, ki se
vgradijo v kopalnicah in podobno.
Po besedah gosp. Savariano je fo
posodo mogode uporabiti tudi za ku.
hanje s tem, da je med posodo in
ognjem treba postaviti mrezico. Po-
soda, ki je mapravljena za kuhinje
je lahko samo okrogla. Za gospo-
dinjsko posodo pa se zahteva v go-
tovi meri posebna oblika, posebno
pri skodelicah. Kroznike ni mogoce
rgati v vertikalnem polozaju. Skr-
dek mase je pri vlitih izdelkih ca.
17 %, pri siruZenih 149, ciklus
zganja zadostuje od 18—19 ur. Pred
glaziranjem mora biti masa popol-
noma suha. Iz te mase je mogoce
izdelovati tudi okrasno keramiko,
celo cvetlice. Isto maso je mogole
7oati kot biskvit ma temperaturi
1150° C potem glazirati in Zgati na
nizji temperaturi. S takSnim postop-
kom obstoji nevarnost harisa.

Rde&o glazuro je mogoce dosedi
samo na temperaturi do 900° C.

Monokoturni mozaik.

Na tem podro&ju g. Savariano
sveimje maslednje, da bi se dobil
dober izdelek:

Mletje suho ali mokro in zelo fino.
Zgamje na temperaturi 900 do 950° C.
Za glazirani mozaik izdelek mora
biti popolnoma suh, glazure svin-
¢ene, Presanje s 5% vlage. Zelo
vazno viogo v tem procesu ima gli-
na in kaolin, ker nekateri kaolini
in - gline ne sprejemajo glazure.

Boljge so slabe plasti¢ne gline. Vsa
manipulacija od prese do peci se
virdi na aluminijastih lesenjh ali
pa pladnjih iz plastitne mase. Cena
na drgu ltalije teh mozaik plosicic
je od 1,100 do 2.000 lir za kvadratni
meter.

Milanski velesejem.

Pregled eksponatov na milanskem
velesejmu terja zakljucek. da je
asortiman na podroéju keramiénih
izdelkov zelo velik in Sirok. Pri pre-
gledu eksponatov je posebna po-
zornost posvetena keramiki za ob-
laganje sten in podov. Po izjavah,
ki jih je bilo sliSatj je potro¥nja
mozaik plo&¢ic popolnoma obstala.
Videti je bilo. da je orientacija na
plo3éice za oblaganje sten in podov
v dekorirani izvedbi. Velikost teh
plo&¢ic je razlitna in tudi dekora-
cija je zelo raznovrstna.

Na podroéju gradbenih elementov
je kot posebna zanimiwost bilo wvi-
deti tip votle opeke primeme za zi-
danje zida od 25 do 51 cm.

11. Obisk pri firmi SITI, Novara

Cilj obiska je hil, da se vidi si-
tuacija za nabavo elekiri¢ne peci,
rezervni deli za obsiojeto dekorno
pe¢ in na splo¥no razgovor s to fir-
mo za podroje keramike in grad-
bene keramike.

V razgovorih o teh vpraganjih je
komstatirano, da je firma SITI zelo
zasedena z maro¢ili za el. pedi za
vse kontinente. Nasa zelja, da bi do-
bili ponudbo za el. pec za Zgamje
fasadnih plosdic, kapacitete do
5.000.000 kom leino, se ni popolnoma
ostvarila zaradi Se nejasne situwci-
je s strojno qfl)‘rcmo pred fazo Zga-
nja. Firma SITI nam je omogoéila

led fasadnih plodéic, kjer je v
ggrultu 48 kanalska elektri¢na pec
s kapaciteto ca. 25 ton fasadnih
plos&ic na dan. V nadaljnjih razgo-
vorih je zakljuceno. da nam bo za-
stopnik firme SITI, Unikomere Za-
zreb, posredoval orientacijske ce-
ne za veé tipov pasaznih pedi in pe-
& ma valje (nuli peéi) ker je mo-
vejéi izdelek firme SITI. Orientaci]-
ska informacija glede cen za el. pe-
& pa je, da je cena peli odvisna od
tipa pe6i (pasazna ali ruli) in od
dtevila kanalov (do 48). Srednja ve-
likost take pe¢i stane ca. 60.000.000
lir. Rok dobave ca. 1 leto, skupaj z
montazo.

III. Obisk v tovarni fasadnih
ploséic Rogeri, Tortona

V svoji proizvodnji omenjena to-
varna uporablja dve domace ineno

uvozeno nemsko glino z dodatki
Proces se odvija takole:
peska in mletega zganega odpadka.

Glina se s transporterjem dobav-
lja v rotacijsko sufilnico. Iz susil-
nice suha glina pada v mline s kla-
divi od koder gre na sejanje. Se-
jana glina se transportira maprej,
ne dovolj mleii del gline pa se vrne
v mlin. Ves trangport surovin se
vrii s palzastimi dransporterji ali
gumijastimi trakovi. Potem surovi-
ne prihajajo do dozatorja in gredo
naprej s polzastim {ransporterjem
in mesalcem. Premefana suha su-
rovina se transportira do dozatorja
koli¢in (dodajalec), ki suho maso v
enakomernih koli¢inah izpusca v
dvojni polzni meSalec; v tega se do-
daja tudi potrebna koli¢ina vode.
Namodéena in premesana masa ena-
komerno pada v vakmum gnetilec.
Vakuum gnetilec je tipa 300—350
mm in dela z vakuumom od 95—99 %,
vlete se samo ena proga. Ustniki se
lahko zamenjujejo po Zelji. Od-
zvem pri vakuumu je z lesenimi vi-
lami ter se oblikovana fasadna plos-
&a z vilami daje ma SiC ploi¢o. Na-
polnjena plosta se daje v Zelezno
plosco, oz. stalazo katera ko je pol-
na gre z viliarjem v sufilnico, susi
se do 19%; vlaZnosti. Rezanje obli-
kovanih plos€ic se vrdi z dvojnim
rezom na aviomatu tipa Capelletti.
Suhe plosdice iz susilnice se z vili-
carjem transportirajo do pedi ¢e se
te me glazirajo ali pa do stroja za
glaziranje &e Zelijo glazirame. Gla-
ziranje se vr3i na tekotem traku
s fiksno postavljenimi piStolami.
Uporablja se transparenina in belo
krijota glazura.

Barvne plostice izdelujejo na ta
nacin, da se Zelema barva dodaja
v maso. Glazirane ploS¢ice se po-
novno dajejo na SiC plosée, na ka-
terih Zgejo v pasainj peli. Pe¢ 48
kanallska, temperatura Zganja 1150
—1200° C, kapaciteta po izjavah 25
ton v 24 urah. Zgane plo&tice se ne
sortirajo poscbno. Skladidéijo se ma
dvorii¢u. V sami tovarni se plos€ice
tudi ne razkoljejo in me pakirajo.

Tovarna je v rekonsirukciji. Vi-
deti je bilo tudi, da tovarna razpo-
laga s preSami za stiskanje plos¢
ampak preSe trenutno niso bile v
obratu.

V tej tovarni smo vzeli tudi ka-
talog izdelkov in 3 vzorce na kate-
rih smo doma dolocali poroznost.
Ta znaSa od 6,4 do 10,4 %}.

IV
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NESRECE V PODJETJU

Tiskani stolpec, ki obravnava ne-
srec¢e v podjetju, je vedno veéji. Ste-
vilo nesre¢ se veéa in z njim tudi
Stevilo izostankov odnosno odsotnosti
z dela. Pomanjkljiva zas¢ita strojev
in pomanjkanje osebnih zaS¢itnih
sredstev niso vedno vzrok za nesre-
¢o. Ena izmed pomanjkljivosti je Ze
v nas samih ker ne upostevamo do-
volj navodil in pravil, ki jih nakaze
mojster za dolo¢eno delovno mesto,
Po navedenih nesrec¢ah presodite, ¢e
bi se katera lahko preprecila.

Pieni¢nik Ivanka se je poskodovala
pri prenasanju mavénih modelov.
Modeli so ji zdrsnili z distanéne lest-
vice, ki je nabita na desko zato, da
se lahko odmakne roka, na prst des-
ne roke in ga poskodoval.

Kerk Alojz. S sodelaveem sta nosi-
la Zelezno plodevino z avtomobila v
skladis¢e. Kerk je imel usnjene ro-
kavice, njegov sodelavec pa jih je po-
zabil doma. Kerk je desno rokavico
posodil in se zato vrezal na kazalec
desne roke. Kdo je kriv za nesreco?
Odgovor je samo eden.

Kundih Erika. Sodelavki je pri na-
kladanju opeke zdrsnila ena iz rok in
padla na palec desne noge Kundiho-
vi in ji ga poskodovala.

Vidic Ivan. S Soferjem so monti-
rali traktorsko gumo. Da bi gumo la-
Zze montirali, jo je Vidic s sodelaveem
napel preko roba obroéa, Sofer pa jo
je hotel z udarci kladiva namestiti v
leziste. Zaradi vibracije, povzroene
z udarei kladiva, je spodrsnila na-
vadna jeklena vzmet, ki sta jo upo-
rabljala za napenjanje gume, Vzmet
je udarila po prstu Vidica in mu ga
poskodovala. Uporabljanje navadne
vzmeti ni nobeno orodje za montira-
nje gum, saj poznamo in imamo dru-
ge pripomodke, ki jih lahko varno
uporabljamo.

Hamer Mihael. Zaradi slabe trans-
portne poti se mu je z vozicka vsula
nalozena opeka in mu poskodovala
peto leve noge.

Golobi¢ Stefan. Na poti z dela je na
slabi in z gramozom posuti cesti pa-
del. Peljal se je z motorjem, ki mu
je pri padcu poskodoval gleZenj leve
noge.

Zeme Florjan. Tehnologki postopek
pri pripravi Samotne mase zahteva,
da se razreZejo vse veéje grude glin
na manjse dele. V Zelezen valj stro-
ja, ki opravi to delo, je Zeme name-
taval preveliko &tevilo grud. Ena iz-
med grud se ni hotela rezati, ker je
imela neugoden poloZaj, spremeniti
ga je hotel z roko med obratovanjem.

LT T T T T R U LT

Zaradi tehmi¢nih ovir tiskarne, nas
list ni pravocasno izSel, kar nam

bralei blagohotno oprostite!

V tem trenutku je tudi stroj zagra-
bil grudo, jo zasukal, udaril Zemeta
po palcu desne roke in ga poskodo-
val.

Svarilo, da se med obratovanjem
kakrinega koli stroja z roko ne sme
segati med vrtece se dele, tudi tu ni
zaleglo. Poskodba ni bila teZjega zna-
¢aja in naj bo opomin vsem onim, ki
zgornjega svarila ne jemljejo dovolj
resno,

Mars Amalija. Pri metanju ostan-
kov razbitih Ssamotnih kapic v samo-
kolnico, je eno kapico predolgo za-
drzala v roki. S kapico v roki je uda-
rila po robu samokolnice in si po-
fkodovala palec desne roke.

Vloga in naloge

Vloge in nalog SZ ne razumemo
pravilno in je zato prav, da napifem
nekaj besed o tem.

SZ je odgovorna za politiéno stanje
v obéini in v kraju, kar pa ne po-
meni, da bi izvajala operativne na-
loge ali pa nastopala kot izvrdevalec
nalog na podroé¢ju gospodarstva, kul-
ture, Solstva itd. Ce bi SZ delovala
izvrsilno ali operativno potem bi po-
segala v delokrog samoupravnih or-
ganov, drugih organizacij in drustev,
kar bi bilo nepravilno. SZ ne sme de-
lati namesto samoupravnih organov,
organizacij in drustev in ne sme od-
lo¢ati v njihovem imenu ali namesto
njih. Ko bi SZ odlo¢ala o vaZnih
vpradanjih in jih reSevala sama, bi
samoupravni organi, druge druzbene
organizacije in drustva ostali brez
prave vloge in vsebine,

Naloga SZ je, da vidi pere¢a vpra-
Zanja, da jih proué¢i in zavzame do
njih dolo¢ena stali$¢a in konc¢no, da
organizira obéane ali proizvajalee za
reSevanje takih vprasanj. S takim
nac¢inom dela izpopolnjuje SZ svojo
osnovno nalogo namreé, da je poli-
ti¢na opora samoupravljanja. Sprico
dejstva, da je v SZ vélanjenih veéina
voliveev, ima socialisticna zveza mo-
ralno mo¢ in potrebno avtoriteto, da
lahko skrbi za izvajanje sprejetih
sklepov kar pa ne pomeni, da bi z dik-
tatom dosegla zaZelene smotre, paé
pa doseZe te z vztrajnim politiénim
delovanjem.

S tak3nim nad¢inom dela, da na eni
strani SZ ne reduje vprasanj namesto
samoupravnih organov, drugih orga-
nizacij in drustev in ko na drugi
strani stalno opozarja na pereca vpra-
3anja ter nakazuje nacine in pota za
njih resevanje ima lahko socialistic¢-
na zveza kriticen odnos do dela sa-
moupravnih organov, drugih organi-
zacij in drustev. Taksnega kriti¢nega
odnosa SZ ne bi mogla imeti ¢e bi
vsa vprasanja reSevala sama, to pa
ne pomeni, da bi bila SZ v opoziciji,
da bi torej po vsej sili kritizirala de-

Ceikovié Ivo. Ponesredil se je pri
izvla¢enju visokega vozicka za suho
opeko iz umetne susilnice. Zaradi ne-
izkuSenosti, saj je na tem delovnem
mestu bil zaposlen samo dva dni, se
mu je noga, zataknila ob zadnji rob
vozi¢ka. Udarec je dobil v levo nogo.

Zupancic¢ Cilka je zaposlena pri av-
tomatu. Z eno roko je ¢istila glavo
avtomata, drugo pa je drzala na mo-
delu, ki se je pomikal proti obliko-
valni glavi avtomata. Ker roke ni od-
stranila z modela, ji je oblikovalna
glava pritisnila prst na model. Po-
Skodovala si je prst leve roke.

Matek Franc

socialisticne zveze

lo drugih tudi takrat, ko to ni po-
trebno.

Dne 22, aprila 1964 je bil razsirje-
ni plenum Obéinskega odbora SZDL,
ki je obravnaval kulturno dejavnost
v- komuni. Na osnovi referata se je
razvila zivahna diskusija. V njej so
prisotni opozorili na vrsto problemov
amaterske kulturne dejavnosti, anali-
zirali so vzroke opadanja posameznih
oblik kot kvalitete. Pri tem so naved-
1i dva glavna vzroka in sicer, po-
manjkanje sposobnih kadrov ter sla-
bo materialno osnovo. Ugotovljeno je
bilo, da dobri kadri zapus¢ajo pod-
ro¢je kulturnega delovanja najvec-
krat zaradi nepravilnega vrednotenja
njihovega delovanja. Prav posebno pa
se na kulturnem podro¢ju ¢éuti po-
manjkanje tehniéne inteligence in
mlajsih prosvetnih delavecev.

Finanéna sredstva vloZena v kul-
turno podroéje, so premajhna. Obéin-
ska skupiéina ni v stanju nuditi veg,
saj se ji pri prenafanju pristojnosti
vzporedno s tem pri delitvi dohodka
ne zagotavlja tudi veé sredstev. Po-
udarjeno pa je, da se obcani, ¢lani
kolektivov delovnih organizacij, kot
uZivalei kulturnih dobrin na obmoéju
posameznih krajevnih skupnosti pre-
ko svojih samoupravnih organov bolj
prizadevajo za vetjo finan¢éno pomoc
amaterskim organizacijam Vv posa-
meznem kraju. Sindikalne podruznice
naj tisti denar, ki je namenjen naba-
vi knjig vlozijo v centralno obéinsko
matiéno knjiZnico, ta pa bi s tem de-
narjem nakupila knjige in jih potem
razdelila po posameznih krajevnih
knjiZnieah, kjer bi bile prav gotovo
bolje koris¢ene.

D 5 al

v nas list
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Gibanje delovne sile
Prisli v mesecu aprilu in maju
1964
Zorko Jelka, Rezec Avgust, Sem-

primoznik Frame, Lipiénik Marija.
Urankar Jozica, Uzmah Olga, Rozié¢
Katarima, Skorjanc Darinka, Ver-
dev Jozefa, Salobir Silva, Kiselak
Sanda, Golez Rozalija, Tomazi¢ Ma-
rija, Jelen Vili, Kozovine Viktor.
Cokan Angela, Se¢ki Frandiska, Pu-
stai Eva, Levovnik Marija, Zupan-
¢i¢ Hilda, SvenSek Katica, Grobel-
nik Amica, VidenSck Terezija, Psaj-
der Marija, LeSnik Ama, Novak Ne-
za, Mirnik Terezija, Rotar Marja-
na. Oberdkal Jozica. Kukovee An-
rija, Zupanc Ana, Koevar Fani, Su-
tonija, Kodmrl Angela, Golobi¢ Ma-
ster Jozefa, Pavlinec Marijan, Pajk

Karolina, Kamer Marija, Subelj
Silvester, Vrbovsek Ana, Novak
Ivan, Simi¢ Miroslav, Lajh Frane,

Mati¢ Marko, Jurki¢ Roko, Coska-
vi¢ Ivo, Breznik Anion, Zeler llona,
Lopert Ana, Praznikar Ernest, Ko-
vacdec Ana, GradiSnik Marija, Jure-
nec Marjana, Verdév Ciril, Mirko-
vit Mir¢e, Jelenc Ana, Prislan Mar-
tin, Vajncerl Vekoslava.

Odsli v mesecu aprilu in maju
1964

Samovoljno:
Jelen Ircna, Stajner Terezija,
Pernovsek Romana, Zore Alojzija,

Stukovnik Ana, Breznik Slavko, Ku-
kee Slavko. Jurdi¢ Frame, Dobrajc
Jozica, Grm Franc, Dobraje Anton,
Valoh Marija, Tomazi¢ Marija, Lajh
Frame, Breznik Amton, Kerk Alojz.
Grobelnik Anica. !

Po odpovednem roku:
Adrinek Ciril, Petre Mira, Dosed-
la Anica.

Sporazumna prekinitev:
AvberSek Franc, Trbojevi¢ Mane,
Strkonji¢. Salih, Krumpak Amnica.

Po pogodbi:
Semprimoznik Franc, Veber Stef-
ka, Verdev Jozefa. Verdev Ciril.

Starostno upokojeni:
Jazbec Marija, Vodeb Ivan.

V JLA:
Ozir Anton.

Porocili so se:

Krk Jerica — porodena Cretnik;:
Cilenfek Matilda — poro¢ena Sem-
primoznik; Luzar Sonja — poro¢ena
Zupan¢i¢: Basle Engelbert: Jelen
Alojzija — porocena Hladin.

Vsem novoporotencem Zelimo ve-
liko sre¢e v Zivljenju!

lzdaja Kerami¢na industrija Liboje.

Urejuje uredniski odbor. Odgovorni

urednik Suler Darko. Izhaja dvo-

mesecno. Urednisivo: telefon Pet-

rovée 1. Tisk CP Celjski tiske
Celje.

Poslovili so se od kolektiva

Jazbec Marija je 1. maja 1964 odéla
v zasluZeni pokoj. Rojena je bila 1.
februarja 1905 in je bila zaposlena
v Keramiéni industriji Liboje od leta
1924; sicer je med tem ¢asom nekaj
let prekinila. Se kot otrok se je leta
1924 zaposlila v tedanji tovarni »Son-
nenberg« v Slovenskem dolu in ko
se je sedanja tovarna zdruZila z ome-
njeno tovarno, je tudi Jazbec Marija
prisla v sedanje podjetje.

Bila je zaposlena v podjetju kot
kvalificirana slikarka, Pri svojem de-
lu je bila zelo marljiva, sposobna in
dobra tovariSica.

Vodeb Ivan, zaposlen pri predornih
peceh je tudi odSel v zasluZeni po-
koj. V nasem podjetju je bil zaposlen

-od 2. oktobra 1947, to je polnih 14

let. Pri svojem delu je bil vesten in
marljiv.

Stober Frane, premikaé pri predor-
nih peceh, je bil zaposlen v naSem
podjetju od leta 1957. Na svojem de-
lovnem mestu je bil vesten in mar-
1jiv.

Gostinéar Franc se je v nasem pod-
jetju zaposlil kot kovaé leta 1960,
Sotovarisi strojne delavnice ga bodo
gotovo pogresali kot odliénega sode-
lavea in tovarisa. Delo je zapustil za-
radi invalidske upokojitve.

Vsem, ki so odsli iz kolektiva, Zelijo
sodelavei in celoten kolektiv, da bi Se
dolgo uzivali zasluZeni pokoj. VoK

MALO ZA SALO

Prakti¢nost sesalca

Moc¢ navade

Na specializaciji v DDR je bil
tudi nas idolgoletni sodelavec Ivan
Mirnik. Svoj cas je bil Sef oddelka
za 7ganje keramiénih izdellkov in
je pri delu imel velike tezave z pe-
nadnim odvzemom elektridnega to-
ka, ker je moral v takem primeru
“2 najvetjo naglico pripreti ventile
na cevovadih in peceh.

V tovarni za proizvodnjo grafit-
nih loncev v DDR je prve dni indi
prislo do prekinitve toka, mas Mir-
nik je ravmo peljal samokolnico.
V trenutkm je spustil samokolnico
iz rok in pri¢el z vso hitrostjo ir-
jati v smeri proti peéem, po nekaj
sekundah pa mu le Sine v glavo,
da mi ve¢ v Kerami¢ni v Libojah.

Verjemite, da je bilo kar zabavno
gledati ga!

17

Disciplina v zraku
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Ves&, Ze nekaj dni sem lacen



