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Poznali su viSe sistema automatskih o-
gnjista za ugalj u prahu, koja tro$e delom
prasinu - bez wprethodnog susSenja i mleve-
nja i istu mehani¢ki bacaju na ravan ros-
til;.

Bacanje praSine vrsi se lopati¢nim toé-
kom ili oscilirajucom lopatom.

Zalim se ugalj u prahu sipa na roétilj
lransversalnim kretanjem (vidi lanéane ro-
stilje i t. d.) ili se najzad goruc¢i ugalj sam
dalje kreée na roslilju (pokretni rostilj),
ognjiste i L d.

Po drugim sislemima, narocilo ako je
re¢ o vlaznom i vrstama uglja sa mnogo
pepela, koji se lepi i ima mnogo gasa, u-
galj u prahu susi se prvo u narocitim pe-
¢ima i u mlinovima po moguéstvu Slo sit-
nije melje, da bi se ta prasina uz promaju u-
nela u vrelo ognjiste, dok samo ognjiste
za prah lera preparirani izmeSan vazduhom
kroz jedan sisak u komoru za sagorevanje
i tamo isli sagoreva, slicno te¢nom gorivu.

Sva ova ognjiSla ne mogu se upolirebiti
za peci narotito za melalurSsku industriju
i to iz raznih razloga, bez obzira na fo,
sfo su troskovi oko nabavke n. pr. ovih
poslednjih pec¢i vrlo velike, dok se s dru-
ge sirane ljudi plase froskova koji su skop-
¢ani sa suSenjem i mlevenjem.

Da bi se iz rudokopa date vrste uglja u
prahu mogle racionalno upotrebiti bez pret-
hodnih radova (suSenja mlevenja praha),
mora ognjiste odgovarali sledec¢im uslovi-
ma:

1. Polpuno sagorevanje praha pri $to ma-
njem suvisku vazduha, ali pri potpunom is-

koris¢éenju kaloriske vrednosti skupocenih
gasova raspadanija.

2. Po sebi visoka temperatura plamena,
koja se moZe prethodno zagrevanjem sekun-
darnog vazduha povecali na 1400°.

3. Mora postojati moguénost, da se po
polrebi radi neprekidno ili sa redukujuc¢im
ili sa oskidiu¢im plamenom.

4. Ognjiste se mora bez teSkoca jako
oplereliti odn. jako napuniti, a da pri tom
ne postoje teSkoce za rad.

5. Sa ognjistem mora bili moguéan ne-
prekidan rad, koji se, ako je mogu¢no, ne
mora prekidati usled skidanja zgure sa ro-
slilja.

6. Konstrukcija ognjista mora odgova-
rati teSkim zadacima rada i iziskivali $to
manji broj loZaca.

Svima ovim uslovima odgovara ovo au-
tomalsko loziste za ugalj u prahu, koje se
sastoji u tome, Sto se prah sa vrha unosi
u ognjiSte puzem.

U prilozenom nacrtu predmet pronalas-
ka pokazan je u jednom primeru izvodenja
u uzduznom preseku. Ugalj u prahu unosi
se u koS u ovom oblikuy, u kome se dobi-
ja u ugljenokopu (bez prethodnog susenja
i mlevenja), lako isto i vlazno i zgrudvano.
Eventualno grudve razbijaju se rotirajué¢im
noZevima 2 i takav prah dovodi ravnomer-
no u puz 3. Puz 3 nalazi se u jednom ka-
nalu 7, koji polazi sa tavana zida i ide pre-
ma spoljnoj strani, tako da se nalazi van
ognjita i ne trpi &tete od toplote, pri éem
se ni ugalj u puzu ne moze upalit.
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se kolicina dovodenog uglja i isti propu-
Sta u tankom mlazu u ognjiste 4.

Plamenim gasovima, koji se penju sa
rostilja usporava se pad praSine u ognjis-
te, i okolnom temperaturom (oko 1000°)
postize polpuno vadenje gasa u suspensi-
onom stanju, tako da pojedini deli¢i dola-
ze na strmu ravan 6 odn. rostilj 5 kao u-
galj u prahu.

U kutiju 8, pristupanoj posredstvom vra-
ta a iza roSlilja 5 meSa se primarni vaz-
duh sa parom, i duva, usled éega se na
rostilju lezec¢i prah bez lepljenja definitiv-
no prelvara u gas, odnosno sagoreva. Isto-
vremeno se parom sprecava obrazovanje
zgure od pepela, tako da se ovaj po po-
trebi kroz kutiju 9 mozZe izvuci bez pore-
meéaja rada.

Poslo dovedeni primarni vazduh nije do-
voljan za sagorevanje praha u ognjistu, to se
u samoj komori 4 vrii manje ili viSe odvaja-
nje gasa odn. isparavanje prasine, dok se de-
finitivno sagorevanje gasa vrsi tek po do-
vodu sekundarnog vazduha, koji je zagrejan
u zidovima ognjista.

Sekundarni se vazduh moze zagrevali do
300°C, tako da se iza valrenog mosta mo-
ze posti¢i temperatura do 1400° upotreblju-
ju¢i prah od oko 5500 kal/kg.

Upotreba ovog ognjidta moze bili za sve
vrste metalurskih pecéi i parne kotlove. Ovi
principi za prelvaranje u gas praha mogu

se upolrebili za sve vrste gasnih genera-
tora.

Ovim u konstrukciji i nadgledanju vrlo
prostim ognjistem za ugalj u prahu, dato
je automatsko loZiste za vrlo razne siste-
me, koje odgovara svima ranijim lozislima
a osim toga je u radu sirgunije i jeftinije
za nabavku, nego loziste napred pomenu-
tih sistema.

Patentni zahtevi:

1. Automalsko ognjiste za ugalj u prahu
naznaceno time, $to se prah sa tavana u-
nosi u ognjiste jednim puzem (3).

2. Ognjisle po zahlevu 1 naznaceno fime
Sto se puz (3) nalazi u jednom kanalu ta-
vana (7) koji je spolja povijan, i izvan o-
gnjidta, tako da pomenuti puz ne trpi od
temperature ognjista te se ni ugalj ne mo-
Ze zapalili.

3. Ognjiste po zahtevu 1 i 2, naznaéeno
time Sto se padanje (u ognjisle) uglja u
prahu usporava plamenim gasovima koji
se penju, Cime se poslize polpuno raspa-
danje prasSine, tako da se ista ne moie
viSe lepiti na rostilju.

4. Ognjiste po zahlevu 1—3, naznaceno
time $to isto ima jedan stepenasti rostilj, koji
je snabdeven sa otvorenom pepeljarom i
kulijom za vodu, pri Cem se izbacivanje
pepela mozZe vriiti bez prekida rada.



Ad patent brof #625.

I A

T P ™
o8 5 ®leigo g

Te 50 A-.‘f/uﬂ N\ﬂ‘ F
LYy e e tOA\l._n.on-:. £

= e

e \\\ \\N& 7
7 \\“\\.\\\ \\RW\\\\\\\ F




-
.‘,;;l.;ll'|} 't
e I

e —




