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Za alumino-termicke ciljeve upolrebljava-
li su se do sad tiganji, koji su bili od ta-
ko nesagorljivih materijala, mahom rdavih
toplonosa i bili su zbog male ¢vrstoée o-
vih malerija opla¢ivani spoljnim omotacem
od tankog gvozdenog lima.

Tiganjsko telo napadano je od visoke u
unulrasnjosli tiganja proizvedene fempera-
ture kao i od hemiskih ulicaja zgure i islo
se lopilo, tako, da su liganji bili ogranice-
ni u svom frajanju i morali su bili obnav-
liani i opravljani sa velikim fro$kovima.
Mana je bila jos i ta, 8to je istoplieni ma-
terijal liganja odlazio u rastopinu, Slo se
pak ne Zeli, i Cijoj se najvecoj Cistoéi tezi.

Predmet ovog pronalaska jeste liganj za
alumino-lermicke svrhe, koji se ne kvari i
kod koga nikakve malerije ne mogu uéi u
rastopinu, koje se nalaze u termicnoj sme-
si. Po pronalasku, novi se figanj gradi od
dobrih toplono3a, na primer od bakra, bron-
ze ili livenog gvozda i dobija takvu deblji-
nu zidova, da on svojim unularnjim zidnim
povrsinama dovedenu toplolu prima tako

brzo i sprovodi, da se ne vrsi nagrizanje zido-

va u kratkom vremenu, za koje ofopljena
masa sloji u liganju, ma da se za tiganj
upotrebljavaju materije, Cije tacke topljenja
leze mnogo nize od femperalure sadrzine u
tiganju. Opiti su pokazali, da se pri reak-
ciji postala, tesko topljiva korundova zgura
hladni i stvrdnjava u tankom sloju na zidove
tiganja i da zidne povrSine 3iiti od ulicaja od
alumino proizvodecih, jako pregrejanih, me-
tala. Brzo sprovodenje toplote kroz zidove
liganja sprecava ponovno lopljenje zgure

do kraja reakcije. Tiganj je onda, po oticanju
rastopine, u unufrasnjosti oblozen tankim
slojem teSko lopljivog aluminium-oksida le
mozZe odrzati gotovo bezgrani¢an broj to-
plienja. Tiganj se moze ceo ili delimi¢no
na pr. dokle, dopire alumino-genelicki me-
tal, pethodno obloZiti podesnim slojem ma-
terijala i lo u odnosu na debljinu zida fi-
ganja tankim slojem. Brzo odvojenje toplo-
le kroz liganj sprecava slapanje log sloja
ili oplate.

Kao Sto su opili pokazali nedozvoljeno
velikih temperatura, ne treba se bojati, jer
kratkoca vremena izmedu reakcije i istaka-
nja ima svoj znacaj za liganjske zidove, le
¢ak i izgleda, da je gubitak u temperaturi
u tiganju po novom pronalasku manji ne-
go u do sad upolrebljavanim tiganjima od
nesagorljivih malerijala, kod kojih se tem-
peratura smanjuje topljenjem tela samoga
tliganja i uzviranjem sadrzne u tiganju, koji
proces naslupa usled oslobodenih gasova
iz S8amolskog materijala i njegovog maliera.

Tiganji sa olvorom na dnu obi¢no imaju,
kao &lo je poznato, izmenljive siskove.
Veci liganji i sudovi za alumino-termicke
reakcije sklapaju se najbolje iz pojedinih
olovina i livenih komada.

Ako freba da se tiganji neprekidno i br-
zo upofirebljavaju onda se oni obi¢no gra-
de sa rebrima za vazduSno hladenje u ci-
lju brzeg hladenja za vreme radnih pauza.
Mozie se i telo samog liganja nacinili sa
tanjim zidovima i lakSe ako se islo snab-
de omotacem za hladenje u kome se nalazi
pogodna lecnosl za hladenje.
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Patentni zahtevi:

1. Tiganj za alumino-termicke svrhe,
naznacen lime, Slo su njegovi zidovi naéi-
njeni od dobrih toplono3a na pr. livenog
gvozda, takvog oblika i jacine, da oni za
vreme reakcije alumino-termicke smese dej-
stvuju na postojeci aluminium-oksid tako, da

se isti kali te tako postaje otporni zastitni
sloj, koji sprecava kvarenje tiganja.

2. Tiganj po zahtevu 1, naznaden time,
5to su sprovodljivi (toplotu) debeli zidovi
delom i potpuno obloZeni srazmerno takvim
slojem od neke podesne materije.

3. Tiganj po zahtevu 1 i 2, naznacen fime,
3to su njegovi zidovi snabdeveni rebrima
ili hladenjem pomocu te¢nosti.



