KLASA 49 (3).

5, g

PATENTNI

el

PIS BR. 12083 _

Manufacture de Machines du Haut-Rhin, S. A, Mulhouse — Bourtzwiller,

Francuska.

Postupak za izvodenje Cinijastih komadica, iz kojih se hladnim putem obrazuju caure

za metke i omotaci za vatrena zrna.

Prijava od 24 jula 1934.

Vazi od 1 aprila 1935.

Trazeno pravo prvenstva od 14 septembra 1933 (Svajcarska).

Caure za metkove i omotadi za pus-
¢ana zrna iz mesinga ili drugih metalnih
legura do sada su bili izvodeni iz plocica,
koje su bile izbivane iz precizionih limova,
Izvodenje ovih precizionih limvva je skupo
i posto caure bivaju izvlacene veoma tanke,
to mora materijal da bude veoma cCist i da
je narocito ravnomeran. Da bi sa ove plo-
Cice izvele, morao je iz prese za kontinu-
alno presovanje dobiveni blok da bude prvo
strugan na svome pocetku i na svome kra-
ju. Zatim je iz bloka toplim putem valjan
lim, ivice su bile odsecene, strugane i ren-
deisane i zatim je u veoma uskim granica-
ma tolerancije valjan na potrebnu debljinu
lima. Najzad je izlagan bajcovanju i neutra-
lizovanju i naknadno je valjan hladnim pu-
tem, a zatim su iz tako dobivenog lima iz-
bijane ploc¢ice. Ove plocice su morale da
imaju tolerancu od 0,025 mm.

Prema pronalasku se zametno i skupo
izvodenje plocica daje izbec¢i na taj nacin,
Sto se i1z okruglih Stapova kao ishodnog
materijaja bocno odsecaju komadi, koji se
u kakvoj matrici obrazuju kao masivni ka-
lupni oblici, koji se zatim u drugom rad-
nom toku presuju u Cinijaste komadice, pri
¢emu se dno cinijastog komadica presuje
odgovarajuci debljini dna konaéne cCaure i
Pri cemu cinijasti komadi¢ dobija takvu vi-
Sinu uz odrzavanje gornjeg pre¢nika kalup-
nog oblika i njegovog donjeg precnika, da

njegov gornji obod moZe posluziti kao vo-
dilja za prstenasti deo koji se postavlja na-
pred, njegov donji deo kao vodilja za ma-
tricu za izvlacenje a donji deo njegove u-
nutradnje Supljine da moZe posluziti kao
vodilja za sabijac za izvlacenje

Da bi koristi pronalaska bile bolje pri-
kazane u priloZenim slikama su na primeru
izvodenja jedne caure za metkove pokazani
poznati postupak za izvodenje i novi po-
stupak po ovom pronalasku.

Sl. 1 do 7 odnose se na poznati po-
stupak isvodenja, a sl. 8 do 13 odnose se
na postupak izvodenja po ovom pronalasku.

Kod primera poznatog postupka izvo-
denja je sa 1 obeleZena plocica, koja je iz-
bivena iz lima, i koja je u sl. 1 pokazana
u preseku, a u sl. 2 u izgledu odozgo.

Usl 3i4jeu preseku i u izgledu
odozgo, pokazano prvo izvlacenje, pomocu
kojeg se obrazuju Cinijasti deo 2.

SI. 5, 6 i 7 pokazuju dalja izvacenja,
pomocu kojih postaju caure 3, 4, 5.

Vlakna a iz lima izbivene plocice pru-
zaju se popretno kroz plocicu 1. Ovo je
jedna nezgoda, jer se pri izvlacenju Cini-
jastog dela 2 javljaju na sa b oznacenim
mestima u sl. 4 opasne zone, koje kod da-
ljeg izvodenja sa materijalom Koji nije pot-
puno besprekoran mogu dati povoda za o-
brazovanje pukotina i prema tome mogu
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pri¢initi mnogo neispravnih komada konac-
nog proizvoda.

Dalja nezgoda poznatog postupka sa-
stoji se u tome, $to se pri izbivanju plocica 1
iz lima javlja otpadak.

Takode je ve¢ predlagano, da se ko-
madi odsecaju iz okruglih Stapova. Medu-
tim su ovi komadi bili odsecani struganjem
i to u precniku plocice 1, tako, da su na-
stajala pomeranja materijala koja se javljaju
kod obrade izvesne plocdice radi postizanja
ispravne visine gotove ¢aure, koja su stetno
uticala na kvalitet dna gotove caure.

Kod postupka po ovom pronalasku se
sa okruglih Stapova najpre odsecanjem na
smicanje odsecaju bocno komadi tacne du
7ine i 1o pre¢nika koji odgovara gornjem
precniku cCinijastog dela koji treba da se
proizvede. Komad koji je odseCen sa ok-
ruglog $tapa zatim se kalupi u kakvoj ma-
trici kao masivni kalupni oblik 6. Takav
kalupni oblik je pokazan u sl. 8 u preseku,
a usl 9 u izgledu odozgo. Tok vlakana a
gradivnog materijala ovde je skoro koncen-
trican prema poduznoj osi 1-1I kalupnog ob-
lika i slican je godidnjim prstenovima kod
drveta Ovaj tok vlakana a je za dalju pre-
radu veoma povoljan, tako, da se Caure bez
velikih unutrasnjih napona daju dalje izvla-
¢iti i time je izbegnuto obrazovanje pu-
kotina.

Masivni kalupni oblik 6 snabdeven je
donjim obodom 7 za cenfrisanje i gornjim
obodom 8 za centrisanje, koji daju cilin-
dricnu vodilju kod presovanja Ccinijastog
dela 9.

Iz kalupnog oblika 6 se u drugom rad-
nom toku presuje Cinijasti deo 9 keji je po-
kazan u sl. 10 u preseku, i iz kojeg se za-
tim izvlace cCaure koje su pokazane u sl
M LA b

Kod ovog procesa presovanja se Cini-
jasti deo 9 obrazuje na osobeni nacin. Deb-
ljina dna 10 se odmah presuje u debljini
dna konacne caure 14 (sl. 12). Kod pozna-
tog postupka ovo nije moguce. Kod pozna-
tog postupka se debljina plocice 1 mora
birati manjom, no Sto treba da bude deb-
ljina Caure, i tada se mora materijal radi
obrazovanja debljine dna pomeriti iz omo-
taca Cinijastog dela 2 u njegovo dno, Sto
daje povoda za Stetna naprezanja materijala
u dou gotove caure. Kod poznatog postup-
ka se, da bi se postigla ispravna debljina
dna, moraju koristiti prsteni za izvlacenje
sa abnormalno oS$trim uglovima za izvla-
cenje, koji pri pocetku izvlacenja utiskuju
materijal u dno. Dno C¢inijastog dela se u-
opste kod poznalog postupka presuje pri-
blizno 25% debljim, no Sto je bila prvo-
bitna debljina plocice 1. Time se izaziva
abnormalno trenje pri daljem izvlaCenju ca-

ura tankih zidova, usled cega postgje pot-
rebna uza podela u stupnje medu po’edinim
odeljcima na izvlacenje.

Ove nezgode odpadaju kod novog po-
stupka, poSto debljina dna 10 cinijastog
dela 9 biva odmah u ispravnoj visini gotove
caure 14 presovana i kalibrisana pri preso-
vanju Ciniiastog dela 9.

U drugom radnom toku uz to Cinijasti
deo 9 biva tako obrazovan i, pri odrzavanju
spoljneg precnika 11 dela, odsecenog sa
Stapa, i uz odrzavanje donjeg precnika ka-
lupnog cblika 6, dobija takvu visinu 12,
da je gornji centriSuéi obod 8 kalupnog ob-
lika 6 produZen i da da,e cilindrican obod
35 cinijastog dela 9. CentriSu¢i obod 7 ka-
lupnog oblika 6 je po presovanju ¢inijas-
tog dela 9 dobio oblik koji je u sl. 10 o-
belezen sa 16. Dalie je unutrasnja Supljina
17 cinijastog dela 9 izvedena u obliku koji
je pokazan u sl. 10. Svi opisani procesi
presovanja vrSe se hladnim putem,

Cinijasti deo koji je pokazan u sl. 10
tada daje naroCite koristi kod sledecih pro-
cesa izvlacenja, kad iz Cinijastog dela 9 tre-
ba da bude izvucena gotova caura 14. Po-
cetak procesa izvlaCenja je pokazan u sl
13. Gornja ivica 15 éinijastog dela 9 sluzi
kao vodilja za prstenasti deo 18 koji treba
da se koristi kod sledeé¢ih procesa izvlacenja,
a donji deo 16 cinijastog dela 9 sluzi kao
vodilja za matricu 9 za izvlacenje i donji
deo 17 unutrasnje Supljine Cinijastog dela 9
sluzi kao vodilja za sabijac¢ 20. Usled ovog
izvodenja Cinijastog dela Y mozZe se, kao
$to je pretstavljeno u sl. 13, koristiti nor-
malni ugao za izvladenj2 i dospeva se do
gotove caure sa manje stupnjeva za izvla-
cenje no kod poznatog postupka. UopSte se
po ovom postupku usteduju dva stupnja iz-
vlacenja i postizu se jo$ koristi, da se uste-
duje materijal, da je dno caure mehanicki
bolje izvedeno, da je smanjen broj neispra-
vnih komada, da su izbegnute ¢aure sa ne-
jednakom debljinom zida ili krivo izvucene
Caure i da se v jedinici vremena moze izve-
sti veéi broj komada Caura.

Patentni zahtevi:

1) Postupak za izradu cinijastih delova,
iz kojih se hladnim putem vrsi izbivanje
daura za metke i omotaca za zrea, pri cemu
se polazi od okruglog $tapa, naznacen time,
§to se za Cinijasti deo (9) koji treba da se
obrazuje najpre odseca bocno jedan komad,
koji zatim u kakvoj matrici biva obrazovan
kao masivni kalupni oblik (6), koji u jed-
nom drugom radnom toku biva presovan u
¢inijasti deo (9), Cije se dno odmah presuje
u debljini (10) dna definitivne caure (14) i



pri cemu cinijasti deo (9) dobija takvu visinu
(12) uz odrzavanje gornjeg precnika (11)
kalupnog oblika (6) i njegovog donjeg prec-
nika, da njegova gornja ivica (15) sluzi kao
vodilja za prstenasti deo (18), a njegov do-
nji deo (16) kao vodilja za matricu (19) za
izvlacenje, a donji deo (17) njegove unu-

traSnje Supljine moZe posluziti kao vodilja
za sabijac (20) za izvlacenje.

2) Postupak po zahtevu 1, naznaéen
time, Sto se masivni kalupni oblik (6) snab-
deva jednim donjim (7) i jednim gornjim
(8) centriSu¢im obodom u cilju vodenja kod
presovanja cinijastog dela (9),
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