
12. Uredba po zahtevih 1 do 10, ozna­
čena s tem, da so v promikalnem organu 
razporejeni zračni kanali tako, da se vzpo­
stavi, ako pade z luknjami kot register-znam- 
kami opremljeni vložek iz registra, potom 
luknje v vložku zveza med enim teh kana­
lov in dovodom zraka, ki je razporejen na 
drugi strani vložka, ali pa z atmosfero, za

časovno razdobje, ki je zadostno vsaj za 
sproženje korekturne priprave.

13. Uredba po zahtevih 1 do 11, ali 1 do 
10 in 12, označena s samodejno pripravo, 
katera pokazuje smer ali izmero, za katera 
je vložek napram promikalnemu organu iz­
ven registra, ali po obe veličini.
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Pomožna uredba za rotacijske brzotiskovne stroje.
Prijava z dne 12. avgusta 1929. Velja od 1. januara 1930.

Izum se nanaša na rotacijske brzotiskov­
ne stroje, ki delajo normalno z obodno hi­
trostjo od več nego 60 m v minuti, in zla­
sti na take za izdelovanje časopisov, pri ka­
terih more znašati obodna hitrost do 360 m 
v minuti in pri katerih se več papirnatih 
trakov istočasno in na različne načine oti- 
skava, skupaj zlaga, odrezuje in guba v 
zvezek.

Očigledno se more pri rotacijskih brzo- 
tiskovnih strojih te vrste, ako imajo vsi ob­
likovalni valji enak obod in stoje vsč potom 
zobatih koles v fiksnem razmerju gibanja, 
držali register različnih kolutov. Ako pa bi 
moral pričeti predtiskani papirnati kolut z 
mogoče različnimi lastnostmi kar se tiče 
kvalitete in tiska, vtekati v proizvod rotacij­
skega tiskovnega stroja tako, da se kombi­
nira s proizvodom tiskovnega stroja in tvori 
končno del slednjega, je bilo dosedaj ne­
mogoče držati register med papirnatim tra­
kom, ki naj se v nadaljnem imenuje „vlo­
žek" in s trakovi, ki se otiskajo v rotacij­
skem tiskovnem stroju samem. Ta težkoča 
se ne odstrani niti s tem, da se napravi 
obod cilindra, ki tiska vložek, točno ena­
kega onemu oblikovnega cilindra tiskovne­
ga stroja, s čigar proizvodom naj bi se 
kombiniral vložek. Ugotovilo se je, da na­
stane celo ob najugodnejših razmerah dr­
senje vložka v eni ali drugi smeri in da se 
v začetku obstoječi register vsled narašča­
nja drsenja kmalu izgubi. Ta nemožnost 
držati register, se poostri s spremembo na­
petosti različnih papirnatih kolutov ob različ­

nih časih tiska, vsled možnega skrčenja 
vložka po tisku in celo vsled stanja zraka 
tekom tiskanja.

Poskušalo se je predvideti priprave, ki 
vzdržujejo potrebni register med vložkom 
in papirnatim trakom tekom procesa tiska­
nja; tako je bila n. pr. predlagana ročno 
dejstvovana priprava za prestavljanje jer- 
menice s prestavljivim premerom ali za 
posluženje polžastega gonila v svrho, da 
se je napredovanje vložka povzročalo roč­
no. S tako pripravo, ki je popolnoma odvis­
na od pazljivosti strežaja pa se more na­
paka, tičoča se enakomernega teka, ugoto­
viti samo s preizkušnjo gotovega časopisa 
in izenačenje ki se moglo doseči le poiz­
kusoma z večkratnim zmanjšanjem hitrosti 
tiskovnega stroja. Na uporabo takih sred­
stev, ki pozročajo izgubo časa, odpadke in 
preizkušnjo vseh proizvodov, pa pri novo­
dobnih brzodelujočih časopisnih tiskovnih 
strojih ni mogoče niti mislili.

Razen teh ročno dejstvovanih priprav so 
znane tudi druge slične priprave. Posamez­
ne teh priprav naj bi vzdrževale register 
med papirnimi trakovi, li se otiskajo v tis­
kovnem stroju, in vložkom, ki se slednje­
mu dovaja.

Znano je, da se more držanje registra 
med vložkom in papirnatim kolutom časo­
pisa doseči potom čisto mehaničnih sred­
stev. Predlaga se, da se potom enega ali 
dveh čepov, ki molita skozi odgovarjajoči 
luknji v vodilnem kolutu, ki ga vrti vložek, 
dejstvuje mehanizem za držanje registra
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med posameznimi paptrnalimi trakovi. Vlo­
žek je v izvestnih razdaljah opremljen z 
luknjami, ki tako dolgo dokler papirnati trak 
drži register, ne soglašajo z dvema odprti­
nama na vodilnem kolutu. Ako pa bi se ena 
izmed omenjenih lukenj točno krila z od­
prtino v vodilnem kolutu, potem bi iz za­
devne odprtine izstopil-čep preko površine 
vodilnega koluta skozi papir, in bi tekom 
vrtenja vodilnega koluta udaril ob zvezdasto 
kolo, ki dejstvuje pripravo za korigiranje po­
ložaja vložka k drugim trakom.

Ako pa pri uredbi take vrste luknja v 
vložku ne soglaša z odprtino v vodilnem 
kolutu, ne bi mogel moleti čep preko po­
vršine vodilnega koluta in bi usled tega pa­
pirnati traki ne bili dovedeni v register. 
Možno je tedaj, da ležita dve luknji med­
sebojno vedno tako, da v trenotku, ako je 
čep prost, da bi izstopil preko površine 
vodilnega koluta, ti luknji nista druga nad 
drugo, n. pr. v slučaju malega stranskega 
premika vložka. Pod temi okoliščinami bi 
mogla iti luknja v vložku mimo odprtine v 
vodilnem kolutu ne da bi se izvršila kakor- 
šnakoli korektura in vložek bi prišel izven 
registra.

Nadalje se je predlagalo uporabljati v 
zasnovano svrho posebno konstruirano s 
stisnjenim zrakom krmiljeno pripravo, zlasti 
pri tiskovnem stroju s plosko strugo in 
oscilirujočim cilindrom. Obenem se je 
predlagalo opremib vložek z luknjami, ki 
so razporejene v določeni razdalji, in jih 
voditi tangencijalno preko rotirajočega va­
ljarja, pri čemer se vložek in omenjeni valj 
dotikata zgolj vzdolž ene linije. Valj je na 
površini opremljen z vrsto odprtin, ki so 
zvezane s cilindri, v katerih so nameščeni 
bati, ki služijo za dejstvovanje izprožilnega 
mehanizma, kateri naj bi povzročil sprožitev 
priprave za korigiranje gibanja vložka in 
držanja registra. Stroj naj bi deloval na ta 
način, da izstopa stisnjen zrak iz fiksnega 
neposredno nad omenjenim vložkom raz­
porejenega dovoda skozi odprtine in dej- 
srvuje enega gori omenjenih batov takrat, 
ko ena od lukenj vložka koincidira z od­
prtino na rotirujočem valjarju. Kateri od ba­
tov se dejstvuje zavisi od iznosa za kate­
rega se nahaja vložek izven registra, in te­
mu primerno se dejstvuje korekturni meha­
nizem v večji ali manjši izmeri. Omenjeno 
naj bode, da se valjar ne giblje naprej z 
vložkom in verjetno je, da bo ta uredba 
pri velikih hitrostih odpovedala, ker je ča­
sovno razdobje, tekom katerega je odprtina 
v dotiku z valjarjem, tedaj zelo kratko in 
časovna doba, tekom katere se nahaja od­
prtina nasproti viru stisnjenega zraka, ne 
zadošča za sigurno reagiranje bata; ta slu­

čaj bi nastopil zlasti v zvezi z brzotekočim 
rotacijskim brzotiskovnim strojem.

Znana je na primer uredba, ki sestoja iz 
električno krmiljenega mehanizma, ki naj 
služi v to, da prestavi samodelno kolut s 
spremenljivim premerem stioja za rezanje 
papirja, v svrho, da se regulira dolžina od­
rezka. Funkcijoniranje te električno krmilje­
ne priprave temelji bržčas na tem, da se 
nahaja v papirnem traku, ki naj se odreže 
vrsta lukenj, kateri trak se giblje med, pod 
in nad njim razporejenimi kontaktnimi o- 
progami, ki se v izvestnih časovnih razdo­
bjih medsebojno približajo, vendar pa šene 
gibljejo skupno s trakom. Razporedba je 
napravljena tako, da se sklene krogotok 
takrat ko je odprtina v papirnem traku med 
obema kontaktoma ravno v trenotku, ko se 
slednja dotikata, kateri krogotok povzroči 
predstavitev goraj omenjenega koluta s 
spremenljivim premerom in tako vpliva na 
dolžino odrezanega papirja. Jasno je, da 
bi taka priprava v zvezi z brzotekočim ro­
tacijskim tiskovnim strojem ne moglasigur- 
no delovati.

Tudi je že znana nadaljna priprava, ki 
naj povzroči jednaki tek med parom pa­
pirnatih trakov. Pri tej uredbi je predvide­
na s presledki delujoča gonilna priprava, 
ki vodi sovisen materijal kolutov preko 
fiksnega kontakta, ki je razporejen na eni 
strani traka in more součinkovati s parom 
kontaktnih prstov na drugi strani omenje­
nega traka. Kontaktni par je vležajen na 
mahajočih ročicah, ki izvajajo gibanje na­
vzgor in navzdol, v svrho, da dovedejo pr­
ste istostransko na trak, pri čemer se sle­
dnji promika s presledkom in miruje te­
kom časovnega razdobja, v katerem se da­
je kontakt. Trak kaže v določenih razdeljah 
tako razporejene luknje, da leže med kon­
taktnim parom takrat, ko se nahaja vložek 
v pravilnem jednakem teku. Ako pa ena od 
lukenj oprosti spojni kontakt in sklene tako 
krogotok preko ene zgornjih ščetk, tedaj 
naj bi začela dejstvovati priprava, ki skuša 
gibanje vložka zavlačevati ali pospešiti.

Ne glede na to, da se vrši zgolj točkasti 
dotik med zgornjim in spodnjim kontaktom 
kar je kakor že omenjeno, nezadostno, v slu­
čaju kontinuirnega dovajanja brzotekočim ro­
tacijskim brzotiskovnim strojem, kaže zgoraj 
opisana priprava nadaijni nedostatek, da se 
mora stroj v svrho dajanja .kontakta včase 
ustaviti, kar je nemogoče v slučaju brzih 
tekočega rotacijskega tiskovnega stroja, ki 
odpremi 60 m in več papirja na minuto 
ker bi se pod temi okoliščinami moral tis­
kovni stroj, ki tiska časopis z 61 cm širo­
kimi listi, ustaviti vsako stotinko minute.

Iz predomenjenega je razvidno, da 
zavisi delovanje navedenih uredb, ki zašle-



dujejo ponajveč samodejno korekturo regi­
stra vložka, od momentanega kantakta, ki 
se izvrši od obeh strani z luknjami oprem­
ljenega vložka potom ene teh lukenj, me­
haničnim, električnim ali pneumatičnim po­
tom, in ugotovilo se je, da pri brzotekočih 
rotacijskih brzotiskovnih strojih pri danes 
uporabljenih obračajih od 18.000 in več na 
uro, tak momentni kontakt ne zadošča, da 
bi s sigurnostjo povzročil dejstvovanje pri­
prave, ki korigira gibanje vložka.

Predležeči izum namerja doseči držanje 
registra vložka z enim ali večimi trakovi pa­
pirja v kolutih, ki se tiskajo v brzotekočem 
rotacijskem brzotiskovnem stroju, s tem da 
se, v slučaju da je potrebno udešenje vlož­
ka, medsebojno prirejeni, na obeh straneh 
vložka nameščeni organi, dovedejo skupaj 
za ono časovno razdobje, ki zadošča, da 
premakne vložek relativno k drugemu tra­
ku. To znači z drugimi besedami, da mo­
rajo medseboj prirejeni organi v svrho do­
sege korekture delovati skupno v časovnem 
razdobju, ki zadostuje, da se s sigurnostjo 
omogoči delovanje korigirne priprave.

Izum namerja dalje predvideti pripravo 
pravkar opisane vrste, ki povzroči, da se 
papirni traki dovedejo takoj v register in 
sicer s sredstvi, ki so nezavisni od onih, 
ki dovedejo trake polagoma v register.

Glasom predležečega izuma se opremi 
brzotekoči rotacijski brzotiskovni stroj, ka­
teremu se v enakomernih časovnih raz­
dobjih kontinuirno dovaja papirni trak, s 
promikalnim organom, ki je take vrste, da 
vzame papirni trak seboj in se pomika s 
površinsko hitrostjo traka. Promikalni organ 
je opremljen s pripravami za držanje re­
gistra, s katerimi je predtiskani papirni 
trak normalno v jednakem teku in je pred­
videna električno ali pneumatično dejstvo- 
vana priprava, ki korigira samodelno vsako 
nesoglasje, ki nastane na promikalniku 
med predtiskanim papirnim trakom in med 
register držečimi organi.

Nadalje se opremi glasom izuma brzo­
tekoči rotacijski brzotiskovni stroj, ki je za 
kontinuirno uvajanje papirnega traka urejen 
z luknjami ali grupami lukenj, ki so na­
meščene v enakomernih razdaljah v nje­
govi dolžinski razsežnosti s korekturnim 
mehanizmom, kateri se, ako vložek drži 
register, postavi električno ali pneumatično 
izven učinkovanja; v slučaju pa, da je 
vložek izven registra se stavi isti v učin­
kovanje s tem, da se za določeno časovno 
razdobje vzpostavi zveza (potom ene ome­
njenih lukenj, odn. vrst lukenj) med medse­
bojno prirejenimi organi, od katerih se 
promika eden s promikalnim organom, 
dočim miruje drugi na drugi strani vložka.

Predležeči izum je mogoče uporabiti

samo pri brzotekočih rotacijskih tiskovnih 
strojih, ki tečejo z večjo hitrostjo nego oni 
stroji, ki n. pr. izvršujejo fotogravure. Vlo­
žek, kateri naj se združi s papirnimi tra­
kovi, ki naj se natiskajo v tiskovnem stroju, 
ima v svoji dolžinski razsežnosti v enako­
mernih razdaljah serije register - znamk, 
n. pr. lukenj, ki so prednostno okrogle, in 
katerih premer ne znaša več kot 6.25 mm. 
Vložek se vodi preko dela obodne ploskve 
vrtljivega promikalnega valjarja, ki služi za 
nadaljno odpremo, in je pri izumu bistveno, 
da ostane vložek v dotiku s tem promi- 
kalnikom na izveslni minimalni poti, ako- 
ravno more vložek ostati v dotiku tudi na 
večji poti ne da bi se kvarila funkcija 
stroja. Promikalnik mora teči z isto povr­
šinsko hitrostjo kakor tiskovni valjarji ti­
skovnega stroja in se mora nahajati s temi 
v določenem razmerju števila obračajev. 
Korekturni mehanizem je izven učinkovanja, 
ako se nahaja vložek z otiskanimi trakovi 
v registru. Ako pa se ena obeh register- 
znamk na vložku izmakne iz normalne 
lege (odgovarjajoče pravilnemu registru), 
tedaj se vzpostavi, ako se tvorijo register- 
znamke potom lukenj med organi, ki se 
vodijo od promikalnika na eni strani vložka 
in ki so fiksno stoječi in razporejeni na 
drugi strani vložka, zveza za izvestno ča­
sovno razdobje, ki zadošča, da dejstvuje 
korekturno pripravo.

Pri tem je bistveno, da se obdrži vložek 
z onim delom promikalnika, ki sodeluje z 
organi na drugi strani vložka, dovolj dolgo 
v dotiku. Organ, ki leži na oni strani vložka, 
ki je nasproti promikalniku, je tako dimen- 
zijoniran, da je v dotiku z organom, ki ga 
nosi promikalnik tekom takega časovnega 
razdobja, da deluje od omenjenih organov 
dejstvovana korekturna priprava najmanj 
tekom tega časovnega razdobja.

Iz tega je razvidno, da bi mogel bili 
organ, ki stoji na drugi strani nasproti pro­
mikalnika, tudi tako razporejen, da se giblje 
z enako hitrostjo in v isti smeri kakor oni, 
ki ga nosi promikalni organ. S pripravo 
glasom izuma opremljeni brzotekoči rota­
cijski brzotiskovni stroj naj ima n', pr. kot 
promikalni organ valjar od 122 cm oboda, 
naj teče z 12.000 obračaji na uro in naj 
dejstvuje električnim potom korekturno 
pripravo. Medseboj prirejeni organi na 
obeh straneh vložka obstojajo v tem slučaju 
iz kontaktnega para na promikalnem va­
ljarju in iz drugega fiksnega kontakta na 
drugi strani vložka. Fiksni kontakt naj 
obstoja iz ploskvi promikalnega valjarja 
primerno ločno oblikovane ščetke, ki oklepa 
lok 30°. Tedaj znaša površinska hitrosi 
promikalnika približno 240 m na minuto ati 
približno 4 m na sekundo.



Sčetkasli kontakt, ki se razteza preko 30’ 
površne promikalnega valjarja s 122 cm. 
oboda in ki teče s površinsko hitrostjo 4 m. 
na sekundo, bo pri vsakem obraćaju do­
spel skupaj z na valjarju se nahajajočim kon­
taktom za dobo od '/n sekunde. Pri na­
vedenih veličinah in hitrostih obstoja izvest- 
na minimalna doba, dobe sklepanja kon­
taktov in ta čas je znatno večji nego je 
trenotek tekom katerega bi součinkovala 
dva točkasta, na obeh straneh vložka raz­
porejena in v smeri gibanja vložka nepre­
mična kontakta.

Razvidno je, da zavisi, ako se uporablja 
fiksna ščetka na oni strani vložka, ki leži 
nasproti promikalnemu valjarju, dolžina lo­
ka te ščetke od uporabljene površinske hi­
trosti promikalnega valjarja. Z valjarjem, ki 
ima n. pr. 122 cm. oboda, ki napravi 24.000 
obratov na uro, bi sc morala voliti dolžina 
loka ščetke večja, da bi se dobila izvestna 
časovna doba, ki je potrebna za učinkovit 
kontakt v svrho dejstvovanja korekturne 
priprave.

Isto se more doseči tudi s pomočjo pneu- 
matičnih priprav, ki izenačijo nesoglasja v 
promikanju vložka v rotacijskem brzotiskov- 
nem stroju.

Risbe predstavljajo predmet izuma in si­
cer je sl. 1 shematični stranski pogled elek­
trično dejstvovane priprave z bistvenimi 
znaki izuma. Sl. 2 je stranski pogled na 
slično pripravo z detajli električnih kontak­
tov na promikalnem organu, sl. 3 je stran­
ski pogled sl. 2 in kaže električne priprave. 
Sl. 4 je stranski pogled priprave v sl. 3 za 
prestavljanje jermenic v povečanem meri­
lu. Sl. 5 je tloris sl. 4; sl. 6 je stranski po­
gled sl. 4; sl. 7 je shematičen naris relejnih 
in drugih pripadajočih priprav za dejstvo- 
vanje mehanizma, ki drži register. Sl. 8 je 
stranski pogled relejnega stikala s pripra­
vami za njegovo dejstvovanje. Sl. 9 je she­
matičen naris dejstvovalnih priprav, ki de­
lujejo s pomočjo stisnjenega zraka. Si. 10 
je prečni prerez skozi promikalni valjar in 
kaže razporedbo zračnih kanalov pneuma- 
tične uredbe. Sl. 11 je aksialni prerez k sl. 
10 in kaže razporedbo zračnih kanalov za 
pneumatično uredbo. Sl. 12 je shematični 
stranski pogled z izvedbeno obliko izuma, 
katera deluje s stisnjenim zrakom. Sl. 13 je 
delni prerez promikalnega valjarja s pripa­
dajočim zračnim kanalom, pod katerim se 
giblje vložek. Sl. 14 kaže sklopko, ki je 
krmiljena s stisnjenim zrakom, sl. 15 kaže 
drugi pogled predočenja sl. 14, ravnotako 
s sklopko, ki je dejstvovana s stisnjenim 
zrakom in sl. 16 shematično predočenje 
signalne priprave, ki kaže avtomatično smer 
in velikost nepravilnosti, za katero se na­
haja vložek izven registra.

V sl. 1—3 predstavlja i promikalni organ 
v obliki valjarja, ki je po izvestni najmanjši 
dolžini v dotiku s papirnim trakom 2 vložka. 
Valjar 1 je opremljen s pari električnih 
kontaktov 3, 4, ki si ležita diametralno na­
sproti. kontakta 3, 4 vsakega posameznega 
para sta razporejena drug poleg drugega 
smiselno v razdalji od približno 9 mm tako, 
da ostane med njima nevtralna cona, kije 
izpolnjena z izolacijskim materijalom. Tretji 
lokasti kontakt ali ščetka 5 je tako razpo­
rejena, da more z ozirom na vsakokratni 
položaj valjarja 1 vzpostaviti zvezo s vsa­
kim obeh kontaktnih parov 3, 4. Vložek 2 
se istočasno s tiskanjem po svoji podolžni 
smeri opremi s serijo lukenj v enakomer­
nih razdaljah, ki so razporejene tako, da 
v slučaju ako nastopi drsenje vložka 2 na­
prej ali nazaj, dospela kontakta 3 in 4 v 
dotik s kontaktom 5 in električnim potom 
dejstvujeta pripravo, ki samodelno pospe­
šuje ali zavlačuje gibanje vložka in dovede 
slednjega zopet v register s papirnimi tra­
kovi, kj ga dovaja rotacijski brzotiskovni 
stroj. Cim se nahaja vložek popolnoma v 
registru, potem tečejo luknje v vložku tako 
preko valjarja i, da se točno ujemajo z 
nevtralno cono med obema kontaktnima 
paroma 3, 4. Ako pa je vložek izven regi­
stra, potem oproste luknje takoj enega kon­
taktov 3, 4 in povzročijo zvezo slednjega 
s kontaktom 5 za ono dobo, ki jo potre­
buje luknja za prehod pod kontaktom 5. 
Ta doba je z ozirom na veliko površino 
kontakta 5 dovolj velika, da sklene električ­
ni krogotok. Cim je že krogotok sklenjen, 
se sproži korekturna uredba za predmika- 
nje ali zadrževanje vložka in se more pu­
stiti izvesten čas v delovanju s tem, da o- 
stane krogotok sklenjen ali pa potom ča­
sovnega stikala, ki se pri staknenju kro­
gotoka stavi v delovanje. V sl. 1, 2 in 3 
pokazana priprava za predmikanje ali za­
državanje papirja sestoji iz para elektro- 
magnetičnih sklopk 7 in 8, ki prosto pre­
mično sede na gredi 11. Te sklopki 7, 8 
nosita stožčasta kolesa 13, 14, ki sedita 
pravfako prosto na gredi 11 in se s po­
močjo verige 15 poganjata od verižnega 
kolesa na osi valjarja 1 na sledeč način: 
Veriga 15 poganja verižno kolo 16, ki sedi 
na kratki gredi, ki nosi stožčasto kolo, ki 
je v vprijemu s kolesi 13, 14. Magnetični 
sklopki 7, 8 ležita nad ščetko 5 v krogo­
toku kontaktov 3, 4 in pri sklenjenem kro­
gotoku bo vrtelo odgovarjajoče kolo 13 ali 
14 gred v eno ali drugo smer v svrho, da 
povzroči udešenje vložka. Ako se n. pr. 
sklene krogotok magnetične sklopke 8, po­
tem poganja polž 10, ki sedi na gredi 11, 
polžasto kolo, ki sedi na gredi, katera nosi 
jermenico 6 s prestavljivim premerom. Na­



sprotno pa, ako se sklene krogotok magne­
tične sklopke 7, potem poganja polž 10 
polžasto kolo na gredi prestavljive jerme- 
nice 6 v obratno smer. Gred, ki nosi pre­
stavljivo jermenico 6, je v udesljivih ležajih 
29 predstavljivo vležajena v prečni smeri. 
Kolut 6 poganja koluta 17 in 18, prednostno 
s pomočjo gonilnih kolutov 95, ki so pre­
vlečeni ž gumo, in s tem določa hitrost, s 
katero se poteza vložek od vretenice 12.

Razven goraj opisane priprave je gred 11 
potom stožčastih koles 45 zvezana z nav­
pičnim vretenom 85a, ki je opremljeno z 
vijačnim navojem in nosi register-kolu! 85b 
tako, da se vsled vrtenja stožčastih koles 
45 ta kolut bodisi dviga ali spušča v svrho 
takojšnje približne korekture vsake vsled 
drsenja vložka povzročene nesoglasnosfi. 
Končnoveljava korektura se izvrši potem s 
spremembo velikosti jermenic 6 s prestav­
ljivim premerom.

Tako se izvrši pospeševanje ali zvlače- 
vanje vložka samodelno s pomočjo mag­
netičnih sklopk 7 in 8, ki povzročita vrtenje 
gredi 11 v eno ali drugo smer, vsled česar 
se izvrši najprej takojšnje udesenje s po­
močjo udesilnega koluta 85b in potem kon- 
čnoveljavno udesenje s spremembo veli­
kosti prestavljive jermenice 6.

Namesto polža 10 prestavljive jermenice 
6 in z gumo prevlečenih valjarjev 95 se 
more uporabljati tudi polž 9 na gredi 11, v 
svrho, da dejstvuje prestavljivo jermenico 
96, ki vpliva s svoje strani na hitrost para 
poteznih kolutov 34, ki služita za nadaljno 
premikanje vložka.

Pri pripravi, ki je električnim potom dej- 
stvovana in predočena v sl. 2 do 6, je tre­
tji ščetni kontakt 5 zvezan s parom sole- 
noidov preko nepredočenega releja. Sole- 
noida sta zvezana s kontaktnima obročemn 
22 odn. 23 (sl. 3). Dve ščetki 24, 25 na 
valjarju 1 tečeta na kontaktnih obročih 22 
in 23 in se s tem vklopita v krogotok kon­
taktov 3 in 1 (sl. 2).

Pri dejstvovanju te priprave se — ako 
se n. pr. kontakt 3 sklene potom luknje v 
vložku — vzbudi solenoid 21 in s pomo­
čjo zapirala zavrti gred 26 v eno smer, 
dočim — ako se skiene kontakt 4 potom 
luknje v vložku — se vzbudi solenoid 21 
in s pomočjo zapirala zavrti gred 26 
v obratno smer. Gred 26 poganja pol­
žasto kolo 27, ki vrti gred 28 v eno ali 
drugo smer, z ozirom na to, kateri solenoid 
je bil pač vzbujen. Gred 28 ima udesljivo 
z navojem opremljeno ležajno pušo 29, s 
pomočjo katere se more premakniti v pre­
čni smeri. Konec 30 gredi 28 dejstvuje 
vzvog 31, ki je pri 32 členasto vležajen in 
dovoljuje fino udesenje premera prestavlji­

ve jermenice 33 in s tem hitrosti vlečnih 
valjarjev 34.

V sl. 3 do 6 predočeno zapiralo sestoji 
iz zapornih kljuk 35 in 36, ki vprijemata v 
na gredi 26 pričvrščena zaporna kolesa 37 
in 38. Dejstvovanje teh zapiral je odvisno 
od gibanja kotev 39, 40, katero gibanje 
povzročita solenoida 20 in 21.

Vzbuienje enega solenoidov 20 ali 21 
povzroči privzdignenje odgovarjajočega kot- 
vinega jedra 39 odn. 40, vsled česar se 
eden obeh krakov 41 ali 42 zavrti okoli 
svojega vrtišča na gredi 26 tako, da dospe 
odgovarjajoča zaporna kljuka 35 ali 36 v 
vprijem z zapornim kolesom 37 ali 38 in 
malo zavrti gred 26 v eno ali drugo smer, z 
ozirom na to, kateri solenoid je bil pač 
dejstvovan. Jasno je, da tako dolgo, dokler 
je vložek izven jednakega teka, se odgo­
varjajoči solenoid vzbudi vsakokrat takrat 
ko se eden izmed kontaktov 3, 4, osvobo­
jen od luknje vložka, dotakne krtače 5.

Dodatno k opisani samodelno delujoči 
pripravi po sl. 1 je predviden mehanizem 
z ročnim kolesom, v svrho, da podpira sa­
modelno prestavljanje, ako je drsenje pa­
pirnega traka preveliko, da bi bilo takoj ize­
načeno s pomočjo samodelne priprave. To 
ročno dejstvovano gonilo sestoji iz ročne­
ga kolesa 43, ki je razporejeno tako, da 
je sklopljeno z navojnim vretenom 85a po­
tom stožčastega kolesa 44, tako da se mo­
re gred 11 ročno vreteti, v svrho da se 
dovede vložek v register, ako tiskovni stroj 
stoji, ali pa v svrho, da se tekom teka 
tiskovnega stroja povzroči razmaroma veli­
ko prestavljanje. Pri dejstvovanju ročnega 
kolesa 43 se dejstvuje tako udesijivi kolut 
83, kakor tudi prestavljive jermenice 6 ali 
96.

Povdarjena bodi sedaj druga vrsta elek­
tričnega krimiljenja gibanja gredi 11 in z 
njo zvezanih priprav glasom sl. 7 in 8. Pri 
tej konstrukciji je motor 46 sklopljen z 
gredjo 47, ki nosi par magnetičnih sklopk 
48, 49 ki sede prosto na gredi 47. Par re­
lejnih stikal 50, 51 služi v svrho krmiljenja 
pomožnega krogotoka, v katerem ležita ma­
gnetičnih sklopki, s pomočjo zapornih ko­
lutov 52, 53 (glej sl. 7 in 8) v svrho, da se 
dejstvuje ena od magnetičnih sklopk 48 in 
49 in eden od obeh solenoidov 59, ki sta 
prirejena zapornima kolutom 52 odn. 53, 
ako se eden od krogotov 58 sklene potom 
kontaktov 3 ali 4.

Vzvod 54 solenoida 49 je pri 55 vrtljivo 
vležajen in opremljen z nosom 56, ki vpa­
da v zarezo v zapornem kolutu 53; odgo­
varjajoča razporedba je predvidena tudi v 
zvezi z zapornim kolutom 52. Ako se vz­
budi eden izmed solenoidov 59, potem se 
izdvigne nos 56 kraka 54 iz ene od zarez



57 in kontakta 61 se skleneta v svrho, da 
skleneta krogotoka magnetičnih sklopk 48 
ali 49. Zaporna koluta 52 ali 53 se prične­
ta, ako sta osvobojena potom vzvoda 54, 
vrteti in držita nos 56 vzvoda 54 izdvignjen 
vsled česar ostane krogotok magnetične 
sklopke, ki je bila dejstvovana, tako dolgo 
sklenjen, dokler ne vpade nos 56 v drugo 
zarezo. Na ta način se moreta kontakta 61 
držali sklenjena znatno delj časa nego je 
sklenjen krogotok 58 solenoida 59. Tekom 
teh procesov sta magnetični sklopki 48, 49 
v čvrsti zvezi s pripadajočima stožčastima 
kolesoma 67, 68, ki sedita prosto na gredi 
47 in vprijemata v stožčasto kolo 69. Ko­
lesa 67, 68 se pri tem sklopita z gredjo 47 
potom odgovajajoče magnetične sklopke, 
relejna stikala se dejstvujejo in stožčasta 
kolesa 69 na gredi 70 se poganjata vsled 
tega v eno ali drugo smer. S tem zavrtita 
gred 11, ki povzroči jednaki tek vložka na 
že opisani način. Zaporna koluta 52, 53 
se sojemata od gredi 70 s pomočjo v na­
sprotnih smereh vrtljivih tornih sklopk, ob 
katere se pritisneta s pomočjo oprog 71.

Sl. 9 kaže shematično uredbo, v svrho 
dosege jednakega teka s pomočjo vakuum- 
krmiljenja. Tu je uporabljena zračna sesal- 
ka 72 v svrho, da sesa zrak iz cevnih na­
peljav 73 in z oprogami obteženih mehov 
ali batov 74, 75. Mehovi ostanejo vsled at­
mosferskega pritiska stisnjeni skupaj tako 
dolgo, dokler se zračna kanala 76, 77 na 
valjarju 1 ne oprostita vsled perforacije 
vložka. Z ozirom na to, kateri od kanalov 
76, 77, se odpre, se raztegne odgovarjajo­
či meh 74 ali 75, kakor to sl. 9 kaže za 
meh 74. To gibanje meha sklene električna 
kontakta 78 in električni krogotok, v kate­
rem leže slični krmilni organi kakor je v 
predidočem že bilo opisano.

Sl. 10 in 11 kažeta razporedbo zračnih 
kanalov 76 in 77 na valjarju 1, ki je opre­
mljen z rotirajočim zračnim ventilom 79 in 
ki se lahko uporablja za vsa pneumatična 
ali elektro-pneumatična krmiljenja.

Pri drugi izvedbeni obliki z vakuumom 
krmiljene priprave, morejo mehovi ali bati 
74, 75 kakor je predočeno v sl. 12, dej- 
stvovati s pomočjo vzvodov 80, 81, sklo- 
pilni mehanizem 82, ki popravlja s svoje 
strani s pomočjo polža 83 in zobatega 
loka 84 položaj papirnega traka s pomočjo 
register-koluta 85 in prestavljive jermenice 
96a. Iz sl. 12 je razvidno, da se — ako zgine 
vakuum v z oprogami obremenjenih mehih 
ali batih —s tem s pomočjo vzvoda 80 dej- 
stvuje zadevni del sklopilne priprave 82. 
Radi tega se bo vrtel polž 83, vsled česar 
giblje register-kolut, ki je vležajen na zo­
batem loku 84, papirni trak in povzroči 
takojšnje udesenje traka z ozirom na va­

ljar 1. Istočasno se dejslvuje polž 9a, ki 
zasuče gred 28a s pomočjo polžastega 
kolesa 27a. Gred 28a deluje na sličen način 
kakor gred 28 v sl. 2 in giblje pri 32a 
vrtljivo vležajen vzvod 31a v svrho, da 
povzroči fino udesenje hitrosti poteznih 
valjarjev 34a, in sicer, da zviša ali zmanjša 
njihovo hitrost z izirom na to, kateri od 
batov 74 ali 75 je bil stavljen v dejslvo- 
vanje.

Namesto vakuum-krmiljenja se more po 
želji uporabljati tudi krmiljenje s stisnjenim 
zrakom. Pri razporedbi po sl. 13 je podol­
govati zračni kanal 86, ki je razporejen 
nad vložkom, zvezan z dovodom za stisnjen 
zrak, ako se eden izmed v valjarju pred­
videnih zračnih kanalov 76, 77 osvobodi 
potom ene od perforacij v vložku, potem 
struji stisnjen zrak iz kanala 86 skozi cevi 
v rotirajoč razdelilnik, ki je predočena vsi. 
10 in 11. Pri razporedbi, kije predočena v sl. 
14 in 15, je par cilindrov 87, 88 tako raz­
porejen, da se more na fiksnem dvojno- 
stranskem batu 89 pomikati semintja. Ako 
se enemu od cilindrov 87, 88 dovaja zrak 
potom ventilne uredbe, katero nosi valjar 
1, se cilinder 87 ali 88 odganja od zadev­
nega bata in dejslvuje s pomočjo pod 
oprožno silo stoječega vzvoda 90 sklopilni 
mehanizem 91 v svrho prestavljanja regi­
ster-koluta 85 in v svrho dejstvovanja pre­
stavljive jermenice (kakor je opisano z 
ozirom na sl. 12), ali pa v svrho, da sklene 
električna kontakta, kakor je to opisano v 
mehanizmu z vakuum-krmiljenjem, predo­
čenim v sl. 9.

V slučaju potrebe se more uporabljati 
signalna priprava zato, da pokaže ako 
obstoja drsenje vložka z ozirom na valjar 
1 in v kateri smeri in v kakšni izmeri. Pri 
tej razporedbi se predvidijo nadaljni kon­
takti ali kontaktne grupe 92 (glej sl. 16) 
na valjarju 1. Kakor shematično kaže sl. 
16, so te kontaktne grupe zvezane s sku­
pino barvastih svetilk, ki kažejo smer in 
veličino nastalega drsenja. Katera od svetilk, 
se vklopi, zavisi od tega, kateri kontakt 
med ščetko 5 in kontaktom 92 je pač bil 
sklenjen.

Kontakti 92 bi se mogli uporabljati tudi 
v to, da bi dejstvovali pripravo, ki povzroči 
prestavljanje vložka v izmeri, katera bi 
zaviseia od tega, kateri od kontaktov bi 
bil osvobojen. Potem bi se mogli za raz­
lične kontakte uporabljati različni soleno- 
idi in zaporni koluti v uredbi po sl. 7 in 8, 
s čimer bi se dosegla različna udesenja 
vložka, kakoršen bi bil pač položaj znamk 
lukenj z ozirom na nevtralno cono.

V svrho pobližje razlage efektov, ki se 
dosežejo s pomočjo razporedbe glasom 
izuma, bodi omenjeno sledeče:



Ako bi bil promikalni organ, torej v sli­
kah predočeni valjar 1, tiskovni cilinder 
rotacijskega tiskovnega stroja in ako bi 
delal skupaj z oblikovnim cilindrom in ako 
bi bil vložek navadni papirni trak, potem ne 
bi bilo vprašanje o jednakem teku med tem 
trakom in drugimi proizvodi tiskovnega 
stroja. V resnici pa je vložek vendar pred- 
tiskan s prostimi vesnimi prostori, ki bi 
se več ali manj vjemali z onimi vmesnimi 
prostori, ki bi nastali, ako bi se trak otiskal 
od promikalnega valjarja in namišljenega 
z njim sodelujočega oblikovnega cilindra. 
Pri razporedbi ki je v predstoječem opi­
sana, provzroči promikalni valjar, da se 
nadaljne gibanje vložka nahaja v točno 
enakem razmerju k drugim proizvodom 
tiskovnega stroja in povzroča od časa do 
časa potrebno izmero korekture, čim raz­
merje gibanja med vložkom in drugimi 
proizvodi tiskovnega stroja ni v soglasju 
(registru).

Patentni zahtevi:
1. Pomožna uredba za brzotekoče rota­

cijske brzotiskovne stroje, ki so opremljeni 
v svrho kontinuirnega dovajanja z vložnim 
papirnim trakom, kateri se predliska v ena­
komernih podolžnih razdaljah, označena s 
tem, da je promikalni organ, ki je v vpri- 
jemu z vložnim papirnim trakom in ki se 
za v naprej določeno minimalno časovno 
dobo giblje s papirnim trakom z bistveno 
enako površinsko hitrostjo, opremljen s kon­
trolnimi pripravami, katere so potom vsake 
različnosti vložnega papirnega traku od re­
gistra vplivane od proizvoda tiskonega stroja, 
in električnim ali pneumatičnim potom spro­
žijo samodejno pripravo, ki popravi vsako 
tako različnost.

2. Uredba po zahtevu 1., označena s kon­
trolnimi pripravami, ki so predvidene na 
promikalnem organu, kateri se giblje z vlož­
kom tekom preddoločene minimalne ča­
sovne dobe, in s katerimi kontrolnimi pri­
pravami je vložek v normalnem slučaju v 
registru, označena nadalje z električno ali 
pneumatično uredbo, ki stopi v dejstvovanje 
samodelno vsaj za preddoločeno minimalno 
časovno dobo v svrho da popravi vsako 
nastopajoče nesoglasje med vložkom in 
konlrolnimi pripravami.

3. Uredba po zahtevih 1. do 2., označena 
s tem, da vpliva vložek, ki je v enakomer­
nih dolžinskih razdaljah opremljen z register- 
znamkami in kije v vprijemu s promikalnim 
organom, potom teh znamk na kontrolno 
pripravo in dejstvuje s tem, v odvisnosti od 
relativnega premika register-znamk nasproti 
kontrolni pripravi, ki je predvidena na pro­
mikalnem organu, električno ali pneuma­

tično pripravo, katera dovede vložek zopet 
v register.

4. Uredba po zahtevih 1. do 3., označe­
na s tem, da se vsled vsakega premika re- 
gister-znamk naprej ali nazaj v smislu gi­
banja vložka relativno k kontrolnim orga­
nom, ki so predvideni na promikalnem or­
ganu, sproži korekturna priprava v svrho, 
da dovede vložek zopet v register.

5. Uredba po zahtevih 1. do 4., označe­
na s tem, da se sproženje korekturne pri­
prave potom součinkovanja na promikalnem 
organu predvidenih kontrolnih organov z 
organi, ki se nahajajo na drugi strani vlož­
ka, izvrši električnim ali pneumatičnim potom.

6. Uredba po zahtevih 1. do 5., označena 
s tem, da se stavi korekturna priprava v 
normalnem slučaju, ako vložek drži register, 
potom vložka električnim ali mehaničnim po­
tom izven učinkovanja, da pa se dejstvuje, 
ako je vložek izven registra, s tem, da se 
za preddoločeno časovno dobo potom ene 
od lukenj v vložku vzpostavi zveza med 
medsebojno prirejenimi organi, od katerih 
se eden giblje s promikalnim organom ter 
je vedno soseden luknji v vložku, in je dru­
gi razporejen na nasproti ležeči strani vložka.

7. Uredba po zahtevih 1 do 6, označena 
s tem, da se izvrši zveza med medseboj­
no prirejenimi organi za vsaj ono časovno 
razdobje, ki zadošča, da se povzroči spro­
ženje gibanja korekturne priprave.

8. Uredba po zahtevih 1 do 7, označen 
s tem, da so kontrolni organi, ki so pred­
videni na promikalnem organu in ki se po­
mikajo z vložkom, vedno sosedni luknfi 
vložka tako, da se pri različnosti vložka od 
registra med temi kontrolnimi organi in na 
drugi strani vložka predvidenimi organi 
vzpostavi zveza za ono časovno razdobje, 
ki zadošča vsaj, da gibanje korekturne pri­
prave sproži električnim ali pneumatičnim 
potom.

9. Uredba po zahtevih 1 do 8, označena 
s pripravo za takojšnjo korekturo položaja 
vložka in z od tega neodvisno uredbo za 
vzdrževanje te korekture.

10. Uredba po zahtevih 1 do 9, označena 
s tem, da se izvrši takojšnjo udesenje po­
tom register-koluta, in da se povzroči vz­
drževanje tega udesenja s pomočjo pripra­
ve za spremembo hitrosti dovajalnih or­
ganov.

11. Uredba po zahtevih 1 do 10, označe­
na s tem, da so električni kontakti, ki slu­
žijo kot kontrolni organi, razporejeni na 
promikalnemu organu tako, da se v sluča­
ju iz registra padlega vložka vzpostavi po­
tom vložka zveza med enim teh kontaktov 
in kontaktom na drugi strani vložka za ča­
sovno razdobje, ki zadošča vsaj za sprože­
nje korektorne priprave.


