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In spet je steklo

jeklo

Ko smo se v Litostroju opredeljevali glede nadaljnjega razvoja
svojega osnovnega programa — teZke strojegradnje, smo tako kot
leta 1947, vedeli, da je potrebno priceti pri temeljih. Zato smo tudi
v tem obdobju ob naértovanju nalozb, ki lahko odpirajo moZnosti
nadaljnjega razvoja, priceli izgradnjo in rekonstrukcijo jeklo-

livarne.

Ze nekaj let je bilo namreé ocit-
no, da Litostroj s svojimi proiz-
vodnimi programi vedno bolj pre-
ras¢a zmogljivosti svojih obratov.
Ce smo hoteli ohraniti pa tudi
utrditi ali celo razsiriti ugled, ki

Ob dnevu republike
Cestitamo
vsem delavcem
Litostroja,
upokojencem
in poslovnim
prijateljem in jim
zelimo Se veliko
delovnih uspehov.

smo ga s svojimi kvalitetnimi iz-
delki dosegli v svetu, smo morali
slediti sodobnim potem razvoja,
ta pa na podroc¢ju opreme, ki jo
izdelujemo v Litostroju, vedno
bolj tezi k velikim posami¢nim
enotam, pri katerih jedro pravilo-
ma vedno predstavljajo kvalitetni
ulitki. V obstojeci livarni jeklene
litine smo vedno teZe sledili zah-
tevam po vedno veéjih in tezjih
ulitkih za turbine, cementarne, ve-
like reduktorje itd. in se kon¢no
ustavili ob meji, ki so postavljale
moéno preobremenjene zmoglji-
vosti talilnih agregatov — 15t ta-
line oziroma priblizno 8t tezak
ulitek. S takimi velikostmi ulitkov
smo tudi ob uporabi tehnologije
zvarjanja ulitkov v vedje enote,
kjer je to izvedljivo, vedno bolj
ugotavljali, da nimamo moznosti
posegati v konkurenéni boj za na-
rocila ve¢jih enot, malih pa se do-
ma skoraj ne dela veé.

Vesna Tomc.

bljana.

Glasilo delavcev Titovih zavodov Litostroj izhaja meseéno (s posebnimi
prilogami) v nakladi 6000 izvodov. Izdaja ga Odbor za obvescanje pri
Konferenci OO sindikata Titovih zavodov Litostroj, ki je hkrati izdaja-
teljski svet — Uredniski odbor: predsednik dipl. iur. Anton Tomazi¢ in
¢lani: prof. Hrabroslav Premel¢, Tone Erman, Franc Kosteve, Marjan
Sigulin, Toni Skusek, Srecko Pirc in odgovorni urednik Karel Gornik,
urednik Marijana Megli¢, tehniéni urednik Estera Lampié, lektorica prof.

Telefon uredni§tva 556021 (n.c.) interna 202, 246 — Tiska Tiskarna Lju-

Opro$éeno prometnega davka po pristojnem sklepu 421-1/72
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Leto 1947 —
steklo nase prvo Zelezo.

Tito in tovaris Luka.

rojstvo Litostroja. Prvi krik
— vzklik mnozic, v livarni sive litine je iz peci

Ob nas sta stala prva dva moza — tovaris

Leto 1983 — velik in mocan je Litostroj,
raste Se naprej, z njim rastemo mi vsi. Tita in

Luke ni vec ob nas, sta pa v nas, v mislih, v sr-
cih, v dejanjih ljudi. Tudi v danasnjem, najpo-
membnejsem. Jeklo bo steklo iz nove peci, na-
sa prihodnost, nas kruh.

Naj tudi danes iz nasih ust zadoni vzklik
mnoZic, ponos in radost, jeklenost nase volje,
nasih rok!

Zato smo ze leta 1978 zaceli iz-
delovati investicijski elaborat za
razsiritev in rekonstrukcijo jeklo-
livarne, pri ¢emer smo si postavili
zlasti naslednje cilje:

@® povecanje zmogljivosti za ta-
ljenje, tako da bo mozno z upora-
bo nove in obstojec¢ih peci za ta-
ljenje naenkrat izdelati ve&je koli-
¢ine kvalitetne jekleng litine;

® povecanje delgynih povrsin

. ¥ Al . .
za izdelavo te tkov, in sicer
za izdelavo inf jeder ter fina-

a ozkih grl in
ete pri toplotni

zmogljivosti za me-
ulitkov;

® resitev nekaterih perecih pro-
blemov pri urejanju delovnih po-
gojev nasih delavcev;

® reditev problemov v zvezi z
varstvom okolja.

Resevanja navedenih nalog
smo se lotili na svojstven nacin.
Odklonili smo drage ponudbe, po
katerih bi izvajanje nalozbe vodi-
le specializirane strokovne orga-
nizacije zunaj Litostroja. Prav ta-
ko nismo oblikovali posebne stro-
kovne ekipe, ki bi vodenje zahtev-
nih del te obseZne investicije
opravljala kot edino delovno
dolznost (kakor je to bilo pri dru-
gih litostrojskih nalozbah). Celot-
no nalogo so prevzeli delavci li-
varne in TOZD IVET kot delo, ki
so ga opravljali vzporedno s svoji-

mi rednimi delovnimi dolZznostmi.
Zato so S5tevilne naloge dobro
uspele — tako v sploSnem stro-
kovnem kot tudi v finanénem smi-
slu — saj so bile opravljene na
podlagi izkuSenj, s srcem, ljubez-
nijo in odgovornostjo. Izostalo je
delo za placilo, pridobljene pa so
bile mnoge dragocene izkusnje in
spoznanja, saj smo ob gradnji li-
varne gradili tudi sebe. To je prav
tako pomembna pridobitev in do-
datni dokaz, da ni denar edini de-
javnik motivacije. Predanost tej li-
varni bo trajna pri vseh, ki so za-
njo delali, prav tako, kot se to po-
trjuje ze ve¢ kot 30 let pri delav-
cih, ki so zgradili na$ prvi obrat
— livarno sive litine.
(Nadaljevanje na 2. strani)

»Veliki datumi v zgodovini so podobni ve¢nim
plamenicam, ki v srcu naroda zbujajo ponos na
ustvarjena dela in prizigajo nove ognje, nove pleme-
nite teZnje novih rodov.«

Iz prispevka tovarisa Tita za zbornik
»Tako je rojena nova Jugoslavija« —
Beograd, Kultura 1963

29. november 1943 je veliki datum, eden od naj-
vedjih datumov v zgodovini jugoslovanskih narodov
in narodnosti, podoben plamenici, ki vzbuja ponos
na veliko zgodovinsko dejanje, ko so bili postavlje-
ni temelji naSe nove, svobodne, demokrati¢ne socia-
listi¢ne drzave; plamenici, ki Stirideset let neti ved-
no novi ogenj ustvarjalnosti in napredka; plameni
ci, ki osvetljuje pravo pot za uresniCevanje integ
sov naSih delovnih ljudi. :

Ponosni smo na AVNOJ, dejanje izjemne
guma, ko so se delegati vseh nasih narodgdl
okupirane deZele zbrali na zgodovinskemf§
sprejeli daljnoseine odlolitve; ponos
¢nost in doslednost opredelitve na noy
socialisticne druzbene odnose, v katg
lahko uresni¢ujejo cilji in interesi del
ka; ponosni na vero in dokazano za
ustvarjalne sposobnosti svobodnega
je potrjevalo v zmagoviti borbi pa
dov z bolje oboroZenim sovraznik
uspesnem delovanju odborov nove
ponosni na enotnost, ki se je kljub
obstojale, izkazala, ko je Slo za teme
terese nasih narodov; ponosni na neo
nost, ki je krasila celotno skupno delo;
dokazano neodvisnost in suverenost o
teresu nasih narodov ne glede na inte
velikih vojnih zaveznikov; p
znacilnosti, ki so sprem
uresnicevanje njegovih us

Sklepi in usmeritve AVN
spodbujali k novim dejanjem

ti uspehi v
iki.

zabne prosto-
tovarn, cest in
erih S0 se potrje-
ed Stirideset let.
a in predanosti pri
. Avnojske usmerit
gasu zaostrenif Ol

lovnih ljudi, ki so se tolikokrat potrdile, in to v naj-

wwe

tezjih okolis¢inah. ReSitve ne moremo pri¢akovati
od drugih, temve¢ moramo samostojno, na osnovi
lastnih moéi in ob popolni neodvisnosti ter na last-
nih dosezkih brez zgledovanja po tujih reSitvah ure-

jati gospodarsko problematiko. Pri vsem tem mo-
ramo zagotoviti potrebno medsebojno solidarnost
in imeti pred ofmi dolgorocne skupne interese.
Omenjena in druga naéela so bila velikokrat preiz-
ku3ena v naSi dosedanji praksi in Zivljenju. Navdi-

hovala so neStete nase druzbene akcije in zagota-
vljala velike rezultate. Ta nacela morajo biti osno-
va za gospodarsko stabilizacijo, saj predstavljajo
bistvo sprejete usmeritve oslanjanja na lastne modi.

ega socia-

sprejeta.

Poveéanje izvoza, dvig produktivnosti druzbenega
dela, izboljSanje vseh kvalitetnih dejavnikov gospo-
darjenja, boljse izkoriscanje gospodarskih zmoglji-
vosti, vedje uveljavljanje lastnega znanja, povecanje
kakovosti in druge cilje programa stabilizacije lah-
ko dosezemo predvsem ob upoStevanju in uveljavi-
tvi nasih preizkuSenih nacel, ki so po Stiridesetih
letih prav tako pomembna Kot v ¢asu, ko so bila

Litostroj je nastal s ciljem, da prispeva svoj de-
u usmeritev iz Jajca. Prve iskre
itostrojske kupolke so se izlile v
enice. Velikokrat se je to pona-
@ turbine doma in v svetu, obrato-
roji z naso znamko. Uspe$no smo
no nalogo. In vztrajali bomo na na-
bti! Za na$ praznik 29. 11. 1983 se bodo iskre
enega jekla iz nove peci ponovno zlile v svetlost
bmbrske plamenice, in simboli¢no oznadcile, da
itostroj ustvarja novo podlogo za uspesno nada-
anje druzbene vloge, kakrina mu je zaupana. Z
konstruirano jeklolivarno si Litostroj zagotavlja
' i za izvoz, za kvalitetnejSe proizvo-
e poslovanje, za to, da eden nasled-

P e :
epublike pocastimo z novo razvoj-

z

modernizirano

tezko ob-
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Razvoj in dosezki
livarstva v Litostroju

Ko smo leta 1947 ob prisotnosti tov. Tita in Leskoska odprli prvi obrat
danasnjega Litostroja — livarno sive litine, smo odprli pot nadaljnjega
razvoja bogate tradicije livarstva v Ljubljani in njeni okolici.

Zacetki so bili skromni in tudi
proizvodni program je bil popol-
noma drugacen, kot ga poznamo
danes. V novo odprto livarno in
modelno mizarno se je preselil
program ulitkov za poljedelske
stroje in razne remonte. Iz vseh
koncev Slovenije so prihajali kva-
litetni modelni mizarji in livarji,
ob njih pa so se pri delu uéili dru-
gi delavci. Ob tem programu smo
vztrajali do leta 1948, ko smo za-
celi izdelovati zahtevnejSe ulitke
za vodne turbine, vlivali smo dele
¢rpalk, reduktorjev in druge dele
za potrebe strojne industrije Jugo-
slavije.

Resolucija Informbiroja je ne-
izpodbitno terjala, da smo se vsi
Jugoslovani naslonili izklju¢no na
lastne sile. Pri tem je prav Lito-
stroju in njegovi livarni pripadala
odgovorna naloga, da zagotovi
dele za energetske objekte, ki smo
jih nacrtovali v Jugoslaviji kot
glavno osnovo lastnega industrij-
skega razvoja. Ob kupolnih peceh
smo dobili e lonéne pedi na koks

za taljenje barvnih kovin in zaceli
vlivati prve Peltonove lopatice.

Za njimi smo se lotevali vedno

bolj zahtevnih ulitkov, zlasti go-
nilnikov Francisovih turbin, ki so
tudi po svojih dimenzijah postaja-
li vedno vecji. Skromna oprema je
terjala veliko strokovnega znanja,
da smo lahko razvili proizvodnjo
vseh drugih pomembnih delov za
gradnjo turbin iz sive litine, kot
n.pr. vodilnikovih obrocev, vodil-
nih lopat, raznih ohisij, kasneje
pa tudi Francisovih gonilnikov iz
sive litine z zalitimi lopatami iz
plocevine.

Pomembno stopnjo v razvoju
livarstva v Litostroju je pomenila
otvoritev jeklolivarne leta 1951.
Tudi v njej so najprej priceli delo
izkuseni livarji, ki so prisli iz dru-
gih velikih livarn v Sloveniji. Ob
njih pa so prav kmalu priceli rasti
prvi nasi livarji — uéenci litostroj-
ske kovinarske Sole.

Prav jeklena litina je dala osno-
vo za hitrejsi razvoj celotne delo-
vne organizacije. Sprva ozek iz-

bor kvalitet jeklenih litin se je ne-
prestano Siril, ob ¢edalje bolj in-
tenzivnem lastnem razvojnem de-
lu pa smo ob uvajanju novih ma-
terialov razvijali tudi nove tehno-
logije izdelave form in jeder. Na-
ravni peski so se vedno bolj umi-
kali sinteti¢énim pe$¢enim mesani-
cam, uvedli in za takratni ¢as smo
mocéno izpopolnili izdelavo form
in jeder po postopku CO:, vedno
bolj smo uporabljali oljna veziva,
pri izdelavi tezkih ulitkov pa for-
marske mase.

Vzporedno z opredeljevanjem
litostrojskega proizvodnega pro-
grama je livarna razvijala tehno-
logijo izdelave vedno bolj zahtev-
nih ulitkov. Tako smo se na po-
drogju sive litine vedno bolj
usmerjali k specializaciji izdelave
ulitkov za dizelske motorje, ¢rpal-
ke in vili¢arje, na podro¢ju jekle-
ne litine pa poleg najbolj znane
turbinske proizvodnje uspesno
ulivali dele za ostale veje litostroj-
ske proizvodnje. Pri izbiri vrst
materialov smo na podrodju sive
litine poleg standardiziranih vrst
sive litine SL 18 do SL 26 uspeSno
osvojili cepljenje litin in tipizirali
nekaj vrst cepljenih litin s trdnost-

-

Tudi na novo postavljeni struznici smo zaceli z obdelavo ulitkov

jo od 20—34 kp/mm’. Na po-
droé&ju jeklene litine smo ob nele-
giranih ogljikovih litinah v vedno
vedji meri uvajali litine za pobolj-
Sanje, nazadnje pa uspesno priceli
izdelovati visokolegirane Cr in
CrNi jeklene litine, ki smo jih
uporabljali zlasti za izdelavo kavi-
tacijsko odpornih delov turbin.
Ko smo v livarni sive litine
vgradili 1000 -kilogramsko elek-
triéno uporovno peé, smo storili
prvi korak za proizvodnjo vecjih
koli¢in  visokolegiranih, proti
obrabi, visokim temperaturam in
kemi¢nim vplivom odpornih litin.
Iz skromnih zacetkov je zlasti po
nakupu nizko frekvencne induk-
cijske pe¢i in ureditvi strojne iz-

delave form nastala livarna spe-
cialnih litin, ki danes proizvaja
preko 2000t visoko kvalitetnih
ulitkov za potrebe rudnikov in ce-
mentarn za domace potrebe pa tu-
di za izvoz.

Poleg klasi¢ne, proti obrabi od-
porne jeklene litine z 12 % Mn,
smo uspesno razvili in uvedli v
proizvodnjo nizkolegirane proti
obrabi odporne jeklene litine na
bazi Cr in Mo oziroma Cr, Ni in
Mo, ki se odlikujejo po tem, da
dosegajo ulitki po primernih po-
stopkih poboljsanja visoke trdote
preko 500 pa tudi 600 HB, obe-
nem pa so visoko odporni proti
lomljenju. S temi ulitki smo v

(Nadaljevanje na 4. strani)

In spet je steklo...

(Nadaljevanje s 1. strani)

Danes, ko je nova livarna do-
grajena in pripravljena, da s svojo
proizvodnjo potrdi  pravilnost
sprejetih odloditev, lahko prever-
jamo tudi uspesnost izpolnitve za-
stavljenih ciljev. Pri tem moramo
opozoriti na ¢as in razmere, v ka-
terih smo jo gradili, pa tudi na
pozrtvovalnost in pripravljenost
vseh delavcev, ki so pri tem sode-
lovali.

s
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Izjemno hladna zima leta 1981
ni zaustavila sodobne mehaniza-
cije, ki je sredi februarja lomila
do 70 cm zmrznjeno plast zemlje
za pripravo terena, kjer naj bi pri-
celi graditi. Nato so se dogodki
vrstili s filmsko naglico: izkop in
betoniranje temeljev, postavljanje
nosilnih stebrov, nosilcev Zerjav-
nih prog, pa zopet stebrov in lo-
kov streSne konstrukcije in, in,
e

Nova Zarilna pec je pomenila veliko pridobitev v prizadevanjih za izpolnitev

plana proizvodnje Ze v letu 1982

Ciscenje ulitkov v ¢istilnem stroju se je kljub velikim motnjam vrsilo ves éas

gradnje nove livarne

Posebej velja pri tem poudariti,
da smo v obstojecih obratih kljub
velikim motnjam, ki so jih po-
vzrocile ovirane transportne poti,
podiranje nekaterih pomembnih
naprav (npr. Cistilnega stroja, za-
rilne peci itd.) dosledno izpolnje-
vali in povecali proizvodne nalo-
ge.
Prav pogoji, v katerih smo dela-
li, so bili vzrok, da smo vsako no-
vo pridobitev Ze med gradnjo za-
celi tudi izkorisc¢ati. Tako je ves
¢as gradnje delal novi Cdistilni
stroj, takoj po dograditvi smo pri-
Celi uporabljati dvigala, posebna
pridobitev pa je bila, ko je pricela
obratovati nova zarilna pec.

Izjemno zahtevno delo so pri-
pravili tudi monterji nove talilne
peéi. Odlo¢ili smo se namre¢, da
bodo montazo opravili nasi delav-
ci. In tudi tu smo dobili dokaz o
povec¢ani produktivnosti, saj so
svoje naloge opravljali poleg_ SVO-
jih rednih delovnih dolZnosti. Ob
spopadanju z zapleteno _doku-
mentacijo, v mrazu in prepihu, so
vztrajno sestavljali posamezne de-
le peci in sproti pr:[aga)_all, mno-
gokrat pa tudi na novo izdelovali
posamezne dele in jih zamenjane
vgrajevali. Pionirsko delo so
opravili kvalitetno in v najkraj-
§em &asu, obenem pa pridobili iz-
kuinje, s katerimi bomo med
obratovanjem zagotavljali tak ni-
vo vzdrzevanja, ki bo omogo¢il
delo brez motenj in zastojev.

Trud, ki smo ga vlozili, je ven-
dar bogato popla¢an. Imamo li-
varno, v kateri bomo po sodob-
nejsih metodah izdelovali vedje
ulitke, s tem pa so Siroko odprli
vrata za nadaljnje uveljavljanje
nasih izdelkov na zahtevnih izvoz-
nih trgih. Oprema, ki je vgrajena,
zagotavlja, da se bodo delovne
razmere nasih delavcev izboljsale,
¢eprav bodo 3e naprej tezke, z de-
lovanjem sistema za odsesavanje
in ¢is¢enje plinov pri talilnih agre-
gatih pa smo odpravili problem
onesnazevanja SirSega okolja.

Litostroj, november 1983. —
In spet je steklo jeklo, to pot iz
nove 25 tonske elektro oblocne
peci. Dajalo nam bo v znoju
pridobljeno talino, ki bo tako
kot iskre, ki brizgajo ob izliva-
nju v ponvo, znanilka svetle pri-
hodnosti in novih delovnih
uspehov vseh nasih delavcev.

S. B.

>
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Vsi delavci v livarni so pomagali graditi: eni pri zastekljevanju... drugi pri

varjenju elementov za novo livarno

N
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PREDSTAVLJAMO VAM TEHNICNO TEHNOLOSKE
ZNACILNOSTI NOVE JEKLOLIVARNE

Sposobni smo
za tezke ulitke

Novo livarno jeklene litine predstavljata dve proizvodni dvorani, ki v
obliki ¢rke L oklepata juzni in zahodni del obstojece livarne in sta nanjo
prikljuceni preko t. im. veznih traktov. S svojo razseznostjo dajeta preko
10.000 m* uporabne delovne povrsine za proizvodnjo jekla, izdelavo in uli-
vanje form ter finalizacijo ulitkov, ki ob normalnih tehnoloskih fazah
vkljucuje tudi precejSnje zmogljivosti za strojno obdelavo ulitkov.

Proizvodne dvorane so grajene
skladno z osnovnim konceptom
razvoja tezke strojegradnje v Lito-
stroju, katerega osnova so pred-
vsem tezki ulitki. Zato omogocajo
nosilci Zerjavnih prog velike obre-
menitve, ki bodo ob isto¢asni ob-
tezitvi obeh dvigal v vsaki proiz-
vodni dvorani dovoljevali prenos
bremen do 100t v d&istilnici ozi-
roma 160t v oblikovalnici nove
livarne. Taki koncepciji je bila
podrejena tudi vsa druga vgrajena
oprema.

Jedro nove livarne je nova, 25t
elektricna oblo¢na peé, ki bo sku-

Naprava za recirkulacijo hla-
dilne vode omogoca racionalno
porabo hladilne vode v zaprtem
sistemu. Ob porabi do 200 m® vo-
de/h v procesu predstavlja napra-
va pomemben prispevek pri
zmanjSevanju porabe vode v Lju-
bljani in tudi zmanjSanju stro§kov
proizvodnje.

Upravljanje peci in obeh nave-
denih naprav poteka iz enega cen-
tra, s cemer je zagotovljeno, da se
ob vkljucitvi pec¢i vkljucita obe
pomembni napravi. V oblikoval-
nici bomo uporabljali predvsem
dve tehnologiji:

Naprava za odsesavanije in ¢iséenje dimnih plinov pri talilnih peceh

Paj z obstojetima peéema v stari
livarni _omogocala izdelavo do
SOt'.talme naenkrat. S priklju¢no
mocjo transformatorja 16,5 MW
omogoca hiter proces taljenja in
racionalno porabo elektri¢ne
energije, ki se bo na tono izdela-
Nega jekla zmanjsala kar za 20 %
V primerjavi s starimi agregati. In-
dukcijski mesalec, ki je peci pri-
grajen, omogoca tudi pri legiranih
Jeklih enakomerno razporeditev
kemi¢nih elementov po vsej kope-
li, kar je osnova za doseganje vi-
Soke kvalitete ulitkov. Moderna
Zasnova peci s svojo avtomatsko
fegulacijo omogo¢a natanéno vo-
denje vseh faz izdelave jekla, ki
ga bomo v prihodnosti lahko Se
dodatno izboljsali z racunalni-
Skim vodenjem procesa, za kate-
'éga ima agregat Ze vgrajene
Ustrezne prikljucke.

Sestavni del peéi sta $e dve po-
Membni napravi:
...~ naprava za odsesavanje in
Cis¢enje dimnih plinov in

— naprava za recirkulacijo
hladilne vode.

Zajemanje dimnih plinov pote-
a skozi t. im. ¢etrto odprtino in
Omogo¢a prakticno popolno od-
Stranjevanje prasnih komponent
a|Jt’:nja iz proizvodne dvorane. V
filtrirnih napravah se plini o¢isti-
10, tako da v atmosfero odhaja
Vet kot 98-odstotno ociséen zrak.

— tehnologijo izdelave form s
furanskimi pesfenimi meSanica-
mi, ki ob visoki produktivnosti za-
gotavlja visoko kvaliteto povrsin
in to¢nost dimenzij ulitkov,

— tehnologijo izdelave form s
sinteti¢nimi formarskimi masami
za tezke ulitke enostavnejsih
oblik.

Tezke ulitke, zlasti veéjih izmer,
bomo izdelovali v zato posebej
urejeni formarski jami, ki bo
omogocala varno delo tudi pri ve-
likih formah. Za delo livarjev nad
to jamo je izdelan poseben 5t
portalni Zerjav, upravljan s tal.

Po izpraznjevanju ulitkov iz
okvirjev bo ¢is¢enje ulitkov pote-
kalo v velikem ¢istilnem stroju s
pomocjo jeklenega peska. Stroj je
opremljen tudi z lastnim siste-
mom za zajemanje in ¢is¢enje pra-
hu, ki nastaja med operacijo Cis-
¢enja in tako zagotavlja, da prah
ne uhaja niti v proizvodne prosto-
re niti v ozradje izven livarne.

Delo vseh strojev in naprav v
hali talilnice in oblikovalnice do-
polnjuje dvoje tezkih dvigal nosil-
nosti 80/20 t, posebej konstruira-
nih za delo v livarni. Ob glavnem
in pomoznem dvigu imata Se po-
seben prikljucek za hidravli¢ni
grabilec, pomemben pripomocek
tako pri delovnih operacijah vla-
ganja kovinskega in nekovinskega
vlozka v talilno pe¢, kot tudi pri
delu livarjev.

Nova 25-tonska elektri¢na oblo¢na

Dodatno pomozno transportno
sredstvo bodo predstavljali tezki
vilicarji litostrojske proizvodnje.

V proizvodni hali, namenjeni
finalizaciji ulitkov, je najpo-
membnejsa pridobitev po svojih
izmerah eden vedjih tovrstnih
agregatov v Jugoslaviji — to je
pec za toplotno obdelavo ulitkov.
Za razliko od klasi¢nih toplotno-
tehniénih agregatov ni obloZena z
ognjevarno samotno opeko, am-
pak z ognje visoko obstojnim sin-
teticnim materialom na bazi
ALOs, ki dobro prenasa visoke
temperaturne obremenitve kot tu-
di temperaturne Soke, ki nastajajo
pri naglem ohlajevanju z visokih
temperatur. Prav zaradi tega pec
prakti¢no ne potrebuje zamudnih
vzdrzevalnih remontov, ki so zna-
¢ilni za klasi¢no obzidane pedi,
kar omogoca bistveno vecje efe-
ktivno izkoris¢anje peci za toplot-
no obdelavo. Ob tem verjetno ni
potrebno  posebej  poudarjati
zmanj$anja stroskov zaradi takih
remontov.

Pe¢ je popolnoma avtomatizira-
na in se procesi v njej odvijajo na
osnovi opredeljenih programov,
ki so vgrajeni v spomin rac¢unalni-
ka, ki je sestavni del opreme pedi.

Pec je kurjena z zemeljskim pli-
nom. Sistem kurjenja je prilago-
jen tako, da se ustvarja visoka tur-
bulenca zgorelih plinov, zato v
peci lahko dosegamo tudi pri vi-
sokih temperaturah enakomer-
nost temperature v vseh delih peci
in tudi na zarjenih ulitkih. S svoji-
mi dimenzijami 8 x 8 x 5 m pred-

stavlja prostor v katerem bomo
lahko zarili ne samo najvecje ulit-
ke, ampak tudi mnoge velike
zvarjence iz litostrojskega proiz-
vodnega programa.

Za odstranjevanje prilitkov po
avtogenem rezanju bomo upora-
bljali predvsem zlebilnik in visece
brusilne stroje z velikimi obodni-
mi hitrostmi brusilnih plos¢. Vsi
stroji imajo prigrajeno odsesova-
nje dimnih plinov oziroma pras-
nih emisij, ki s pomocjo ciklonov
lo¢ujejo trdne delce od zraka, za-
to tudi pri teh strojih po odprase-
vanju odhaja v atmosfero precis-
¢en zrak.

Pomembna pridobitev so stroji
za mehansko obdelavo ulitkov.
Dve veliki struznici s plansko

talilna pe¢ — najvaznejsa pridobitev nove livarne

ploico preko & 1000 mm in dol-
zino struzenja 5 oziroma 10 m, ka-
rusel struznica & 2,5 m in vrtalni
stroj z maksimalno debelino vrta-
nja @ 100 mm, omogocajo, da
velik del ulitkov predajamo na-
daljnjim fazam v grobo obdela-
nem stanju.

Delo strojev in naprav v tej
proizvodni hali bo potekalo ob
pomoci dveh Zerjavov nosilnosti
50/16t in vilicarjev litostrojske
proizvodnje.

(Nadaljevanje na 4. strani)

Veliki komorni ¢istilni stroj za ¢iscenje ulitkov z jeklenim peskom

Zarilna pe¢ 8 m X 8 m X 5 m za Zarjenje velikih ulitkov in zvarjencev
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Sposobni smo
za tezke ulitke

(Nadaljevanje s 3. strani)

Jasno je, da so vsi proizvodni
prostori opremljeni z vsemi po-
trebnimi instalacijami. Poleg kla-
si¢nih napeljav vode, komprimi-
ranega zraka ter elektrike visoke
in nizke napetosti so tu Se instala-
cije kisika, zemeljskega plina,
CO: plina, razvod napeljave viso-
kofrekvencnega elektri¢nega toka
in drugo.

Proizvodni prostori imajo ure-
jene klimatske naprave, ki v zim-
skem ¢asu omogocajo ogrevanje,
obenem pa tudi prezracevanje.
Hale imajo vgrajenih 5 velikih
upogibnih vrst, skozi katere bomo
ne samo danes, ampak tudi v pri-
hodnjih obdobjih lahko transpor-
tirali tudi najvecje nase ulitke in
zvarjence.

Na severnem delu proizvodne
dvorane ¢istilnice je postavljen e
en del nove livarne, v katerem so
prepotrebni garderobni in sanitar-
ni prostori za nase delavce, novo
zaklonisc¢e, manjsi del pa je name-
njen upravnim prostorom.

Ze do sedaj je bila nasa livarna
zlasti pri proizvodnji individual-
nih ulitkov in ulitkov malih serij
vodilna livarna v Jugoslaviji. V
¢asu izgradnje, ko so mnogi po-
membni proizvajalci strojne opre-
me v Jugoslaviji lahko tudi otiplji-
vo preverili predvidevanje iz inve-
sticijskega elaborata, pa je ves Cas
pridobivala na pomenu. To se je
izrazalo ne le s ponudbami za
sovlaganje pri graditvi, ampak
predvsem z zahtevami po zagoto-
vitvi proizvodov iz te nove livar-
ne. V tej livarni ni tekocih trakov,
pa tudi ne posebno bogate meha-
nizacije. Imamo pa visoko stroko-
ven kader, ki bo nove moznosti

znal izkoristiti in bo tako zagoto-
vil, da bomo namesto uvoza tez-
kih ulitkov Jugoslovani pokrili ta-
ke potrebe doma, ¢e pa bodo
moznosti bomo take proizvode tu-
di sami ponudili tujim kupcem.

Za razliko od mnogih investi-
torjev smo vse zmogljivosti, ki so
bile v ¢asu od pricetka izgradnje
usposobljene za uporabo, takoj
vkljuéili v proizvodni proces. K
temu so nas silile razmere, saj je
bilo potrebno z vsemi ukrepi na-
domescati prepreke, ki jih je pred-
stavljala gradnja nove livarne ob
polnem obratovanju obstojecih
zmogljivosti. Zato danes lahko
mnoge nove naprave ocenjujemo
7e na podlagi izkusenj, ki smo jih
dobili med njihovim obratova-
njem. In tako lahko z gotovostjo
re¢emo:

— talilna pe¢ deluje dobro,

— odprasevalne naprave v ce-
loti izpolnjujejo zahteve, ki smo
jih postavili,

— zarilna pe¢ je v enoletnem
neprekinjenem obratovanju pri-
spevala pomemben deleZ pri ures-
ni¢evanju plana za leto 1983 (v
vsem tem <asu ni potrebovala no-
benih vzdrzevalnih posegov za
ognjevarni oblogi),

— dvigala so kos vsem zahte-

vanim operacijam,
s ¢emer smo dosegli poglavitne ci-
lje, zaradi katerih smo priceli iz-
gradnjo, saj povecujemo obseg
proizvodnje, izboljsujemo delo-
vne pogoje nasih delavcev in refu-
jemo §irsi vidik ekoloske proble-
matike okolja naSe tovarne. Pred-
vsem pa bomo s tem povecali Li-
tostrojevo konkurencnost na sve-
tovnem trgu.

Karusel struZnica premera 2,5 metra za grobo obdelavo ulitkov

Dvigalo 50/16 ton v Cistilnici nove livarne jeklene litine.

Razvoj in dosezki livarstva

(Nadaljevanje z 2. strani)

kratkem casu osvojili trg, saj jih
najdemo v vseh pomembnejsih
cementarnah in velikih rudnikih
po vsej Jugoslaviji.

V vseh razvojnih fazah livarstva
v Litostroju smo sledili osnovni
koncepciji — izdelavi individual-
nih visoko kvalitetnih in v upora-
bi zahtevnih ulitkov. Taka kon-
cepcija zahteva zaradi stalnega
spreminjanja razmer zlasti mo¢no
pripravo dela, ki mora biti organi-
zirana tako, da v najkraj$em casu
opredeli tehnoloske osnove izde-
lave, obenem pa na osnovi stati-
sticnih podatkov stalno izboljsuje
tehnologijo ob ponovitvah. Zato
smo ze leta 1960 uvedli izdelavo
tehnoloskih kartonov za vsak iz-
delan ulitek. Bogata arhivska do-
kumentacija ni le delovni pripo-
mocek, ampak tudi dragoceno
u¢éno pomagalo mladih generacij
tehnologov in drugih livarskih
strokovnjakov. Prav na osnovi
Studija te dokumentacije in analiz
skodnih pogojev smo vedno po-
skugali spreminjati tehnoloske po-
stopke, s tem pa smo dosegli ved-
no viijo kvalitetno raven izdela-
nih ulitkov.

Zato smo bili prvi v Jugoslaviji,
ki smo se odlo¢ili za uvedbo teh-
nologije izdelave form s samostr-
jujo¢imi smolnatimi vezivi, ki so
prinesla revolucionarne spremem-
be pri izdelavi ulitkov. Zlasti po-
membno je bilo izredno poveca-
nje produktivnosti dela ob pove-
¢ani kvaliteti ulitkov, stranski, za-
to pa ni¢ manj pomembni ucinki,
pa so se pokazali predvsem v iz-
bolj$anju delovnih pogojev pri iz-
delavi form in jeder, zmanjSanju
angaziranja visoko kvalificiranih
livarskih delavcev in drugem,

Z nakupom regeneracijskih na-
prav za take peske smo proces
moéno racionalizirali, isto¢asno
pa resili enega najvecjih doteda-
njih problemov livarne — preskr-
bo z velikimi koli¢inami livarske-
ga peska.

Zahteven litostrojski proizvod-
ni program nas je vzpodbujal, da
smo s stalnim strokovnim delom
sproti reSevali enako ali $e bolj
zahtevno livarsko problematiko.
To nas je isto¢asno usposabljalo,
da smo lahko prevzemali po zah-
tevnosti podobna narocila tudi za
druge proizvajalce strojne opreme
v Jugoslaviji. Tako smo osvojili
izdelavo ulitkov za parne turbine,
ladje, velike dizelske motorje,
elektromotorje itd.

Tudi v najnovejsem obdobju je
livarna predhodnik velikih nacr-
tov razvoja Litostroja. lIzdelava
tezkih ulitkov vrhunske kvalitete

Velike struznice s plansko plos¢o preko 1000 mm in dolZino struzenja S ozi-

roma 10 metrov so pomembna pridobitev v novi livarni

pomeni novo zadolzitev za stro-
kovne delavece v livarni. Zaveda-
mo se, da bomo tudi temu lahko
kos le ob uporabi najsodobnejsih
dosezkov, ki jih livarstvo danes
na tem podroéju pozna, obenem
pa tudi ob ustreznem nivoju me-
tod za ugotavljanje in dokazova-
nje njihove kvalitete.
Najsodobnejsi kontrolni po-
stopki, ki jih izvajajo izkuSeni
strokovnjaki, so bili vedno sesta-
vni del ponudbe, ki smo jo izka-
zovali nasim kupcem. Zato smo s
svojimi izdelki vedno lahko zado-
stili tudi najostrej§im zahtevam
raznih prevzemnih organov.
Pomemben prispevek k doseda-
njemu razvoju so bili do sedaj in
bodo tudi v bodoce strokovni ka-
dri, ki so se vzgajali v nai $oli. V
zadnjem obdobju ob tem vse bolj
dobiva na pomenu izobrazevanje,

ki ga izvajamo v livarni. S tem
ohranjamo bogato znanje livar-
stva tudi za bodoce generacije.
Bistvo vseh dosedanjih razvoj-
nih usmeritev livarne je bilo stal-
no doseganje visoke stopnje kva-
litete, saj smo sledili zahtevam, ki
jim je postavljal pred nas lito-
strojski proizvodni program. Prav
v tem je tudi bistvena razlika med
naso livarno in livarnami, katerih
usmeritev je pokrivanje narocil tr-
ga in nimajo niti potreb po spe-
cializaciji za zahtevno proizvod-
njo niti osnov za tako usmeritev.
To razliko, posebej pa dosezeno
stopnjo kvalitete, e posebej pod-
krepljuje dejstvo, da smo usposo-
bljeni zadostiti pestrim zahtevam,
ki jih pogojuje stalna razlicnost
proizvodov. Prav to pa je nasa
usmeritev tudi v bodoce.
S. B.

KAM TO RINEM? NAROCILI SO MI NAJ PRISKRBIM
SKARIJE ZA OTVORITEV LIVARNE
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REKONSTRUIRANA JEKLOLIVARNA — PRIDOBITEV
ZA CISTO OKOLJE IN BOLJSE DELOVNE POGOJE

Skrb za Cisto okolje

Danasnja stopnja onesnazeno-
sti zraka in vode Ze resno ogroza
zdravje ljudi. Upamo, da bo ¢lo-
vek 3e ob pravem casu spoznal,
da si zaga vejo, na kateri sedi, in
bo v prihodnje hkrati s svojimi
posegi v okolje enako prizadevno
ukrepal tudi za za$lito tega oko-
lja.

To je spoznal veliki marksisti-
¢ni mislec Edvard Kardelj, ki je
menil, da se v naSem casu narave
ne da §¢ititi na primitiven nacin in
da moramo, ne da bi se odrekli
napredku tehnike in tehnologije,
urejati odnose med tehniko in na-
ravo, da ne bi rudili naravnega
ravnotezja.

Ta misel nas je spremljala ze
pri snovanju, projektiranju in gra-
ditvi nove jeklolivarne ter pri izbi-
ri vgrajenih delovnih priprav in
naprav. Tako nova livarna za pro-
izvodnjo tezkih ulitkov ne pomeni
samo povecanje obsega proizvod-
nje, ampak pomembno pridobitev
za cisto okolje in boljse delovne
pogoje delavcev.

Pri tem pa nismo pozabili na
stari del jeklolivrne. Z nekaterimi
posegi smo izboljsali delovne po-
goje in varstvo zraka tudi v tem
delu.

Naj navedem nekaj ukrepov, ki
pomenijo izbolj$anje delovnih po-
gojev in varstvo zraka.

Na prvem mestu naj omenim
najsodobnejso odsesovalno na-
pravo 25-tonske elektrooblo¢ne
peci, ki izredno ucinkovito odstra-
njuje dimne pline naravnost iz pe-
¢i in jih pred izpustom v zrak fil-
trira. Vzporedno s to napravo smo
montirali tudi ¢istilno napravo za
odsesovanje dimnih plinov iz sta-
rih elektroobloénih® pedi.

Z ucinkovitim  delovanjem
obeh ¢istilnih naprav smo moéno
zmanjsali zapraSenost v obeh ta-
lilnicah in preprecili onesnazeva-
nje zraka v okolici Litostroja.

Naslednja izboljsava je v pro-
storih stare in nove Cistilnice ulit-
kov. Vse visece bruse smo priklju-

¢ili na odsesovalne naprave in s
tem moc¢no zmanjsali zaprasenost
delovnih prostorov. Za odprase-
vanje visec¢ih brusov smo se odlo-
¢ili zato, ker so le-ti veljali za naj-
vecje izvore prahu v Eistilnici.

Namen nekaterih izbolj$av je
bil tudi zmanjsevanje fizi¢nega
napora delavcev pri roénem od-
stranjevanju pripecenega peska z
ulitkov. To operacijo sedaj opra-
vlja sodobna peskalna naprava, ki
je tudi opremljena z odsesovalno
napravo. Do sedaj smo ulitke vec-
jih dimenzij &istili ro¢no s pnev-
matskimi kladivi. Tak nacin dela
je bil zelo naporen in hrupen,
isto¢asno pa je zapraseval delo-
vne prostore.

V novi distilnici je postavljena
sodobna ra¢unalnisko vodena za-
rilna pe¢, ki omogoca izvajanje

vseh operacij zarjenja in ohlajeva-
nja ulitkov v sami peéi. To pri sta-
rejsih peceh ni bilo mogoce, saj so
se morali moéno segreti ulitki
ohlajevati do dolocene tempera-
ture zunaj peci. Pri tem so bili de-
lavei izpostavljeni moénemu to-
plotnemu sevanju in morebitnim
opeklinam. Ohlajevanje ulitkov
zunaj peci je tudi poslabsalo mi-
kroklimo v prostoru.

Poleg nastete strojne opreme
pomenijo veliko pridobitev novi
proizvodni prostori, v katerih so
dobili svoj prostor livarji, talilci,
Cistilei, varilei, strugarji in drugi
delavci.

Posebej bi izpostavil Cdistilce
ulitkov, ki so do sedaj grobo cisti-
li ulitke na prostem, kjer so bili iz-
postavljeni vremenskim neprili-
kam in s tem raznim prehladnim
obolenjem.

Novi proizvodni prostori imajo
dobro naravno in umetno osvetli-
tev, kar pri ljudeh ustvarja ugod-
no pocutje. Razen boljsih mikro-
klimatskih pogojev bo v novih
prostorih moéno zmanjsana za-
prasenost ozra¢ja. K temu veliko
prispevajo ogromne prostornine
proizvodnih hal in po potrebi 3e
stresni ventilatorji.

Vsi viseéi brusilni stroji imajo prigrajeno skupno naprave za odsesavanje
prasnih delcev

V sklopu novih proizvodnih
prostorov so bile zgrajene tudi
nove garderobe. Potreba po teh
prostorih se je kazala Ze dalj Casa.
Nove garderobe z vsemi sanitar-
nimi prostori so sodobno oprem-
ljene in pomenijo veliko pridobi-
tev delavcev.

Tako smo omenili le poglavitne
pridobitve rekonstruirane jekloli-
varne, s katerimi so se izboljiale
delovne razmere in Cistost okolja.

Sistem ciklonov pri odprasevalni napravi novega Cistilnega stroja

Zahteve, ki jih je pred nas po-
stavila druzba, smo lahko uresni-
¢ili le z velikimi vlaganji, ker smo
se zavedali, da naravnega okolja
in ¢loveka pri delu ne moremo
ve¢ varovati na enostaven nacin.

Cisto in zdravo ¢lovekovo oko-
lje in varne delovne razmere so v
splosnem druzbenem interesu, za-
to je nasa moralna obveza, da bo-
mo takim zahtevam sledili tudi v

bodoce. Ivo Basnec

Cistilna naprava za odsesavanje plinov

Delovna tekmovanja

Samoupravni in druzbeno-ekonomski razvoj nase druzbe zahteva vse-
stransko izobraZevanje naSih delovnih ljudi kot osnovnih nosilcey in
ustvarjalcev materialnih dobrin. Le celovito izobraZen delavec, ustvarjalec
in samoupravljalec ima vse moZnosti za popolno odlo¢anje o svojem delu
in rezultatih dela, s tem pa ima tudi pomembno vlogo v izgradnji sociali-

stiCnega samoupravnega sistema.

_Proizvodno delovna tekmova-
Nja postajajo tako svojevrstna So-
la samoupravljanja, delovnega in
osebnega izobrazevanja in dviga-
nja tehni¢ne kulture delavca. So
pomemben prispevek k izboljse-
vanju kvalitete dela, povecanju
produktivnosti dela, boljsi organi-
Zaciji proizvodnega procesa in de-
la v celoti, razvoju samoupravnih
odnosov in kar je zlasti pomemb-
no celoti, razvoju samoupravnih
odv zadnjem ¢asu — k izvajanju
Stabilizacije gospodarstva.

Ta tekmovanja dajejo moznost
vecjega sodelovanja med razli¢ni-
mi1 OZD iz posameznih ob¢in, re-
Publik in avtonomnih pokrajin.
Namen teh sre¢anj ni samo v stro-

ovni izmenjavi mnenj, temveé
tudi v samoupravnem in politi-
tnem sodelovanju proizvajalcev.
Na tekmovanjih neposredno so-
delujejo strokovnjaki iz znanstve-
Nih ustanov, fakultet in gospodar-
Stva, izmenjajo izku$nje in prido-
10 nova znanja. V neposrednih
Pripravah na tekmovanja potre-
Ujejo delavei veliko informacij,
€-te pa iscejo pri strokovnjakih v
Njihovem delovnem okolju, ki

morajo zato poiskati odgovore v
literaturi ali v praksi. Tudi to do-
datno izobrazevanje strokovnja-
kov v pripravah na tekmovanje ali
pri izvedbi tekmovanja, kjer so
¢lani raznih komisij, je namen in
cilj proizvodno delovnih tekmo-
vanj.

Z organizirano druzbeno akci-
jo, predvsem pa z dejavnostjo re-
publiskega odbora sindikata de-
lavcev kovinske in elektro indu-
strije, Zveze organizacij za tehni-
¢no kulturo Slovenije, splosnih
zdruzenj, izobrazevalnih skupno-
sti, strokovnih drustev in organi-
zacij so v zadnjih letih kovinarska
tekmovanja dosegla zavidljive
uspehe. Vse vec¢ delavcev iz nepo-
sredne proizvodnje se vkljucuje v
sistem tekmovanj. Od skromnih
zacetkov na 1. republiskem tek-
movanju leta 1977 v Novi Gorici,
kjer so tekmovali delavci v 6 po-
klicih, je tekmovanje preraslo v
mnozicno, tako po Stevilu sodelu-
jocih kot po naras¢ajocem Stevilu
poklicev. Letos so na Jesenicah
na 7. republiskem tekmovanju de-
lavei tekmovali ze v 14 poklicih.
Proizvodno-delovna tekmovanja

se razvijajo tudi v ostalih vejah in-
dustrije in Siroke mnoZice sodelu-
jocih potrjujejo pravilno usmerje-
nost tekmovanj.

Zaradi velikega zanimanja ko-
vinarjev za sodelovanje na tekmo-
vanjih, kjer je zaradi strojnih
zmogljivosti in ¢asa omejeno Ste-
vilo sodelujoc¢ih, so tekmovanja
selektivna in omogocajo sodelo-
vanje le najboljsim, od tekmova-
nja v OZD, ob¢inskega, regijske-
ga in republiskega do zveznega
tekmovanja, kjer sodelujeta prva
dva uvrS¢ena v posameznem po-
klicu na republiskem tekmovanju.
Prav zato je poudarek na tekmo-
vanjih v temeljnih organizacijah
zdruzenega dela, kjer lahko sode-
luje sleherni delavec in ta tekmo-
vanja naj postanejo mnozi¢na!

V Litostroju tekmujejo delavci
v 13 poklicih, med njimi pa imajo
najbolj mnozi¢no tekmovanje li-
varji v TOZD PUM, kjer je bilo
7e 1978. leta organizirano 1. izbir-
no tekmovanje v TOZD, nato pa
tudi 2. republisko tekmovanje ko-
vinarjev v livarskem poklicu, kjer
so si tekmovalci izdelali kot tek-
movalni predmet Baticevega li-
varja. V Litostroju je namrec
1978. leta potekalo 2. republisko
tekmovanje kovinarjev. Na tem
tekmovanju so sodelovali tudi
mnogi livarski strokovnjaki v raz-
nih komisijah, zaradi znanja in iz-
kuSenj so jih organizatorji nato
vsako leto povabili k sodelovanju.
Nasi livarji so na tem in ostalih
tekmovanjih dosegli najboljse
uvrstitve.

Leta 1980, ko je v Litostroju
potekalo 4. republisko in 14. zve-
zno tekmovanje kovinarjev, so li-
varji tekmovali v nasi livarni. Pri-
zadevni in izkuseni dobri livarski
strokovnjaki, ki so hkrati tudi
druzbenopoliti¢ni delavei, so v za-
dovoljstvo organizatorjev in tek-
movalcev pripravili in izvedli za-
res kvalitetno tekmovanje. Stevil-
ni gostje so si z zanimanjem ogle-
dali livarje med oblikovanjem
zahtevnih tekmovalnih predme-
tov, dvokrilnega vijaka na repu-
bliskem in lopatice Kaplanove
turbine na zveznem tekmovanju.
V tem letu so bili nasi livarji repu-
bliski in zvezni prvaki, pa tudi v
nekaterih drugih poklicih so bili
litostrojski tekmovalci prvi.

1981. leta so ljubljanski kovi-
narji organizirali 1. proizvodno-
delovno tekmovanje Ljubljane, ki
je zaradi mnozi¢nosti potekalo v
ve¢ OZD, livarji pa so tekmovali
v livarni TOZD PUM. Prvi trije
uvriceni livarji so tekmovali tudi
na 5. republiSskem tekmovanju v
Mariboru, ki je za livarski poklic
potekalo v Atmosu v Hocah. Tudi
v tem letu je bil na$ livar republi-
§ki prvak in je sodeloval na IS5.
zveznem sreanju kovinarjev v Ti-
togradu.

Tudi 1982. in 1983. leta je lju-
bljansko tekmovanje v livarskem
poklicu organizirala ‘litostrojska
livarna. Nasi livarji so kot naj-
boljsi sodelovali tudi na 6. repu-
bliskem tekmovanju v Krikem le-
ta 1982 (livarji so tekmovali v Cr-
nomeljskem Beltu) in letos na 7.

republiskem tekmovanju v Zele-
zarni Jesenice. Nas§ livar je kot re-
publidki prvak sodeloval tudi na
17. sre¢anju kovinarjev v Skopju.

Proizvodno-delovna tekmova-
nja se, kot sem ze omenila, razvi-
jajo in sirijo glede na mnozi¢nost
sodelujo¢ih in v Stevilu poklicev,
venomer pa sledijo novim tehno-
loskim znanjem in jih vgrajujejo v
teoreti¢ni in prakti¢ni del tekmo-
vanja. V zadnjih letih, ko sodelu-
jemo kot ¢lani v centralni ocenje-
valni ziriji republiskega. tekmova-
nja, prenasamo teoretiéna in
prakti¢na znanja v razvoj teh tek-
movanj. Pri oblikovanju pravil
tekmovanja vnasamo nove zahte-
ve v standardih, Se zlasti v livar-
skem poklicu, pravila vsako leto
prilagajamo tekmovalnemu pred-
metu, ki vsebuje ¢im ve¢ osnovnih
livarskih ves¢in. Produktivnost
ima pomembno vlogo v proizvod-
no-delovnih tekmovanjih, vendar
smo z razvojem v livarskem tek-
movanju dali prednost oceni for-
me in ulitka ter tako vgradili kva-
liteto, ki ima pri oceni produktiv-
nosti pomemben delez. Vse te iz-
kudnje vztrajno prenasamo tudi
na zvezna tekmovanja.

Nivo in kvaliteta tekmovanj je
vsako leto boljsa, dosezen je tudi
namen tekmovanj z motivacijo
ljudi za dodatna izobrazevanja in
uporabo tega znanja v delovnih
okoljih, ne nazadnje pa se z orga-
nizacijo tekmovanja v nekaterih
delovnih organizacijah izboljsajo
tudi delovni pogoji in tehni¢na
opremljenost proizvodnje.

M. Séek
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Na realnih osnova

FEBRUAR 1981: Tezki gradbeni stroji so priceli odkopavati
teren, na katerem bo zrasla bodoca Cistilnica nove jeklolivarne, Z
obzZalovanjem smo podrli mogocno vrbo in gledali, kako se ruSita
prizidka cistilnega stroja in Zarilne peci.

Kmalu so pricele odmevati tudi eksplozije ob ruSenju nosilcev
Zerjavne proge ob juzni steni livarne.

nato pa eden za drugim mogocni nosilni stebri novih proizvodnih
dvoran,

Ko danes odpiramo novo jeklolivarno, veseli in ponosni ugotavljamo, da je uresnicena ena
od zamisli, ki naj naso delovno organizacijo potegnejo iz tehnoloske zaostalosti in jo usposobijo

za prodornejSi nastop na trziscu.

Pri tem pa se ponovno zavedamo, da je uresnicitev te zamisli samo eden izmed korakov, ki
jih bo treba Se storiti, da bi zalrtani cilj v celoti dosegli.

Ne bo odve¢, ¢e opozorimo, da
so sestavljalci obseZnega progra-
ma naértovanih rekonstrukeij, ki
so ga prvi¢ predlozili kolektivu v
obravnavo leta 1976, predvideva-
li, da se te rekonstrukcije izvedejo
postopoma. Jeklolivarna je tako
prvi korak pri usposabljanju Lito-
stroja, da razsiri in modernizira
tezko strojegradnjo, predvsem
proizvodnjo opreme za elektrar-
ne.

Leta, ki so minevala od prvo-
tnih zamisli, so s sabo prinesla
marsikatero zahtevo, da se prvo-
tni nacrti dopolnijo, pojavile so se
nove zahteve in nova gledanja.
Vse to je povsem razumljivo. Na-
¢rti, ki jih ima delovna organizaci-
ja glede svojega razvoja, so odraz
razmer in predvidevanj v nekem

ovsem dolo¢enem trenutku.

“imbolj se od tega trenutka odmi-
kamo, tembolj se pojavljajo nove
in nove zamisli in potrebe, ki jih
je treba upostevati.

Ne glede na zgoraj povedano
ali pa prav v zvezi z vsemi ponov-
nimi preverjanji, ki so sledila po
letu 1976, ugotavljamo, da ostaja
koncept dograditve tehnoloskih
zmogljivosti za tezko strojegrad-
njo se vedno in vedno bolj nasa
osnovna usmeritev pri nadaljeva-
nju investicijske politike v nasled-
njih letih. Vsi vemo, kaj ti nacrti
obsegajo: zgraditev tezke hale,
namenjene za tezke zvarjence, tez-
ko obdelavo in montazo; vzpo-
redno s tem ureditev povrsinske
zas¢ite na sodobnih tehnoloskih
principih; hala, opremljena s tez-
kimi Zerjavi, modernimi stroji in
napravami, naj bi nas postavila
ob bok najvedjim svetovnim pro-
izvajalcem opreme. Glede na svo-
je reference Litostroj to zasluzi,
glede na svoje trzne usmeritve pa
je to zanj Se bolj kot pred leti im-
perativna naloga. Nasa vse vecja
trzna aktivnost na tujih trgih mo-
ra imeti solidno tehnolo$ko bazo.
Ne moremo si zamisljati, da bi vsi
obsezni naérti glede izvoza sloneli
na 70 let starem stroju ali provizo-
rijih povriinske zaicite.

Kaj je bilo na tem podrocju
storjeno do danes? Marsikaj, ven-
dar s pi¢limi rezultati. Izdelani so
bili elaborati v ve¢ variantah, zad-
nji — tretji po vrsti — vV janudrju
1983. Ta je bil predan tudi lju-
bljanski banki, kjer ¢aka na
obravnavo. Imeli smo nesteto po-
svetovanj, dali veliko pojasnil.
Program smo v zacetku letosnjega
leta skusgali delno financirati s po-
mo¢jo IFC (International Finance
Corporation). Elaborat smo izde-
lali pravocasno, vendar ni bil za-
radi kriterijev te korporacije spre-
jet. Naroceni so gradbeni nacrti
za peskarno in povrsinsko zascito.
Naroceni so nacrti, potrebni za
pridobitev gradbenega dovoljenja
za tezko halo in prizidek. Te naér-
te zahteva Ljubljanska banka, si-
cer eleborata ne bo obravnavala.
Racunajo¢ z manjdimi tezavami
pri financiranju te etape smo pod-
pisali s firmo Schiess pogodbo za
dobavo novega karusla. Ker na
pogodbo banka ni dala garancije,
ta Se vedno ni stopila v veljavo.
Zaradi moc¢no spremenjenih raz-
mer pa jo bo treba obnoviti.

Neuresnic¢ena je ostala tudi za-
misel o novem racunalniku. Po-
tem, ko je Ze vse kazalo, da ga bo-
mo zanesljivo dobili, so se predvi-
dene kombinacije zrusile in iz vse-
ga ni bilo ni¢. Ne bi navajal vseh
variant in zamisli, kako smo si za-
misljali, da bi zadevo izvedli. S
tem bi ponovno samo ozivil pole-

mike, ki jih je bilo prav ob tem
projektu zelo veliko. Vendar pa
so pokazale na ziv interes ¢lanov
kolektiva za ta problem. Ob raz-
raS¢anju proizvodnega programa,
ob vsej zapletenosti, ki jo zahteva
spremljava proizvodnje, ter ob Ze-
1ji, da imamo zanesljive in aZurne
podatke vedno pri roki, bo zahte-
va po novem, sposobnej$em racu-
nalniku vedno bolj navzoéa. Ce
pa pomislimo pri tem na moderne
metode, ki jih ra¢unalnik omogo-
¢a pri konstruiranju (CAD —
Computer Aided Design) in pri
vodenju proizvodnje (CAM —
Computer Aided Manufacturing)
dobi ta zahteva samo $e dodatno
podkrepitev.

V zadetnih Studijah o moderni-
zaciji Litostroja je bila posebna
pozornost posvecena tudi proiz-
vodnji dizelskih motorjev. Ta je
takrat predstavljala pomemben
delez v skupni realizaciji. Ko pa
so pozneje zaradi razmer na sve-
tovnih trgih, saj je gradnja ladij
upadala, narodila postajala red-
kejsa, problemi te veje niso bili
ved tako pereci. Danes dozivlja ta
program ponovno ozivitev. Nova
zelo obsezna narocila zahtevajo,
da iS¢emo reSitve za nekatere naj-
bolj kricece probleme. Tak pro-
blem je vsekakor preizkusevalisce
dizelskih motorjev. Zato bo po-
trebno koncepte, po katerih bi se
montaZza in preizkuevalisi¢e mo-
torjev preselila iz dosedanjih pro-
storov, zaceti ponovno resno in
temeljito obravnavati.

Litostroj razsirja svoj proizvod-
ni program vedno bolj tudi na po-
drodje opreme za jedrske elektrar-
ne. Pomembna narodila s tega po-
dro¢ja obsegajo ¢rpalke. Zaradi
izrednih zahtev, ki jim mora ta
oprema odgovarjati, se zahtevajo
zanjo obsezni in temeljiti preizku-
si. Odlo¢itev, da se v Litostroju
zgradi preizkusevali$ée za ¢rpalke
namenjene za jedrske elektrarne,
je Ze sprejeta.

Poseben razmah dozivlja v zad-
njem Casu proizvodna veja reduk-
torjev. To ne samo zaradi obsez-
nih narocil za SZ, temve¢ tudi za-
to, ker se je Litostroj konéno le
odlocil, da resno priéne proizvod-
njo ladijskih reduktorjev. Tudi ta
dejavnost bo zahtevala ustrezno
urejene montazne prostore in
moznosti za natanéno in zaneslji-
vo ugotavljanje kvalitete.

V zadnjem ¢asu se nasi strokov-
njaki ukvarjajo e z eno zanimivo
zamislijo. Opozarjajo namre¢ na
mnoZico zastarelih in nizkopro-
duktivnih strojev v nasi srednji in
lahki obdelavi. Studija, ki se je se-
daj lotevamo, naj bi pokazala, ka-
ko bi te stroje zamenjali z nekate-
rimi modernimi visokoproduktiv-
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nimi. Rezultat bi moral biti vec-
stranski. Ne samo, da bi se znebili
nezanesljivih starih strojev, tem-
ve¢ bi takoj sprostili nekaj delav-
cev za nove naloge in ustvarili
prepotreben prostor v obdelavi za
nekatere druge potrebe. Tu je
predvsem orodjarna s svojimi
zahtevami, za katero bi ob taki
povezavi lahko nasli ustrezno re-
Sitev.

Od leta 1981 strokovnjaki Lito-
stroja analizirajo moznosti, da se
v na$§ proizvodni program uvrsti
tudi proizvodnja numeri¢no krmi-
ljenih  obdelovalnih  centrov.
Opravljene so bile Stevilne trzne
raziskave in vzpostavljeni poslo-
vni kontakti. Res je, da dosedanji
rezultati teh raziskav niso prevec
optimisti¢ni, Litostroj bo moral v
najblizji prihodnosti preveriti vse
dosedanje napore in dosezene re-
zultate ter podati usmeritev glede
te aktivnosti za naprej. Vendar, ¢e
se bo pokazala vsa poslovna
umestnost za uvrstitev te veje v
na$§ proizvodni program, pomeni
to tudi zelo obsezna investicijska
vlaganja vanjo.

Se bi se dalo na3tevati naloge,
ki jih bo moral kolektiv Litostroja
reSevati v prihodnjih letih. To je
vsa deloma zaceta, vendar nedo-
koncana infrastruktura tovarne:
ogrevanje, cestis¢a, prostori za
vzdrzevalno dejavnost itd.

Ne bi smeli tudi mimo perecih
problemov naSega druzbenega
standarda: restavracije, pocitni-
$kih domov, doma na Sorici.

Na koncu pa naj opozorimo Se
na en problem. Ta je bil v osnov-
nih konceptih modernizacije Lito-
stroja sicer tudi zajet, vendar pa
smo ga zadnje ¢ase mo¢no odriva-
li iz nasih razprav. To je ustrezna
reSitev prostorov za nas Institut in
vodstvo delovne organizacije. Ve-
liko je bilo o tem Ze recenega in
napisanega. Naj velja, da na ta
problem ne pozabljamo in ga v
nase naértovanje vkljuc¢ujemo, Li-
tostroj tak, kakor ga dosedanji ze
realizirani projekti in ti, o katerih
govori ta ¢lanek postavljajo pred
nas, tudi navzven potrebuje tako
vidno predstavitev.

Ob vseh naporih, ki so bili vlo-
zeni v realizacijo sprejetih projek-
tov in ki bodo Se potrebni, da se
danagnje zamisli spremene v dej-
stvo, vedno bolj spoznavamo tudi
upravi¢enost tistih osnovnih zah-
tev, izhajajoc¢ih iz danasnje gospo-
darske situacije. Brez ustrezne
proizvodnje, brez izvoza so lahko
vsi nacdrti samo lepe sanje. Ko-
lektiv Litostroja je dovolj zrel, da
bo znal poskrbeti, da ne bo vse
ostalo samo pri nacrtih.

D. Kolbl
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Optimisticno v zadnje Cetrtletje

Znani so vsi podatki o tricetrtletnem gospodar-
jenju v nasi delovni organizaciji in njenih temeljnih
organizacijah. Analize nam kaZejo, da so rezultati
dosedanjih naporov vzpodbudni in predstavljajo
smernice za nadaljnje delo v kratkih treh mesecih,
ki nas Se locijo do konca leta.

Koli¢inska izpolnitev plana je bila slabsa od
pricakovanj, saj nas je izredno slaba preskrba z re-
produkcijskim materialom in surovinami zavirala,
da bi planske naloge opravljali nemoteno.

Nedokoncana proizvodnja se je zaradi nezmoz-
nosti kompletiranja narocil hitro povecevala in
nam veZe znaten del financnih sredstev ter povecuje
stroske placil obresti.

Devizna nelikvidnost zaradi znanih tezav z ira-
Skimi kupci nam je povzrolila nemalo glavobola
pri konvertibilnih prilivih, ki bi nam omogocili
mnogo obseznejSe in hitrejSe dokoncanje proizvo-
dov.

Z izrednimi napori smo namesto izpadlih deviz
pridobili blagovne Kkredite iz tujine, ki so oziroma
bodo (¢eprav malo pozno) nadoknadili potrebna
konvertibilna sredstva. Zaradi tega pricakujemo v
zadnjih dveh mesecih znatno poveéano realizacijo
koli¢inskega plana.

Kakor koli¢inski plan zaostaja za planiranimi
cilji, tako kazejo financ¢ni rezultati precej lepSo po-
dobo in ¢e ne bo nekih nepredvidenih ovir, bo plan
pridobivanja celotnega prihodka ter delitve dohod-
ka skoraj v celoti dosezen.

Nekaj primerjalnih kazalcev naj ilustrira po-
slovanje v devetih mesecih, ki je bilo po vseh finan-
¢nih kazalcih uspesno in vliva optimizem, da bomo
finan¢no uspesno zakljudili poslovno leto.

Plan dohodka na delavea je bil preseZen v tri-
cetrtletju za 11 %, lanskoletno enako obdobje pa
za 50 %.

Dohodek v primerjavi s povpreéno uporablje-
nimi poslovnimi sredstvi presega lanskoletni isto-
dobni rezultat za 19 %, v primerjavi s planom pa
zaostajamo za 9 %.

Pri primerjavi akumulacije z dohodkom smo
presegli celotni plan za 7 %, v primerjavi z istim
obdobjem preteklega leta pa smo bili boljsi za
50 %.

TaksSne akumulacije, kot smo jo dosegli v letos-
njem devetmesecju, do sedaj Se nismo realizirali v
nobenem finanénem obdobju.

Zaposlene zanima rast osebnih dohodkov, kjer
smo sicer 1% pod planom, lanskoletno podobno
obdobje pa smo presegli za 23 %.

Teh nekaj podatkov pove, da je bilo poslovanje
v preteklih devetih mesecih uspesno.

Kako pa bo do konca leta?

Blagovni kredit iz tujine nam omogoc¢a, da bo-
mo koncno le prejeli tako prepotrebni reprodukcij-
ski material in dokon¢ali proizvode, ki jih kar lepo
Stevilo ¢aka na kompletiranje.

Od teh pricakujemo precejSnje financne prilive,
ki bodo krepko izboljsali eksterno realizacijo in s
tem v zvezi celotni prihodek ter vse ostale elemente
bilan¢énih postavk.

S takimi rezultati se bomo zelo priblizali finan-
¢nemu planu, saj bo nadpovprecna realizacija krep-
ko popravila tako financno, kakor tudi blagovno
izpolnitev planskih nalog.

Ce v zadnjem ¢etrtletju ne bo prevelikih odsto-
panj pri povecevanju materialnih stroskov in bodo
le-ti v okviru 9-mese¢nega poslovanja, se lahko na-
dejamo, da bo tudi dohodek porasel Se znatneje kot
pa je v tretjem Cetrtletju, vzporedno s tem pa tudi
vsi elementi plana, ki so zajeti v dohodku.

Ce v obveznostih iz dohodka ne bi bilo neprilju-
bljene obveznosti — obresti od kreditov, ki nam
pobira krepke milijone dinarjev, bi za osebne do-
hodke in za sklade ostala kar lepa vsota denarja,
vendar brez obresti ne moremo, saj nam nase poslo-
vanje ne omogoca, da bi lahko ostali brez kreditov.

Pred nami so naporni zadnji dnevi leta 1983,
saj moramo v tem kratkem c¢asu izpolniti kup ob-
veznosti, da se bomo konec decembra lahko zado-
voljno ozrli na doseZen uspeSen zakljucek poslovne-

To je poleg osebnih dohodkov na delavea tudi
edini rezultat, kjer plan ni bil doseZen.

ga leta.

H. Bratkovié

V danasnji stevilki Litostroj¢ana
lahko veliko preberemo o nasi livar-
ni, delu in zivljenju v njej. Preberi-
mo se, kako dela in se poéuti élo-
vek, ki je svojo Zivijenjsko pot po-
s_'l'e:'_r! livarstvu. Ciril Peterca je svo-
Je Zivljenje, polno dela, strnil v na-
slednjo pripoved:

»Po koncani osnovni soli leta
1946 sem si Zelel priti do poklica,
moznosti za to pa so bile majhne.
Zato sem se s prijateljem napotil v
Ljubljano, tocneje v Sisko. kjer je
tedaj stala Obrtna poklicna sola. S
Sprejemom v Solo ni bilo tezav, pa
tudi ucno mesto sem si nasel pri te-
daj zasebnem obrtnem podjetju To-
Plovod. V tej obrtni soli smo se ucili
in usposabljali za razlicne poklice.
Bolj slucajno kot namenoma sem
Se adlocil za livarstvo. Cim bolj sem
St polnil glavo z znanjem o livar-
Stvu, tem bolj sem prihajal do spo-
Znanja, da sem cdclovek, rojen pod
Srecno zvezdo, ker sem se odlocil za
livarski poklic. Ze tedaj sem vedel,
da ga bom z veseljem opravijal vse
:i’l‘]je;y'g.

. Sedaj, ko premisljujem o svojem
<ivljenju, ugotavljam, da je bilo v
"em veliko slucajnosti, nekatere iz-
Med njih so bile celo usodne. Tudi v

llostroj sem prisel slucajno. Prej
Sem bil zaposlen v Unitasovi livar-
M. Ker stanujem blizu Litije sem
iskal zaposlitev ¢im blize domu in
tostrojska livarna mi je bila naj-
liZja. V Litostroju sem povprasal
Po livarskem delu. To je bilo komaj
"ekaj dni po tem, ko je zacela obra-
“ovati litostrojska jeklolivarna (=
'; ratovanjem je pricela 28. avgusta
952). 0od tedaj je minilo Ze polnih

Dvaintrideset

let
sem ze livar

32 let, pa mi v teh letih ni bilo niko-
li Zal, da sem livar. Biti livar, to ni
lahek poklic. Livarstvo je poklic, ki
zahteva od livarja izredne delovne
napore, izredno strpnost, odgovor-
nost, samodiscipliniranost, zbra-
nost pri delu itd. Vse to pa lahko
mlad livar pridobi s prakso. V Lito-
stroj sem prisel kot zacetnik, ven-
dar sem s strpnostjo in disciplinira-
nostjo ter Ze pridobljenim strokov-
nim znanjem hitro postal dober li-
var. Kvaliteto mojega dela so oce-
njevali Ze izkuseni livarji, zato ni-
sem nikoli dvomil v njihove ocene.
Tudi nasvete, katere sem dobival
od njih, sem sprejemal s hvalez-
nostjo. Preprican sem bil, da mi
izkuseni livarji s svojimi nasveti Ze-
lijo le dobro. Zal danes za zacetni-
ke —livarje tega ne morem vedno tr-
diti. Skoda za njih, pa tudi za livar-
no.

Ko sem prisel leta 1952 v naso li-
varno, nas je bilo le osem ali devet
livarjev. Dela je bilo sicer Ze tedaj
dovolj, ni pa bilo ustreznega livar-
skega kadra. Pozneje pa so se tudi
nezasedena delovna mesta ustre-
zno popolnila.

Kot nadebudni mladenié, Zeljan
znanja, sem pridno delal in se
hkrati tudi ucil. To se mi je hitro
obrestovalo. Ze leta 1955 sem po-
stal skupinovodja v jeklolivarni,
kar sem tudi ostal. Nikoli nisem
imel Zelje po vodstvenih delovnih
mestih. Smisel mojega dela vidim v
konkretnem livarskem delu. Zakayj,
ne vem cisto tocno. Morda tudi za-
to, ker je po moji oceni livarstvo ne-
ke vrste umetnost. Zato sem uvodo-
ma poudaril, da mora imeti livar

vrsto osebnostnih lastnosti, pozabil
sem omeniti Se iznajdljivost, ki je li-
varju se kako koristna. S sodelavci
smo naredili neverjetno kvalitetne
ulitke. To omenjam zlasti zato, ker
delovne razmere v jeklolivarni niso
bile vedno take, da bi omogocale
tako kvaliteto. Moje nacelo je, da
se vse da narediti, ée so le ljudje za
to. Nasa skupina livarjev je bila res
zagnana. Spominjam se, da smo
véasih morali premagati celo vrsto
zaprek in se Sele nato lotiti uliva-
nja. Vendar ko je bil ulitek dokon-
can, smo ga s ponosom obstopili,
ga gledali in hkrati razmisljali, kaj
bi se dalo se bolje narediti. Marsi-
kateri ulitek je bil tak, da mu ni bi-
lo para! Tedaj smo vsi pozabili na
vse poprejsnje tezave, na prah in
vroéino, ter zadovoljno obcudovali
ulitek, pripravijen za kupca.

Moje Zivijenje livarja je bilo in je
se lepo, vendar naporno. Delal sem
neprekinjeno tudi po 36 ur. Verjet-
no je to tezko verjeti, vendar je bilo
res. Drzim se nacela: ée je potrebno
delati, bom delal, ne pa iskal izgo-
vore, zakaj ne bi delal. V svojem li-
varskem poklicu sem sestavil vrsto
gonilnikov za hidroelektrarne. Za
gonilnik, montiran v HE Mratinje,
sem prejel od republike Crne gore
tudi odlikovanje — orden dela. Ve-
sel sem ga bil.

Delo livarjev se je v minulih treh
desetletjih izboljsalo. Nasi ulitki so
vse kvalitetnejsi, vse bolj iskani na
domacem in tujem trgu. Tudi pogo-
Ji dela so se izboljsali. Imamo pre-
zracevalne naprave, sedaj tudi nove
tehnoloske pripomocke itd. Vendar
pa ob napredku tehnologije zane-
marjamo organizacijo dela. O njej
ne moremo govoriti pohvalno. Me-
nim, da se bo moralo vodstvo, od
delovodij naprej, bolj posvetiti tej
problematiki. Zaradi slabe organi-
zacije dela se dogaja, da livar izgu-
bi s pripravo dela po ve¢ ur, véasih
tudi v enem dnevu.

(Nadaljevanje na 8. strani)
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preko katerih so gradbeni delavci polagali nosilce Zerjavnih prog
za tezka livarniska dvigala.

e g S = i
JUNIJ 1981: Posebno zahtevna je bila izdelava 24 m nosilca,
pod katerim bo kasneje postavljena velika zarilna pe¢. Za razliko
od drugih betonskih nosilcev je bil ta izdelan na mestu samem, za-
to je bilo zanj potrebno izdelati zapleteno nosilno konstrukcijo.

¥

JULILJ 1981: Po betoniranju stikov nosilcev Zerjavnih prog
in sekundarnih nosilcev z Zzlotami se je pri¢ela montaza nosilcev
streSne konstrukcije. Veliki razponi — 24 m oziroma 30 m —
in viSina nad 25 m so zahtevali izjemno zbranost delavcev in po-
sebne priprave. Za varnost pred padcem so bile razpete lovilne
mreZe.

AVGUST 1981: Proizvodna dvorana Cistilnice je dobila streho
in s tem v dobrsni meri svojo kon¢no obliko. Intenzivno so tekla

dela v juZni proizvodni hali, v kateri bo talilnica in oblikovalnica;
najbolj zahtevna je bila izdelava temeljev nove talilne peci.




STRAN 8

LITOSTRO]

NOVEMBER 1983

Kronologija izgradnje

il

T35

- \ SN , - . -
SEPTEMBER 1981: Tudi juZna proizvodna dvorana dobiva
strecho — s tem se ze kaZe celotna razseznost nove jeklolivarne.
Vzporedno s tem v hali Cistilnice vgrajujejo fasadne plosce in za-
stekljujejo.
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OKTOBER 1981: Juzna proizvodna dvorana je pokrita s stre-
ho. Intenzivno se vgrajujejo fasadne plosce, prav tako pa Ze tece

montaZa 25 t elektri¢ne oblocne pedi.
o l .‘ i
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NOVEMBER 1981: Obe proizvodni dvorani sta pokriti, izva-
jajo se instalaterska dela in betoniranje tlakov. Najvecje gradbisce
je gradnja prostorov za trafo postajo in upravljalno kabino nove
talilne peci. Talilna pe¢ je mehansko zmontirana. Za izdelavo
oboka so livarji napravili prvo formo v novi jeklolivarni.

V novi Cistilnici teCe montaza obdelovalnih strojev.

1983: Tak je izgled nove livarne danes. Moderne proizvodne
dvorane dajejo ne le mogocen, ampak tudi arhitektonsko prijeten
videz. V teh dvoranah Ze teCe proizvodnja zaradi preizkuSanja
vgrajene opreme. (Slika na naslovni strani)

S. B.

Mihael Zilavec je prvikrat stopil
na slovenska tla Sele leta 1946, ko je
bil star 13 let. Znal ni niti besede
slovensko, tekoce pa je govoril fran-
cos¢ino in nemscino. Svoje otrostvo
je skupaj z osmimi brati in sestrami
prezivel v Franciji, kjer sta se srecala
in osnovala fruZino njegov oce in ma-
ti. Iskanje zasluzka ju je kot mnogo
Slovencey pripeljalo v Francijo. Tam
je Zilavéeva druzina docakala in pre-
Zivela vojno, po koncu vojne pa so se
vzpodbujeni z obljubami drugacne
druzbene ureditve vrnili v domovino.
Za otroke so bile zacetne teZave pre-
cejSnje. To je bila zanje nova dezela
drugaénih navad in mentalitete, dru-
gafnega jezika, ki se ga je bilo po-
trebno ¢im hitreje nauditi. Na nesre-
¢o in sreco so se naselili v Lendavi,
kjer se ysakodnevno prepletajo razli-
¢ni jeziki: slovens¢ina, hrvaséina in
madZar$¢ina. Ucenje materinega je-
zika je bilo tako nekoliko oteZkole-
no, hkrati pa je bila to tudi moZnost
in nuja, da so se v kratkem ¢asu na-
uéili kar tri nove jezike. Lahko rece-
mo, da je bil Mihael Zilavec Ze v svo-
ji mladosti prisiljen postati poliglot.

Pri podjetju Nafta v Lendavi se je
izu¢il za modelnega mizarja in takoj
po opravljenem zaklju¢nem izpitu
leta 1951 odsel v Ljubljano in se za-
poslil v Litostroju. 20 let je bil mo-
delni mizar, potem pa je zacel opra-
vljati delo kontrolorja ulitkov v je-
klolivarni. Kot laiku se mi je zdela
tovrstna premestitev nenavadna, za-
to mi je takoj pojasnil, da je delo
modelnega mizarja in kontrolorja
ulitkov zelo povezano in da se med
seboj nerazdruzljivo prepleta. Mo-
delni mizar pozna strukturo modela
in ve svetovati livarju pri delu, po-
leg tega pa lahko svetuje modelnim
mizarjem, kakSne popravke in spre-
membe je potrebno izvesti tako, da
je delo livarja lazje in natancnejse.

Poudaril je tudi to, da se je v tem
¢asu, kar je v Litostroju in v livarni,
mnogo stvari spremenilo, tako v na-
¢inu proizvodnje kot tudi drugace.
Delo v livarni je $e vedno fizicno
naporno, tudi delovni pogoji so e
vedno tezki, precej pa se je izboljsa-
la tehnologija, z uporabo razli¢nih
novih materialov za formanje pa je
bilo precej olajsano delo livarjev,

Velik del zivljenja je posvetil po-
liticnemu udejstvovanju in angazi-
ranosti. Ze v soli v Lendavi je akti-
vno deloval kot mladinec, prav tako
ob svojem prihodu v Litostroj. Prav
v tem ¢asu njegove zaposlitve se je
pri¢elo uveljavljati samoupravljanje
in z vso energijo in navdusenjem se
je vkljucil v uresnicevanje te politi-
¢ne akcije. Vse do danes je opra-
vljal veliko $tevilo politi¢nih funkcij
in zadolzitev, tako veliko, da jih
skoraj nima smisla naStevati. Naj
zapiSem le to, da je deloval in Se de-
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luje na ravni delovne organizacije,
krajevne skupnosti, ob¢ine, republi-
ke in zveze. Trenutno je predsednik
delavskega sveta tozda PUM, dele-
gat v temeljni delegaciji krajevne
skupnosti, ¢lan republiskega sveta
Zveze sindikatov Slovenije, ki ga je
delegiral v druzbenopoliti¢ni zbor
republiske skupicine ter ¢lan Komi-
sije za vloge in pritozbe pri Skupsci-
ni Slovenije.

Aktivno je bil udelezen pri usta-
navljanju sozda ZPS. Za ustanovi-
tev je dal inciativo CK ZKS, Lito-
stroj pa je imel nalogo, da v sodelo-
vanju z ostalimi izpelje to akcijo.
Ker je po mnenju mnogoterih delo
sozda ZPS $e premalo Cutiti in se
pogosto pojavlja vprasanje o tem,
ali sploh izpolnjuje svojo nalogo in
pri¢akovanja, sem ga kot sodelavca
pri ustanovitvi povprasal za mne-
nje. Po njegovem je sozd 3e vedno v
razvoju in zato zaenkrat od njega Se
ne smemo preveé pricakovati. Cilj
sozda je bil uskladiti delovanje vseh
podjetij strojegradnje, odstraniti
njihovo nedsebojno konkuriranje
na trgu in to mu je v dokajinji meri
tudi uspelo. Cas in nadaljnji razvoj
pa bo prinesel tudi drugaéno, bolj
pozitivno sodelovanje in rezultate.

Sodelavei in znanci se mu pogo-
sto ¢udijo, da je Se vedno ostal v to-
varni, saj je preslo Ze skorajda v na-
vado, da tisti, ki se pri¢no ukvarjati
s politiko, kaj kmalu zapustijo Lito-
stroj in poizku$ajo sreco kot profe-
sionalni politiki. Mihael Zilavec je
preprican, da je dolznost vseh, da se
po prestanem mandatu vrnejo nazaj
v delovno organizacijo. Politika naj
ne bi bila odsko¢na deska in ventil,
skozi katerega naj bi delavci v iska-
nju kariere bezali iz delovne organi-
zacije.

Zanimalo me je tudi, kako mu
uspeva biti na teko¢em, kako priha-
ja do stikov z delavci, katerih mne-
nja in zelje naj bi mu bile vodilo pri
izpolnjevanju njegovih zahtevnih
politi¢nih zadolzZitev. Redno sprem-
lja tekoce dogajanje preko sredstev
mnoZi¢nega obvesc¢anja, dogajanje
v delovni organizaciji, dovolj zgo-
daj dobiva vse potrebno gradivo, ta-
ko da ga lahko poglobljeno proudéi,
iS¢e pomo¢ tudi pri strokovnih sluz-
bah, kadar za boljsi vpogled v pro-
blematiko potrebuje natancnejse
podatke ali pa dodatno razlago. Zdi
pa se mu, da vseeno dobiva prema-
lo direktnih vprasanj, pobud in ne
izve za probleme delavcev. To nje-
govo misel lahko vsi sprejmemo kot
izziv nasi nedejavnosti in odma-
knjenosti, kot poziv k temu, da ¢im
pogosteje in kadar se nam le zdi po-
trebno izre¢emo svoje pomisleke,
probleme, kritike in vprasanja. Do-
dal je e, da je to morda Se po-
membnejse za Litostroj, saj je velika

in upostevana delovna organizacija
in bi imela njena pobuda precej$njo
tezo in odzivnost pri ustreznih orga-
nih odlocanja.

Moznosti za uresni¢evanje idej in
vplivanja na odloé¢itve so samo, da
mnogi ne poznajo poti, preko kate-
rih bi se lahko usmerili, precej pa je
tudi takih, ki jih sploh ne i§éejo ali
pa jih ne priznavajo.

Dnevni urnik tega moza mora biti
resni¢no zapolnjen, tako si marsi-
kdo med vami verjetno misli prav
gotovo nima c¢asa za sprostitev in
zabavo. Pa ni tako! Prav rad in ka-
dar utegne keglja in Sahira, véasih
pa se je ukvarjal tudi s streljanjem.

Ker je ta stevilka ¢asopisa posve-
¢ena nasim livarnam oziroma otvo-
ritvi nove jeklolivarne, sem ga ob
koncu povprasal, kako on gleda na
to pridobitev. Meni, da je to ne-
dvomno velik in pomemben dose-
zek in velika pridobitev za celotno
delovno organizacijo. Z novo pecjo
bomo lahko vlivali vecje odlitke, ta-
ko bo razsirjen na$§ proizvodni pro-
gram, zelo pomembne pa so tudi
ekoloske izboljsave, ki jih bomo ob
tem pridobili. Nove Cistilne naprave
bodo zavarovale pred onesnaze-
njem okolje livarne, izboljsano pa
bo tudi ozra¢je v delovnem prosto-
ru in s tem delovni pogoji delavcev.
Rekonstrukcija jeklolivarne pa je
Sele prvi korak k uresni¢evanju za-
stavljenega tezkega programa. Cim-
prej ga moramo kompletirati, kajti
nesmiselno je izdelovati velikanske
ulitke, katerih pa zaradi tehni¢ne
neopremljenosti ne moremo obde-
lovati naprej. Pomembne naloge so
Se pred nami, tezki program je prav
gotovo ena izmed klju¢nih. Tu je
prihodnost in perspektiva celotnega
Litostroja. Kajti — le tisti, ki pose-
je, bo zel! >

»Misel«, kot pravijo Mihaelu Zi-
lavcu je ponosno in z odlo¢nimi ko-
raki zavil proti livarnam, tam je nje-
govo delo in sodelavci trdih rok. li-
varji, talilci, oblikovalci in drugi s
katerimi zdruzuje svoje delo, znanje
in izkusnje. Clovek v mozaiku veli-
ke zgradbe Litostroja. E
. .

Dvaintrideset
let...

(Nadaljevanje s 7. strani)

Da je livarski poklic umazan, vsi
vemo. Morda se mladi tudi zaradi
tega ne odlocajo zanj. Ni prav, da
se nekateri bojijo imeti umazane
roke. Pri vsakem delu se lahko clo-
vek umaze, nekje bolj, nekje manj.
Vendar to ni pomembno. Pomemb-
no je to, da delamo.

Se nekaj moram povedati. Kot
skupinovodja zahtevam od sodelav-
cev red, disciplino in urejenost de-
lovnega okolja. Zakaj? Zato, ker je
tudi zaradi teh treh dejavnikov
zmanjsana moznost poskodbe pri
delu. Jaz kot livar se nisem imel
opeklin, sem pa eden izmed redkih.
Tudi drugace se ne smem pritoZe-
vati nad svojim zdravjem. Menim,
da vsako delo cloveka krepi, pa ce-
tudi je to delo prasno in umazano.«

Ciril Petrca bi se veliko lahko po-
vedal o livarstvu. Menim, da to za-
dostuje. Dodam naj le, da je Lito-
stroj vesel, ker ima tako dobrega li-
varja, in da je ta tudi edini, ki dela
v nasi jeklolivarni Ze polnih dvain-
trideset let. SE Mk
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LUDVIK, VEN PRIDI! PRESLAB MODEL SI, DA BI TE ULILI




NOVEMBER 1983

LITOSTRO]

STRAN 9

POMEMBEN DEJAVNIK PRI RAZVOJU METALURSKIH OBRATOV

[zobrazevanje

Pomembno vlogo pri razvoju in delovnih uspehih litostrojskih metalurskih obratov je imelo
izobraZevanje delavcev — livarjev, modelnih mizarjev, metalurskih delovodij in tehnikov ter dru-
gih delavcev. Glavni nosilec izobraZevanja je bila Sola oziroma izobraZevalni center, pa naj je Slo
za mladino, ki se je izobrazevala za metalurSke poklice, ali za delavee, ki so se izobraZevali ob
delu. Poudariti pa moramo, da brez tesnega sodelovanja z metalurSkimi obrati Sola oziroma izo-
brazevalni center svojih nalog ne bi mogla uspeSno opraviti.

V vseh povojnih letih in Se da-
nes veljajo metalurski poklici kot
izrazito deficitarni. Kljub Stipen-
dijam in drugim ugodnostim se je
mladina po osnovni $oli tezko, v
zelo majhnem 3tevilu odlocala za
izobrazevanje v metalurski stroki.
Bila so leta, ko se ni vpisal noben
uc¢enec. Livarsko delo je veljalo
kot tezko fizicno delo v nezdra-
vem okolju, ob nevarnosti, da do-
bi§ poklicno bolezen in da pride
do poskodb pri delu. Ce je bilo
tako res v prvih povojnih letih, pa
se je do danes proizvodna tehno-
logigja v metalurski stroki zelo
spremenila, kar dokazuje tudi po-
sodobitev v Litostroju — nova je-
klolivarna.

Vse to smo navedli zato, da bi
se zavedali, kako tezko je bilo
sploh pridobiti mladino za izobra-
zevanje v metalurskih poklicih in
s tem zagotoviti livarnam in mo-
delni mizarni enega najpomemb-
nejsih temeljev za proizvodnjo.

Sodelovanje nase Sole in
metalurskih obratov —
temelj za vzgojo novih kadrov

Kako velike so bile kadrovske
potrebe za proizvodnjo v metalur-
Skih obratih pove podatek, da so
bili med prvimi absolventi nase
industrijske Sole ze tudi livarji in
modelni mizarji.

V 36 letih obstoja Sole smo iz8o-
lali za naso delovno organizacijo
165 livarjev in 111 modelnih mi-
zarjev oziroma livarskih modelar-
Jev, skupaj torej 276 metalurskih
poklicnih delavcev.

Ce kje, potem so se $ola in me-
talurSki obrati prav pri izobraze-
vanju ucencev za metalurike po-
klice najtesneje povezali. Zelo
zgodaj smo pri tem razvili teme-
lje, na katerem sloni danes usmer-
Jeno izobraZevanje: izobraZzevali
smo v skladu s potrebami tovarne
ter organizirali in tesno povezova-
li samo izvajanje tega izobrazeva-
nja s tovarno. Ni §lo le za izobra-
zevanje v skladu s Stevilénimi po-
trebami tovarne glede na profile
kadrov, ampak za medsebojno so-
delovgtme pri izvajanju zlasti
prakticnega pouka uéencev v me-
talurskih obratih. Tudi strokovno
teoreti¢ni pouk smo v mnogocfem
povezovali s prakso v tovarni, saj
S0 ga poucevali poleg uciteljev So-
le tudi strokovnjaki iz metalur-
Skih obratov tovarne. Ta znacilna
tesna povezanost med $olo in to-
varno pri izvajanju izobrazevanja
se je razvila od tega, da je za
prakti¢ni pouk modelnih mizarjev
— livarskih modelarjev v obratu
modelne mizarne urejen poseben
oddelek za ucence. Tu se predpi-
sani Solski program za prakti¢ni
pouk izvaja na primerih iz prakse
vse do stopnje, ko ucenci pod vo-
denjem instruktorja v okviru na-
Crtnega prakticnega pouka Ze
Opravljajo prave proizvodne nalo-
ge. Za ucence-livarje pa je bil
prakti¢ni pouk urejen tako, da so
s¢ ucenci kmalu vkljuéili v skupi-
ne delaveev in si do konca $olanja
V skupnem delu z njimi pridobi-
vali nadaljnja prakti¢na znanja in
usposobljenost.

Sodelovanje med $olo in meta-
lurskimi obrati pa se je razvilo tu-

I pri vzgoji oziroma motivaciji
Ucencev za poklic. Vseskozi je bil
Pomemben lasten zgled, veselje in
Jubezen do poklica, kar so ucen-
€em pokazali uditelji prakticnega
Pouka tako v 3oli kot v tovarni.

Pomembno pa so sodelovali me-
talurski obrati s svojo pozornostjo
in razumevanjem za zivljenje mla-
dih ljudi ter za njihov materialni
polozaj. Poleg stipendij, ki so jih
dobivali ti ucenci kot Stipendisti
Litostroja, so namenjali Se dodat-
na sredstva, da so s tem ucencem
skoraj povsem krili stroske Sola-
nja. Hkrati so s temi dobrimi po-
goji v ¢asu Solanja vecali pri mla-
dini zanimanje za izobrazevanje v
metalurski stroki.

Enako pomembna je bila skrb
za strokovni razvoj zaposlenih
delavcev

Izobrazevanje delavcev ob delu
za metalurske obrate je izhajalo iz
potreb po stalnem izpopolnjeva-
nju in dviganju strokovnosti za-
poslenih. Zaradi velikih kadrov-
skih potreb je bilo namre¢ potreb-
no v metalurskih obratih stalno
zaposlovati poleg absolventov in-
dustrijske Sole tudi zaposlene de-
lavce, ki niso imeli ustrezne izo-
brazbe za dela v metalurski stroki.
IzobraZevanje ob delu je segalo
od priu¢evanja za enostavnejia
dela v samih metalurskih obratih,
pa prek tecajev za izpopolnjeva-
nje do solskih oddelkov poklicne,
delovodske oziroma tehniske Sole
za odrasle. To, kar smo navedli
glede tesne povezanosti med Solo
in tovarno pri Solanju udencev,
velja enako ali pa $e bolj za izo-
brazevanje ob delu. Tudi tu so
ucili poleg uéiteljev Sole najboljsi
strokovnjaki iz tovarne in tako
poskrbeli za povezovanje teorije s
prakso, za prenasanje tehnoloskih
novosti v izobrazevalni proces.

Na dosedanjih izkuSnjah
bomo skrbeli za izobraZevanje
tudi v bodoce

In kako danes? Na pozitivnih
tradicijah nadaljujemo delo po
novih programih usmerjenega
izobrazevanja. S povelanjem

zmogljivosti jeklolivarne in z na-
értovanim povecanjem metalur-
Ske proizvodnje so se povecale
potrebe po novih metalurskih de-
lavcih. Tako smo v Soli Ze vpisali
ve¢ uencev v programe metalur-
§ke usmeritve: dva oddelka ucen-
cev in sicer v dveletni skrajsani
program pridobivanje in predela-
va kovin ter v tri — oziroma $tiri-
letni srednji program metalurgija.
Veéina uéencev se bo izobrazeva-
la prav za naso delovno organiza-
cijo.

Sicer pa nam je nalozilo usmer-
jeno izobraZevanje S$e eno po-
membno nalogo: izobrazevati
u¢ence v metalurski usmeritvi za
SirSo ljubljansko regijo in e prek
nje. Prevzeli smo tudi izobrazeva-
nje metalurikih tehnikov, ki jih je
doslej izobrazevala tehniska sred-
nja Sola v Ljubljani.

Dosedanjo tesno povezanost
$ole in metalurskih obratov mora-
mo 3e poglobiti, saj nam novi pro-
grami nalagajo tudi nove naloge:
skupaj bomo morali npr. organi-
zirati usposabljanje uencev po
Soli v ¢asu njihovega pripravni-
itva. Vedji obseg izobraZevanja v
metalurski usmeritvi na podlagi
vecjih potreb pomeni, da moramo
imeti ve¢ uditeljev in inStruktor-
jev. Izobrazevanje po novih pro-
gramih — zlasti metalurskih teh-
nikov — zahteva v &asu Solanja
tudi pridobivanje zahtevnejsih
strokovnih znanj na podlagi pre-
izkusanja in ugotavljanja lastnosti
materiala, litin — skratka, kar se
nana$a na delo, ki ga opravljajo
nasi laboratoriji v tovarni. Dogo-
voriti se moramo za delno izvaja-
nje pouka v teh oddelkih tovarne,
saj Sola ne more nabaviti dragih
instrumentov oziroma naprav.

Koné¢no bo potrebno e naprej
vlagati skupne napore za usmerja-
nje ucencev iz osnovne Sole v izo-
brazevanje za metalurike poklice
in v vzgojo ucencev, da bi vzljubi-
li svoj bodo¢i poklic.

H. Premel¢

MALO JO PA ZE MORAMO OMESTI PRED
OTVORITVLIO, TO NASO LIVARNO

-\\-

»Ne vem, ¢e lahko tem svojim
izdelkom re¢em umetnost.«

Ko ulitek zazivi

»Danasnji cas tehnicizma, zave-
rovanja v materialno bogastvo in
bezanja od naporov ne stimulira
poglobljenega, intuitivnega dela ter
umetniskega snovanja in podoZi-
vljanja. Prijetno sem presenecen
nad vzpostavijeno tesno zvezo med
livarsko stroko in umetnostjo.« Na-
vedena misel, ki sem jo prebral v
knjigi vtisov z razstav nasega dol-
goletnega sodelavea — uditelja
prakti¢nega pouka na litostrojski
Soli Bojana Stineta, predstavlja
ustrezen uvod v njegovo razmislja-
nje o svojem delu, o livarstvu in o
umetniSkem livarstvu.

»Vedno sem zZelel cimbolj spo-
znati svoj poklic in ko sem ga spo-
znaval, ko sem prodiral v njegove
skrivnosti, mi je postajalo vedno
bolj jasno, kako veliki so problemi
in kaksno zadovoljstvo obcutis, ko

jih premagas, ko ustvaris dober in
lep izdelek. Vedno bolj sem spozna-
val, da je v delo livarja, ki iz razsu-
tega livarskega peska in razdroblje-
nih delov kovin ulije nov ulitek, po-
trebno vioZiti ne le veliko strokov-
nega znanja, ampak tudi veliko sa-
mega sebe, ce zelis doZiveli trenu-
tek srece ob ustvaritvi necesa nove-
ga, ulitka, ki si ga ustvaril z last-
nim znanjem in trudom. Narediti
nekaj lepega, kar ni le surov ulitek,
nekaksen nerazumljiv delcek celote,
v katerem ne vidimo pravega smi-
sla in podobe, je bila tista Zelja, ki
me je pripeljala do ulivanja skulp-
tur in reliefov, do t. im. umetniske-
ga livarstva.

Nikoli nisem ostro loceval ume-
tniskega livarstva od livarstva v
proizvodnji, saj so osnovne kompo-
nente in tudi nacin dela v bistvu
isti. Svojega udejstvovanja tudi ne
Jjemljem kot konjicek, ampak kot
delo, ki se bistveno ne razlikuje od
dela livarja v proizvodnji. Moji iz-
delki se od tovarniskih razlikujejo
le po zunanji obliki, s katero vzbu-
Jjajo pri opazovalcih umetniski uzi-
tek. Zahtevajo veliko vloZenega
truda, saj izvajam celotno delo
sam, podrobno poznavanje dela in
predyvsem veselje do taksnega dela.
Brez slednjega ni uspeha. Nagrada
za uspeh pa je velika — spoznanje,
da lahko iz surove in tezke litine iz-
delas ulitek, v katerem Zzivi neka
zamisel, trenutek Zivljenja ali del
turbine te navda s sreco in zado-
voljstvom ustvarjalnosti, ki ju je ta-
ko tezko najti.

Mislim, da sem s svojim delom
mnogo pripomogel temu, da livar-
stvo ni ve¢ zapostavljen, umazan in
tezak poklic, mnogim sem dokazal,
da je to poklic, ki zahteva celotnega
cloveka, kateremu je njegovo priza-
devanje dobro poplacano s sreco,
ko tvoj ulitek »zaZivi«. S tem si si
pridobil bogastvo, ki je v tebi, ki ti
ga ne more nihce vzeti in ki te bo
spremljalo celo Zivijenje. Svojim
ucencem in tudi sodelavcem sem
prikazal livarstvo tudi v drugi luci,

kot delo, ki je sicer res tezko in na-
porno, ki pa s svojimi rezultati
vzbuja umetniski in kulturni uzitek
pri opazovalcu ter zadovoljstvo sa-
mega livarja.

To pa ne velja le za tistega, ki se
ukvarja z umetniskim livarstvom.
Vsakdo, ki gleda na svoje delo kot
na celoten proces od zasnutka pa
do koncnega izdelka, v katerega je
viozil svoje delo in znanje, lahko ob
koncnem rezultatu obcuti podobno
zadovoljstvo.

Takrat, ko delavec vzpostavi do
svojega izdelka taksen ustvarjalen
odnos, ko ga opazuje kot smiselno
celoto, ko z lastnimi oémi uvidi in
vidi delo svojih rok, lahko izobliku-
je drugacen odnos do dela. Delo ni
ve¢ le uboga Zivijenjska nujnost,
ampak vir ustvarjalnega zadovolj-
stva.«

t. §.

IGRE TISKARSKEGA SKRATA

V novembrski Stevilki casopisa »Li-
tostroje« si nas je privosCil tiskarski
Skrat in s tem povzrocil nemajhno osu-
plost in presenecenje pri bralcih, pray
tako pa tudi v uredniStvu.

Prvikrat jo je zagodel Ze na drugi
strani v ¢lanku »Dobitniki letoSnjih
sindikalnih priznanj«. Povsem samo-
voljno je zapisal, da je pisno priznanje
na podrogju pospeSevanja inventivne de-
javnosti dobil Pavel Stupnikar iz tozda
IVET, kar je Cista neresnica, saj je to
priznanje prejel PAVEL OSREDKAR
iz tozda IVET. Na zaletku istega ¢lan-
ka pa je pri nastevanju ¢lanov skupine v
oddelku »Obdelava podatkov« izpustil
JANEZA SANSONLJA.

Poiteno se je pozabaval tudi na
10. strani. Nekatere dele prispevka
»Praznik KS« je tako zame3al, da ver-
jetno niti najbolj zagrizenemu bralcu ni
uspelo razplesti te kolobocije.

Opravicujemo se za nesramno in ne-
odgovorno pocetje tiskarskega Skrata z
upanjem, da v prihodnje ne bomo tako
pogosto Zrtve njegovega svojevrstnega
smisla za humor.

Urednistvo
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Kam na smucanje

Kot vsa leta doslej bo Soriska planina tudi letos med Solski-
mi pocitnicami rezervirana za nase delavce in njihove druZinske
¢lane. Svoje goste pricakuje letos mo¢no spremenjena in vsem
obeta boljse pocutje. V vseh sobah smo zamenjali talne obloge
— namesto tapisoma je sedaj topli pod. Prav tako smo v vseh
sobah zamenjali postelje ter jogije. Dobili smo tudi bungalov s
zis¢. V blizini koce smo postavili nov bife, v zelji, da bi razbre-
menili toéilnico v ko¢i in tako nudili nasim gostom vecje udobje.
li velika zemeljska dela.

Zimske pocitnice na Soriski planini boste lahko prezivljali v
treh izmenah:

— od 8. do 14. januarja

— od 14. do 21. januarja

— od 21. do 28. januarja 1984

Prva in druga izmena sta predvideni za ljubljansko obmodje,
tretja pa za tiste, ki imajo pocitnice kasneje. Izmene so prilago-
jene programom Solskih pocitnic (1. in 2. rok osnovnoSolske, 2.
in 3. rok pa srednjeSolske).

Zato, da bi bile vaSe pocitnice ¢imbolj prijetne, smo vam pri-
pravili naslednje: polni penzion, prevoz, tedensko smucarsko
karto in smucarskega ucitelja.

CENA PAKETA JE 5.680.— DINARJEYV.
REGRESIRANA CENA JE 4.000.— DINARJEY.

Ker Zelimo nasim sodelavcem nuditi Siroko izbiro smucanja
v ¢asu zimskih pocitnic, smo tudi letos rezervirali prostor na
dveh urejenih smuéiséih v CSSR. Bivali bomo v dveh poéitniskih
domovih, ki so nam ju rezervirali nasi partnerji iz CSSR —
CKD Blansko in EJF Brno.

Prva izmena bo od 8. do 15. januarja 1984. Potovali bomo
po Ze znani cesti preko Avstrije do Brna, kjer bo kosilo. Iz Brna
pa se bomo odpeljali v Hruby Jesenik v kraj Klepacev, kjer bo-
mo stanovali. Pocitniski dom v Klepacevem je dokaj urejen, v
njem so tudi druzabni prostori za sprostitev po smucanju. Vedji
kraj v bliZini je Sumprek. Smuéali se bomo na bliznjem smudéi-
$¢u Cervenogorsko sidlo, ki je od pocitniSkega doma oddaljeno
priblizno 20 km. Na smucisce in nazaj nas bo vozil nas avtobus.

Odhod avtobusa iz Ljubljane bo 8. januarja 1984 ob 6. uri
izpred Slovenija avta na Djakovicevi ulici.

Drugi avtobus gre na pot 14. januarja. Ta izmena bo nasta-
njena v Popradu. Mesto Poprad lezi v vznoZju Visokih Tater,
kjer so najlepsa smuéi$éa v CSSR. Bivali bomo v poéitniSkem
domu, ki je oddaljen od smuéiséa priblizno 12 km. Tudi tu
nas bo do smucis¢a vozil avtobus. Povratek v Ljubljano bo
21. januarja.

CENA SMUCANJA V CSSR JE 9700.— DINARJEY,
REGRESIRANA PA JE 7600.— DINARJEV.

VSEM SODELAVCEM NUDIMO MOZNOST PLACI-
LA V TREH OBROKIH.

Kljub temu, da je nasa ponudba bogata in raznolika, se boji-
mo, da zaradi kratkih pocitnic ne bodo mogli dobiti prostora
vsi, ki bi radi smucali. Zato ponujamo tudi organizacijo vsako-
dnevnega prevoza na Sorisko planino. Te prevoze bomo organi-
zirali od 7. do 22. januarja 1984 vsak dan. Po tem datumu pa ob
sobotah in nedeljah, ali po potrebi:

Nudimo:

— enodnevni paket
— tridnevni paket
— tedenski paket

drazitve prevoznih stroskov.

cena 660.— dinarjev
cena 1820.— dinarjev
cena 3990.— dinarjev.

K paketu spada prevoz, smucarska karta in enolonénica.

PRIJAVITE SE LAHKO DO 9. DECEMBRA 1983.

Prijave sprejema TOZD ZSE — oddelek pocitniskih domov
in izletniStva (tel. 363 ali 366).

Ob placilu obvezno prinesite s seboj tovarniSko izkaznico.

PridrZzujemo si pravico, da spremenimo ceno v primeru po-

Filatelisti¢ni koticek

TURBINE

Turbine so izredno redek motiv na poStnih znamkah. Avstrija je 1938.
leta izdala v seriji »izumitelji« znamko z likom Viktorja Kaplana in njego-

ve turbine.

.‘ AR %
JUGOSLAVIJA T35

Kaplanove turbine imajo ugoden
izkoristek na sirokem obmodju delnih
obtezb. Avtomatska regulacija ima pri
njih dvojno nalogo: reguliranje vodil-
nika ter premikanje gonilnih kril, ki
jih ima Kaplanov gonilnik. Potrebni
servomotor za reguliranje gonilnika je
v votli turbinski gredi, ki dobiva olje
skozi dovajalec olja. Vsaki legi vodil-
nika ustreza dolocen polozaj gonilnih
kril.

Sovjetska zveza je leta 1957 ob vse-
zvezni industrijski razstavi izdala
znamko z motivom turbine iz kombi-

nata KujbiSev (Kaplanov gonilnik).
Cehoslovaska je leta 1958 upodobila
Kaplanov gonilnik v seriji znamk v
pocastitev mednarodne razstave v
Bruslju. LR Kitajska je leta 1974 izda-
la eno znamko s sliko vodne turbine,
Sovjetska zveza pa leta 1976 eno
znamko s sliko turbine v okviru izdaje
serije znamk ob 59-letnici Oktobrske
revolucije.

. Skupnost jugoslovanskih PTT pa je
v okviru serije rednih znamk »indu-
strija« trikrat (leta 1958, 1961 in 1966)
upodobila Kaplanov gonilnik, izdelan
v Titovih zavodih LITOSTROJ.

Eden od pomembnih faktorjev za
delovanje turbine je regulacijski si-
stem, ki omogoc¢a reguliranje pretoka
vode skozi turbino in izvaja funkcije,
potrebne za avtomatsko delovanje in
zaicito turbine. Sodobni regulator iz-
vaja regulacijsko funkcijo elektron-
sko, izvrsilni elementi pa so hidravli-
éni.

Velik delez energije, ki jo Clovestvo
uporablja, je pridobljen iz vodne ener-
gije.

Litrostroj ima velik delez s svojimi
turbinami in drugo opremo elektrarn
pri izrabi vodne energije pri nas in v
svetu.

NOVE ZNAMKE

Do konca leta bo izslo se 16 pri-
loznostnih znamk ter dva spominska
bloka.

24, novembra izide ena znamka v
pocastitev  150-letnice gimnazije v
Kragujevcu, 25. novembra 6 pred-
olimpijskih znamk in en spominski
blok »XIV. ZIMSKE OLIMPIISKE
IGRE — SARAJEVO 1984«, na kate-
rih bodo motivi: smucarski skoki, sla-
lom, bob, spust, hitrostno drsanje, ho-
kej na ledu ter blok — znak olimpij-
skih iger. Izsle bodo 3e: po ena znam-
ka ob 100-letnici Timoske vstaje in
150-letnici rojstva Jovana Jovanovi-
¢a-Zmaja, 26. novembra tradicionalna
serija »umetnost«, pet znamk, na ka-
terih bodo reproducirana dela Pietra
Brueghla ml., Paola Veroneseja, Ro-
berta Campina, Albrechta Diirerja in
anonimnega naslednika Jana Massy-

sa, 28. 11. bo izsla znamka in spomin-
ski blok ob 40-letnici II. zasedanja
AVNOJ, 10. decembra pa ena znamka
v podastitev svetovnega leta komuni-
kacij. Zadnja letosnja priloZnostna
znamka bo izSla 22. decembra ob
75-letnici rojstva Koc¢e Racina.

I. Garaj

Odsel je v pokoj

31. oktobra je Sel v pokoj Rudi
SAMSA iz delavnice vzdrZevanja na-
prav TOZD IVET. Ob tej priloZnosti
bi se mu radi zahvalili za prizadevno

posteno in vztrajno delo. Zelo ga bomo
pogresali, saj je kot skupinovodja veli-
ko prispeval k temu, da smo uspes$no
opravili vse naloge pri tako zahtevnih
delih, kot je vzdrzevanje dvigal.

V Litostroju je pricel delati leta 1948
kot Zerjavist, kmalu pa je opravil po-
trebni izpit za visoko kvalificiranega
delavca specialista. Vso svojo delovno
dobo je prezivel na dvigalih ali pa ob
njih.

Vsi, ki smo se z njim vsakodnevno
srecevali pri delu, smo ga imeli radi in
smo ga spoStovali kot delavca in ¢love-
ka.

Prav lepo se mu zahvaljujemo za vsa
lepa in uspesna leta sodelovanja in mu
zelimo veliko srece, zadovoljstva in
zdravja v krogu svojih najblizjih.

Sodelavci

V spomin

14. oktobra 1983 smo se za ved-
no poslovili od nasega sodelavca
Franca KRALJA.

Bil je ¢lovek velikih Zivljenjskih
izkusenj. Ze v rani mladosti je ka-
zal svoje znacilnosti, najprej kot
aktiven mladinec v moscanskem
delavskem drustvu Vzajemnost.
Njegova pot se je nadaljevala v
NOB, kjer gre posebej poudariti,
njegovo vlogo pri formiranju II. in
III. prekomorske brigade. V znak
priznanja je prejel spominski znak
prvoborca 1941, ¢in majorja in vec
visokih odlikovanj.

Z Litostrojem se je prvi¢ srecal,
ko je moral pri opravljanju svojih
dolznosti med drugim napisati tudi
Odloc¢bo o ustanovitvi Litostroja.
Kasneje, ko se je odlocil za Studij
tehni¢nih ved na CeSkem, je bil
eden prvih litostrojevskih Stipendi-
stov.

Leta 1963, ko je dokonéno prisel
v Litostroj, je bil Ze formiran ¢lo-
vek: z bogatimi Zivljenjskimi in de-
lovnimi izkuSnjami. Prizadeval si
je, da bi gospodarjenje obravnavali
na inZenirski nacin. Deloval je na
podroéju kakovosti, ki je eno bi-
stvenih podrodij gospodarjenja.
Imel je trden znacaj, obarvan s pri-
jaznostjo pri stikih z iskrenim so-
govornikom in sodelavcem. Iz svoje
neizmerne zakladnice je stresal
ideje, kot sejalec seme. Tega ni po-
¢el iz kake koristoljubnosti, ali da
bi ga hvalili, ampak preprosto iz
svojega nagona po ustvarjalnosti.
Njegova znalilnost je bila, da je
s sogovornikom ustvarjal argumen-
tirano diskusijo in da se je boril za
pravico in resnico: svojo in vsa-
kr$no. Resnice tudi ni olepsSeval,
dejal je bobu bob, kar ni imelo ved-
no ugodnega odmeva.

Njegovih pobud Zal pogosto ni-
smo zmogli in znali izkoristiti, za-
to je svojo ustvarjalnost prenasal
tudi navzven, a se je spet vracal v
Litostroj.

Vzgojil je mnogo sodelavcev na
podrocju kakovosti in dokazal njen
pomen.

Zapustil nas je velik ¢lovek in
velik Litostroj¢an.

Sodelavci

SRECANJE Z ABRAHAMOM

V novembru se bosta srecala z
Abrahamom nasa sodelavca: Franc
GALIC iz livarne sive litine in Ni-
kola HROVAT iz jeklolivarne.

Ob tem jubileju jima vsi sodelay-
ci iz tozda PUM iskreno Cestitamo
in jima Zelimo Se veliko srecnih in
zdravih let.

Ob poZaru, ki je prizadel mene in
mojo druZino, se iskreno zahvaljujem
za zbrano denarno pomol sodelavcem
iz livarne sive litine — TOZD PUM —
LIVARNE.

Prav prisrno se zahvaljujem tudi za
solidarnostno pomo¢, ki jo je dodelila
komisija za solidarnostno pomo¢ oz.
I00S PUM LIVARNE ter konferenca
sindikata Litostroj.

Zavest, da v nesreti nisi sam je
humana in pohvalna.

Sodelaveem iz tozda PUM se zahva-
ljujem za darilo ob moji petdesetletnici
g Joze Skerjanc
e

Vsem sodelavkam in sodelavcem se
zahvaljujem za Cdestitke in darilo ob
moji petdesetletnici

Udovi¢ Janez

Anton Sapor

ZAHVALE

Ob upokojitvi se iskreno zahvaljujem
sodelaveem in sodelavkam iz tozda Ob-
delava. Darilo, ki so mi ga izrocili ob
tej priloZnosti, me bo vedno spominjalo
na ta dogodek.

Vsem skupaj Zelim Se mnogo delov-
nih uspehov in osebne srece.

Franc Oven
Q

Ob odhodu v pokoj se najlepSe za-
hvaljujem vsem svojim nekdanjim sode-
lavcem in sindikalni organizaciji
TOZD OBD za lepo slovo in za darila.
Posebej se zahvaljujem tovarisu Nadli-
Sku za prisréne poslovilne besede.

Vsem skupaj zelim Se veliko delovnih
uspehov in osebnega zadovoljstva.

Stanislav Lipuscek

Vsem sodelavcem in vodstvu tozda
IVET se iskreno zahvaljujem za darila
in za prisréno poslovilno slovesnost, ki
so jo priredili ob mojem odhodu v po-
koj.

Zelim jim Se veliko delovnih uspehov
in srece pri nadaljnjem delu in v Zivlje-
nju.

Rudi Samsa

Ob mojem odhodu v pokoj so mi
moji sodelavci ''modelarji’’ pripravili
nadvse prisréno slovo.

Izrekli so mi toliko lepih in toplih be-
sed. Teh besed ne bom nikoli pozabila,
ostale mi bodo v spominu za vedno —
tako besede, kakor tudi prav vsi moji
sodelavci. ;

Vsem za vse in tudi za lepa darila Se
enkrat prisr¢na hvala, vaa

Marta Tertnik
[

Ob nesreci, ki me je doletela med le-
tovanjem na morju, se iskreno zahva-
ljujem delavskemu svetu tozda Obdela-
va, sindikalni organizaciji tega tozda in
Konferenci sindikata Litostroj za izdat-
no pomo¢ in razumevanje —

Anton Pugelj

Ob mojem odhodu v pokoj se
zahvaljujem vsem sodelavcem tozda
PUM-Livarne, 3¢ posebno planski sluZbi,
za prisrtno poslovilno slovesnost.
Iskrena hvala tudi za vsa izbrana darila,
prijetne Zelje in lepe besede. Ni
majhna doba Ziveti z Litostrojem 35 let,
zato je moja Zelja, da bi se s sodelavci
Se veCkrat sredali.

Vsem Litostrojéanem pa Zelim veliko
zdravja in razumevanja ter uspehov pri
nadaljnjem delu.

Majda Komac

Ob smrti moje mame se zahvaljujem
najblizjim sodelavcem iz doma ucencey
ter delavcem tozda SSTS za izreena
sozalja, moralno in materialno pomoc.

Marija Popovi¢

Ob smrti mojega moZa in odeta
Franca KOGEJA se iskreno zahvalju-
jeva sodelavcem iz tozda ZSE za izre-
ceno sozalje, cvetje in spremstvo na nje-
govi zadnji poti.

Zena Justina in sin Brane z druZino

Vsem sodelavkam in sodelavcem ter
sindikalni organizaciji TOZD PTSE se
zahvaljujem za obiske in finantno po-
mof ter izkazano pozornost, ki ste mi
jo pripravljeni vedno nuditi v &asu moje
bolezni.

Simona Perme

(]

Ob prezgodnji smrti mojega moia
Franca MUCICA se iskreno zahvalju-
jem za pomol v &asu njegove tezke
bolezni in za spremstvo na njegovi
zadnji poti.

Iskrena hvala sindikalni organizaciji,
pihalnemu orkestru in tovariSu Francu
Kranjcu za poslovilne besede. Zahvalju-
jem se tudi vsem za pisna in ustna
soZalja ter cvetje —

Ana Mutit

Ob smrti nasega brata Franca KRA-
LJA se naiskreneje zahvaljujemo vsem
sodelavcem za pomod, ki ste mu jo nu-
dili in za spremstvo na zadnji poti.

Bratje in sestre

Vsem sodelavcem se zahvaljujem za
razumevanje in darovano cvetje ob bo-
le¢i izgubi moje drage mame Marije
PODGORNIK.

Marija Oberstar

Ob smrti mojega moia Antona DO-
DIGA se iskreno zahvaljujem tovarisu
Kosu za poslovilni govor, gasilski bri
gadi in pihalnemu orkestru pa za
spremstvo na njegovi zadnji poti. Hvala
vsem za soZalje in cvetje.

Lepo se zahvaljujem sodelavecem iz
tozda Obdelava za izreCena sozalja, ve-
nec in spremstvo na pogrebu ob smrti
moje mame.

Pavla Dodig

Jernej Sitar
@

Iskreno se zahvaljujem sodelavcem iz
tozda Montaza za izrefena soZalja in
denarno pomo¢ ob smrti mojega ofeta
Mihaela HORVATA

Lojze Horvat
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Planinski koticek

ZADNJA NOVICA
VELIKA IN ODGOVORNA NALOGA

Tik pred zadnjo redakcijo ¢asopisa smo prejeli novico, da je
Meddruitveni odbor planinskih druStev ljubljanskega obmodja
zaupal Planinskemu druStvu Litostroj celotno organizacijo XIV.
planinskega tabora ljubljanskih planincev na PolZevem 27. maja
1984. Izvedba tak3ne prireditve, ki se je vsako leto udelezi vel
tiso¢ planincev, je vsekakor zelo zahtevna naloga in bo terjala
veliko prostovoljnega dela. Zato Ze sedaj pozivamo vse, ki so
pripravijeni kakorkoli sodelovati, da se takoj javijo. Sicer pa
bomo o tem, kakor tudi o drugih akcijah v naslednjem jubilej-
nem — 35. letu naSega drudtva — 3e ob3irneje porocali.

IZLETI V GRUDNU

Na sporedu bo zadnji izlet v tem letu:

18. december: Tradicionalni III. spominski pohod na Tisje. Na tem
ne preve¢ zahtevnem pohodu v okolico Litije Stevilni udelezenci obujajo
predvsem tradicije NOB.

Vodnik: Kreft

NASLOVNIK NEZNAN

V oktobru smo prejeli 25 vrnjenih Casopisov Litostroj, med njimi so
tudi taki, ki so bili Ze objavljeni v prejSnjih Stevilkah. 3

Franc ZERAK, Biletanska 4, Lj.-Polje; Ekre BAJREKTAREVIC,
Celovska 478 Lj.-Sentvid; Josko JERAK, Pipanova pot 22, Lj.-Sentvid,
Zagorka MILADINOVIC, Cesta Dolomitskega odreda 32; Raco MA-
LETIC. Clevelandska 49; Mile TASEV, Cesta za progo 17; Hasan
AHMETOVIC, Cesta dveh cesarjev 106/1; Alija FEJZOSKI, Cesta
dveh cesarjev 106/D; Andrej VARASANEC, Dolenjska cesta 365 Stan-
ko MALTARIC, Ilirska 6: Miljen STEVANOVIC, Ob Zeleznici 14;
Irena BRUNCIC, Ob potoku 8; Ismet RIBIC, Pot heroja Trtnika 14;
Mile ANGELOY, Pot na Rakovo jelSo 17/X, Zdravko BUNIC, Pot na
Rakovo jel3o 62/B, Ekrem CAVALOVIC, Pot na Rakovo jelso 77; Ve-
ra DEVURA, Pot na Rakovo jelso 41/C; Bozidar KOSUTNIK, Pot na
Rakovo jelSo 15; Drago MARKOVIC, Pot na Rakovo jelSo 17/C; Sa-
dija Mrkalj, Pot na Rakovo jelSe 17/2; Nastasija PETROVIC, Pot na
Rakovo jeldo 41/Z; Josip SINKOVIC, Pot na Rakovo jelSo 43; Nurija
DJEHVEROVIC, Pot k igris¢u 1; Marica RATKAJ, Podvozna pot
17/B; Anton FUKS, Rjava pot 13; Milovan KONJEVIC, Ul bratov
Ugakar 6: Ale HASANAGIC, Vlahoviceva 113 Rajko VRUCINIC, UL
Vide Janezi¢eve 15: Jasmin PAJALIC, Vevika c. 42; Leopold SKR-
BINSEK, Viska 69; Miran SURLA, Zaloska 87, vsi iz Ljubljane.

Prosimo vas, da nam sporocate vaSe tofne naslove na
ZPS TITOVI ZAVODI LITOSTROJ, Informativni center, 61000 Lju-
bljana, Djakovi¢eva 36, ali pa sporogite po telefonu na Stevilko 556-021,

interna 246.

Planinska pot '
Ljubljana-Zagreb

Na srectanju hrvagkih in sloven-
skih planincev so hrvaski, Se pose-
bej zagrebski planinci predlagali
ustanovitev bratske planinske poti
Ljubljana—Zagreb, Zagreb—Ljub-
ljana. Meddrustveni odbor ljub-
ljanskih planinskih drustev je to
idejo sprejel in po dveletnih pripra-
vah je bila bratska planinska pot
odprta. Otvoritev je bila v jeseni
1980 na Gorjancih pri planinskem
domu Vinka Padersica.

Od otvoritve do danes je pot
prehodilo 65 pohodnikov, med
katerimi je tudi 76-letni ¢lan PD
Ljubljana Matica. Najmlajsi po-
hodnik je star 13 let. Pot je pri-
merna za pohodnike vseh starosti
in v vsch letnih casih. Najlepse je
spomladi, ko se prebuja narava in
z njo tudi Zivalski svet, in v jeseni,
ko vse porumeni in narava nudi
svoje sadove.

Prvi pohodnik je pot prehodil Ze
do 23. 12. 1980. Pohodniki, ki
posljejo svoje dnevnike v pregled
na ljubljanski MDO, se vodijo pod
parnimi  Stevili, pohodniki, ki
posljejo svoje dnevnike na zagreb-
Ski MDO), pa se vodijo pod nepar-
nimi Stevili. Pot je mogoée preho-
diti v 60- 70 urah, najbolj primer-
no jo je prehoditi v etapah.
Vzdrzevalcei poti na slovenski strani
SO E TRy R LIS~ e 111 Can
Ljubljana, PD Litostroj, PD Zu-
zemberk in PD Novo mesto. Na
hrvaski strani pa so: PD Dubo-
vac—Karlovac, PD Jastrebarsko,
PD Zcleznicar Zagreb in PS Za-
greb.

Na koncu sestavka vabim v ime-
nu MDO in organizatorjev bratske
planinske poti planince in tudi
neplanince, da prehodite to pot in
med potjo obiiete vseh 23
kontrolnih  tofk. Pot pelje po
slikovitem dolenjskem gricevju in
preko Gorjancev ter Samobora na
Medvednico, kjer se bratska
planinska pot zakljudi.

JoZe Pecjak

Ali smo v izvozu zares
uspesni

Na zadnji seji strokovnega kolegija delovne organizacije

' 5. novembra 1983 je stekla kritiéna razprava o izvozni u¢inkovi-

tosti Litostroja po posameznih proizvodnih vejah. Ob tej kriti-
¢ni razpravi, v kateri so prisotni ocenili, da se Litostroj s svojimi
proizvodi Cedalje teZje prebija v svet, je bilo Cutiti, da letos ni-
smo v celoti obvladovali zunanjih trgov.

Ko je strokovni kolegij analiziral vzroke skromnega pridobi-
vanja narodil na zunanjih trgih, je bilo ugotovljeno, da nasa
konkurencna sposobnost pada iz razli¢nih vzrokov. To potrjuje
tudi podatek, da smo v zadnjem obdobju svetovnemu trgu ponu-
dili za ve¢ kot 200 milijonov dolarjev ponudb, od tega pa smo
pridobili le za 10 milijonov dolarjev naroéil. Pri tem je treba po-
vedati, da na vse nase ponudbe Se nismo dobili odgovorov, ven-
dar z gotovostjo lahko trdimo, da je rezultat letosnjih izvoznih
prizadevanj skromen.

Opravicila za tako stanje ni, $e posebno zato ne, ker opravi-
Cila ne prinasajo nobenega dolarja.

Res je, da je svetovni trg iz dneva v dan zahtevnejsi, in da je
podvrZen neusmiljeni konkurenci, Se posebno za investicijsko
opremo, ki jo ponujamo v svetu. Toda, ali nismo prav take kon-
kurence dozivljali prav vseh trideset let, odkar izvazamo? Res
je, da so bile v teh letih uspesna in manj uspesna obdobja, toda
nas izvoz je bil vedno na primerni visini.

Vzrokov za tako stanje je veé.

NajpomembnejSe tezave so prav gotovo pri nas, saj ugota-
vljamo, da je v teh razmerah premajhna aktivnost tozda Prodaja
na zunanjem trgu med osnovnimi razlogi za slabsi rezultat. V
konkurenénem boju na svetovnem trgu cedalje bolj izstopajo po-
glavitni elementi prodaje: to so cene, roki izdelave in kreditira-
nja investicijske opreme. NajbrZ nismo storili dovolj in se ustre-
zno razvojno, strokovno in kadrovsko prilagodili zahtevam sve-
tovnega trga. Ta nasSa bolezen je sicer stara, ni pa razumljiva
prav v tem trenutku, ko govorimo, da bi morali biti izjemno
agresivni, e Zelimo povecati izvoz.

Zahteve in problemi, s katerimi se srecujemo na zunanjih tr-
gih, so v kon¢ni obliki le v nasih rokah, zato v Litostroju s takim
stanjem ne moremo biti zadovoljni.

Strokovni kolegij je ob Koncu razprave o izvozni aktivnosti
upravic¢eno kriticno opredelil dolgoro¢ne in tekoce cilje in ukre-
pe na podrocju izvoza, ki jih bomo morali dosledneje izpolnjeva-
ti. Nih¢e izmed nas ne more biti izvzet iz tega procesa, saj gre v
prvi vrsti za dvig kvalitete nasih proizvodoy, v katero bomo mo-
rali vgraditi ¢im veC znanja, organizacije dela, ekonomi¢nega
poslovanja, moderne tehnologije in vseh dosedanjih izkusenj.

K. G.

1000 km po

6. etapa: RogaSka Slatina — Murska
Sobota
Sreda, 31. 8. 1983

Tudi to jutro nas je pozdravila rahla
megla, skozi katero je lezlo sonce in
Naznanjalo vro¢ dan. Bili smo zado-
voljni. Odrinili smo po isti cesti, odko-
der smo prigli, le da smo v Podplatu
zavili desno v klanec proti Poljéanam.
Lepa vijugasta cesta, polna vzponov in
Spustov, ter zanimiva pokrajina sta nas
spremljali vseskozi do Slovenske Bistri-
ce. Dobra volja je kar lezla v noge, te
Pa 50 jo posredovale pedalom, da so se
Zivahneje sukali in kmalu smo se znadli
Na ravnini pod Halozami. Enakomeren
Sistem ceste, ravne kot polja okrog nas,
in kn_1a1u smo bili v starodavnem Ptuju.
VoZnja na drugi strani Drave je bila
Podobna. Lepa in zanimiva. Blizali smo
s¢ slovensko-hrvatski meji in kmalu bi
Morali zagledati odcep ceste proti
idroelektrarni Formin. V nekaj minu-
tah smo e kolesarili proti temu lepemu
Objektu, katerega so nam razkazali do
Zadnjih podrobnosti. Mislim, da smo
bili Prvi obiskovalci tega objekta, ki so
PO njem vozili s kolesi in v $printericah,
Stopicali po strojnici in komandnih pro-
510(1!1. Vse to je dajalo nasi transverzali
S"DJe\f_rsu:n in nenavaden vtis.

Kosilo na dvoristu gostilne v OrmoZu
Nam Je teknilo, 3e posebej skleda zase-
¢ ki nam jo je prijazna gostilnitarka
— podarila. Kmalu smo se morali
Eoslovm_od prijazne gostilne in zavili
mo E:l_alje v smeri proti Ljutomeru.
.~Pa Zivahna voZnja po $e lep§i cesti nas
J¢ vodila do Ljutomera in naprej preko

ure dp Murske Sobote, ki se je kopa-
!: v I‘U(‘fl pos_lavqujoéega se dneva. Zares
. Pl so ostali vtisi z voZnje po skrajnem
€vernovzhodnem delu nae transverzal-
e poti,
Sol\l‘aSlanili smo se v hotelu Diana, kjer
%l €Po poskrbeli za vse ugodje, ki si ga
“¢l¢ takile vandrovci na kolesih. Toliko
Jge bilo %¢ dneva, da sem v hotelski
S:::ﬁie malo boZal, privijal, odvijal in
lasmuf?l v red nekalerq Spice, katerih
st 1 50 me_ka_r naprej I}]vahln. in me s

Om spodbujali k ¥e veji storilnosti.

Sloveniji

Zveter smo se nekateri sprehodili po
mestu, vedina pa je ostala v hotelu, saj
je bil zvecer ples. KaZe, da so fantje hi-
tro spoznali ognjevitost tamkajsnjih de-
klet, in so jo 3e pravi ¢as odkurili, sicer
bi bila drugi dan etapa bolj klavrna in
spanje tudi. V to resnico rad verjamem,
saj me je ob treh zjutraj iz sna prebu-
dila buna podoknica, ki so jo spravile
skupaj vrle sobo3ke najstnice. Take
emancipacije v Ljubljani zaenkrat 3e
nismo vajeni.

7. etapa: Murska Sobota — Slovenj
Gradec
Cetrtek, 1. 9. 1983

Preko Gornje Radgone, Benedikta in
Lenarta so se Slovenske gorice ponovno
pokazale v vsej svoji lepoti. Po kratkem
pristanku na Trgu svobode v Mariboru
smo zavili ob Dravi navzgor v sprva
§iroko in son¢no, nato pa ozko, temno-

zeleno in skrivnostno dolino med
Kozjakom in Pohorjem. Stara znanka
vsakoletnih obiskov kolesarskih mara-
tonov okrog Pohorja se mi je zdela 3e
bolj prijetna, e lep3a in zelo domaca.
Mimo Fale in OZbolta smo pridli do HE
VUHRED, kjer smo poprosili za ogled.
Na vhodu na jez nas je sprejel visok,
suhljat moski Abrahamovih let in
prijaznega obraza s kozjo bradico.
Povabil nas je v notranjost, nam na-
tanéno razlozil vsako zanimivost, po-
jasnil ter razkazal ves skelet in vse
trevesje elektrarne, kjer se vrtijo nase
turbine Ze trideset let.

Razili smo se kot prijatelji, meni pa
je izdal svoje veliko veselje do kolesar-
stva, saj tudi on kljub starosti vsako
leto meri ceste pohorskega kolesarskega
maratona. Zanimivo!

V Radljah ob Dravi smo imeli kosilo
v lastni reZiji, kar v obliki sendvita
pred samopostrezno trgovino. Pred
hotelom Kompas v Slovenj Gradcu je
bilo kmalu vse Zivo, kolesa na varnem
pod kljutem, fantje pa tudi varno
spravljeni za mizami pred hotelom. Le
15 km od hotela se dvigajo 1500 m
visoke Kope, na katere pelje lepa,

TR ST T

Spotoma smo si ogledali HE Formin (Foto: V. Udovi¢)

asfaltna cesta vse do vrha. Vabljivo,
zares, SreCo je predlagal vzpon, jaz sem
se mu pridruzl, pozdravila sva fante,
vzela transverzalno knjiZico in anorak
ter pot pod kolesa.

Dolg in zelo vijugast je vzpon na
Kope, razen tega pa brez najmanj3ega
deltka ravnine. Za poslastico taka
trmastega kolesarja na sredini %e dobra
dva km razritega makadama. Bolj ko
sva se ozirala za zadnjim ovinkom, ve¢
se nama jih je kazalo, tako da sva se na
koncu zadnjega skoraj zaletela v bajto

_na vrhu, kjer sva dobila Zig. Ko sva se

spus¢ala, je bil Ze trden mrak. Sonce se
je Ze skrilo in brzenje navzdol bi nas
ohladilo do kosti, ¢e ne bi imela s sabo
anorakov. Obcutek zmage nad samim
seboj, veselje nad ¥e enim lepim in
uspedno zakljutenim dnevom in tiha
srefa, da sem mlad, zdrav in sposoben
premagovati tudi najteZje napore, so mi
v tistih trenutkih, ko sem drvel po
pobocjih Pohorja, polnili prsi, da bi
najraje zavriskal od veselja.

8. etapa: Slovenj Gradec — Ljubljana
Petek, 2. 9. 1983

Tudi zadnji kilometri na3e trans-
verzale so potekali brez posebnih teZav.
Zgodnje, dokaj mrzlo in megleno jutro
nas je naslo Ze na cesti proti Mislinji, v
spustu proti Velenju pa nas je Ze
pozdravilo toplo sonce.

Mimo So¥tanja nas je pot vodila ob
reki Paki do Gorenja, sledil je kratek
spust proti Mozirju, v Nazarju pa smo
zavili na cesto preko Smartna do Gor-
njega grada, kjer smo se malo podprli
in zbrali za zadnji vzpon &ez prelaz
Cernivec. Lep, krasen dan nas je
spremljal skozi serpentine do vrha, kjer
smo se ponovno zbrali, nekoliko zadi
hani in veseli, da nam je bila sreta tud:
tega dne dokaj naklonjena. Zadnj
spust proti Stahovici je bil zanimiv, lep
in kmalu smo v enotni, strjeni kolon
vozili proti Kamniku. Ravnina proti
Mengiu nas je sprejela domade in pri-
jazno, za nami je bil kmalu 3e Trzin in
v Crnutah smo Ze lahko rekli, da nam
je transverzala zares uspela. Vozili smo
kar po Titovi cesti v koloni po dva, in v
taki formaciji privozili v center, mimo
avtobusne postaje in hotela Turist dc

uredniStva Dnevnika, nato pa po
Celoviki cesti do kina Sigka, kjer smo
malo postali in se fotografirali in malo
poklepetali z milicnikom, ki nas je po
kolesarski stezi spremljal na mopedu
vse do Si§ke. Pravila so pravila, vetina
pa je vedina.Vozili smo po cesti, on pa
po kolesarski stezi. Kaj smo hoteli.
Vazno je bilo samo to, da smo vsi celi,
zdravi in veseli privozili ob poldrugi uri
popoldne pred Litostroj, kjer so nas
sprejeli navdufeni domaci obrazi ter
predstavniki kolesarske zveze Slovenije.
TeZzko bi opisal oblutke tistih trenut-
kov. Zdi se mi, da sem jih pred vsemi
izrazil z glasnim vriskom, in tudi drugi
so se pocutili podobno. Po kratkem in
jedrnatem pozdravnem govoru pred-
stavnika za rekreacijsko kolesarjenje pri
Kolesarski zvezi Slovenije tovaria
Magusarja, smo iz njegovih rok prejeli
medalje kolesarske transverzale kot
priznanje za ves prelit znoj in voljo, s
katero smo premagovali 1000 km
asfalta celih sedem dni. Mislim, da smo
s to akcijo mnogo pridobili tudi kot
ljudje, ne le kot kolesarji. Sedemdnev-
no skupno garanje nas je bolj zblizalo
kot bi nas sedem let lofenega sedenja
na svojih delovnih mestih in to je tudi
najve¢ vredno. Skupaj smo spoznali
staro resnico, da se tovari§tvo lahko
kuje in razvija le v znoju in prema-
govanju skupnih problemov in teZav.

Razili smo se z zavestjo, da smo
ustvarili nove, boljse medsebojne odno-
se, in prepri¢ani smo, da se bomo ob
40-letnici Litostroja zopet srecali na ce-
stah, ki nas bodo popeljale %e dlje —
po celi Jugoslaviji.

Na3i kolesarji so uspeino opravili
izpit in prepri¢an sem, da je med njimi
mnogo takih, ki bi ravno tako vztrajno
in potrpeZljivo nosili Litostrojevo ime
tja do Gevgelije.

Na koncu naj se v imenu vseh udele-
Zencev voZnje po kolesarski transverzali
toplo zahvalim vsem, ki so nam kakor-
koli pomagali pri realizaciji te 3iroke in
lepe akcije, saj je nad uspeh tudi del
njihovega razumevanja in pomoci.

Upam, da bomo tudi v bodote dele-
Zni tolikega razumevanja in da bodo
Litostrojéani ¥ naprej veselo in vztraj-
no vrteli pedala po nasi lepi domovini.

S. Moderc
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NEKA]J MISLI OB REMONTIH
Ali izpolnjujemo

pricakovanja?

Kot je bilo pri¢akovati se leto za letom ve¢a obseg generalnih pregle-
dov — remontov turbinske opreme, ki je bila dobavljena v prvih desetlet-
jih litostrojske proizvodnje. To priloZnost izkoris¢ajo kupci obenem za
delno rekonstrukcijo in posodobitev opreme, ki je sicer praviloma prera-

¢unana na Zivljenjsko dobo 50 let.

V ¢asu obratovanja posamezne
elektrarne se poleg izrabe doloce-
nih delov opreme (vodilni aparat,
turbinski teka¢, elementi hlajenja,
zaporni organi itd.) pokaze skoraj
na vseh objektih potreba po dolo-
¢enih izboljsavah, posebej v po-
gledu avtomatizacije, povecanja
moci, zanesljivejSega obratovanja
in drugih izboljsav. Vse te potrebe
pa investitor navadno naértuje za
¢as remonta, ko bo obratovanje
ustavljeno in stroj demontiran.
Ker se proizvajalec energije mor-
da Se najbolj zaveda, da je »naj-
drazja tista energija, ki je ni«, so
povsem razumljive njegove osno-
vne zahteve, ki spremljajo vse ta-
ke akcije in sicer:

— ustavitev obratovanja mora
biti ¢im krajsa,

— vsi nacrtovani prijemi mora-
jo biti datumsko natancéno opre-
deljeni,

— dotrajani deli, ki jih bomo
zamenjali, morajo biti pripravlje-
ni do ustrezne stopnje obdelave.

Te zahteve ne pomenijo ni¢ no-
vega, izjemnega. Prav tako tudi ne
gre za neke nove metode nasih
priprav na naértovane akcije. In
vendar se leto za letom srecujemo
z enakimi tezavami, improvizaci-
jami in nepripravljenostjo, kar vse
ne samo zmanjsuje delovni zagon
pri neposrednih izvajalcih in po-
vzro¢a nepotrebna odstopanja od
predvidenih rokov, ampak v kon-
¢ni posledici hudo povecuje stro-
ske teh del, obenem pa zmanjSuje
pricakovani prihodek.

Razumljivo je, da si ho¢e kupec
vnaprej zagotoviti uspesnost po-
sega z rezervacijo naSih zmoglji-
vosti, s pravocasnim narocilom
nadomestnih delov in kolikor mo-
goce natancno oceno obsega po-
trebnih del. Pogodba, s katero
sprejmemo in potrdimo zaupano
nalogo, sicer ne more vsebovati
nasprotnih dolo¢il za resitev vsa-
ke aktivnosti, ki utegne nenadeja-
no nastopiti med izvajanjem del,
daje pa zadostno osnovo za izvrsi-
tev in vrednotenje take vzporedne
ali pa dodatne naloge. Za samo
izvrsevanje naloge je, kot Ze rece-
no, najvaznejsa dobra priprava. K
temu spada priprava osnovne do-
kumentacije, nacrt tehnoloskih
postopkov (ki se dokonéno utrdi
po demontazi stroja) in seveda
uskladitev rokov za predhodno
naro¢ene nadomestne dele. Togo
administrativno obnasanje pri ta-

kih poslih ze vnaprej izkljucuje
upanje na uspeh. Delo zahteva
strokovno razgledane, osebno pri-
zadevne in sposobne delavce, ki
znajo ob doloc¢enem trenutku po-
gledati tudi ¢ez plot sosedovega
tozda in ki jim ni pod Castjo na-
stopiti tudi kot kurir (Le kdo je ta-
ko razvrednotil to sluzbo?), name-
sto da kot vlakovni odpravnik le
¢akajo, kdaj bo brzec privozil na
postajo.

Dosedanje izku$nje kazejo, da
pri tovrstnih delih tisto znano re-
klo »jaz sem Ze dal vse svoje na-
prej« ne vzdrzi kriti¢nega pogle-
da, kajti sodelovanje vseh udele-
7enev v tem skupnem proizvodu
je potrebno prav do konca akcije,
to je: do ponovnega obratovanja
elektrarne.

Ce bi ¢lovek sestel vse »mrtve«
¢ase, izgubljene zaradi pomanj-
kljivih, nepretehtanih, neusklaje-
nih in zakasnelih dogovorov ter
informacij, pa tiste, ki nastajajo v
skritih rokavih in ponikovalnicah
ter se po nepotrebnih Zolénih pri-
tozbah pojavljajo na svetlo, bi
vsekakor nasel ve¢ kot skrite re-

Remont

V prejsnji Stevilki sem opisal
zadolzitve Litostroja pri vzdrzeva-
nju JE KRSKO, sedaj pa bi napi-
sal nekaj splosnih vtisov in po-
stopkov radioloske zascite, ki se
morajo izvajati pri vzdrZzevanju
kontaminiranih naprav. Kot vsa-
ka termoelektrarna tudi jedrska
elektrarna sestoji iz dveh delov, to
je primarnega in sekundarnega
dela. Razlika je le v tem, da je pri
jedrskih elektrarnah pogonsko
gorivo uran, pri termoelektrarnah
pa je obi¢ajno premog. Primarni
del se pri jedrski elektrarni ime-
nuje reaktorski prostor, poleg ka-
terega je $e skladiice odpadnega
in novega goriva ter vsi ostali pro-
stori z napravami, ki so kakorkoli
povezani s funkcijo primarnega
tokokroga. Sekundarni del jedr-
ske elektrarne pa je zgradba, v ka-
teri se nahaja parna turbina z ge-
neratorjem in vsemi pripadajoci-
mi napravami za sekundarni to-

HE v oktobru uspesno:

trarne Javornik,

Tri turbinske

S posebnim zadovoljstvom lahko zapiSemo, da je PRODAJA
— pridobila narocilo Zelezarne Jesenice za dobavo vodne elek-

— dosegla podpis aneksa za opremo HE Mav¢ice, ki ureja nove
roke, obracun cene za celotno pogodbeno vsoto vklju¢no s
pladilom razlike za spremembo cene ploéevine,

— in obetajoce nastopila na licitaciji za opremo treh kaplanovih
turbin in motaznnega Zerjava za HE Mostar, tako da obstaja
velika verjetnost skorajsnjega podpisa tega novega narocila,
ki naj bi nas Se utrdilo na Neretvi, kjer uspesno obratujejo
nase HE Jablanica, HE Rama in HE Grabovica.

ETO

zerve ne le v sistemu, ampak tudi
pri ljudeh, ki naj bi ga ozivljali.
Povsem razumljivo je, da ne mo-
remo zahtevati od zacetnikov,
manj prizadetih in strokovno le za
doloc¢eno podroéje usposobljenih
sodelavcev, da vedo, recimo, kaj
pomeni posodobljenje HE VU-
HRED za nas v pogledu regulaci-
je in naprej, da spada trak teflona
v tisti del opreme, ki zagotavlja ze
leto dni vnaprej rokovno doloCen
zatetek ponovnega obratovanja
112 MW agregata na HE ZAKU-
CAC

In vendar bo treba iznajti tak
nacin signalizacije, ki bo oddajal
prizadetim dovolj vidna zname-
nja tudi za take akcije.

Kljub pomanjkljivostim obrav-
navanja primerov na sedaj pred-
pisani nacin (Ali je res vse predpi-
sano?), smo v pretekli sezoni
opravili nekaj spodbudnih akeij,
ki jih velja omeniti:

— montaZa in preizkus prvega
litostrojskega elektronskega regu-
latorja na posodobljeno opremo
HE VUHRED,

— generalni remont in zame-
njava gonilnika na HE JAJCE II,

— popravilo teh zvonastih za-
sunov za HE VINODOL,

— sanacija teh regulatorjev tla-
ka v HE ORLOVAC,

— pregled in izboljSava regula-

cije na HE RIJEKA,

— izboljsave in vgradnja male
peltonke za mazalni sitem v HE
SENJ,

— generalni remont opreme za
HE SLAE.ZETE,

— remont in izboljsave z zame-
njavo vodilnih lopatic na HE ZA-
KUCAC.

Zahvala, da smo presko¢ili po-
lena, ki jih je metal na pot nevidni
sovraznik boljSega, cenejsega in
hitrejsega poslovanja, gre tistim
prizadevnim posameznikom, ki
znajo ubirati tudi bliznjice, kadar
je to potrebno, kadar so markira-
ne steze le prevec ovinkaste.

Drzi pa, da to ne more biti zad-
nja resitev.

ETO

E Krsko

kokrog. Sekundarni del jedrske
elektrarne se torej bistveno ne ra-
zlikuje od termoelektrarne. V tem
delu ni radioloskega sevanja, zato
tudi ni predpisana nikakr$na ra-
dioloska zaScita delaveev, ki te
naprave vzdrzujejo. Bistvena ra-
zlika pa je vzdrzevanje naprav v
primarnem delu, ker so te napra-
ve ve¢ ali manj podvrzene radio-
loskemu sevanju. Sevanje pa je
tem vedje, ¢im blize je naprava
gorivu.

Predno bi opisal naéin radioske
zaicite delaveev Se nekaj o gorivu
ter o menjavi goriva.

Sistem reaktorja v JE Krsko je
uporaba obogatenega urana 235.
Uran je v obliki tablet vstavljen v
cevke premera 3/8 cole, viSina ta-
blete pa je 11 mm. Te cevi so se-
stavljene v kaseto dimenzije okoli
200 x 200 mm, kar predstavlja en
gorilni element. Dolzina cevi, v
kateri so tablete, je 3,6 m. V vsa-
kem gorilnem elementu pa je 256
cevi, ki so do 2/3 dolZine napol-
njene z uranom. Takih gorilnih
elementov je v reaktorju 121. Vsa-
ka imenovana tableta urana pa
sprosti pri reakciji toliko energije,
kot 290 litrov bencina.

Vsako leto obratovanja reaktor-
ja je v njem potrebno zamenjati
eno tretjino goriva, torej 40 goril-
nih elementov. Proces menjave bo
v bodoce trajal priblizno en me-
sec, v tem &asu pa je vsako leto
predviden tudi remont ostalih na-
prav.

Menjava goriva poteka to¢no
po vnaprej dolo¢enem postopku,
to se pravi, da je Ze vnaprej pred-
videno, kateri gorilni elementi bo-

V Litostroju ga Se danes poznajo,
saj je bil Sirom po domovini in izven
meja znan kot »umetnik iz Litostro-
ja«. Bil je nas sodelavec v letih 1950-
1964 in je med svojim delovanjem v
tovarni Studiral slikarstvo in kipar-
stvo. Ko je odhajal od nas, so mu za-
pisali v strokovno oceno: »Kot kon-
strukter v proizvodni enoti metalur-
ski obrati z dolgoletno prakso je po-
kazal veliko marljivost in zaradi
umetniskega daru dosegel pri delu
veliko produktivnost. Zaupane de-
lovne naloge je dobro opravljal in bil
pri tem zelo samoiniciativen. Kot
umetnik je sodeloval pri vseh mani-
festacijah kulturnega dela v podjetju
in pri tovarniskem ¢asopisu.«

Mario L. Vilhar je leta 1956 uve-
del v kiparstvo tehniko metalizacije
in je istega leta Ze razstavljal svoje
skulpture v tehniki metalizacije tera-
kote, lesa in Zeleza na svoji prvi be-
ograjski razstavi, katero je odprl ta-
kratni predsednik jugoslovanskih
sindikatov Djuro Salaj. Z Vilharje-
vim prihodom v Litostroj se je zacela
siriti tudi likovna dejavnost, v kateri
je bil najbolj delaven. Njegovo prvo
grafitno delo je bila naslovna stran
prvega litostrojskega zbornika leta
1952 »Pet let Litostroja«. Leta 1957
je organiziral v ljubljanski Mali gale-
riji prvo kolektivno razstavo lito-
strojskih likovnikov ob 10-letnici na-
Sega kolektiva. Leta 1959 je izdelal

Mario pripravlja intervju z znanim, sedaj pok®djnim livarjem StrniSo,
roleg njiju pa je reprodukcija Vilharjeve oljnate slike »Jeklo tece« iz
eta 1957.

Trije jubileji
Maria L. Vilharja

iz plocevine in Zeleza 6m visoko
kompozicijo elektrovarilca, ki je bil
razstavljen v Opatiji ob priliki letne
skups¢ine Mednarodnega instituta
za varjenje. Leta 1961 mu je kot
propagatorju livarstva ob svojem
kongresu Zveza drustev livarjev Ju-
goslavije organizirala v Beogradu
njegovo razstavo. Ob 15. obletnici
Litostroja leta 1962 je ponovno or-
ganiziral skupinsko razstavo lito-
strojskih likovnikov v avli nove
restavracije, naslednje leto pa v Por-
torozu skupinsko razstavo likovni-
kov slovenskih Zelezarn ob deseti
obletnici Drustva livarjev Slovenije,
za katerega je izdelal leta 1957 novi
znak.

Ves &as svojega delovanja v Li-
tostroju je bil ¢lan uredniskega od-
bora nasega casopisa, za katerega je
pisal tekste, risal ilustracije in kari-
kature. Po oddelkih v tovarni e da-
nes visijo Stevilni njegovi duhoviti
plakati za higiensko tehni¢no zasci-
to. Leta 1970 nam je izdelal tudi pla-
keto za 20-letnico samoupravljanja.
Se in e bi lahko o Mariu L. Vilharju
pisali kot umetniku in ¢loveku. Lah-
ko bi na koncu dejali, da je v 40 letih
njegovega likovnega ustvarjanja imel
57 samostojnih razstav v Jugoslaviii,
Avstriji, Italiji, Svici, na Danskem in
Nizozemskem; da je 30 let uspesni
oblikovalec in uporabni grafik in da
30 let deluje v novinarstvu...

do zamenjani. Odpadno gorivo se
skladi§¢i v posebej za to predvi-
den prostor, to je v bazen z vodo,
v kateri je koncentracija borove
kisline, ki preprecuje sevanje.

To gorivo mora biti najmanj 5
let vskladi$éeno v tem prostoru,
Sele po tej dobi se lahko transpor-
tira drugam in to v posebni emba-
lazi, ki preprecuje sevanje.

Ves primarni del jedrske elek-
trarne je tako imenovano kontro-
lirano podroéje, ker se v njem ob-
¢asno meri kontaminacija, ki jo
izvaja radioloska sluzba. Vstop v
to podroéje je mozen le na podla-
gi naloga, ki ga izda radioloska
sluzba. Za vstop v to podro¢je so
predpisana  posebna  zadCitna
sredstva, ki zadcitijo telo pred
kontaminacijo. V tem prostoru je
garderoba, v kateri se mora vsa-
kdo preobleé¢i v bel kombinizon,
ki je sveze opran in dekontamini-
ran. Na &evlje je potrebno obuti
posebne platnene copate, na roke
pa natakniti bombazne rokavice.
Pred vhodom v reaktorski pro-
stor, ali pa v katerikoli prostor,
kjer obstoji kontaminacija, pa si
mora obuti $e polivinilaste copate
ter rokavice. Tako obleéen lahko
opravlja§ dela na napravah, kjer
je manjsa kontaminacija. Ce pa je
kontaminacija vecja (kar izmeri
radiolog), pa so potrebna Se do-
datna zasé¢itna sredstva: polivini-
lasti kombinizon, dodatne rokavi-
ce, maska ali pa celo skafander.
Jasno je, da je v takem stanju delo
zelo naporno, ker se clovek tako
zaiciten zelo poti, zato je potreb-
no, da se vzdrzevalci pogosto me-
njajo.

Za kontrolo kontaminacije ima
vsak vzdrZevalec pri sebi v Zepu
tri dozimetre: vizuelni dozimeter,
na katerem lahko v vsakem tre-
nutku o¢ita kontaminacijo, LTD
film s katerim se mese¢no kontro-
lira kontaminacija ter film, s kate-
rim se meri celotna kontaminaci-
ja. Po jugoslovanskih predpisih je
dnevno dovoljena kontaminacija
50 MR (mili remov). Nekatere dr-
7ave pa dovoljujejo precej vecjo
mero. Predno odide s kontrolira-
nega obmoéja mora vsakdo iz-
meriti koli¢ino kontaminacije na
za to posebej prirejenih aparatih,
ki izmerijo kontaminacijo telesa.
V primeru, da je kakSen del telesa
kontaminiran, se na aparatu priz-
ge rdeéa lu¢ in se pojavi zvocni si-
gnal. V tem primeru radiolog s
posebnim instrumentom ugotovi,
kateri del telesa je kontaminiran.
Kontaminacija (manj$a) se odpra-
vi z nekajminutnim umivanjem z
vodo in milom. Ce pa je kontami-
nacija vecja, obstojijo posebna
sredstva, s katerimi se da uspeSno
dekontaminirati.

Vsa polivinilasta oblacila so za
enkratno uporabo in se tretirajo
kot radio-aktivni pdpadki, platne-
ni kombinizoni, copate in rokavi-
ce pa se po vsakokratni uporabi
perejo.

Nevarnost prekomerne konta-
minacije telesa pri vzdrZevanju
naprav je minimalna, ¢e upora-
bljas vsa navedena radioloska za-
§¢itna sredstva, predvsem pa la-
stno previdnost, da ne posega$ Vv
vzdrievanje naprav, ¢e ne poznas
koncentracije kontaminacije. To
mora izmeriti radiolog, ki podpise
tudi potrebna zas¢itna sredstva
ter poda navodila za delo na kon-
taminiranih podrogjih.

Opisani postopek zascite in de-
la se morda zdi komu nenavaden,
vendar se ga c¢lovek privadi, 5€
posebej, Ce se zaveda, da je nujen.

I. Pogacar



