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INDUSTRISKE SVOJINE

Izdan | novembra 1933

PATENTNI SPIS BR. 10457

Vereinigte Stahlwerke Aktiengesellschaft, Diiseldorf, Nemacka.

Postupak za proizvodnju totkova u vidu kotura.

Dopunski patent uz osnovni patent broj 10456.

Prijava od 24 januara 1933.

Vazi od 1 maja 1933.

TraZeno pravo prvenstva od 24 juna 1932 (Nemalka).
NajduZe vreme trajanja do 30 aprila 1948.

Predmet osnovnog patenta br, 10456 je
postupak za proizvodnju to¢kova u vidu
kotura sa u aksialnom pravcu naizmenitno
na obe strane iz ravnog srednjeg poloZa-
ja, ukljucivo produzetka kotura na glavéini
i naplatku istalasanim koturom, pri emu
se pri obrazovanju talasa produZetka kotu-
ra na glavéini i naplatku preduzima relativ-
no pomeranje produZetka prema g_lav_éil‘li
i naplatku. Pronalazak pretstavlja daljnje
izvodenje tog postupka, a sastoji se u to-
me, Sto se za relativno pomeranje produ-
zetka kotura na naplatku potrebni materi-
jal smeSta zapravo u samom naplatku Ko-
mada za obradu. Ovo se celishodno vrsi na
ta] nacin, Sto naplatak komada za obradu
dobiva vecu Sirinu od $irine naplatka goto-
vog tofka. Naplatak moZe biti na primer
za izvesni iznos po prilici za 10159, Sire
izvaljan od naplatka gotovog ispresovancg
totka. Ovom merom Sprecava se da pri
obrazovanju talasa na Koturu, u oba prav-
ca i pri tom preduzetom relativnom po-
meranju produZetka kotura na naplatku,
ne nastaju na ovome udubljenja, kao '§t0
je to crtkastim linijama pokazano na jed-
nom primeri¢nom obliku izvodenja prona-
laska, koji je na nacrtu pokazan u sl. 2.
Ako naime naplatak komada za obradu
ima veéu Sirinu od naplatka gotovog toc-
ka, onda naplatak pri presovanju sabija

a skidanjem komada za obradu izazvana
udubljenja u naplatku bivaju opet izjed-
nacena.

Spoljna povrsina naplatka moZe biti iz-
valjana ili ravno ili u vidu dvostruke kupe,
pri ¢emu u poslednjem slutaju dodavanje
materijala na Sirinu naplatka, moZe biti
manje.

Za pronalazak je svejedno dali je kotur
na izvaljanom Kkoturastom to¢ku nasaden
na sredini naplatka, ili je pomeran na jed-
nu stranu.

Na nacrtu je isprekidanim linijama po-
kazan prethodno izvaljani koturasti tocak
1. Sirina naplatka 2 je veéa nego li kog go-
tovog komada 3, koji je pokazan punim li-
nijama. Udubljenja na sl. 2, koja po}{_azuju
naplatak predoten delimi¢no u razvijenom
stanju, a koja bi nastala pri pomeranju
produfetka 4 kotura po naplatku, i koja
bi se pojavila kad se ne bi pridodavao ma-
terijal, oznaena su sa b.

Na bitnosti pronalaska niSta se ne me-
nja, ako se na mesto pokazanih oblika iz-
vodenja tockova, kod kojih je venac totka
pomocu stiskanja ufvriéen za naplatak, u-
potrebe t. zv. puni tockovi, sa u smislu
pronalaska izvedenim oblikom kotura, t. j.
tockovi, kod kojih se venac totka veé na-
lazi na naplatku.

Din. 10.



Patentni zahtevi:

1. Postupak za proizvodnju tockova u
vidu Kotura sa u aksialnom pravcu naiz-
meni¢no, na obe strane iz ravnog srednjeg
polozaja, ukljutivo produzetka kotura na
glavéini i naplatku, istalasanog Kkotura,
pri cemu se prema patentu br. 10456 vrsi
relativno pomeranje kotura prema glavdi-
ni i naplatku, naznafen time, §to se za re-
lativno pomeranje produZetka kotura na

naplatku potrebni dopunski materijal sme-
Sta na samom naplatku komada za obradu.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, Sto naplatak komada za obradu do-
bija vecu Sirinu nego li §to je ima gotov
tocak,

3. Postupak prema zahtevima 1 i 2, na-
znaden time, $to spoljne povrsine naplatk
komada za obradu dobivaju oblik dvostru-
ke kupe.
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