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O. Mustad & Son, Oslo, Norve3ka.
Postopek presanja pri strojih za podkovaike s tiriceljustnimi  preSani  (mrglimi
presami) in stroj za izvedbo postopka.

Prijava z dne 26. aprila 1928.

Valja od 1. junija 1929.

Zahtevana prvenstvena pravica z dne 26. aprila 1927. (Nemacija).

Pri postopku z mrzlim presanjem za
izdelovanje podkovnikov, ki se izvede s
pomot¢jo Mustad-stroja, (Jugosl. pat. Br.
319 in 350), se izvr§i dvakratno presanje,
1. j. Zebljev drog se uvede dvakrat v Sti-
riteljustno prefo in se mecka s Celjustmi,
pri Cemer se tvori Zeblieva betva in se
predizobli¢i glava, dotim se izvrSi  izgo-
tovljenje glave potom nato sledetega str-
kanja meckalne piramide. To dvakratno
prezanje je potrebno v svrho, da se dose-
e dovolj kratko metkalno piramido, ki
zasigura temu slede¢e brezhibno strkanje.

To dvakratno preSanje ima samoposebi
razumljivo nedostatke, ker zmanjsa pro-
dukeijsko zmoznost stroja; tudi deluje do-
vajalna priprava manj sigurno pri hitrem
hodu stroja. Radi tega se tezko proizvaja
preko 130 Zebliev v minuti s tem stro-
jem.

Posuksali so Ze, da bi s pomotjo en-
kratnega preSanja dobili dovolj kratko
meckalno piramido s tem, da se tekonr pre-
Sanja izvaja upor proti podolZnemu raz-
tegnenju zZebljevega droga, tako da dobi
metkalna piramida zaZelieno dolZino. Ta-
ko teoretitno raziskavanje kakor tudi
prakti¢ni poizkusi kaZejo, da ta pol ne
more voditi k cilju.

Dvakratno presanje se zdi
potrebno.

Izum ima namen cdstraniti  zgoraj
omenjene nedostatke po principijelni
drugi poti in sicer s pomocjo postopka,

vsckakor

pri katerem se uporablisa stroj z dvema
stiriceljustnima preSama. ki delata isto-
tasno, toda stopnjema obdelujeta dva raz-
litcna obdelovanca. Da pa je vsled tega
mogote v znatni meri zvecati efekt stro-
1a (za 80—50%), sledi iz naslednjih dej-
ctev:

Ko je &triri¢eljustna preSa v Mustad-
stroju dokoncala dvakratno preSanje in
lo je bil odrezani Zebeljni obdelovanec, ki
je gotov za strkanje, zgrablien od premi-
kalne priprave, ki sestoii iz ¢etvorokrake-
oa kriza, se premakne obdelovanec najprej
ze cetvrt kroga, se obdrzi v tej legi, ne
da bi se obdeloval, in s¢ potem po na-
daljnem gibanju za nadalino ¢etvrtino pod-
vrze strkanju. Ta cas je torej neizrabljen
in traja natan¢no ravno tako dolgo kot
celi dvakraini postopek presanja (vstevsi
odrezanje). Ce preizkuiemo krivuljsko
plodto, ki se uporablia za krmilienje do-
vajalne priprave, najdemo, da se uporab-
lia za drugo presanje pribliZzno ena tretji-
na oboda ploste. Ce to drugo presanje v
glavni presi odpade, podelimo lahko tako
poenostavljeni krivuljski ploséi za 50%
vedje Stevilo obratajev, me da bi se s tem
povedala gibalna hitrost  Stiriceljustne
prese in dovajalne priprave. Ce postavimo
lorej drugo Stiriceljustno preSo na ono
mesto, kjer se nahaja kakor omenjeno
zebeljni obdelovanec v neizrabljenem mi-
rovanju, potem imamo za izvedbo drugega
presanja na razpolago Cas, ki je skoraj
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dvakrat tako velik kot oni, katerega po-
rabimo pri sedanjih strojih za izvedbo
drugega presSanja. Prakticna izvedljivost
povisanja stevila obracajev stroja za 507
je vsled tega brez nadaljnega razvidna in
ker odgovarja drugo preSanje mehani¢ne-
mu delu, ki znasa le nekaj procentov dela
pri prvem preSanju, je konstruktivna iz-
vedba izuma enostavna.

Risba prikazuje izvedbeni primer izu-
ma. Sl. 1—3 kazejo promikalno pripravo in
priklju¢eno drugo Stiri¢eljustno preso.

V sliki 1 je predocena promikalna
priprava v stranskem pogledu in pod nav-
zJol usmerjenim krakom vidimo dele dru-
ve StiriGeljustne preSe. Sl 2 je preéni pre-
rez stroja in sl. 3 je tlocrt stiriceljustne
preSe. Slika 4 ie stranski pogled onega
dela stroja. kjer se nahajajo popisane pri-
prave.

Slika 1 predstavlja krakni kriz 1, ki
tvori promikalno pripravo, v onem fre-
notku, ko je pripravljen, da se v smeri
pustice nadalje zasuce za 90", a je prav-
kar od Zebeljnega droga odrezani, enkral
presani Zebeljni obdelovanec. b je v dru-
ai¢ presani obdelovanee in ¢ je gotovo str-
kan Zebelj, ki se pri d odstrani iz stroja.
Druga stiri¢eljustna presa (2) ima lahko
kakersnokoli znano ureditev, pa¢ pa mo-
ra biti konstrukcija taka, da se morejo
celjusti pred in po presanju paroma gi-
bati druga od druge, ker se uvaja obdelo-
vanec s strani v lego presanja. (sl. 3).

Sl. 2 kaze, kako je lahko urejena pre-
3a, v svrho da dosezemo na enostaven na-
¢in to vecjo gibljivost.

Glave 2 za preSanje, v katerih je vle-
zajem po en par celjusti za preSanje, se-
de na sankah 3, ki so vzvodu sliéno vle-
zajene, in ki nihajo okoli skupnega cepa
4 in so premic¢ne tudi pre¢no k éepovi osi.
Nihajote gibanje se povzro¢i n. pr. s po-
mocjo krivuljskih plos¢ 5, premikanje pa
s pomotjo kolenastih zgibov 6, ki se opi-
rajo v lezajih 9 v okviru 8. Pri tej izved-
bi dosezemo kotno gibanje presalnibh ce-
ljusti pri presanju, kar je pri drugem pre-
fanju prednostno. Da se celjusti gibljejo

vzporedno, se lahko nadomestijo kolenasti
zgibi z ro¢icnimi mehanizmi ali krivuljski-
mi ploséami. Samoposebi razumljivo je, da
more priprava dejstvovati tudi izklju¢no s
pomocjo roéie ali pod., kakor je to obicaj-
no v Stiriceljustnih presah.

Smisleno je, da lezi tekom preSanja
glava zeblja na popustljivi podlogi, n. pr.
na listasti oprogi 7, ki dopusti, da se gla-
va pri presanju umakne navzdol in jo na
to dvigne zopet navzgor, tako da se lega
obdelovanca v drzalu kraknega kriza 1 ne
spremeni (zaradi nato sledete se lahko
razporedi kakor glavna presa tudi vnav-
pi¢éni legi, do¢im se potem promikalna
priprava suée vodoravno.

Edina priprava, ki mora pri takih stro-
jih hitreje teci kot pri obicajni izvedbi, je
nromikalna priprava. Lahko pa se sled-
nja izvede mesto s §tirimi z osmimi kraki,
tako da se za vsak obracaj stroja zavrti le
za 45" mesto za 90"; premikanje obdelo-
vancev se vrsi potem popolnoma mirno.

Patentni zahtevi:

1.) Postopek pri stiriceljustnih preSah
za podkovnike z dvakratnim presanjem
in temu slede¢im strkanjem v posebni
ctrkalni pripravi, oznacen s tem, da se po
enkratnem presanju obdelovanca odreze
na koncu Zebljevega droga tako predpre-
sani zebelj in se vodi k drugem mestu
presanja, v svrho, da =e izvedeta obe pre-
Sanji istoCasno na dveh razlitnih obdelo-
vancih in se s tem bistveno zveca efekt
stroja.

2.) Stroj za izvedbo postopka po za-
htevu 1), oznacen s sodelovanjem Siirice-
ljustne priprave za preSanje, strkalne pri-
prave in drzala kolesne ali kriZne oblike
z veéimi prijemnimi mesti, ki sluZi za pro-
mikanje odrezanega Zebeljnega obdelovan-
ca med temi delavnimi mesti in ki se pre-
mika sunkoma, z drugo preSalno pripra-
vo, ki je tako vlezajena in poganjana, da
lahko podeli drugo preSanje Zebeljnemu
obdelovancu na poti med prvim mestom
presanja in strkalno pripravo.
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