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Pri postopku z mrzlim prešanjem za 
izdelovanje podkovnikov, ki se izvede s 
pomočjo Mustad-stroja, (Jugosl. pat. Br. 
319 in 350), se izvrši dvakratno prešanje, 
1. j. žebljev drog se uvede dvakrat v šti- 
ričeljustno prešo in se mečka s čeljustmi, 
pri čemer se tvori žebljeva betva in se 
predizobliči glava, dočim se izvrši izgo- 
tovljenje glave potom nato sledečega str- 
kanja mečkalne piramide. To dvakratno 
prešanje je potrebno v svrho, da se dose­
že dovolj kratko mečkalno piramido, ki 
zasigura temu sledeče brezhibno strkanje.

To dvakratno prešanje ima samoposebi 
razumljivo nedostatke, ker zmanjša pro­
dukcijsko zmožnost stroja; tudi deluje do- 
vajalna priprava manj sigurno pri hitrem 
hodu stroja Radi tega se težko proizvaja 
preko 130 žebljev v minuti s tem stro­
jem.

Posukšali so že, da bi s pomočjo en­
kratnega prešanja dobili dovolj kratko 
mečkalno piramido s tem, da se tekom pre­
šanja izvaja upor proti podolžnemu raz- 
legnenju žebljevega droga, tako da dobi 
mečkalna piramida zaželjeno dolžino. Ta­
ko teoretično raziskavanje kakor tudi 
praktični poizkusi kažejo, da ta pot ne 
more voditi k cilju.

Dvakratno prešanje se zdi vsekakor 
potrebno.

Izum ima namen odstraniti zgaraj 
omenjene nedostatke po principijelni 
drugi poti in sicer s pomočjo postopka,

pri katerem se uporablja stroj z dvema 
štiričeljustnima prešama, ki delata isto­
časno, toda stopnjema obdelujeta dva raz­
lična obdelovanca. Da pa je vsled tega 
mogoče v znatni meri zvečati efekt stro­
ja (za 30—50%), sledi iz naslednjih dej­
stev:

Ko je štriričeljustna preša v Mustad- 
stroju dokončala dvakratno prešanje in 
ko je bil odrezani žebeljni obdelovanec, ki 
je gotov za strkanje, zgrabljen od premi- 
kalne priprave, ki sestoji iz četvorokrake- 
ga križa, se premakne obdelovanec najprej 
za četvrt kroga, se obdrži v tej legi, ne 
da bi se obdeloval, in se potem po na- 
daljnem gibanju za nadaljno četvrtino pod­
vrže strkanju. Ta čas je torej neizrabljen 
in traja natančno ravno tako dolgo kot 
celi dvakratni postopek prešanja (vštevši 
odrezanje). Če preizkujemo krivuljsko 
ploščo, ki se uporablja za krmiljenje do- 
vajalne priprave, najdemo, da se uporab­
lja za drugo prešanje približno ena tretji­
na oboda plošče. Če to drugo prešanje v 
glavni preši odpade, podelimo lahko tako 
poenostavljeni krivuljski plošči za 50% 
večje število obračajev, ne da bi se s tem 
povečala gibalna hitrost štiričeljustne 
preše in dovajalne priprave. Če postavimo 
torej drugo štiričeljustno prešo na ono 
mesto, kjer se nahaja kakor omenjeno 
žebeljni obdelovanec v neizrabljenem mi­
rovanju, potem imamo za izvedbo drugega 
prešanja na razpolago čas, ki je skoraj
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dvakrat tako velik kot oni, katerega po­
rabimo pri sedanjih strojih za izvedbo 
drugega prešanja. Praktična izvedljivost 
povišanja števila obračajev stroja za 50% 
je vsled tega brez nadaljnega razvidna in 
ker odgovarja drugo prešanje mehanične­
mu delu, ki znaša le nekaj procentov dela 
pri prvem prešanju, je konstruktivna iz­
vedba izuma enostavna.

Risba prikazuje izvedbeni primer izu­
ma. Sl. 1—3 kažejo promikalno pripravo in 
priključeno drugo štiričeljustno prešo.

V sliki 1 je predočena promikalna 
priprava v stranskem pogledu in pod nav­
zdol usmerjenim krakom vidimo dele dru- 
ge štiričeljustne preše. Sl. 2 je prečni pre­
rez stroja in sl. 3 je tločrt štiričeljustne 
preše. Slika 4 je stranski pogled onega 
dela stroja, kjer se nahajajo popisane pri­
prave.

Slika 1 predstavlja krakni križ 1, ki 
tvori promikalno pripravo, v onem tre- 
notku, ko je pripravljen, da se v smeri 
puščice nadalje zasuče za 90°, a je prav­
kar od žebeljnega droga odrezani, enkrat 
prešani žebeljni obdelovanec. b je v dru­
gič prešani obdelovanec in c je gotovo str- 
kan žebelj, ki se pri d odstrani iz stroja. 
Druga štiričeljustna preša (2) ima lahko 
kakeršnokoli znano ureditev, pač pa mo­
ra biti konstrukcija taka, da se morejo 
čeljusti pred in po prešanju paroma gi­
bati druga od druge, ker se uvaja obdelo­
vanec s strani v lego prešanja, (sl. 3).

Sl. 2 kaže, kako je lahko urejena pre­
ša, v svrho da dosežemo na enostaven na­
čin to večjo gibljivost.

Glave 2 za prešanje, v katerih je vle- 
žajem po en par čeljusti za prešanje, se­
de na sankah 3, ki so vzvodu slično vle- 
žajene, in ki nihajo okoli skupnega čepa 
4 in so premične tudi prečno k čepovi osi. 
Nihajoče gibanje se povzroči n. pr. s po­
močjo krivuljskih plošč 5, premikanje pa 
s pomočjo kolenastih zgibov 6, ki se opi­
rajo v ležajih 9 v okviru 8. Pri tej izved­
bi dosežemo kotno gibanje prešalnih če­
ljusti pri prešanju, kar je pri drugem pre­
šanju prednostno. Da se čeljusti gibljejo

vzporedno, se lahko nadomestijo kolenasti 
zgibi z ročičnimi mehanizmi ali krivuljski- 
mi ploščami. Samoposebi razumljivo je, da 
more priprava dejstvovati tudi izključno s 
pomočjo ročic ali pod., kakor je to običaj­
no v štiričeljustnih prešah.

Smisleno je, da leži tekom prešanja 
glava žeblja na popustljivi podlogi, n. pr. 
na listasti oprogi 7, ki dopusti, da se gla­
va pri prešanju umakne navzdol in jo na 
to dvigne zopet navzgor, tako da se lega 
obdelovanca v držalu kraknega križa 1 ne 
spremeni (zaradi nato sledeče se lahko 
razporedi kakor glavna preša tudi v nav­
pični legi, dočim se potem promikalna 
priprava suče vodoravno.

Edina priprava, ki mora pri takih stro­
jih hitreje teči kot pri običajni izvedbi, je 
promikalna priprava. Lahko pa se sled­
nja izvede mesto s štirimi z osmimi kraki, 
tako da se za vsak obračaj stroja zavrti le 
za 45" mesto za 90"; premikanje obdelo- 
vancev se vrši potem popolnoma mirno.

Patentni zahtevi:

1. ) Postopek pri štiričeljustnih prešah 
za podkovnike z dvakratnim prešanjem 
in temu sledečim strkanjem v posebni 
strkalni pripravi, označen s tem, da se po 
enkratnem prešanju obdelovanca odreže 
na koncu žebljevega droga tako predpre- 
šani žebelj in se vodi k drugem mestu 
prešanja, v svrho, da se izvedeta obe pre- 
šanji istočasno na dveh različnih obdelo- 
vancih in se s tem bistveno zveča efekt 
stroja.

2. ) Stroj za izvedbo postopka po za­
htevo 1), označen s sodelovanjem štiriče­
ljustne priprave za prešanje, strkalne pri­
prave in držala kolesne ali križne oblike 
z večimi prijemnimi mesti, ki služi za pro- 
mikanje odrezanega žebeljnega obdelovan­
ca med temi delavnimi mesti in ki se pre­
mika sunkoma, z drugo prešalno pripra­
vo, ki je tako vležajena in poganjana, da 
lahko podeli drugo prešanje žebeljnemu 
obdelovancu na poti med prvim mestom 
prešanja in strkalno pripravo.
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