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Sagoreni gasovi narocilo kod peci koje
sluZe za pecenje cementa, imali su ranije
temperaturu od 700—800° i vise tako, da
su postavljeni kotlovi ili slicne naprave da
bi se ova toplola iskoristila.

Pomocu primene raznih srestava postiglo
se bolje preno3enje toplote gorivnih gaso-
va na gorivni malerijal u pe¢i i ovim je
znalno sniZena temperatura sagorenih ga-
sova tako, da toplota koja se joS sadrii u
odlazeéim gasovima ne znaci vise gubitak
koji bi bio vredan paznje.

Ali ova srestva za poslizanje ekonomni-
jeg sagorevanja u peci u odnosu na raniji
nacin rada izazvala znatno vece razvijanje
pradine. Kao takva sresiva primenjivana su
pre svega jacCa promaja, koja dejstvuje kroz
celu peé, kao i, kod peéi koje se nealaze
u kretanju, dakle, narocito kod obrinih ce-
vasiih peci, naprave za me3anje, raspodelu
i prebacivanje gorivnog malerijala ili pak
povecana obimna brzina.

Razvijanje pradine biva naroéito jako,
ako radi postizanja boljeg termitkog ste-
pena dejsiva gorivna materija bude slabo
ili nikako vlaZzena ili joj se njena vlaga
pred samo sagorevanje oduzme pomoéu
sudenja sagorenim gasovima.

Osim velike sadrzine praSine kod sago-
renih gasova, koja dosaduje okolini ovaj
gubitak u prasini predstavlja znalno rasi-
panje sirovine, u koja je pri lomljenju, mle-
Venju i dovozenju ve¢ uloZen znaftan rad.

Jednovremeno sadriina praSine oznacava
po sebi vec¢ veliki gubitak toplote, jer ako
specificna toplota sirovine bude i po sebi
manja od specificne toplote sagorenih ga-
sova koji sadrze velike kolic¢ine ugljene
kiseline, to je njena specifi¢na tezina ipak
mnogo veca od specifiCne teZine sagorenih
gasova tako, da se u odlazecoj prasini sa-
drzi srazmerno veca kolicina toplote. Ako
dakle uspe, da se ova koli¢ina prasine, koja
se razvija pri danasnjem postupku sagore-
vanja, zadrzi, da bi se ponovo dovela u
gorivnu zonu, to bi ve¢ ssmim tim veci
deo toplole, koja u peci nije isporiSc¢ena,
bio spreéen da ode, ¢ime bi se posligla
znatna ekonomska korist, bez obzira na to,
$to sirovina odlazi neiskoriéeno i kao
smetnja po okolinu.

Pronalazak se prema tome odnosi na po-
stupak, da se sagoreni gasovi peéi oslo-
bode od zahvacene prasine i da se ova
ponovo dovede peci i to ovo biva time po-
stignuto, 3to se sagoreni gasovi upucuju
kroz sita, fillrove ili sliéne naprave, koje
se ispunjuju sirovim malerijalom, koji lre-
ba da se unese u pe¢, pre ili po dodava-
nju gorivne malerije, koja se po potrebi
ireba da doda, tako da ovaj materijal sluzi
kao srestvo za fillrovanje. PoSto hladno
filirujuée sredstvo kod takvih filtrova pri-
rodno, primi jedan deo toplote koja se na-
lazi u samim sagorenim gasovima, sagoreni
gasovi napustaju peé, koja je izvedena po
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pronalasku, ne samo bez pradine, nego i
sa veoma niskom temperaturom. Ako je
dalje filtrova naprava ugradena u komoru
koja je zaplivena za toplolu tako, da gu-
bitci zraCenja mogu bili izbegnuti, i da si-
rov materijal, koji je nalovaren prasinom i
koji je osim toga, izmenom toplote, pretho-
dno zagreian i koji je sluzio kao fillar,
bude neposredno dodavan pec¢i to se na
ovaj nagin sprecava svaki gubitak tloplote
i praSine.

Da bi se postiglo dobro filtrujuée dej-
stvo, mora sirovi malerijal, koji Ireba da
sluzi za filtrovanje, biti krupnozrn ili u mr-
vama, jer silan sirovi materijal ne bi odla-
zeéim gasovima dopustio da dovoljno lako
prolaze i brzo bi se proizvelo zaplivanje
otvora u fillrovim donjim delovima. Ako
sloga sirovi malerijal nije vec¢ takav, daje
podesan za ovaj cilj, nego je sav ili deli-
mi¢no silnozrn i prasinast, to pre nalaga-
nja na filtrove plo¢e ono 3to je silno, biva
prosejano ili se sirov malerijal podvrgava
grudvanju ili kelupanju. U ovome ne Ireba
gledati nikakvo olezavanje poslupka po pro-
nalasku po3to je Cesto veé dovolino da se
samo jedan deo sirovog malerijala uputi
preko filtrova i da se ostalak nalaZe nepo-
sredno na poznal nacin.

Ne treba se bojali zapu3avanja olvora u
donjim slojevima filtra, posto sirovina biva
neprekidno obnavljana i po koliéini, u sva-
kom slucaju, daleko nadmasa prasinu.

Pronalazak se dalje odnosi na naprave
za izvodenje napred opisanog poslupka,
kod kojih kroz pokretnu ili nepomiénu po-
vrSinu sita ili reSetke, koja je pokrivena
sirovim malerijalom, koji se stalno obnav-
lja, prolaze sagoreni gasovi, posle c¢ega
sirov materijal biva dovoden ka peci, naj-
bolje, ne izlazeci iz domaSaja prostora, koji
je pomocu omolaca, koji je zapfiven za
toplotu, zasticen proliv zracenja toplole.

Nacrli predslavljaju primere izvodenja
naprava, koje sluze za izvodenje poslupka
i lo:

Sl. 1 pokazuje poduzni presek kroz gor-
nji kraj obrine cevaste peéi; sl. 2 pokazuje
isto samo drugi oblik izvodenja; sl. 3 po-
kazuje treéi oblik izvodenja; sl. 4 pokazuje
gornji kraj obrine cevaste peci u poduznom
preseku; sl. 5 pokazuje isto u poprec¢nom
preseku po liniji VI—VI iz sl, 4; sl 6 je
drugi primer izvodenja u poduZnom prese-
ku; sl. 7 je isto u preseku po liniji VIII—
VIII iz sl. 6; sl. 8 je dalji primer izvodenja
u poduznom preseku.

A komori 2, koja je smeSlena pod gor-
njim krajem cevi (1) obrtne peéi (sl. 1)
poslavljena je nagnula povrSina 3, koja je

snabdevena sa rupama, koja se proteZe po
celoj Sirini komore 2 i svojim donjim de-
lom ulazi u obrinu cev 1. Iz 3ahta 4 za
punjenjenje pada sirovi malerijal preko po-
vrdine 3 u pe¢ 1 i vomila se po povrsini
3 lako, da ova biva pokrivena zalvorenim
slojem sirovog malerijala. Sagoreni gasovi
koji izlaze iz peéi 1, kako pokazuju strelice,
prinudeni su da slruje kroz ovsj sloj siro-
vog malerijala tako, da sva preSina, koja
se u njima sadrzi biva zadrZzana i gasovi
napuslaju komoru 2 kroz odvodnik 5 pol-
puno slobodni od prasine.

Dizanjem ili spustanjem uvlake 6 moze
po volji bili pode3avana debljina sloja si-
rovog materijala, koji se cbrazuje na si-
tu 3.

Nagibni ugao povrSine 3 prema horizon-
tali biva, najbolje, uzet prema drZanju sa-
mog materijala, tako da sloj sirovog mate-
rijala po celoj svojoj Sirini dobija istu de-
bljinu, no ipak se od ovoga moZe odstupili
tako, da se debljina sloja prema gore po-
vecava ili smanjuje. Pomocu sredstava koja
ovde nisu predslavljena, moze povrina sita
3 bili predvidena tako, da se mozZe obriati
oko vodoravne osovine, da bi se nagibni
ugao mogao po volji podeSavati.

Kod primera izvodenja, koji je predstav-
lien u sl. 2 sirov materijal, koji sluZi za
filtrovenje, pada izmedu izbuSenih plo¢a 7
i 8 i gasovi, koji iz obrine cevi 9 struje u
komoru 10, moraju proéi kroz obe ove si-
taste ploce 7 i 8, a fime i kroz sirov ma-
terijal koji se izmedu njih nalazi, da bi
kroz odvodnik 11 napustili postrojenje.

U dovodni kanal 12 za sirov malerijal
koji dotice filtru, postavlijeno je sito 13,
koje prosejava 3lo je silno i kroz 3aht 14
i pomoéu povrdine 15 dovodi ostalom si-
rovom malerijalu, koji je neposredno na-
loZen.

Iz filtra sirov materijal se pomoéu obrl-
nog raspodeljivata (ploc¢e) 16 trajno od-
vodi i pomocu lenjira 17 baca se na
nagibnu povrSinu 18 tako, da dospeva u
pec.

Regulisanje dejstva filtrovanja moze kod
ovog izvodenja da se izvede menjanjem
obimne brzine obrinog raspodeljivaca 16.

OdilaZenje sagorenih gasova kroz do-
vodni kanal 12 biva spreceno pomoéu nje-
gove zaptivenosti usled nagomilanosti siro-
vog materijala.

U sl. 3 je predstavljen jedan primer iz-
vodenija, koji je naroCito podesan za veo-
ma sitan sirovi materijal. Po%to kod takvog
materijala prosejavanjem ne moze da se
dobije dovoljan krupnozrn ostatak, to deo
sirovog materijala koji je predviden za do-
davanje u filtar biva pre nalaganja upuéen



kroz puz 19 i iz ovog po prolaZenju kroz
zalvaracke brane 20, dospeva u vidu mrva
ili granularija u Saht 21 za punjenje. Ispod
olvora ovog Sahla poslavljena je na osovi-
ni 22 sitasta korpa, koja se sastoji iz dva
zida. Isla se sasltoji iz osnovnih prstenova
23 i 24, koji su na podesan nacin, even-
fualno, pomocu rebara vezani i iz ploce
25, koja je lakode pomocu rebara vezana
sa prstenom 26. lzmedu prstenova 23, 24
s jedne strane i plote 25 i prstena 26 s
druge slrane postavljeni su Stapovi 27 sa
meduprostorima ili prorezima koji obrazuju
sitasle povrsine fillra.

Ova fillrova korpa kruzi iznad ploce 28,
koja je pritvrdena na zidu komore 29 ina
jednoj sirani ima olvor prema povrSini 30
tako, da filtrova korpa, kola je obrlanjem
osovine 22 stavliena u obrlanje, potiskuje,
unaokolo, po ploci 28, sirovi materijal, koji
se u njoj nalazi, dok ne propadne na po-
vrSinu 30 i u cev 31 peci, kojoj sirovi ma-
terijal, koji nije upotrebljen za filtrovanje,
-biva opel neposredno doveden pomoéu po-
vriine 32.

Sagoreni gasovi koji odilaze iz peéi 31
usled toga, 5to je olvor iznad povrsine 30
polpuno ispunjen sirovim malerijalom po
znalnoj duzini, prolaze kroz olvor koji je
predviden u sredini plo¢e 28, ulaze u unu-
frasnjost filtrove korpe i odavde struje kroz
sirov materijal, koji se nalazi izmedu oba
zida i ulaze u komoru 33, koja se nalazi
iznad komore 29, a odavde kroz odvodnik
34 izlaze u slobodu.

Kod primera izvodenja koji su predstav-
ljeni u sl. 4 i 5, sloj sirovog materijala
biva obrazovan po povrSini izbusenog do-
bosa 42, koji je slavljen u kretanje, i u
&iju unutradnjost bivaju dovedeni gasovi,
koji struje iz pecne cevi 43 i koji prolaze
kroz kanal 44 tako, da izlaze kroz odvod-
nik 46, koji je prikljucen na komoru 45 za
sagorene gasove.

Dobos 42 é&ija je druga &eona strana 47
zatvorena, lezi svojom donjom polovinom
u zalvorenoj komori 48 tako, da i ovde ne
moZe da se proizvede bezanje gosova. U
ovu komoru pada eventualno samo sirov
malerijal, koji eventualno ne ulazi u peé
neposredno preko povrSine 49; ovajse ma-
terijal prikuplja na dnu komore 48 po nje-
noj povrdini 49° i po potrebi biva, pomoéu
otvaranja uvlake 50, uveden u peé,

Odilazenje gasova kroz $aht 51 za pu-
njenje i ovde je spreCeno zaplivanjem od
strane samog sirovog malerijala. Iznad po-
vr§ine 49 postavljen je poklopac 52, koji
pomocu tega 53 biva pritisnul vz sirov ma-
derijal, koji se gomila na povrSinu 49 i
spreCava odilaZenje gasova iznad povrSine

49, kao i suviSe brzo padanje fillrujuceg ma-
lerijala.

Kod primera izvodenia koji je predstav-
lien u sl. 6 i 7 kraj obrine cevi 54 je sam
izveden kao filtriraju¢i dobo% buduéi da se
kod 542 konicno proSiruje ida je snabeven
olvorima 55.

Saht 56 za punjenje dodaje sirov male-
rijal gornjem delu avog konusnog omotaca
tako, da sagoreni gasovi moraju proci kroz
olvore 55 i kroz ovaj sirov malerijal, da bi
dospeli u odvodnu komoru 57, koja je po-
mocu zidova 58 sa svih sirana odvojena
od donje komore 59. Sirov malerijal koji
je zahvacen obrlanjem peéi dospeva u peé
delom preko povrsina 60 i 61 sa ceone
strane obrine cevi, a delom prolazi kroz
kosi kanel 62 na spoljnoj strani obrine cevi
54 i kroz rupe 63, koje promiu pored o-
vog kanala, pada u pec¢. Na ostalom delu
pec¢nog obima, ove rupe 63 su zalvorene
pomocu omolaca 64, koji je u vezi sa le-
ZiStem peci tako, da ni gasovi ni gorivni
malerijal ne mogu izaéi kroz omolac.

Sitan malerijal, koji postepeno propada
kroz otvore 55 i 63, biva pomocu odvod-
nika 65 upucen fransporinoj napravi, koja
ovde nije predstavljena, koja malerijal po-
novo dovodi Sahtu ili povrsini 61.

Kod primera izvodenja koji je predstav-
lien u sl. 8 u unutraZnjosti obrine cevi 67
poslavljen je dobos 66 koji sluzi kao re-
Seto, dakle, kao da je unulra posuvracen,
Gornji deo ceonog zida obrtne cevi za-
tvoren je pomocu poklopca 68, u vidu seg-
menla, koji je zglobljen na osi 69 i koji
materijalom iz Sahta 70 ili tegom 71 biva
pritisnut uz pe¢nu &eonu povriinu fako, da
elaslicno moZe sledovali promenama duzi-
ne obrine cevi 67 za vreme rada.

Opet izbuSeni konic¢ni resetkasti dobos
66 biva drZan radialno postavljenim zido-
vima 72, koji poslednji deo obrine cevi 67
dele u izvestan broj komora koje se u kru-
gu nalaze jedna pored druge i koje su od-
vojene jedna od druge. Gasovi, koji dola-
ze iz peci, moraju dakle proé¢i kroz donji
deo dobo3a 66, koji je pokriven sirovim
materijalom, da bi izasli kroz pecne ko-
more, koje se trenutno nalaze dole, u ko-
moru 73 za gasove, posio su komore, koje
se nalaze gore, zalvorene pomocu poklop-
ca 68 i tangencialno strujanje oko unutras-
njeg dobo3a 66 spre¢eno je pomocu ko-
morinih zidova.

Kraj radialnih komora, koji je okrenut
izlaznoj strani peci biva zalvoren materija-
lom 75, koji se gomila na dnu cevi, ako
nije zatvoren popreénim zidom 74.

Naprava za prosejavanje, kalupljenje si-
rovog malerijala kao i za regulisanje deb-
ljiine dodavanja materijala filtrovim povrsi-



nama, koje su opisane u pojedinim prime-
rima izvodenja, mogu naravno biti prime-
njene i kod svakog drugog primera izvo-
denja, kod kojeg nisu izricno pomenute, a
da se time ne izade iz okvira pronalaska.

Otvori filtrovih podloga su u nacrtima,
radi jasnosti, predstavljeni preterano veliki;
u stvari pak bivaju uvek odmereni nesto
manji, no 3to je veli¢ina najmanjeg koma-
da ili zrna sirove materije, koja se upo-
trebljuje za filtrovanje, kako ovi komadi ili
zrna ne bi mogli propadali. Kao filtrove pod-
loge mogu stoga biti upotrebljene mreZe
iz Zice, izbuSeni limovi ili tome sl. Ali se
mogu sastojati i iz Stapova, koji su postav-
lieni u vidu reSelke ili pak iz limanih plo-
¢a koje su poredane u vidu krovnog crepa
tako, da izmedu limova ostanu slobodni
meduprostori.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za pecenje cementa i slic-
nog malerijala u obrinoj peéi za definitiv-
no pecenje materijala, i naprava, koja je
preduklju¢ena radi prethodnog postupanja
melerijala pomoc¢u gasova iz obrine cevi i
radi njihovog oslobodenja od prasine, na-
znacen lime, Sto pojedini deli¢i sirove ma-
terije za vreme svog kretanja napred izvo-
de medusobne promene slojeva.

2. Postupak po zahtevu 1 naznacen lime,
Slo deli¢i malerijala na napravi koja pro-
pusta gas, obrazuju odgovarajuéi ravnome-
ran sloj, koji odrzava delice u vezi.

3. Postupak po zahtevu 1 naznacen time,
Sto delié¢i materijala pomocu svoje sopstve-
ne tezine bivaju prevodeni preko ili pak duz
naprave koja je propuslljiva za gasove.

4, Postupak po zahlevu 1 naznacen lime,
Sto materijal, kroz koji struje gasoviiz peci,
klizi po ili preko nagnulih povrSina koje
propustaju gasove.

5. Postupak po zahtevu 1 naznacen fi-
me, 5to se materijal, kroz koji siruje ga-
sovi, krece po ili izmedu nagnutih ili verti-
kalnih povrSina, koje su propusiljive za
gas.

6. Postupak po zahtevu 1 nazpacen time,
§to malerijal, kroz koji siruje gasovi iz peci,
biva transportovan doboSima, koji su pro-
pustljivi za gas i koji se sasloje iz jednog
ili vise zidova.

7. Naprava za izvodenje postupka po za-
htevu 1 naznacena time, $to kroz povrsine

ili dobose, koji su propustljivi za gas, na
kojima, preko kojih, ili po kojima se kre-
¢e materijal koji treba prethodno da se po-
stupa, struje sagoreni gasovi iz peci.

8. Naprava po zahtevu 7 naznacena li-
me, Sto su povrsine ili dobosi koji su pro-
pustljivi za gas, postavljeni neposredno pred
otvor peéne obrine cevi.

9. Naprava po zahtevu 7 naznalena li-
me, Sto sirov materijal, koji je doveden
povr3ini ili dobo3u, koji je propustljiv za
gas, prethodno na poznal nacin biva pod-
vrgnut kalupanju ili zgrudvavanju.

10. Naprava po zahlevu 7 naznacena i-
me, $to se povrdina, koja je propusiljiva za
gas, pruza poprecno kroz cev odvodni put
za sagorene gasove i tako je nagnuta, da
sirovi materijal klizi u nagnutom sloju po
njoj.

11. Naprava po zahlevu 7 naznacena fi-
me, $to povrSina, koja je propustljiva za
gss, neposredno ulazi u pecnu cev.

12. Naprava po zahievu 7 naznadena ti-
me, Slo se sirov malerijal gomila izmeduw
dveju izbuSenih povrsina, koje su popreéno
poslavljene na odvodnom pulu za sagore-
ne gasove i pomotu obrinog raspodeljiva-
ca ili slicne naprave za regulisanje biva
odvoden dalje.

13. Naprava po zahtevu 7 naznacdena li-
me, §to povrsina, ili dobos koji je propust-
ljiv za gas biva stavljen u obrtno krelanje.

14. Naprava po zahlevu 7 naznadena li-
me, $to povrdina ili dobo§, koji je propu-
stljiv za gas, ima poduine rupe ili pro-
reze, pri ¢emu korisno biva obrazovana iz
stapova, ploca ili prstenova.

15. Naprava po zahtevu 7 naznacena li-
me, Sto je povrsina, ili dobo$, koja je pro-
pustljiva za gas, vezana sa obrtnom cevi.

16. Naprava po zahtevu 7 naznacena li-
me, Sto su povrina ili doboS, koji su pro-
pustljivi za gas, ili pak njihovi &lanovi, iz-
vedeni konusno.

17. Naprava po zahlevu 7 naznacena li-
me, $to je povrsina ili dobos, koji je pro-
pustljiv za gas, posfavljena na ulaznom
kraju u samu obrtnu cev i prostor izmedu
nje i cevi je pomocu radialnih meduzidova
podeljen u odvojene komore.

18. Naprava po zahtevu 5 i 15 naznace-
na time, Sto poklopac ili zid, koji je ela-
stiéno poslavljen pred ulazom eonom sira-
nom obrine cevi, zatvara komore kad se
nalaze gore.
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