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Predlezeéi pronalazak odnosi se na po-
stupak i stroj za zgotovljanje naplatzka za
drvene remenice ili sl. i ide za tim, da se
naplatci zgotovljaju uz Sto manje olpa-
danje materijala u velikim mnoZinama a
pri tom potpuno jednoliéno i toéno, tako,
da se naknadni posao na tim iz ovih na-
plataka zgotovljenim remenicama ograni-
dava samo na glacanje i lakiranje, a i
sami naplatki ne iziskuju pri sastavljanju
remenica vise nikakav naknadni posao

Dosada se naplatei veéinom zgotovljahu
na taj naéin, da se je oblik naplatka uz
pripomo¢ sablone pojedinaéno predhodno
narisao na izblanjano dasci, kako je to u
sl. 4. predocéeno, na 3§to se naplatke po
narisanim obrisima pomoc¢u pojasne pile
izrezalo. Taj nacdin zgotovljanja prouzro-
kovase ne samo veliku utrosnju vremena
i posla, veé i bitni gubitak na malerijalu,
a osim toga ispali su naplatci prilicno ne-
jednoliko i netoéno, tako, da izizkivahu
mnogo naknadnog posla.

Poznat je takodjer postupak za zgotov-
ljanje naplataka, pri kojem se kroz dva
cilindricna odsjecka piljenih listova, koji
su odsjeénici pri¢vrSéeni na jednom oko
okomite osovine amo-tamo zamas$nom no-
sacu odnosno kroz celiri takova odsjecka
koji su dva po dva s obiju strana osovine
smesteni, izrezuju iz jedne odnosno dviju
dasaka jedan odnosno dva naplatka. Ti
naplatci moraju se zatim kroz koso su-
darne rezove ili blanjanje prilagoditi kruz-
nom prstenu. [ taj postupak nezgodan je
te uzrokuje gubitak vremena,

Poznat je nadalje jos i postupak za
zgotavljanje odsjeéaka uz pripomoé cilin-
darskog slroja za pilenje sa dva koncen-
tricno smestena valjkasla piljena lista. |
laj postupak ne omogucuje istodobno zgo-
tovljanje veéeg broja naplataka razliéitog
polumera.

Predlezeéi postupak sastoji se dakle u
fome, da se jedna na istu debljinu izbla-
njana daska izreZe u lrouglasle komade,
kako je to iz sl. 5. vidljivo, na Sto se ti
komadi daske koncentricno smestenim
valjkastim piljenim listovima u broju, koji
odgovara citavoj Sirini daske, u jednom
radnom hodu razdijele u naplatke sa raz-
nim polumerima, kako se to dade raza-
brati iz sl. 2. Tako zgolovljeni naplatci
jednakog polumera medjusobno su pot-
puno . jednaki i svi naplalci toéno su re-
zani, tako, da otpada svaki naknadni
posao, koji je kod predjasnjeg radnog na-.
¢ina uzrokovao najvecu primjenu rada, te
da i pri iz tih naplataka zgotovljenim dr-
venim remenicama izim glacanja i lakiranja
nije poireban nikakav daljni naknadni
posao. Nadalje iziskuje i zgolavljanje jed-
nog koluta iz po tom novom postupku
izradjenih naplataka tek maleni dio vre-
mena, koje se treba za zgotavljanje ko-
luta iz na drugi naéin rezanih naplataka.

U nacrtu je u primjeriénom obliku iz-
vedbe predoéen stroj, koji je potieban za
izvedbu tog postupka. Sl. 1. pokazuje stroj
u prostranom pogledu pri djelomiénom pre-
sjeku i sl. 2. presiek A—A sl. 1., docim
sl. 3., 4. i 5. predoéuju radne komade.

Din. 10°—



Stroj se sastoji iz jednog stalka 1, koji
nosi jednu okomito smestenu osovinu 2,
na ¢ijem je dolnjem kraju priévriéen sa
rubom 3 providjeni kolut 4. Kolut 4 pro-
vidjen je s dolnje strane sa brojem kon-
centri¢no jedan uz drugog smjestenih valj-
kastih rebara 5, na kojim su piljeni listovi
6, pri¢vrséeni na shodan nacin. Ispod tih
pila nalazi se radni stol 7, kogega nosi
jedan do sredine koluta 4 sizuéi izviesak
8 stalka te koji radni stol dosize do oboda
koluta 4. Radni stol 7 izmenljivo je smjes-
ten na saonama 9 koje su u prizmatiénom
povodu 10 izveska 8§ okomito pomiéne i
koje se pomocu jedne na stalku 1 smjes-
tene i sa saonama 9 pojene koljenaste po-
luge 11 pomodéu 1uéne poluge 12 dadu
di¢i i spustiti, Radni stol imade dvije po-
strane letvice 13, koje konvergiraju spram
osi vrinje koluta. Letvice su providjene s
izrescima 14, koji omogucuju prolaz pila.
Pilienicki kolut izmjenljivo je smeéten, da
moZe veé prema polrebi nasadijeniem ma-
njeg ili veceg koluta bili izradjeno odsje-
éaka manjih i veéih polumjera Veé prema
tome, valia li izrezati kruzne sektore od
90, 60, 45, 30, it. d. stupnjeva, namontira
se odgovarajuci stol 7, na koji se onda na-
nesu odgoverajuéi komadi dasaka (sl. 3.)
u jednom ili vise slojeva jedan na drugi.
Radni komadi mogu se pomodéu stezanija
ili pomoc¢u na letvicama 13 iznutra smes-
tenih reznih uzduZnih uzvisina drzati u
svom polozaju. PoSto je stroj stavljen u
gibanje, pomicée se stol predhodnim po-
vladenjem poluge 12 prema rotirajucem
kolutu, koji zalim komade dasaka sa jed-

nim rezom izrezuje u izvestan broj napla-
taka. Natrag-povlaéenjem poluge udaljuje
se stol opet rolirajuceg koluta, tako, da se
odsjeéci mogu odstraniti. Ovi na to podaju,
u izvesnom broju slozeni, prstene raznih
promiera. Umesto da se stol uéini izmjen-
liiv, mogu se lelvice 13 smijestiti u kutu
jedna do druge namjesiivo.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za zgotovlianje naplataka
za drvene remenice ili sl., naznaden time,
sto se jedna na jednaku debljinu izbla-
njana daska izreze u trouglaste komade,
na §to se ti komadi pomodu koncentriéno
smjestenih valjkastih pilinih listova, koijih
broj odgovara Sirini daske, u jednom rad-
nom hodu izreZu u izvestan broj napla-
taka razliéitih polumjera.

2. Za provedbu postupka po zahtjevu
(1) cilindarski stroj za pilenje, naznaéen
sa viSe nego dva konceniriéno smestena
valjkasta pilina lista (6), kojima radni ko-
mad (16) u jednom radnom hodu i bez
gubitka na materijalu biva izrezan u iz-
vestan broj naplataka razli¢itih polumjera.

3. Stroj po zahtevu (2) naznaden time,
§to je radni stol (7) providjen sa spram
osi vrinje koluta (4) konvergirajuéim su-
darnim kutevima ili letvicama (13), medju
koje se trouglasti radni komadi u jednom
ili vise slojeva mogu umetnuti.

4. Stroj po zahtjevima (2) i (3). nazna-
¢en time, §to su sudarni kutevi ili letvice
(13) u pozelinom kulu jedna spram druge
namjestive i uévrstive ili je radni stol (7)
na syome nosacu (9) snimivo smeslen.
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