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Pronalazak se odnosi na postupak i
uredaj za izvodenje kalupnih oblika iz goriv-
ne materije, pri ¢emu se pomocu klipa za
presovanje iz izvesnog broja pojedinecno
dovodenih kalupa za presovanje, uz medu-
dodavanje, svaki put, izvesne koliCine mate-
rijala za presovanje, u jednom kanalu obra-
zuje stub, i ovaj se stub na svojim krajevi-
ma tako drZi, da kalupi koji obrazuju stub
mogu biti uzajamno pritiskani pritiskom koji
je potreban za obrazovanje kalupnih oblika
iz gorivne materije.

Kod poznatih postupaka i uredaja na-
vedene vrste prednji kalupi stuba, koji obu-
hvataju gotovi kalupni oblik, odvajaju se od
istoga na kraju kanala za zagrevanje, lako,
da se dakle gotovi kalupni oblik oslobada
u toplom stanju od mehanitkog pritiska za
presovanje. Ovo ima nezgodu, da gasovi i
pare, koji se razvijaju u kanalu za zagreva-
nje usled zagrevanja u kalupnom obliku,
pri uklanjanju pritiska presovanja imaju jo$
srazmerno veliki napon, i gotovi kalupni
oblik, po prestanku pritiska od presovanja,
mogu lako iznutra dovesti do prskanja. Uz
to dolazi jo3 i to, da kod ovih poznatih po-
stupaka i uredaja mehanicki pritisak, koji je
potreban za obrazovanje kalupnih oblika, ne
deluje na stub u neprekidnoj jacini. Protiv-
pritisak se za klip za presovanje naime pri
tome postiZe time, Sto se prema prednjem
kalupu stuba postavlja poluga koja je opte-
reCena .tegom, i Cije dejstvo u cilju uzima-
nja krajnjeg prednjeg kalupa i gotovog ka-

lupnog oblika povremeno mora biti iskljudi-
vano. Za ovo vreme iskljufivanja dejstva
protiviega mehanicki pritisak u stubu kalupa
za presovanje opada ispod vrednosti pritiska,
koji je potreban za izvodenje kalupnih obli-
ka, tako, da kalupni oblici u stubu Za vre-
me prolaZenja kroz kanal za zagrevanje bi-
vaju samo periodiéno naizmeni¢no stavljani
pod dejstvo pritiska, koji je potreban za
obrazovanje kalupnih oblika iz gorivne ma-
terije. Ovo ima nezgodu, da u kalupnim obli-
cima zagrevanjem razvijeni gasovii pare mo-
gu kalupne oblike za vreme prolaZenja kroz
kanal za zagrevanje u onim razmacima vre-
mena, u kojima je otklonjeno dejstvo protiv-
tega, uvek ponovo dovoditi do prskanja iz
nutra. Ovo ometa i spreCava, naravno, na-
meravano sticanje presovane koli¢ine u jed-
nu C¢vrstu, jedinstvenu masu.

Svi pomenuti nedostatci navedenih po-
znalih postupaka i uredaja odstranjuju se po
pronalasku time, Sto se u stubu sadrZane
koli¢ine koje se izlaZu presovanju za vreme
prolaZenja kroz kanal uz odrZavanje meha-
nickog pritiska presovanja najpre postupno
zagrevaju na temperaturu koja se nelazi u
oblasti obrazovanja tera, a zatim se hlade
na temperaturu koja se nalazi ispod tempe-
rature obrazovanja tera kod gotovog kalup-
nog oblika, pri Cemu se svagda gotovi ka-
lupni oblik koji se nalazi pod neprekidnim
odrZzavanjem mehaniCkog pritiska presovanja
u stubu oslobada od mehani¢kog pritiska
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tek tada, kad je on pemenutu
hladenja ve¢ dostigao.

Time, Sto se stub iz kalupa za preso-
vanje odrZava u neprekidnoj stalnosti priti-
ska, dakle i za vreme trajanja izuzimanja
krajnjeg prednjeg kalupa sa gotovim kalup-
nim oblikom pod mehani¢kim pritiskom za
presovanje, koji je potreban za izvodenje
kalupnih oblika iz gorivne materije, spreca-
va se sa punom sigurno$éu da se kalupni
oblici u stubu obrazovanom iz kalupa za
presovanje dovedu do prskanja usled gaso-
va i para razvijenih iznutra za vreme zagre-
vanja, dok se time, 3to se gotovi kalupni
oblik izdvaja u ohladenom stanju iz stuba
obrazovanog iz kalupa za presovanje, isto
tako sa punom sigurnoS¢u postiZe, da se za
vreme zagrevanja u kalupnom obliku razvi-
jene pare vet kondezuju, odnosno da se
razvijeni gasovi toliko oslabe u pritisku, da
se pri poniStavanju mehanickog pritiska za
presovanje nema viSe bojazni cd prskanja
gotovog %2lupnog oblika. Dalje se time, Sto
se stub stalno odrZava pod meh2ni¢kim pri-
tiskom za presovanje, postiZe, da se sticanje
presovene koli¢ine u jednu jedinstvenu ma-
su moZe bez smetnii vrditi kontinualno,

Propustanje kalupnih oblika iz goriv-
ne materije kroz kanal, koji se na
ulaznom kraju zagreva i na izlaznom kra-
ju hladi, po sebi je poznato. Kod ovog po-
znatog postupka se ipak koli¢ine materijala
koji se izleZe presovanju, uz eventualno
ukljudenje kakvog lima koji spre€ava slep-
liivanie pojedinih kalupnih oblika u pljosnat
kolag. presuju na taj nacin, Sto se pri pre=-
sovanju za klip prese potrebni pritisak pru-
2 trenjem stuba iz presovanih kolaca, koji
naleZe na unutradnju stranu zida cevi, Ali su
se kod ovog postupka u praksi javile ne-
savladljive teskoce. Naime se pokazalo, da
pri protiskivanju toplih presovanih kolaca
kroz cev, trenjem kolaca prouzrokovani me-
hani¢ki otpor ¢ak i pri malim duZinama ce-
vi tako naraste, da on ne moZe viSe biti
savladan presom, a pri fome uprkos ovog
veoma jakog mehani¢kog otpora nije pruZe.
no nikakvo obezbedenje, da se pritisak rav-
nomerno raspodeljuje na sve presovane ko-
lade, i stvarno se uspostavilo, da se pritisak,
koji je vrSen Kklipom prese na jedan kraj
stuba iz presovanih kolaca, ne prenosi rav-
nomerno na sve presovane kolace, tako, da
ovde u stubu presovanih kolaca uvek postc-
ji izvestan broj presovanih kolaga, koji se
ne nalaze pod dejstvom mehani¢kog pritiska,
koji je potreban za izvodenje presovanih
kalupnih oblika, i u kojima moZe da se ja-
vi ve¢ ranije objasnjeno dejstvo prskanja
usled gasova i para razvijenih u samom
presovanom kolacu., Kao dalja nezgoda vaZi
i ovde, da bi ¢ak i u slu¢aju prenoSenja pritiska

temperaturu

klipa na sve presovane kolade trajno odrZa=
vanje pritiska za presovanje bilo nemoguce,
jer stvarno presujuci pritisak nastupa samo
periodi¢no, kad klip prese, koji se krece ta-
mo i amo, stvarno deluje na stub iz preso-
vanih kolada, Teskote se kod ovog pozna-
tog postupka javljaju i u ednosu na odvo-
denje i iskori§¢enje para i gascva koji se u
vodiljnoj cevi oslobadaju iz presovanog ma-
terijala; poSto naime presovani kolagi nemi-
novno ispunjuju ceo presek cevi, dakle ne-
ki naro&iti prostor za paru i gasove u cevi
nije mogao biti stvoren, to nije bilo mogu-
¢e, da se u cevi oslobodene pare i gasovi
dohvate i odvedu na odredenim mestima
vodiljne cevi, tako da opasnost, da na ovaj
poznati nalin eventualni ipak izvedeni kalup-
ni oblici, pri izlasku iz vodiljne cevi, usled
jakog napona gasova koji su ostali zatvore-
ni. budu dovodeni do prskanja, ovde posto-
ji u naroito velikoj meri.

~ Po pronalesku kombinacija primene ka-
lupa, koji obuhvataiu pejedine kolidine za
presovanje, sa hladenjem gotovog kalupnog
oblika jo3 pre ponidtavanja mehanickog pri-
tiska za presoranje, odstranjuje ne samo
sve nezgode poznatih postupaka, ve¢ pruZa
dva nova tehni€ka dejstva koja se nijednim
od oba poznata postupka nisu mogla posti-
¢i naime, da se spredi prskanje kalupnih
oblika vsled unutradnjih napona gasova ili
pare, kako za vreme prolaZenja kroz kanal,
tako i pri odvajenju od stuba na nacin koji
je posve siguran po rad, kao i da se sa
potpunom sigurno$¢u moZe u kontinuitetu
bez ikakvih smetnji izvesti sticanje presova-
ne koli¢ine u jednu jedinstvenu masu u svi-
ma presovanim koli¢inama materijala u stu-
bu. Novi je postupak stoga naroéito podesan
za izvodenje kalupnih oblika iz sitneZa go-
rivne materije bez dodatka stranih vezuju-
¢ih sredstava, i to skoro iz ugljeva svih
vrsta, dakle i iz mrSavih ugljeva, mrkog ug-
lja, lignita, i t. d. i

Nije potrebno, da se kalupni oblici u
kalupima hlade tako rei na sobnu tempera-
turu, veé¢ se Zeljeno vezivanje deli€a vec€ po-
stize, kad se hladenje vrSi uz odrZavanje
pritiska za presovanje pribliZzno 10 do 60°C
ispod podetne temperature obrazovanja tera
kod gotovog kalupnog oblika. Time Sto se
hladenje ne sprovodi dezlekosezno, postupak
se ubrzava iizvodi se ekonomicaije.

Dalje pojedinosti i koristi pronalaska
pokazane su u odnosu na priloZene nacrte
koji predstavljaju viSe primera izvodenja, po
pronalasku, uredaja koji su podesni za izvo-
denje novog postupka. 2

SI. 1 pokazuje Sematicki jedan primer
izvodenja celokupnog rasporeda jednog ure-
daja po pronalasku. Ovde se odgovarajuci
sitno (po veli¢ini zrna ispod 2—1 mm)



samleveni i osuSeni ugalj unosi kod 1 u
sudnicu i prethodni zagrevaé 2, gde se ugalj
zagreva na temperaturu koja ne prelazi pocet-
nu temperaturu obrazovanja tera (uvek pre-
ma kvalitetu i poreklu uglja na 250—400¢C).
Vec topli ugalj se zatim pomoc¢u naprave 3
za dodavanje dovodi u tac¢no regulisanoj ko-
li¢ini prostoru 4 cilindra za presovanje, na
koji se osim naprave 2,3 za dodavanje ko-
li€ina za presovanje prikljucuje jo§ i napra-
va 17, 18 za dodavanje pomerljivih kalupa
6 za presovanje, kao i jedan vodiljni kanal
A, B, C za iste, da se jedno za drugim do-
vodeni kalupi 6 za presovanje mogu presu-
jutim klipom, uz medudodavanje po jedne
odredene koli¢ine za presovanje u vidu ka-
lupnog stuba 10, uvuéi u kanal A, B, C.
Presujuci klip 4 potiskuje koli¢inu uglja za-
jedno sa kalupom 6 za presovanje toliko
napred, dok kalup ne bude zadrZan organom
za zadrZavanje koji je izveden u vidu zapi-
ru¢eg mehanizma, Kod pretstavljenog oblika
izvodenja zapiru€i mehanizam se sastoji iz
pomocu opruga 7’ jedan prema drugom pri-
tiskanth, pravo vodenih klinova 7, kroz ko-
je presa mora da kalupe 6 koji se svagda
nalaze u dejstvenom poloZaju, protisne za-
jedno sa koli¢inom uglja, Cim se ovo izve-
lo, novi kalup dolazi u dejstveni poloZaj, na
nacin koji €e niZe biti opisan, dok kroz zapiruci
mehanizam 7 protisnuti i istim u svom po-
vratnom kretanju spreeni kalup biva priklju-
¢en na stub 10 koji je obrazovan iz vec
ranije protisnutih kalupa, i koji (stub iz ka-
lupz) pod dejstvom potiskivanja kalupa pri-
tiskanth presom kroz kanal A, B, C postup-
no i stupanjski prolazi skroz. Oporac stuba
10 iz kalupa obrazuje na dovodnom kraju
zapiruéi ili zadrZavaju¢i mehamizam 9, koji
je na primer izveden kao kocnica, i koji se
stalnc nalazi pod dejstvom kakve mehanicke,
hidrauli¢ke ili pneumaticke spoljne sile t ako,
da presujuci kalupi 6 koji obrazuju stub 10 iz
kalupa za presovanje bivaju stalno pritiskani
mehaniékim pritiskom koji je potreban za obra-
zovanje kalupnih oblika, dakle u sl. 1 od meha-
nizma 9 za pritisek prema zapiru¢cm meha=
nizmu 7. Na ovaj nalin se odrZava potreb-
ni mehani¢ki pntisak za vreme koje je po-
trebno za obrazovanje briketa,

Kanal A, B, C je podesno u vidu cevi
izveden kao kutyja koja je sa svih strana
zatvorena i koja je takode i na ulaznom i
na izlaznom mestu kalupa za presovanje n.
pr. pomoc¢u zaptivajuéih kutija 8 i 19, zatvo-
rena zaptiveno za paru, odnosno za gas,
Na ovaj nacin se u ovoj vodiljnoj kntiji stva-
ra zatvoreni prostor za paru, odnosno za gas,
za destilacione produkte koji cdilaze za vre-
me procesa presovanja, i presovanje se pri
tome vrdi u atmosteri povecanog pritiska.
Vodiljna kutija A, B,.C se u svome krajnjent

delu A,B koji je susedan ulaznom mestu,
zagreva na primer pomocu goriljke 11, dok
se njen deo B, C hladi, na primer pomocu
hladenja vazduhom. Izmedu kalupa 6 stuba
10 zatvorene presovane Kkolifine materijala
se u deiu A, B vodiljne kutije zagrevaju na
temperaturu (270—500°C), koja se nalazi u
oblasti temperature obrazovanja tera kod do-
ticnog materijala koji se presuje, i na ovoj
se temperaturi odrZava za vreme prolaZenja
kroz deo A, B, vodiljne kutije, Na chlade-
nom delu B, C vodiljne kutije moZe radi od-
vodenja destilacionih produkata biti predvi-
den kakav organ za izuzimanje, n.pr. kakav
redukcioni ventil 12, pomocu ¢ijeg se pode-
Savanja moZe podesavati atmosferski pritisak
u vodiljnoj kutiji, Time, $to su organ 12 2a
izuzimanje, kao i na izlaznom kraju kanala
nalazeCa se zaptivajuca kutija 19 postavljeni
na hladenom delu kanala, postiZe se, da se
prakti¢no svi razvijeni destilacioni produkti
mogu odvoditi radi daljeg iskorid¢enja.

Kalupi koji napustaju koénicki mehani-
zam i koji sadrZe ve¢ gotove kalupne obli-
ke, dospevaju u napravu 13 za odvajanje
ili rastavljanje, proizvoljnog izvodenja, po-
sle ¢ega elevator 14 podiZe kalupe u kanal
16, pri Cemu naprava 15 za izbacivanje isti-
skuje brikete iz kalupa. Kalupni oblici na-
puStaju uredaj na vodiljnoj povr§ini 15’
Prazni kalupi se vraaju transportnom na-
pravom 17 kroz kanal 16 u kruZnom toku
u kanal 18, posle Cega kalupi ponovo do=-
spevaju u svoj dejstveni poloZaj. Naprava
16, 17 koja kalupe za presovanje transporiu-
je natrag, prolazi podesno kroz grejani pros=
stor (podesno kroz tople gasove od gonijke
11), tako, da kalupi 6 bivaju dovodem pret-
hodno zagrejani cilindarskom prosioru za
presovanje.

U sl. 2 do 5 su radi primera pokaza-
ni oblici izvodenja jednog kalupa po pro-
nalasku,

Sl. 2 pokazuje jedan jednostavan kalup,
koji je na obema stranama snabdeven povisi-
nama za davanje oblika, tako, da pri reda-
nju viSe Kkalupa iste viste u oblik jednog
stuba, izmedu svaka dva kalupa postaje za-
tvoren prostor za presovanje. Prema sl 2
kalupna povrSina se na jednoj strani sastoji
iz konkavne povrSine A, i na drugoj strani
iz konkavnog dela A, i iz jednog cilindric-
nog dela B, u koji ulazi cilindri¢na povrsi-
na G druge strane kalupa. Materijalom za
presovanje se puni kalupna povrSina A,, By
kalupa, i ovu tada prodire deo A,, G sused-
nog - kalupa. Rebro E je namenjeno tome,
da se u isto puste da zahvate klinovi gore
pomenutog zapiruéeg mehanizma 7, odnosno
koc¢nicke naprave 9. Kroz otvor F mogu
briketi biti uklanjani mehanicki ili/i pneuma-
tiki, - PovrSine: A;, odnosno’ A, obeju §up-



ljih polovina svakog-kalupa pretstavljaju po-
desno tako duboko udubljenje, da ove povr-
Sine dolaze izvan oblasti svagda navladenog
drugog kalupa. Time se masa kalupa koji
stvarno pretstavlja jedan balast i koji se
uvek ponovo treba da zagreva, svodi na naj-
manju mogucu meru.

U sl. 3 je pokazano Eetvomo veziva-
nje kalupa koji je opisan u odnosu na sl.
2, Radi povecanja kapaciteta rada naime je
podesno, da se pusti da cirkuliSe ne samo
jedan Kkalup, ve¢ jedan pored drugog veti
broj kalupa, pri ¢emu se Zeli njihovo udru-
Zivanje u jedan blok. Sl. 4 pokazuje jedan
takav kalupni blok sa sedam kalupnih povr-
Sina, Po sebi se razume, da jedan takav
blok moZe biti primenjen i sa 10—15 ili vi-
§e kalupnih povrdina. Sl. 5 pokazuje jedan
aklup iz dva dela, pri ¢emu konkavni deo
A,, A, zajedno sa rebrom E obrazuje jedan
komaa, dok cilindri¢ni deo B, predstavlja
jedan naro€iti komad. Kod izuzimanja ka-
lupnih’  oblika se dvodelni kalup razlaZe, i
kalupni oblik se istiskuje iz dela B,. Iz ovih
dvodelnih kalupa mogu isto fako da se ob-
razuju blokovi.

U sl. 1 pokazani koc¢ni¢ki mehanizam
9 moZe biti izveden razli¢ito, Usl 6 je na
primer pokazan jedan nadin izvodenja koji
se zasniva na principu Prony-eve kotnice. Ka-
lupi se krecu u vodiljnoj kutiji A, B u smeru
strele. Klinovi 20 bivaju hidrauli¢ki, odnosno
pneumati€ki utiskivani klipom 21, pomocu
vazduSnog pritiska koji se ima u boci 22, i
koji se moZe regulisati, medu klinove, koji se
jedan od drugoga nalaze u stalnom rastoja-
nju, ili bivaju utiskivani u klinasti prsten 23,
tako, da kalupi koji se nalaze u vodiljnoj ku-
tiji A,B bivaju koCeni trenjem. Hidrauli¢ki
pritisak se kroz cevi 24 prenosi na klip 21.
Komponenta sile koja deluje na klinove 23
od sirane klipa 21 u poduZnom pravcu vo-
diljne kutije A, B, pritiskuje stub iz kalu-
pa stalno prema zapu‘uéem mehanizmu 7
(sl...) i tako kalupe, koji se nalaze u vodilj-
noj kutiji, i koli¢ine materijala za presovanje
stalno odrZava pod pritiskom koji je potre-
ban za izvodenje kalupnih oblika, i koji se
moZe prenositi na sve kalupe i kolicine pre-
sovanog materijala, Meduukljufenje opruga
25 izmedu klinova 23 i nepomi¢nog zida 26
omogucuje pomeranje celog sistema u prav-
cu A,B. Kod stupanjskog daljeg kretanja
stuba iz kalupa pod dejstvom pritiska vrSe-
nog presuju¢im klipom kre¢u se i klinovi 20
u pravcu ka kraju vodiljne kutije A, B, oni
se pri tome otvaraju i omogu€uju pomeranje
stuba iz kalupa. Za dalje kretanje stuba iz
kalupa upotrebljena energija propada u vidu
toplote od trenja.

Sl. 7 pokazuje jedan dalji primer iz-
vodenja mehanizma 9 za pritisak (sl 1).

Naspramno rastojanje kalupa u stubu obra-
zovanom iz kalupa, koji se kre¢e u vodiljnoj
kutiji A, B nije konstantno, poSto ovo rasto-
janje zavisi od veli¢ine koli¢ine koja se pre-
suje, od kvaliteta gorivne materije, od pri-
menjenog pritiska i od temperature. Od ovih
faktora se viSe njih mogu menjati za vreme
rada. Iz ovog razloga mogu radi oslanjanja
odnosno kocenja stuba iz kalupa biti upo-
trebljeni naro€iti zup€anici, koji jednostavno za-
hvataju u rebra kalupa. Kod nacina izvode-
nja pokazanog u sl. 7, preko valjaka 27a,
27b, 27c, 27d postavljeni su lanci 28, 29,
koji imaju zahvataCe 30 u vidu kuka, Pode-
la izmedu ovih zahvatala je zavisna od uza-
jamnog rastojanja kalupa, tako, da moze bi-
ti primenjen princip nonijusa. Cilindri 27a,
27b medusobno su vezani pomocu zupcani-
ka 31, od kojih je jedan pomo¢u zupcéanika
32 preko krivajnog kraka vezan sa klipom
34, na koji deluje pritisak koji vlada u bo-
ci 35 sa sabijenim vazduhom. Ovaj pritisak
teZi, da pomocu klipa 34 lance 28, 29, a ti-
me i stub iz kalupa stalno pomera u pravcu
suprotnom pravcu A, B, i on tako kalupe i
presovane koliCine u stubu stalno odrZava
pod potrebnim priliskom. Ako se stub iz ka-
lupa, pod dejstvom pritiska presujuceg klipa,
kreCe stupanjski u smeru strele, to klip 34
potiskuje iz suda 37 ulje u sud 35 sa vaz-
duhom, pri ¢emu se suviSnom koliéinom
obavlja rad ili se ovo pomccu ventila 36
moZe ponovo vratiti u sud 37.

Mehanizam za pritisak na stub iz ka-
lupa moZe biti izveden i prema sl. 8. U stub
iz kalupa koji se nalazi u veodiljnoj kufiji
A, B mogu zahvatati zahvataci 39 koji su
postavljeni na valjcima 38a, 38b, 38¢, 384d.
Valjci 3sa, 38¢c vezani su medusobno pomo-
cu zuplanika 40, ali su pomocu zupcanika
41, 42 vezani i sa valjcima 38b, 38d. Poje-
dini valjei i zupCanici 41, 42 medusobno su
vezani pomocu zglobl;emh vezica 43. Jedna
jaka opruga 44 teZi, da zuplanike 41, 42
razmakne. Osovina n.pr. valjka 38a je slicno
kao u slucaju sl. 7, tako vezana sa klipom
i hidraulickim sudom za vazduh, da valjci
38a, 38b, 38c, 38d teZe, da stub iz kalupa
pomocu zahvataca 39 pomere u pravcu koji
je suprotan streli, Stub iz kalupa koji se
kre¢e napred, moZe n.pr. lime, $to njegovi
kalupi zahvataju u zahvatae cilindarskog
psra 38a, 38c, da obavlja rad pomocu klipa.
Kod daljeg kretanja stuba iz kalupa rebro
jednog kalupa zahvata i zahvataCe para 38b,
38d valjka. Usled toga nastalo dejstvo sila
teZi, da par 38b, 38d valjaka udalji od para
38a, 38c valjaka, i to toliko, dok zahvataci
para 38a, 38c ne budu ponovo zahvatili u reb-
ro jediiog kalupa. Ali ako je par 38a, 38c valja-
ka preuzeo opterecenje, to par 38b, 38d va-
ljaka usled dejstva opruge 44 teZi, da se



pribliZi paru 38a, 38c valjaka. Kao rezultat
ove igre oba para valjaka ¢e se podesiti na
takvom rastojanju jedan od drugoga, da Ce
rastojanje zahvataca 39 oba para valjaka bi-
ti istovetno sa rastojanjem rebara kalupa ko-
ji se nalaze izmedu, tj. rastojanje podele
zahvataca i kalupa podeSava se medusobno
automatski.

Jedan dalji radi primera nain izvode-
nja mehanizma za pritisak za stub iz kalupa
pokazuje sl 9. U rebra kalupa koji se nalaze
u vodiljnoj kutiji zahvataju zapiraci 45. Ovi
se kod 46 nalaze u zglobnoj vezi sa hidra-
ulickim cilindrima 47, koji pomocu vazdus-
nog ili gasnog pritiska koji vlada u sudu 48
preko cevi 49 i preko klipa 50 vrie stalno
aktivan pritisak na kalupe u poduZnom prav-
cu stuba, koji je pritisak upravijen suprotno
streli. Ako je stub iz kalupa pri svome
stupanjskom kretanju napred potisnuo klip 50
blizu krajnjeg poloZaja i tako te¢nost utisnuo
u sud 48, tada se pomocu na nacrtu nepo-
kazanih oslonaca zupci koji odgovaraju zup-
cima 45 jednog shiénog cilindarskog para
ZakaCinju u kalupe, i za vreme dok je ovaj
drugi cilindarski par u dejstvu, bi¢e na na-
crtu pokazani cilindarski par 47, 47 ponovo
doveden u prvobitni ishodni poloZaj time,
§to se zupci 45 otkadinju i cilindri 47, 47
se ponovo pune tefnoScu. Oba cilindarska
para rade na ovaj nafin naizmeni¢no i obez-
beduju trajno u poduZnom pravcu dejstvuju-
¢i pritisak na stub iz kalupa.

U stubu iz kalupa koji napusta meha-
nizam za pritisak odnosno mehanizam za
koCenje, relativan poloZaj krajnjeg kalupa je
razli¢it u odnosu na susedni kalup, Ovaj ka-
lup je dalje napred ili dalje natrag, prema
tome kako je razli¢ita debljina kalupnog ob-
lika. Ova razliCitost moZe biti posledica raz-
licitih faktora; tako ovo moZe zavisiti od ko-
liéine materijala, koji se presuje i pritiska,
od visine temperature, od toplotnog isteza-
nja kalupa i kalupnih oblika i t. d. U sl 1
pokazana naprava 13 za razlaganje sluZi sa-
da tome, da dobvati krajnji predunji kalup
stuba ma na kojem se mestu ovaj postavio,
da ga rastavi od susednog kalupa i da ga
ta¢no postavi u napravu 14 za dizanje. Sl
10 pokazuje Semalicki jedan primer izvodenja
jedne takve raprave za razlaganje. Pri tome
se zupci 51 mogu obrtati oko u postolju
naprave Cvrsto postavljenih ¢epova 52, i oni
su oprugom koja nije pokazana na nacrtu
pritiskani uz stub 10 iz kalupa, Zubci se po-
mocu osovine koja prolazi kroz zglobne tag-
ke 52 krecu tamo i amo u poduinom prav-
cu stuba iz kalupa. Ako se zupci kreéu u sl.
10 na levo, to oni ne zahvataju u zadeblja-
nja kalupa za presovanje, ve¢ klize duZ ovih,
Ako se pak zupci kre¢u u suprotnom pravcu,
0 njihovi Krajevi 53 u vidu kuka zahvataju

u zadebljanja krajnjeg prednjeg kalupa
stuba 10, i zahvatajuc¢i sobom kalup transpor-
tuju isti ka napravi 14 za dizanje uvek tac-
no na isto mesto.

Sl. 11 pokazuje jedan

nja naprave, koja sluzi tome, da spredi, da
krajnji kalup sobom povuce susedni ili jo$
i dalji kalup pri rastavljanju stuba.
: U drugi krajnji prednji kalup stuba 10
zahvataju ispadi 55 zubaca £4 u vidu palca,
i oni pomotu opruga 59 zadrZavaju ovaj
drugi prednji kalup, kad se naprava za raz-
laganje n.pr. prema sl. 10 kree na desno,
kao i pomoc¢u poluga 58, koje deluju na po-
stolje 57 koje nosi obrtne ose 56 zubaca.
Ako je krajnji prednji kalup udaljen od na-
prave za razlaganje n.pr, prema sl 10, to se
zupci 54 obréu oko osovina 56, ispadi 55
se iskljuCuju, i opruge §9 vuku zupce 54
na levo. Ispadi 55 zahvataju u sad drugi
krajnji prednji kalup, jer je sad krajnji pred-
nji kalup razmakao ispade 60. Opruge 59
su podesno smeStene u cilindrima 60" koji
su napunjeni uljem, i koji spreavaju brza
kretanja opruga pomo¢u malih otvora 60"
(katarakta) koji su predvideni na klipovima
koji se nalaze u cilindru, i kroz koje ulje
samo lagano moZe prodirati.

Jedan deo pri briketiranju vr3enog ra-
da presovanja moZe biti povratno dobiven.
Presom vrSeni rad moZe biti ras¢lanjen u tri
dela i to:

1) na rad za mehani¢ko kretanje celo-
kupnog masinskog uredaja,

2) na rad, koji je potreban, da se po-
jedini kalupi stave pod mehaméki pritisak
koji je vrSen presom i kocnickim mehaniz-
mom- i

3) na rad xoji je prouzrokovan komri-
movanjem gorivne materije kao i smanjenjem
zapremine pretrpljenim za vreme procesa
briketiranja.

Koli¢ine rada pod 1) i 3) ne mogu bi-
ti povratno dobivene i kona¢no su izgublje-
ne, koli¢ina rada pod 2) mozZe ipak biti po-
vratno dobivena pomocu prese i kognickih
mehanizama. Primer jednog za ovo podesnog
uredaja pokazuje sl. 12, Klip 4 koji je po-
gonjen krivajom 61, potiskuje gorivnu ma-
teriju na nadin koji je opisan u odnosu na
sl. 1 zajedno sa kalupom 6 kroz mehanizam
7 sa zupcima u vodiljnu kutiju A,B i pri
tome sabija gorivou materiju. Uvuceni kalup
prelazi izvesnu duZinu mi, koja se sastoji iz
Sirine sz kalupa i iz sloja r, gorivne materi-
je koji ovu Sirinu premasa. Zapremina kalup-
nog oblika u kalupu smanjuje se kontinual-
no tako, da na kraju vodiljne Kkutije A, B
briketni sloj r, koji premasa Sirinu sz kalu-
pa ve¢ znatno biva manji, no sloj r,, U
vodiljnoj kutiji A, B se od strane mehanizma
9 za pritisak vrSi pritisak u suprotnom sme-

primer izvode-



ru prema pravcu kretanja stuba iz kalupa,
pri demu zahvata¢i mehanzma za pritisak
pri svakom kretanju opisuju duZinu m,, ko-
ja je odredena slede¢om  jednacinom:

m, — Sz -1,
Odgovarajuéi duZini m,, uz ukljucenje pre-
nosa 62 i krivajnog kraka 63 klip 65, koji
se kre¢e u cilindru 64, preéi ¢e put

gde 7, znaci prenos, i on €& u sudu 66 za
vazduh

b S e
pritiskati teCoost, gde i3 zne&i povrSinu kli-
pa. Sud 66 za vazduh je vezan sa cilindrom
69 preko cevi 68, pri ¢emu se u cilindru 69
kre¢e klip 70, Pritisak koji vlada u sudu 66
za vazduh pruZa se preko ¢ vi 68 na cilin-
dar 69 i tako ra klip 70, i ovaj pritisak ce
uz potrosnju koli¢ine L, teCnosti koja je
pribliZno jednaka koli¢im L, teCnosti dalje
kretati klip 70 u duZini

51=

L
h

Sa klipom 70 je pomocu krivajnog kraka 71
i prenosa 72 vezan mehanizam 73 na priti-
sak koji je slican ko&ni¢kom mehanizmu 9,
i Giji: se zahvatat usled gornjeg pomeranja
s, klipa 70 pomera dalje za duZinu

tako, da zzhvataci mehanizma na pritisak te=
7e da kalupe koji se nzlaze u vodiljnoj ku-
tiji A, B kre¢u ka kraju B kutije. Posto je
sad

Ly = L,

m, > m,

to je pritisak, koji moZe biti vrSen klipom
70, uz vodenj2 obzira o tome, da je sud
66 za vazduh zajednicki, za

my — My
my

manji, no momenat koji je klipom 65 vrien
na- zahvetad mehanizma 9 na pritisak,

Procentualno sabijanje kalupnog oblika
iz gorivne materije jeste

100 , E‘%_’.nl

gde r; oznafava visinu kalupnog oblika na
poetku presovanja i r. je nesto manje no
m,. Procentualno sabijanje kalupnog oblika
iz gorivne materije iznosi prakti€no priblizno
20%. lz toga razloga ¢e, u slucaju da me-
hamzam 9 na pritisak vr$i na kalupne obli-
ke pritisak u pravcu od A n.pr. 500 kgr./cm?,
mehanizam 73 na pritisak viSiti u pravcu
od B priblizno za 20% manji pritisak, dakle
pritisak koji pribliZzno iznosi 400 kgrfcm?®,
Razliku, dakle pribliZno 100 kgr/cm?® pritiska
mora primiti mehanizam 7 sa zupcima, i ovaj
pritisak mora biti savladan pogonskom ma-=-
dinom koja pogoni krivajni mehanizam 61,
Razlika izmedu koli¢ina L, i L, tefnosti
izravnava se izmedu suda 66 za vazduh i
suda 74 za zslihu tecnosti pomoéu pomocne
crpke 75 preko cevi 76 i 77.

Uredaj za povratno dobijahje rada mo-
7e biti uproS¢en na taj nacin, Sto se umesto
krivajnih mehanizama 63 i 71 umece meha-
nicki diferencijalni mehanizam, pri cemu se
planetni tockovi diferencijala optereCuju n.pr.
pomoc¢u kakvog klipa pritiskom, koji vlada
u sudu 66 za vazduh, U ovom slucaju di-
ferencijal prima kretanja koja odgovaraju
kretanju koli¢ina L, i L2 teénosti, dok razli-
ke L, — L, te¢nosti koje odgovaraju razlici
kretanja isto tako bivaju izravnate pomoénom
crpkom 75,

Povratno dobijanje rada moZe da se
izvede i na taj nacin, Sto se krivajni meha-
nizam 71 pomodu zupéanika 72 nalazi u ve-
zi sa zup&anikom 61 i na ovaj na€in potpo-
maZe dejstvo klipa 4. U ovom slucaju otpa-
da mehanizam 73 na pritisak, i diferencijal-
ni uredaj za povratno dobijanje rada deluje
neposredno na glavni pogon.

-~ U opisu i pomoéu nacrta objaSnjena
izvodenja jesu naravno samo primeri, od ko-
jih su u okviru pronalaska moguca proizvolj-
na podesna odstupanja. Take n.pr. mogu za
zagrevanje kalupa biti koriS¢ene sve vrste
grejanja, kalupi mogu po napuStanju zone
grejanja da umesto hladenja vazduhom bu-
du veStacki hladeni, destilacioni produkti ko-
ji se odvode kroz redukujuci ventil 12 ili ka-
kav drugi organ za izuzimanje, mogu na po
sebi poznat nadin biti dalje preradivani i t. d,

Patentni zahtevi:

1) Postupak 2a jzvodenje kalupnih obli-
ka iz gorivne materije, naznaden time, Sto



se koli¢ine materijala, koji se izlaZe presova-
nju, koje se sadrZe u stubu, za vreme pro-
laZenja kroz kanal, uz odrZavanje mehanickog
pritiska presovanja najpre postupno zagreva-
ju na temperaturu koja se nalazi u oblasti
temperature obrazovanja tera kod materijala
koji se presuje, a zatim se hlade na tempe-
raturu, koja se nalazi ispod temperature
obrazovanja tera kod gotovog kalupnog ob-
lika, pri ¢emu svagda gotovi kalupni oblik uz
neprekidno odrZavanje mehanitkog pritiska
presovanja u stubu biva oslebadan od me-
hanickog pritiska tek tada, kad je vec dc-
stigao pomenutu temperaturu hladenja.

2.) Postupak po zahlevu 1, naznacen
time, Sto se u prostoru kanala koji je ostav-
lien slobodnim od kalupa, odnosno od stu-
ba iz kalupa, prvensiveno cdrZava povecani
atmosferski napon (pritisak pare odnosno
gasa).

3.) Postupak po zahtevu 1 ili 2, nazna-
¢en time, S$to se radi proizvodenja, odnosno
radi odrZavanja mehanickog pritiska koji je
potreban radi obrazovanja kalupnih oblika
iz gorivne materije, stub iz kalupa na od-
vodnom kraju tako ko&i pomocu mehanickih,
hidrauli¢kih ili pneumati¢kih sredstava, da
ko¢enje u poduZnom pravcu stuba stalno
proizvodi aktivan pritisak.

4,) Postupak po zahtevu 1 do 3, na-
znacen time, Sto se kretanja proizvedena da-
ljim kretanjem stuba iz kalupa, u dohvainim
ili koéni¢kim sredstvima, koriste za obavljz-
nje korisnog rada.

0.) Postupak po zahtevu 1 do 4, na-
znaCen time, Sto se kalupni oblici u kanalu
hlade odnosno se ostavljaju da se hlade sa-
mo na temperaturu 10— 600C ispod tempera-
ture obrazovanja tera kod gotovog kalupnog
oblika.

6.) Postupak po 2ahtevu 1 do 5, na-
znacten time, Sto je viSe stubova iz kalupa
paralelno vezano i Sto se zajedno izlaZu rad-
nim procesima postupka.

7.) Uredaj za izvodenje kalupnih obli-
ka iz gorivne materije, po postupku po zah-
tevu 1 do 6, pri ¢emu su na prostor presu-
juéeg cilindra osim naprave za dodavanje
koli¢ina za presovanje prikljuceni i jedna
naprava za dodavanje pomerljivih kalupa,
kao i kanal za iste, tako, da kalupi bivaju
u vidu stuba iz kalupa uvladeni u ka-
nal klipom za presovanje, uz medudo-

davanje po jedne odredene koliCine za
presovanje, naznalen time, Sto je pre-
sa snabdevena sredstvima, pomocCu kojih

se koli¢ine za presovanje, koje su ukljucene
izmedu kalupa u kanalu uz odrZavanje priti-
ska presovanja, najpre posiupno zagrevaju
na temperaturn koja se nalazi u oblasti tem-
perature obrazovanja tera kod materijala ko-
ji se izlaZe presovanju, a zatim se hlade na
temperaturu koja se nalazi ispod temperature

obrazovanja tera kod gotovog kalupnog ob-
lika, pri ¢emu su osim toga na hladenom
kraju kanala predvidena sredstva, pomoéu
kojih se kalupni oblik koji je svagda ohladen
na gore pomenutu temperaturu, odvaja od
stuba iz kalupa uz neprekidno odrZavanje
mehani¢kog pritiska u stubu. |

8.) Uredaj po zahtevu 7, naznaden ti-
me, Sto je kanal izveden kao sa svih stra-
na zatvorena i na ulaznom i izlaznom me-
stu stuba iz kalupa zaptiveno za paru od-
nosno za gss zalvorena vodiljna kutije, i na
ovoj vodiljnoj kutiji, podesno na njenom
hladenom kraju, postavljen je korisno organ
koji se moZe regulisati, u vidu ventila, za
izuzimanje destilacionih produkata koji odila-
ze za vieme procesa presovanja iz koli¢ina
koje se izlaZu presovaniju.

9.) Uredaj po zahtevu 7 ili 8, nazna-
Cen time, §to u kanal odnosno u vodiljnu
kutiju sirée organi za drZanje, kao na pri-
mer zupci, zahvataéi, prvenstveno kocnicki
mehanizmi ili tsl. koji prvenstveno deluju
hidrauli¢ki, odnosno pneumaticki, i koji do-
hvataju s jedne strane na ulaznom mestu, i
s druge strane na izlaznom mestu svagda
nalazece se kalupe stuba iz kalupa, a koji se
ipak mogu savladati snagom pritiska vr$enom
presuju¢im klipom, i od kojih je bar jedan
organ izveden u jedan stalno pod uticajem
kskve spoljne sile nalazeci se mehanizam na
pritisak, tako, da kalupi koji obrazuju stub
u kanalu, odnosno u vodiljnoj kutiji bivaju
stalno odrZavani uzajamno pritisnuti meha-
ni¢kim pritiskom koji je potreban za obra-
zovanje kalupnih oblika.

10.) Uredaj po zahtevu 7 do 9, nazna-
¢en time, Sto ima organe, pomocu kojih iz
kanala, odnosno iz vodiljne kutije svagda
odvojeni krajnji prednji kalup stuba zajedno
sa u njemu nalaze¢im se gotovim kalupnim
oblikom biva automatski otiskivan i time
se stub iz kalupa razlaZe.

11.) Kalup za uredaj po zahtevu 7 do
10, pri ¢emu su na obema siranama kalupa
predvidene vodiljne povrSine, tako, da uz
obrazovanje stuba jedan uz drugi poredani
kalupi delimi¢no mogu da se jedan u drugi
uvlace, i da pri tome sve po dva obrazuju
po jedan potpun kalup, naznacen time, Sto
su na obema stranama kalupa predvidene
povrSine Supljeg oblika pri ¢emu dna (A,
odnosno A:) obe povrSine Supljeg oblika
podesno pokazuju tako duboko udubljenje
u kalupu, da se ove povrSine dna nalaze
izvan domaSaja svagda navlacenog drugog
kalupa.

12.) Kalup po zahtevu 11, naznaCen
time, Sto na svojoj omotnoj povrsini ima
predvidene zahvatne ispade (E), n.pr. u vi-
du prstenastog rebra.

13.) Kalup po zahtevu 11 ili 12, na-
znalen time, Sto je viSe kalupa jedan pored



drugog sloZeno u jedan jedinstveni kalupni
blok (sl. 3 i 4).

14,) Kalup po zahtevu 11 do 13, na-
znaden time, $to je u njegovoj osnovi pred-
viden bar jedan otvor (F, sl. 2), kroz koji
se gotovi kalupni oblik moZe mehanicki
i/ili pneumati¢ki istisnuti napolje.

15.) Uredaj po zahtevu 9, naznacen ti-
me, $to se ko¢nitki mehanizam sastoji iz dve
grupe klinova (20, 23), od kojih se jedna
grupa nalazi pod dejstvom opruZne snage
(25), a druga pod dejstvom hidraulickog,
odnosno pneumatitkog pritiska (sl. 6).

16,) Uredaj po zahteve °~ naznalen
time, $to su organi za drZanje zahvata-
ju u kalupe stuba na taj natin  :deni kao

mehanizam za pritisak, Sto su z tagi (30)
postavljeni na beskonac¢nim lanc. : ovi se
lanci stalno nalaze pod dejstvom hic  “iCkog,

odnosno pneumati¢kog pritiska (sl. .

17.) Uredaj po zahtevu 16, naznaCen
time, 3to je podela izmedu zahvatala (30)
odmerena odstupajuci, po principu nonijusa,
od rastojanja zahvatanih ispada na kalupima
koji obrazuju stub iz kalupa.

18.) Uredaj po zahtevu 9, naznafen ti-
me, $to su organi za drianje koji sa obe
strane zahvataju u kalupe stuba na taj na-
¢in izvedeni u mehanizam na pritisak, Sto
su zahvatagi (39) postavljeni na dva para va-
ljaka (38a, 38¢c, odnosno 38b, 38d), koji su
postavljeni uzajamno poduZno pomerljivo u
pravcu stuba i medusobno su preko zuplanih
tockova (40, 41, 42) i pomocu opruga (44)
koje na ove deluju na primer pomocu vezi-
ca (43) tako spregnuti, da se rastojanje iz-
medu zahvatata jednoga i drugoga para va-
ljaka automatski podeSava svagdaSnjem ra-
stojanju zahvatnih ispada kod kalupa koji
obrazuju stub kalupa (sl. 8).

19.) Uredaj po zahtevu 9, naznacen
time, $to su organi za drZanje koji zahvata-
ju u kalupe stuba time izvedeni u mehani-
zam na pritisak, Sto se zupci (45), koji sa
kalupima koji obrazuju stub naizmeni¢no do-
laze u zahvat, nalaze stalno pod dejstvom
hidraulitke, odnosno pneumaticke sile tako,
da na kalupe vrie pritisak u poduZnom
pravcu stuba (sl. 9).

20.) Uredaj po zahtevu 10, naznacen
time, §to se naprava za razlaganje sastoji iz
mehanizma (51) sa zupcima, koji u poduz-
nom pravcu stuba iz kalupa biva kretan ta-
mo i amo, i pri tome tako zahvata svagda
krajnji prednji kalup stuba u praveu kreta-
nja stuba, da ovaj time biva otisnut od su-
sednog kalupa (sl. 10).

21.) Uredaj po zahtevu 20, naznacen
time, §to ima elasti¢no oslonjene zupce (54),
koji pri otiskivanju svagda krajnjeg pred-
njeg kalupa pomocu naprave za razlaganje
zahvataju u susedni kalup i time spreavaju
njegovo zahvatanje sobom (sl. 11).

22.) Uredaj po zahtevu 9, naznacen
time, $to su kako na ulaznom mesty, tako i
na izlaznom mestu stuba iz kalupa predvide-
ni organi (73, 9, sl. 12) za drZanje ili ko¢-
ni¢ki mehanizmi izvedeni u jedan mehani-
zam na pritisak i $to je izmedu oba ova
mehanizma na pritisak uklju¢en mehanicki,
pneumaticki ili hidrauli¢ki uredaj za povrat-
no dobijanje rada, u vidu mehanickog i/ili
hidrauli¢kog, odnosno pneumati¢keg diferen-
cijalnog mehanizma. :

23.) Uredaj po zahtevu 22, naznalen
time, $to uredaj za povratno cobijanje rada
neposredno povratno deluje na glavni pogon
prese.
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