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Kod predenja vestacke svile upolreblja-
vani su do sad lonci za predenje, koji ima-
ju obi¢no unutradnji precnik od 15—20 cm
i okreéu se sa kakvih 6000 obrtaja. Takvi
su lonci za predenje bili dobri za proiz-
vodnju vestacke svile uobicajne tankoce
(titera), ako je bilo predvideno pazljivo
smestenje lonaca za predenje u lezisla,
koje je smeS3tenje pri potrebnom velikom
broju obrlaja - obezbedivalo miran hod i
besprekorno predenje.

Ali ako se na primer po postupku pre-
denja bakaroksid-amonija¢ne svile rasteza-
njem predu jo$ sitniji konci (finiji fiteri)
onda se vise ne moze posti¢i bez smetnji
namotavanje u upredena klupka kod konca
od 60 deniera i tanjeg, Konci bivaju slabo,
ili uopste ne bivaju, uvuceni u lonac za
predenje. Povisivanjem broja obriaja izbegli
bi se ti nedostatci, ali to nije moguce s
obzirom na pouzdano smes$tanje lonca u
lezislima. Ali i kod uobicajne tankoce kon-
ca bilo bi preimuéstveno smanjivanje broja
obrlaja s obzirom na prostije smestanje
lonca.

Predmet ovog pronalaska je poslupak
da se uobicajuim loncima za predenje na-
kupi vedtacka svila. Ovaj se postupak sa-
stoji u tome &to se siini konci otezavaju
na podesan naéin pre uvodenja u lonac
za predenje. Tako ofeZani konci bivaju,
c¢ak kad su vrlo sitni, glatko uvlaceni u

lonac za predenje i namotavaju se u bez-
prekorno klupko.

Otezavanje konaca vrsi se najbolje pro-
izvodnjom nekog taloga na vlakna, tako,
da se tek uporedeni konac fretira rastvo-
rima fakvih materija, koje se sa supsian-
cama iz taloZne ispirke pretvaraju u ne
rastvorljivo jedinjenje. Naroé¢ito su podesna
jedinjenja koja se mogu pretvorili v sraz-
merno teska jedinjenja. Tako su kod konca
od bakarne svile, vrlo podesne soli od
teSkih metala, koje se pod uticajem amoni-
jaka i bakra, koji se jo% nzlaze u koncu,
pretvaraju u nerastvorljive bazisne soli ili
u hidrokside. Kod viskoznih konaca, koji
napustaju mocilo za predenje nalovareni
sumpornom kiselinom ili rastvorima soli
sumporne kiseline, vrlo je preimuésive-
no naknadno Irefiranje rastvorlivim baznim
solima ili olovnim solima.

Zalim se prema ovom postupku mogu
presti konci vestacke svile obiéne takode
u besprekomerna klapka i to u loncima za
predenje sa jako sniZenim brojem obrla-
ja. Time je doduSe upredanje manje ali
se znatno posteduj2 lonac za predenje.
Ovim se takode smanjuje polrebna snaga
za pokretanje, a uproScava se smeStanje
lonca, poslo ta¢nost smes$tanja lonca ne
mora da bude tako siroga, jer sila, koje
dejstvuju na leZidte i koje proizvode ne-
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mirno obrtanje, znatno su veée 3to je visi
broj obrlaja.

Posle upredanja rastvaraju se falozi za
vreme docnije prerade pomocu podesnih
srestava kao kiselinama, pa se ispiranjem
skidaju sa konca. Pos$to jei kod do sad po-
znatih postupaka bilo potrebno naknadno
trefiranje kiselinom ili slicnim, to postupak
prema ovom pronalasku nije komplikovaniji
od dosadanjih postupaka.

U nastavku je ovaj postupak podrobnije
opisan pomocu primera.

Pojedini konci od bakarnog oksida i a-
monijaka, koji izlaze kao taloZena teCmost
iz tuSa u sud za predenje, taloZe se i na-
pustaju sud za predenje sa znatnom sadr-
Zinom bakarnog hidrokside. Zatim se kon-
cu, pre nego Sto on prede u centrifugy,
dodaju rastvori melalnih soli u kapljicama
pri prevodenju konca preko koturova. Me-
talna so kao na primer:

6 gr. kupovnog CuSO, na 1 litar vode, ili
7 gr. kupovnog MgSO, na litar vode

stupa sad u reakciju sa materijama, koje
su zaostale u koncu jo3 od taloZenja, re-
zullat te reakcije su nerastvorljive soli, koje
se laloze na konac i tek se ponovno ra-
stvaraju u loncu za predenje, u koji se o-
dozgo uvodi kiselina,

Za obrazovanje ovih taloga na koncu
upofrebi¢e se shodno takve koli¢ine solnih
rastvora, koje su poirebne za pretvaranje
bez ostataka sa materijama, koje se na-
laze u koncu. Upotrebljeni rastvori metal-
nih soli stupaju u reakciju sa bakarnim hi-
droksidom, koji se nalazi u koncu po sle-
dec¢im jednacinama:

3 Cu(OH), 4 CuSO, {-H,0 =
= CuS0,.3Cu(OH),.H.O
4 Cu(OH), +-MgSO, --H,0 ==Mg(OH), -
-+ CuSQO, .3 Cu(OH), . H,O.

Ovaj poslupak nije ipak ograni¢en ni na po-
stupak bakarnog oksida iamoniaka, niti na
sonim rastvorima, koji su zavedeni radi pri-
mera, 5ta vi3e moZe se ovaj postupak prime-
nilii na druge postupke i mogu se upolrebiti
drugi soni rastvori. Samo se moraju iza-
brati takvi rastvori, koji u reakciji sa ma-
terijama, 5to se nalaze na koncu, proiz-
vode na koncu neraslvorljive laloge, pa
time konac prave tezi i tek se naknadno
skidaju posto izvrSe svoj zadatak.

Patenini zahtevi:

1. Postupak za spravljanje vestacke svile
u obliku upredenog klupka, naznacen lii. e,
5t> se radi postizanja dovoljne cenirifugal-
ne sile, kod nedovoijnog broja obrlaja lon-
ca za predenje, povisuje teZzina konca o-
brazovanjem taloga na koncu, koji se po-
sle predenja opet skidaju sa konca u is-
pirci.

2. Postupak prema zahlevu 1, naznacen
time, $to se vedtacka svila tantine manje
od 60 deniera preimucstveno 20—30 de-
niera, oteZana talozima upredava u loncima
za predenje (centrifugama) sa uchicajnim
najvisim brojem (6000) obrtaja.

3. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, Sto se pri upotrebi lonca za prede
nje (cenirifuge) sa znatno smanjenim bro-
jem obrtaja, vestactka svila uobicajne tan-
koce (100—150 deniers) pre upredenja
ofezava talozima.



