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Ovaj pronalazak odnosi se na sastavljanje
krovova, resetkastih zidova i.t.d. svake vrste
velicine i raspona, kao i svakog oblika iz
malog broja osnovnovnog oblika lamela za
Stapove, koji se mogu fabri¢ki izraditi i dr-
zati na stovaristu. Prilikom potrebe nameste
se lamele za Stapove pomocu obi¢nih zavr-
tnjeva na zahtevanu konstrukciju. Korist je
u tome, Sto se moZe voditi velika ekonomija
sa materijalom koji se ima na stovaristu, jer
se lamela, bez obzira na krajnji oblik ili kon-
strukciju moZe izraditi i fabricki u masi u
nekoliko tipova i moZe se drZati na stovari-
$tn Materijal za lamele narocito drvo. ali po
potrebi i gvoZde, beton i t d. iskoriS¢en je
onda do najviSe granice njegove sposobno-
sti opterecivanja. Lamele se mogu izradivati
na pr. od dasaka i talapa, koje se obi¢no u-
potrebljavaju u trgovini, tako da nije potre-
bno imati kakvo veliko stovariste za izradu
krovnih konstrukeija i.t.d. SuviSno je dangu-
bno razglavljivanje konstrukcija skepo ru¢no
preradivanje istih, kao i zajednicko crtanje
pojedinih delova. Moguce je takode, predu-
zeti sa ljudima naucenim za to, izradu Stapo-
va za lemele prema Sablonima, kao i name-
Stanje istih na gradilistu. Ovo je vrlo vaZno,
kad je pedostatak u stru¢nim gradevinskim
radnicima i izvanredno pojeftinjava podizanje
stanova.

Nekoliko primera izvodenja lamela za §ta-
pove prema pronalasku, kao i konstrukcija
na¢injenih od njih, pokazuju fig. 1 —16.

Od figura pokazuju:

Fig. 1 izgled jedne reSetke nacinjene od
pravih lamela za Stapove.

Fig. 2 izgled jedne reSetke sastavljene od
lamela za Stapove isecenih u obliku luka.

Fig. 3 jedan produZen presek po liniji C—D
fig. 2.

gFig. 4 presek po liniji A—B fig. 1,

Fig. 5 izgled jedne uproSéene krovne komn-
strukeije.

Fig. 6 presek po liniji E—F fig. 5.

Fig. 7 izgled jednog ¢vora I reSetke lamela
prema fig. 1.

Fig. 8 izgled nacina izrade jednog cvora
Il za vece opteretenje prema fig. 2.

Fig. 9 presek po liniji G—H fig. 8.

Fig. 10 izgled jednog podnoZnog &vora Il
reSetke prema fig. 1.

Fig. 11 presek po liniji J—K fig. 1.

Fig. 12 jedan podnoZni &vor IV reSetke
prema fig. 2.

Fig. 13 presek po liniji H—M fig. 12.

Fig. 14 jedan jedini prav Stap za lemele.

Fig. 15 jedan jedini Stap za lamele ise-
¢en u luku.

Fig. 16 bo¢ni izgled Stapova prema fig,
14 i 15.

Lamela za Stapove jedan (fig. 14, 15, 16),
od kojih su sastavljeni Stapovi 1 reSetke sas-
toji se iz jedne daske ili komada talpe od
jedne duzine, ¢iji su krajevi u jednom pravcu
zakoSeni u oStrom uglu na Sirokoj strani 3
i u maloj razdaljini od oba kraja pokazuje
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jednu probuSenu rupu 4 debljine upotreblje-
ne talpe. Za prave krovove i reSetke upotre-
bljuje se prava talpa (fig. 14), za zasvedene
krovove (fig. 3) talpa isetena u Inku kao na
fig. 15.

Sastavljanje lamzla za Stapove vrsi se tako,
da su gornji krajevi lamela prvih redova u
kosom uglu prema sredini lamela drugih re-
dova poduprti i sa donjim krajevima lamela
treceg reda pomocu jednog zavrtnja 2 posta-
vljenog normalno na pravac treceg reda me-
dusobno spojeni u jedan ¢vor.

Radi boljeg pritiskivanja drveta na celu
povrsinu siuZi jedna duguljasta plo€a za po-
dlogu 5. Cetvrti red lamela spojen je opet
na isti nac¢in sa predasnjim redovima, tako
da postaje upletena reSetka ciji Stapovi ulaze
jedan u drugi. Staticka korist je v tome, da
svaki sledec¢i red lamela ulazi u sredinu pre-
dasnjih (fig. 1 i1 2) i optereéenja jednog re-
da prenose se na sredinu Stapova svakog sle-
eceg reda.

Radi osiguranja ¢vorova (fig. 7 do 9) pri-
tvrdene su s obe strane reSetke daske (6),
koje su zavrinjima 2 spojene medu sobom
kod svakog ¢vora kao i prikovane na S§ta-
pove. Kod opterecavanja dovoljno je, kad su
te daske (6) kao u fig. 1. Tako namestene u
horinzotnalnom pravcu, da dele rombicna po-
lja u 2 trougla i istovremeno se mogu upo-
trebiti kod krova kao krovne letve. Kod ve-
¢ih opterecenja namestene su obe daske (6)
u samom pravcu lamela (fig. 1). Time je na-
¢injen presek u obliku I, kod koga daske,
noZice ilamela sa¢injavaju rebro. Stati¢ka ko-
rist ovog oblika ocevidna je. Kod prvog slu-
¢aja moZe se spoljna daska ¢vornog spoja
kao n fig. 1 istovreno upotrebiti kao krovna
letva. U drugom slu¢aju postaje sistem ro-

ova u obliku I, koje su lamelama ukrucene
obi¢no u suprotnom pravecu, tako da je su-
viSan spreg protiv vetra kod ove konstrukcije.
Sastavljanje lamela nastavlja se u oba pravca
dok se ne postigne namerana veli¢ina delova
za gradenje (fig. 1 i 2) za svakidaSnju upo-
trebu.

ZavrSetak na glavi i na podnoZju delova za
gradenje (fig. 10.—13) vrsi se daskama, po-
loZzenim s obe strene i pri¢vrS¢enim zavrt-
njima 11, boéni zavrietak konstrukcija pomo-
¢u jedne uokvirene zavrsne talpe (fig. I).
Kod krovnih slemena primenjena je zavrSina
talpa 7 kao i dve slemene daske 8, koje leZe
u nagibu krova (fig. 3).

PodnoZje (fig. 10 do 13 jedne takve reSetke
moZe u ostalom i tako biti izvedena, da pod-
nozne roznjace 12 u odstojanju cvorova do-
hiju useke 13 (kandZe) primanje pocetnih
Stapova (fig. 10 i 12). Bocno osiguranje vrsi
se i ovde dvema daskama jedna s drugom
tako spojene, da se iseCak u obliku kandZa
13 podnosne roZnjace moZe upotrebiti kao
klin za pritiskivanje lamela za Stapeve.

Sa napred opisanom konstrukcijom i naci-
nom rada mogu se izraditi konstrukcije koje
obuhvataju prostor, kao resetkaste veze, pravi
i savijeni krovovi za gradevine sviju vrsta,
kubeta i t.d. Za zasvedene povrSine oblik
lamela je iskljucivo u obliku luka, Ostala iz-
rada je ista. Ovaj nacin obrazovanja reSetke
moze se proSiriti na isti nacin takode i na
drugi materijal kao gvozde i t.d.

Fig. 5 pokazuje uproscenu primenu postupka
na male krovove, tako, da lamele koso na-
mestene, koje sadinjavaju spreg protiv vetra,
u jednom drugom odnosu od prilike jedna
tre¢ina duZine Stapa, spajaju vertikalno na-
mestene lamele Stapova. Ostale konstrukcije
su iste, kao Sto je gore opisano.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu konstrukcija koje
zatvaraju prostor kao krovovi, reSetke i t. d.
u ravonom ili zasvedenom obliku, naznacen
time, Sto su delovi za gradenje sastavljeni iz
pojedinih delova lamela Stapova u obliku
mreZe, koji su u redovima za sebe ukrSteni,
pravi i u obliku luka.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, Sto se pomocu umetanja lamela Stapo-
va namestenih v redovima u razlicitih ukrs-
taju¢im pravcima, podjednako vrsi prenose-
nje na sve lamele, na taj nacin, Sto na pr.
neparni redovi imaju suprotno oznacene prav-
ce nego parni redovi i Sto se gornji krajevi
Stapova neparnih redova naslanjaju na Sta-
pove parnih redova lamela u celoj duZini i
tamo su nepokretno spojeni sa donjim Kkra-
jevima paralelnih sledecih redova lamela po-
mocu zavrtnjeva ili tome sl (fig. 1 1 2).

3. Postupak prema zahtevu 1 i 2, nazna-
¢en time, Sto su cCvorovi lamelnih radova
koji nastaju (fig. 7 do 9) spojeni ili osigu-
rani daskama ili tome sl. (6), namestenim s
obe strane i spojeni medu sobom zavrtnjima
u redovima.

4. Postupak prema zahtevu 1, 2 i 3, na-
znacen time, Sto su dva jednog preko dru-
gog namestenih redova paralelnih Stapova
time medusobno spojeni, da je jedan drugi
red stapova dodat u ostrom uglu tako na-
mesten, da su krajevi ovog drugog kosog
reda Stapova u istom odstojanju pricvrSceni
na oba medu sobom paralelna reda i krajevi
koji udaraju jedan u drugi paralelnih redova
Stapova pridrZzani zavrtnjima ili tome sl u
sredini drugih kosih redova Stapova.

0. Pojedine lamele Stapova radi izvodenja
postupka konstrukcije prema zahtevu 1, 2, 3,
i 4, naznaceno time, S$to su prave ili u ob-
liku luka isecene daske ili tome sl. istog o-
blika zasetene na krajevima u kosom uglu
prema njihovoj debljini (3) i u maloj razda-
ljini od oba kraja kao i po nekad na drugim
mestima i imaju Supljine (4) radi primanja
zavrtnjeva za vezivanja (fig. 14 do 16).
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