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Ovaj se prenalazak odnosi na postupak
i spravu za zljebljenje cilindera kojim se
brazdaju filmovi, narotito za izradu kine-
matcgrafskh slika u bojama. Ovaj je po-
stupak jedno poboljSanje u ve¢ poznatom
postupku za Zljebljenje cilindera, i njime
se postize mnogo jeftinija i mnogp tatni-
ja proizvodnja takvih cilindera.

U ranije poznatom postupku za Zlj=blje-
nje ovih cilinderg upotrebljavane je jedno
sefivo u obliku tockica, i taj se tocki¢ tera
pod pritiskom po cilinderu, usecajuci tan-
ke brazde u njemu. lako je ovaj pestupak
vrlo dobar ipak postoje izvesni nedostatci
kao Sto su (a) kada materijal od kojeg je
cilinder nacinjen, nije jednake tvrdoce ce-
[om svojom periferijom, onda zl]eb ne
moze da bude pravilno utisnut te je nejed-
nake i dubine i Sirine, i (b) kako se toékié
tera preko zupcanika, to usled neizbezne,
lako jako ogranitene, slobode medusobnog
kretanja tih zupéﬂnika. nastaju vibracije,
koje se prenose i na cilinder, uslad Cega se
javljaju nepravilne brazde odnosno zljebo-
vi. Oba ova nedostatka prouzrokuju male
nabore u usefenom Zljebu tako da on dobije
mreZast izgled. Najzad,-kao treé¢i nedosta-
tak mora se navesti i ta da to&ki¢
mora biti neobi¢no ostar, pa iako se u-
¢ini da, cvaj tocki¢ u pocetku bude zaista
oStar, na Kraju usecanja Zljebova u cilin-
der pokamle se da takav tolki¢ ne moZe
dugg ostati oStar usled fega su i Zljebovi
razli¢it:h dimenzija.

Prema ovom pronalasku mi smo 1zbegh
sve gornje nedostatke j teSkode pomocu
naSeg novog postupka koji se sasvim raz-

kulirati«,

likuje cd gore pomenutog nacina, i mozZe
se podeliti u tri razli¢ita stupnja.

Prvi stupanj sastoji se u tome, Sto mi
pripremimg osnovni ili matriéni totkic.

Drugi stupanj sastoji se u tome, Sto mi
pripremimo jedan posredni tockié.

Treé¢i stupanj se sastoji u tome Sto mi sa
ovim posrednim tolki¢em usecamo Zlje-
bove ili brazde u cilinderu, pomoéu kojeg
¢e se najzad film brazdati odnosno »lenti-
kako je taj postupak mnazvat u
cvom zanatu.

Pomocu ovog postupka mi smo u stanju
da proizvedemo cilindere na Kkojima su
brazde usefene uzduZno, tako da se pomo-
¢u tih cilindera proizvode brazdasti filmo-
vi, ¢ije ¢e brazde biti polniene popreéno
na duzinu filma. Ovo popretno brazdanje
filma mi smo opisali u jednoj naSoj ra-
nijoj prijav

Mada se uva] pmnalazak moze Izvﬂdltl
na razne nadine i pomoéu raznih uredaja,
mi smo radi primera, ovde detaljno opisali
samo jedno ostvarenje ovog pronalaska u
vezi sa priloZzenim crteZima, u kojima:

Slika 1 prikazuje vertikalan presek u-
zet po liniji 1—1 slike 2, jednog uredaja
koji se upotrebljava za pravljenje matri¢-
nog tockica za usecanje Zljebova.

Slika 2 prikazuje prednji izgled ureda_n
prikazanog na slici 1.

Slika 3 prikazuje perspektivni izgléd se-
Civa upoireb]]enug u uredaju pr'kazannm
na slikama 1 1 2.

Slika 4 prikazuje prednji izgled uredaja
koji se upotrebitwa za izradu pnsrednog
tockica za usecanje 2ljebova
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Slika 5 prikazuje prednji izgled uredaja
koji se upotrebljava za usecanje ili utiski-
vanje #ljebova ili brazda u cilinderu, samo
$to je izostavljen teg, Kojim se stvara pri-
tisak za utiskivanje Zljebova u cilinder.

Slika 6 pr.kazuje prednji izgled uredaja
prikazanog na slici 5 sa nekim delovima
u preseku,

Slika 7 prikazuje izgled sli¢an onom na
slici 4, samo Sto su utisnuti ili useceni Zlje-
bovi pod pravim uglom na pravac Zljebo-
va iz slike 4.

Na slici 1, prikazan je matriéni tocki¢ 1,
natinjen najradije od nekalienog Celika,
koji se moze docnije okaliti. Ovaj tockié
leZi u dva Zljebasta leZiSta 2 nadinjena u
obliku slova V, i pritisnut je pomocu plo-
¢ca 3 pritegnutih pomocu zavrtanja 4. Je-
dan kraj matri¢nog tockica kruto je utvr-
den za cdmeravajuéi tocak 5, Cija je peri-
ferija useCena sa izvesnim brojem Zljebo-
va 6, u koje zahvata zaoStreni kraj 7 jedne
peluge 8, koja se okreée oko &epa 9, i ko-
ia oslobodava i ponova zahvata todak 5
kada se isti rukom pomeri za jedan Zljeb
dalje. Oprugom 10 ova se poluga 8 pritis-
kuje u stalan dodir sa tofkom 5. Zljebovi
6 usefeni po obodu totka 5 u takvom su
broju, da je cboed tocka 5 ravnomerno po-
deljen, a pre¢nik tocka 5 i pre¢nik matrit-
nog tockiéa 1 tako su cdabrani, da ¢e i
matri¢nj tofak 1 biti ravnomerno podeljen
Zljebovima 11, Kkoji ¢e se u njega useci.
Na primer, 2ko su Zljebovi 6 nacinjeni 1
mm - daleko jedan od drugog, a preénik
ovog razmernog tocka 5 odabran da bude
400 mm, a preé¢nik matricnog tockic¢a da
bude 20 mm onda ¢e Zljebovi useleni u
matri¢ni tockié biti 1/20 mm daleko jedan
od drugog.

Da bi se Zljebovi 11 usekli, mi smo po-
stavili jedno seéivo 12 koje je utvrdeno na
kraju rulice 13, koja se obrée oko Cepa
14 utvrdenog na ramu 15, koji takode no-
si i leZista 2. Oprugom 16 rulica 13, a sa
njome i sefivo 12, drZi se van kontakta sa
to€kiéem 1. Da bi se selivo 12 poteralo
na dole, da usele Zljeb 11, postavljen je
jedan &eki¢ 17, koji se krec¢e tamo i ovamo
u vodici 18, koja je utvrdena u stubu 19
koji je zatim utvrden za ram 15. Cekié 17,
budu¢i da je znatne tezine, podiZe se po-
mocu obrtne ruéice 20, koju stavlja u po-
gon jedna ruica 21, koja se obrée sa o-
sovinom koja prolazi- kroz stub 19, i na
kojoj je utvrdena i ruica 20. Ceki¢ 17 pu-
§ta se da padne svega jedanput za svaki
useleni Zljeb 11, pri ¢emu se razmerni to-
&ak 5 pomerj rukom po jedan Zljeb dalje,
-za svaki rad Cekica 17, i to se ponavlja sve
dotle dok to&ki¢. 1 ne dobije Zljebove po
celom svome obodu, kao §to se to vidi na

slici 4. Posle ovog usecanja, tocki¢ 1 raz-
gleda se i ispituje pod mikroskopom, pa
ako ivice useka 11 nisu nacinjene dovolj-
no oStrim, usecanje se ponovi jo§ jedan-
put celim obecdom tockiéa 1, pri Cemu se
dodaju naknadne teZine, ako je to potreb-
no, stavljaju¢j tegove na platformu 23 na-
dinjenu na temenu cekiéa 17. Da li ce se
upotrebiti i koliko nzknadnih tegova 22,
zavisi¢e od tvrdoce materijala od kojeg se
pravi matri¢ni to¢ki¢ 1. Kada su useci 11
dovoljno duboki i njihove ivice dovoljno
oStre da se mogu dobiti oStre ivice na po-
srednom tockiéu za usecanje, Koji ce biti
napravljen pomoéu matri¢nog to¢ka, onda
se matritni tocak 1 skine sa uredaja 1 oka-
li na uobicajene nacine, na pr. zagrevanjem
i petapanjem u vodu ili tome sli¢no.

Pri izvodenju drugog postupka, matric-
ni tocki¢ 1 podrzava se na ma Kkoji bilo
zgodan natin, tako da je u stalnom dodi-
ru sa cbhodom posrednog toc¢ka 24 na ko-
me se nalazi cbodna Sina 25 nadinjena od
nekaljenog Cel'ka, i koja se docnije moze
pogedno ckaliti. Pored toga, obod Sine 25
dobija izvesnu krivinu u svakoj ravni koja
prelazi kroz csovinu tocka 24. Ova Krivi-
na je potrebna stoga, §to se totak 24 kre-
¢e pobotno za vreme usecanja Zljebova
u cilinder. Krivina po obodu Sine 25 moZe
se izralunati, na primer formulom
R = 10 a2%, gde R pretstavlja polupreénik
te krivine, a a pretstavlja debljinu Sine 25,
mada se imga razumeti da se i druge Kri-
vine mogu upotrebiti, pod uslovom da je
centar Krivine mnogo dalji od osovine
tocka 24 nego bo€na strana Sine 25 i to
ona, koja je okrenuta u pravcu prvog u-
secanja Zzljebova u cilinder. Sina 25 snab-
devena je sa Cepovima 26 i 27 Koji naleZzu
u trouglasta leziSta 28 i 29, koja su medu-
sobno povezana, Kako je detaljno prika-
zano u slikama 5 i 6, i koja se podrzava-
ju na ma koji bilc pogodan naéin, za vre-
me dok matri¢ni tocak 1 useca Zljebove u
Sinu 25.

Matri¢ni todki¢ 1 podrzava se i obrée na
ma koji bilo nafin, i to se ponavlja sve
dotle, dok se Zljebovi ne useku dovoljno
duboko u Zinu 25. Ivice koje nastanu iz-
medu Zliebova na Sini 25 povremeno se
ispituju mikroskopem, i rad se nastavlja
sve dotle dok te ivice ne postanu dovoljno
odtre. Zatim se toak 24 skine i okali na
uobitajeni nafin, na primer zagrevanjem
i potapanjem u vodu ili na koji bilo drugi

nadin.

Treéi stupanj ovog postupka izvodi se
postavljajuéi totak 24 i njegova leZista
V-oblika u uredaj prikazan na slikama 5
i 6. Osnova leZista 28 i 29 snabdevena je
sa trouglastim grebenom 30 koji ulazi u



cobrtnu osncvu 31, koja je snabdevena sa
zupcima 32 po svome obodu. Beskrajni
zavrtanj 33 zahvata u zupce 32, i obrce se
rukom da bi se postiglo poravnanje Zlje-
bova na Sini 25 sa uzduZnom osom cilin-
dra na kome ée se Zljebovi usecati. Bes-
krajni zavrtanj 33 obrtno je utvrden za
pokretni ram 34 koji je udeSen da se mozZe
opteretiti pokretnim tegovima 35, koji se
po potrebi mogu stavljati ili skidati sa ra-
ma ili pomerati njegovom duzinom iz Zlje-
ba u Zljeb, useene na jednom kraju ruci-
ce rama 34. Sam ram 34 obrée se oko 0s0-
vine 37 uglavlijene u drugi deo rama 38,
a ovaj je opet namaknut na trouglastu vo-
dicu 39 utvrdenu za glavni ram 40. Zavr-
tanj 41 postavljen je izmedu nosaca glav-
nog rama 40 i zahvata u jedan deo rama
38, u kome su usecene zavojnice. Zavrtanj
41 udelen je da se moZe polako obrtati na
ma Kkoji bilo podesan nacin.

Tegovi 35 sluze da razviju dovoljan
pritisak prilikom pritiskanja totka 24 o
periferiju cilindra 42, koji je pak nacinjen
od ma kakvog pogodnog materijala kao
-§to je mekan <elik, gvoZde, bronza i tome
sli¢no. Cilinder 42 leZi uglavljen izmedu
Siljkova 43 i 44, koji su nepokretno utvr-
denj da se ne obrcu, posto bi se usled to-
ga javljale raznovrsne nepravilnosti. Sam
cilinder 42 naglavljen je na osovinu 45 u
Cije Krajeve Siljci 43 i 44 ulaze. Jedan kraj
osovine 45 snabdeven je sa rucicom 46 za
koju zahvata pogonski Klin 47 utvrden u
pogonski tofak 48, koji je udelen da obr-
¢e cilinder 42 brzinom od 240 obrta na
minut. Na taj se nadin tofak 24 pomera ce-
lom duZinom cilindra 42 do kraja, pa se
zatim vracéa natrag do pocetnog kraja i to
se ponavlja sve dotle, dck se mikroskop-
skim ispitivanjem usetenih Zljebova 49 ne
utvrdi da su njihove ivice sasvim ostre. Za
yreme ovog usecanja Zljebova na cilinder
42, pritisak razvijen tegovima 35 menja
se po potrebi i to najradije poCeti sa ma-
lim pritiskom, koji se docnije postepeno
poveéava za svaki prelaz preko cilindra
42. Kretanjem to¢ka 24 tamo i amo po
periferiji ciilindra 42 dobijaju se Zljebovi
49 potpuno pravilno i ravnomerno useeni.

Gore opisanim postupkom moguce je
napraviti cilindre koji su vrlo ta¢ni i jef-
tini. U stvari, od jednog matritnog tocka
moguce je naciniti 100 komada posrednih
toctkova za usecanje ¥ljebova, a od jednog
posrednog tolka moguée je dobiti 10 iz-
brazdan‘h cilindera, $to zna&i da se mogu
dobiti 1000 izbrazdanih cilindera od jed-
neg metriénog tocka. Pored toga, proiz-
vodnja je vrlo jeftina, poSto se moZe u-
potrebiti vrlo jeftina i nekvalifikovana
radna snaga za proizvodnju izbrazdanih ci-

lindera. Zatim, i taénost useka mnogo je
veta nego Sto je to ranije bilo mogucde,
posto je mnogo veéa i dodirna povrsina
izmedu oboda Sine 25 i cilindra 42. Sta vi-
Se, postupkom koji upotrebljava posredni
tocak za usecanje Zljebova, koji je nacinjen
od matriénog tockica, postize se i jedna
vrlo vazna odlika a to je da ma kako bio
tvrd materijal, cd kojeg je nacinjen ma-
tri¢ni tockié, ivice na njegovim Zljebovima
postepeno se otupe, u koliko usecanje na-
preduje, tako da dno Zljebova nacinjenih
na posrednom tcéku nije potpuno jednoli-
ke u svima Zljebovima. Medutim, ivice
7ljebova uvek ostaju jednoobrazne i pot-
puno ostre, tako da je i dno u svima Zlje-
bovima, koje natini posredni totak na o-
bodu cilindra 42, uvek jednoobrazno i
podjednako po dubini i ostrini. Istovreme-
no su i ivice ovih Zljebova na cilindru 42
potpuno jednoobrazne i jednako ostre. Na
taj se nadin postize mnogo savrSenije
brazdanje filma, koji se proizvodi pomoéu
ovog cilindra.

Kao 3to je prikazano na slici 7, mi mo-
¥Yemo da sprovedemo slitan rad sa bitno
istim uredajem radi dobijanja brazdastih
filmova, Cije se brezde nalaze u pravcu
koji stoji ma pod kojim bilo uglom na
pravac brazda prikazanih u gornjim crte-
zima, Na primer, mi moZemo da pravimo
brazde i duZinom samoga filma. U tome
slu¢aju, matri¢ni toki¢ za usecanje snab-
deven je sa spiralnim ivicama 50, te ce 1
pesredni tofak dobiti odgovarajuce spiral-
ne ?liebove 51. Prema tome, kada se po-
sredni tofak krece s desna na levo duz
cilindra, cvaj se obrée u Zelienom pravcu
da bi se dobilo kretanje posrednog tocka
sa desna na levo ili obrnuto, kako se vec
bude Zelelo.

Mad2 smo mi opisali ovaj prenalazak
detaljnc ima se razumeti da se mogu &i-
niti mnecega preinafenja u ovom uredaju a
da se ipak niukoliko ne odstupi od sustine
naleg pronalaska.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za usecanje Zljebova u cilin-
dere za proizvodnju brazdastih filmova,
naznafen time, Sto se cilinder obraduje
pemocu jednog posrednog tofka za use-
canje Zljebova, na kome su veé izradeni
Zljebovi Zeljenog oblika i veli€ine, pri Ce-
mu je taj posredni tofak za usecanje nadi-
njen pomoc¢u jednog matri¢nog totkica za
usecanje, snabdevenog sa odgovaraju¢im
Zljebovima.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznaten
time, $to se matrini tocki¢ za usecanje
prvo nadini cd nekaljenog Celika sukseziv-
nim pritiskanjem odgovaraju¢im sefivom,



posle ¢ega se taj to€kié okali na pogodan
naéin.

3. Postupak prema zahtevu 1 ili 2, na-
znafen time, Sto se matri¢ni tocki¢ naéini
pemocu jednog seliva, koj: useca Zljebo-
ve u obod tcckica, pri ¢emu je udeSeno
da se USECJI]P ovih Zljebova pomoéu se-
¢iva vr8i nekolikim uzastopnim radnjama
za vreme kojih se pritisak, koji seéivo raz-
vija pritiskuju¢i tocki¢, povecava pri sva-
koj ponovljenoj radnii.

4. Postupak prema zahtevu 2 ili 3, na-
znaCen time, Sto se usecanje Zljebova po
obodu matri¢nog tocki¢éa pomoéu odgova-
rajuceg seciva ponavlja sve dotle, dok ivi-
ce tih Zljebova ne postanu dovolino oitre.

5. Postupak prema ma kojem cd pret-
hodnih zahteva, naznacen time, Sto je
precnik posrednog tofka za usecdnje vedi
cd prec¢nika matri¢nog tofkiéa.

6. Postupak prema ma kojem od pret-
hodnih zahteva, naznafen time, Sto_je o-
bod posrednog totka za usecanje Zf}ebo-
va kriv u jednoj ravni, koja prolazi osu
toga tocka,.

7. Postupak prema ma kojem od pret-
hodnih zahteva, naznz2¢en time, $to se ci-
linder za brazdanje filmova obraduje po-
mocéu posrednog tocka za usecanje Zlje-
bova pomerajuéi ovaj tofek tamo i ova-
mo duzinom cilindrove povrdine i §to se za
to vreme primenjuje odgovarajuéi pritisak
na taj tolak.

8. Postupak prema zahtevu 7, naznacen
time, $to se pritisak, Koji se na posredni
toCak za usecanje Zljebova primenjuje za
vreme dck se on pomera duZ cilindra, po-
vecava za svako naredno kretanje tolka
tamo | ovamo.

9. Postupak prema zahtevu 7 ili 8, na-
znacen time, $to se obradivanje cilindra za

brazdanje filmova pcmoéu posrednog tod-
ka za usecanje zljebova nastavlja sve
dotle, dok ivice tako usefenih Zijebova na
cilindru ne dobiju isti oblk, kao 3to su
zljebovi na posrednom todku,

10, Uredaj za usecanje Zljebova u cilin-
der za brazdanje filmcva, naznaden time,
Sto se sastoji od jednog tofka za usecanje
Zljebova, uredaja za obrtenje cilindera 1
nepckretno utvrdenih §iljastih &epova, na
kojima se taj cilinder obrée.

11. Uredaj prema zahtevu 10, naznaéen
time, $to je udeSeno d2 se jednim ureda-
jem pomenuti tofak za usecanje Zljebova
pomera tamo i ovamo duzinom c.lindra.

12. Uredaj prema zahtevu 10 ili 11, na-
znacen time, Sto je postavljena naprava
1{0]0111 se moZe primenjivati promenljivi
pritisak na tofak za usecanje Zljebova.

13. Uredaj prema zahtevu 12, naznalen
t.me, S3to se nzprava za primenjivanje
pmmenl]wog pritiska na tofak za useca-
nje Zljebova, sastoji od jedne poluge na
kojoj se nalaze po Zelji promenljivi tegovi.

14. Tofak za usecanje Zljebova, nazna-
Cen time, Sto su mu sekuéi zubi raspore-
deni po jednoj krivoj povrSini, &ija krivina
leZi u ma kojoj ravni, koja prolazi Kroz
osu tog tolka.

15, Tocak za usecanje Zljebova, prema
zahtevu 14, naznalen time, §to je uredeno
da taj totak dobija botno Kretanje i Sto
je on prilagoden za takvo boéno kretanje.

16. Tolak za usecanje Zljebova prema
zahtevu 14 ili 15, naznaden time, 5to se se-
kuéi zubi protezu popretno preko obodne
povriine tocka.

17. Tofak za usecanje Zljebova prema
zahtevu 14 ili 15, naznaden time, Sto se se-
kuéi zubi proteZu spiralno oko obodne
povrsine tocka.
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