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Ovaj se pronalazak odnosi na postu-
pak za izradu oklopa iz elasti¢nih vlakna-
stih materija, n. pr. iz prirodne svile ili
t. sl. otpornih protiv metkova, pri &emu
ovi oklopi po pronalasku pokazuju ¢itav
niz koristi a pre svega veoma veliku ot-
pornost protiv probijanja metkom svih
vrsta oruzjm maloga Kkalibra, zatim ima
malu specificnu teZinu (laksi je od vode),
ima potpunu nezapaljivost i izvrsnu ot-
pornost prema svakoj vrsti atmosferskih
1 klimatskih uticaja.

Oklop po pronalasku se sastoji iz
tankih ploca, koje se izvode iz odgovara-
juéeg vlakmastog materijala, n. pr. iz pri-
rodne svile ili t. sl, koje se ploce zatim
na podesan natin udruZuju u Konadni o-
klop i najzad se na joS bliZze u sledeéem
opisani nacin dalje obraduju.

U slede¢em su opisana dva primera iz-
vodenja postupka za izradu takvih oklopa,
iz kojih se primera jasno vide odlike ovog
pronalaska.

Primer 1. — Prirodna svila se, prven-
stveno u obliku svilenih ¢aura, oslobode-
nih od svilene bube, kalupi u ploce Zeljenih
il potrebnih razmera i to na proizvoljan
podesan nadin, n. pr. saSivanjem, leplje-
njem, tutkalisanjem ili t. sl.

Ove se tanke pojedinaéne plote po
lome potapaju u rastvor stipse ili Kakvog
drugog stezuceg sredstva, u kojem se o-
stavljaju nekoliko minuta i po tome se
vade napolje, suSe j na obema stranama se
pokrivaju tankim slojem kakvog pode-
snog sredstva za lepljenje, n. pr. tutkalom,
skrobom voskom, smolama, lakovima ili

tome slicno. Postavljanjem jednog preko
drugog proizvoljnog broja takvih pojedi-
nacnih ploca se proizvodi jedna jedina
deblja ploca, koja se za vreme od nekoliko
Casova izlaze pritisku od 100 do 150 atm.
Na ovaj nacin dobivena ploca veé¢ pred-
stavlja oklop po promalasku.

Plota moze u datom slucaju biti jos$
po pronalasku time dalje tretirana, 3to se
na jednoj ili na obema povr§inama (stra-
nama) postavlja jedan ili vise slojeva mer-
ceriranog pamuka ili t. sl,, preko kojih se
zatim posipa kolofonium u vidu sitnog
praha a po tome se nanosj tanak sloj laka
ili t. sl. PloCa se po tome uvija u hartiju
ili t. sl. i susi u kakvom Kkalupu, pri temu
se ona ponovo izlaze pritisku od priblizno
150 do 200 atm.

Primer 2. — Oklop po pronalasku mo-
ze takode biti izradivan i iz jedne jedine
pioe, koja je izvedena iz ¢aura od svilene
bube, iz kojih je svilena buba uklonjena,
preko koje je i/ili ispod koje je postavljen
proizvoljan broj wnakrst postavljenih
slojeva iz prirodne svile u vidu konca. Sje-
dinjavanje ovih slojeva sa plo¢om iz Caura
od svilene bube se i ovde vrSi pomoéu po-
desnih sredstava za lepljenje, n. pr. pomo-
¢u tutkala, skroba, voskova, smola, lakova
ili t. sl. koji se manose na pojedine slojeve,

posle Cega se u datom slucaju jof manosi i

kolofonium ili kakva sliéna smola i lak ili
t. sl. Po tome se vrsi sjedinjavanje po-
mocu odgovarajuéeg pritiska i daljeg tre-
tiranja kao u primeru 1.

Bitnost ovog pronalaska se zasniva na
obrazovanju oklopa iz elasti¢nih vlaknastih
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materija, prvenstveno iz prirodne svile, pa
bilo to izvodenjem pomoéu udruzivanja
pojedinih ploga obrazovanih iz Caura od
svilene bube ili kombinacijom takvih ploca
sa ploCama obrazovanim iz prirodne svile
u vidu konca ili t. sl. u proizvoljnom sle-
dovanju, pri ¢emu je moguéa i kombina-
cija radnih tokova iz primera 11 2 u cilju
izrade razlicitih sastava oklopa u jproizvolj-
noj debljini, sa veoma velikom otporno$éu
i malom teZinom.

Oklopi po pronalasku, koji su otporni
protiv ubojnog zrna mogu razume se biti
izlagani svakoj vrsti dalje obrade, medu-
{retiranja, i gotove obrade, tako n. pr. oni
mogu na jednoj strani ili na obema strana-
ma biti snabdeveni slojevima poznatog sa-
stava, pomoc¢u Kojih se ostvaruje nepropu-
stljivost i nezapaljivost, odnosno neagor-
ljivost.

Oklopi otporni prema metkovima mo-
gu biti upotrebljeni za vojne ciljeve i uop-
&te za svaku vrstu ciljeva zastite i odbrane.

Patentni zahtevi:

1.) Oklop iz vlaknastih materija, na-
znacen time, Sto se elasticne pojedinacne
plote iz vlaknastih materija, prvenstveno
iz prirodne svile, ili t. sl. proizvoljnim sla-
ganjem u slojeve sa neelasti¢énim materija-
ma, n. pr. tutkalom, skrobom, voskom,
smolom, lakom ili t. sl. sjedinjuju u jednu
deblju plotu, koja se izlaze kakvom podes-
nom pritisku na primer od 100 do 150 atm.,
da bi se ma ovaj nac¢in dobio gotov oklop.

2.) Okiop iz vlaknastih materija po
zahtevu 1, naznacCen time, Sto se elastitne
pojedinatne ploce prvenstveno sastoje iz

prirodne svile u vidu praznih ¢aura od svi-
lene bube, pri ¢emu se ove prazne caure na
podesan nacin, n. pr. Sivenjem, slepljiva-
njem, tutkalisanjem ili t. sl. sjedinjuju u
ploce.

3.) Oklop iz vlaknastih materija po
zahtevu 1 i 2, naznaCen time, Sto se preko
i/ili ispod jedne ili viSe iz praznih Caura od
svilene bube obrazovanih pojedinacnih plo-
¢a ppostavlja proizvoljan broj slojeva obra-
zovanih iz prirodne svile u vidu konca, po-
sutih kolofoniumom ili t. sl. i prevucenih
lakom i t. sl. posle ¢ega se tako dobivena
oklopna plofa izlaze podesnom pritisku,
. pr. od 100 do 150 atm.

4.) Oklop iz vlaknastih materija po za-
htevu | do 2, naznalen time, §to se preko
i/ili ispod jedne ili viSe pojedina¢nih plo-
¢a obrazovamih iz praznih ¢aura od svilene
bube postavlja proizvoljan broj slojeva ob-
razovanih iz mercerizovanog pamuka ili t.
sl. posutih kolofoniumom ili it. sl. i prevu-
¢enih lakom ili t. sl. posle Cega se tako do-
bivena deblja oklopna plo¢a izlaze podes-
nom pritisku, n. pr. od 100 do 150 atm.

5.) Oklop iz vlaknastih materija po
zahtevu 3 i 4, naznaden time, §to se medu-
slojevi iz prirodne svile u vidu konca, mer-
cerizovanog pamuka ili t. sl. postavljaju u
medusobno ukrstenom poloZaju.

6.) Oklop iz vlaknastih materija po za-
htevu 1 do 5, maznacen time, §to se pomo-
¢u odgovarajuceg pritiska dobivene ploce
na poznt nafin izlazu proizvoljnoji daljoj
obradi, medutretiranju ili gotovoi obradi,
n. pr, prevlaéenju pomoéu po sebi pozna-
tih slojeva, pomoéu kojih se ostvaruje ne-
propustljivost, mezapaljivost ili nesagorlji-
vost.




