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Ovaj se pronalazak odnosi na vestinu
uklanianja bizmuta iz olova.

Poznat je nacin za rafiniranje olova,
koje sadrzi bizmuta, putem unoSenja u ras-
tepljenu masu olova zemno-alkalnih meta-
la, ubraiajuditu i magnezijum, pri Cemu se
bizmut izdvaia u obliku S§ljake, odnosno
kore. Ipak, kod oveg postupka izvesne ma-
le kalicine i bizmuta i zemno-alkalnih
metalnih reagenata zaostaju u olovu i
posle skidanja zgure ili kore,

Ovim se pronalaskom daie nov postu-
pak pomocu kojeg se i te male koli¢ine
bizmuta i zemno-alkalnih metalnih reage-
nata mogu sasvim zgodno izdvojiti iz olo-
va, te se na taj nacin proizvodi olovo sa
daleko manjim sadrZajem bizmuta, nego
Sto le to moguce posti¢i poznatim postup-
cima za izdvajanje bizmuta pomocu zemno-
alkalnih metalnih reagenata.

Prema ovom pronalasku olovo koje
sadrzi i bizmuta i zemno-alkalnih metalnih
reagenata, dovede se na pogodnu tempera-
turu, pa se zatim dodaje antimon ifili ar-
senik u metalnom stanju #i u obliku legu-
ra, ili u cba ta oblika, masi rastoplienog
olova. Usled loga stvara se na rastoplie-
nom olovu Kora ili zgura koja sadr?i biz-
muta i zemno-alkalnih metalnih reagenata
i ta se zgura ukloni sa olova. Mala koli¢ina
antimona i/ili arsenika, kolia zaostaje posle
toga u olovu, prlo se lako i jeftino moZe
ukloniti na poznate nacdine, kao oksidisa-
njem, itd.

Sledeéi specificni primeri posluzide da
se prikaZe cvaj pronalazak i kako se isti
ima izvoditi:

Primer 1.

Olovo, koje je prethodno bilo oslobo-
deno bizmuta pomocu Kkalcijuma i magne-
ziluma, uneto je u obican lonac i oksidna
zoura, koja se stvarala za vreme rastapa-
nja, bila je skidana i uklonjena. Na ovom
stupnju rastoplijeno olovo tezilo je 77,3
ke, a analiza je pokazivala 0,009% biz-
muta, 0,039— Kkalcijuma 1 0,10% ma-
gnezijuma. Zatim je u lonac stavlje-
na masina za meSanie, pa Jle dodato
168,5 grama metalnog antimona
(99,89 Ccistoce) rastopljenom olovu, koje
se nalazilo na temperaturi od 371,1°C.
Rastopljeno olovo bilo je meSano za vreme
od cetiri minuta i zgura skidana na tempe-
raturi od 360°C. Posle toga izvrSeno je dru-
oo dodavanie metalnog antimona u koli¢ini
od 210 gr. i mesanje vrieno za vreme od
deset minuta, pri ¢emu Jje zgura skidana
na temperaturi od 360"C. Rastopljeno olo-
vo bilo je posle toga rashladeno do prib-
liZznc tacke stvrdnjavanja, na kojoj je
temperaturi stvrdnuta kora bila skinuta i
ohladeni prsten od olova, koii se je stvo-
rio oko zidova lonca, bio je izvucen na-
polje. Olovna masa nadeno je da je tada
tezila 52,7 ke. i da je sadrZavala 0001 %
bizmuta, ni traga kalcijuma, 0,008% mag-
nezijuma i 0,099% antimona. I')ru;‘:im re-
¢ima, ovim je postupkom bilo uklonjeno
‘\.3,2”0 sadrzanog bizmuta, 1007 kalciiu-
ma i 94,5% magnezijuma, koiji su prvobit-
no bili prisutni u olovu, koje je h1lo pod-
vrgnuto rafiniraniu.

Primer 2.

U ovom slucaju 143 tona olova, koje
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ie bile prethedno tretirano sa kaleijumom
i magnezijumom radi izdvajanja bizmuta,
bilo je istepljenc u obiénom loncu za rafi-
niranje. Rastoplijeno clove, koie je sadrza-
valo 0,022% bizmuta, 0,036— kalcijuma
0,034% magnezijuma i 0,002% an-
timona, bile je  odrzavanoc na tem-
peraturi od priblizno 344,4" C., pa je za-
tim dodato 289,5 kg. legure antimon-olo-
va i izmeSano cbi¢nom meSalicom za olo-
vo. Legura clova i antimena pokazivala e
pri analizi sadrzaj antimona cd 90,53% i
bila ie dodavana rasteplienom olovu u uza-
stopnim koli¢inama od priblizno 22,65 kg.
svaka. Rasteplieno clovo bilo je meSano
za vreme od 10 do 15 minuta izmedu sva-
kog dodavanja antimon-olovne legure.
Kada je i peslednia kolicina legure antimo-
na i olova bila izmeSana u rastopliencm
olovu, cno je ostavlieno da se staloZi za
vreme od nekoliko Casova na temperatur:
od priblizno 344 4°C., pa je zatim zgura
skinuta sa povrSine rastopliencg olova.
Rafiniranc clove, koje je cstalo u loncu,

bilo je analizirano i nadeno e da sadrZi
0,009 % bizmuta, 0,0028 — kalcijuma
0,004 — magneziiuma i 0,02% antimena.

Primer 3.

Rastopljenom olovu, Koje je prethod-
no bilo oslobodeno bizmuta pomocu Kkal-
cijuma i magneziiuma, i pri analizi pckazi-
valo sadrzai od 0,020% bizmuta, 0,057 %
kalcijuma 1 0,036% magnezijuma, dodato
je arsenika u koli¢inama jednakim iznosu
od 585 ¢r., po toni oleva, i to u obliku le-
gure arsenika i olova, ¢iii je sadrzaj poka-
zivac 6,2% arsenika. Legura arsenika
i olova Dbila ie deodata rastoplienom
clovu na temperaturi od pribliZzno
SE77C NN of I Vo rtekSuiko j1aie
proizvodila masina za meSanje clova, pos-
tavijena u loncu. Posle unosenja legure
masina za mesanje bila je izvadena iz lon-
ca i masa odrZzavana za vreme od priblizno
dva ¢asa na temperaturi od 335°C do
343,3°C., posle fega je masa bila rashlade-
na do temperature od 332,2°C. i rastoplieno
clovo puSteno da iscuri ispod stvrdnute
kore. Analiziranjem nadeno je da metal
sadrzi samo 0,010% bizmuta, 0,038% kal-
cijuma, 0,016% magneziiuma i 0,003% ar-
senika.

Kao $to je to napred bilo naznaceno,
moze se upotrebliavati bilo antimon, bilo
arsenik, ili oba ta metala. Dalje, mogu se
dodavati ovi naznaceni sastojci bilo u ele-
mentarnem staniu, bilo u obliku legure,
odjednom ili u vite podeljenih koli¢ina u

bilo kojemili u cba oblika. Pri rafiniranju
oleva iz kojeg je bizmut uglavnom uklo-
njen, na primer, koje sadrzi 0,043% biz-
niuta i 0,081 % ]\a]cuuma dobiieno rafinira-
no clevo .sadl/.dval(} ie samo 0,009% biz-
muta, 0,025% kalciuma, ni malo arsenika
i 0,003% antimona, kada e bilo tretirano
uzastopno sa legurama clova i arsenika i
ciova i antimona, u odnosima od 1405 gr.
arsenika i 181,2 er. antimena po toni colo-
va uz zavrino dodavanje metalnog anti-
mona u prasku u iznosu od 258,5 g¢r. po
toni olova.

Ovim se preonalaskem ostvaruje jedan
potpune komercijalan postupak za svodie-
nje sadrzaja bizmuta u clovu do mnogo
nize tacke, negc §to e to moguée sa zem-
ne-alkalnim metalmim reagentima. To se
sasvim jasno vidi kada se ima na umu da
iako se sadrZzaj bizmuta u olovu moZze sve-
sti do tacke cod 0,005%, upotrebljavajuci
preteranc velike kolicine izvesnih kombi-
nacija zemnc-alkalnih metalnih reagenata
(na primer, kalcijuma i magneziiuma)
ipak se olove ekcnemiéno moze oslobodi-
ti bizmuta, pe industrijskim potrebama,
do iznosa od priblizno 0,043% do 0,05, %/
bizmuta kada se upotrebi samo kalcijum,
a do priblizno 0,0207% bizmuta, kada se
upctrebr 1 kaleijum i magnezijum. Prema
tome, bez cbzira na koli¢inu zemno-alkal-
nih metalnih reagenata koja se upotrebe
i na sadrzaj bizmuta u fako tretiranom o-
lovu, uvek je moguce da se sadrzaj bizmu-
ta lo$ vise snizi tretiranjem sa antimonom
i/ili arsenikem prema ovom pronalasku.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za rafiniranje olova koie
sadrzi relativno male Koli¢ine bizmuta i
jednog ili vise zemno-alkalnih metala, na-
ztiacen time, Sto se u rastoplieno olcovo
unese antimona ifili arsenika, pa se stvort
kara ili zgura u kojoj su bizmut i zemno-
alkalni metali koncentrisani.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, Sto temperatura rastopljenog olova
ne prelazi temperaturuod priblizno 371,1°C.

3. Postupak prema makojem od pred-
niih zahteva, naznafen time, Sto se anti-
mon i/ili arsenik dedaju olovu u uzaetop-
nim (podeljenim) koli¢inama.

4. Postupak prema ma kojem odpred-
njih zahteva, naznacen time, Sto se rastop-
lieno olovo ostavi da se stalozi i njegova
temperatura snizi do pribliZno tacke stvrd-
niavanja, posle cega se tefno rafinirano
olovo odvoii od stvrdnute kore.



