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Postupak za izradbu umjetnog kamena iz pjenjave Sljake.

Prijava od 20 februara 1939.

U izradbi umjetnih ploca ili kamena za
gradnje poznata je upotreba sljake pomi-
jeSane sa cementom Kkao hidraulitnom sa-
stavinom,

Jos je narot¢ito poznata izradba bloko-
va lahke tezine, ploca i sl. iz kompozicije,
koja sadrzi velike komade porozne sljake
sa vezivim materijalom, koji se sastoji iz
sljakinog pijeska sa ili bez dodatka vapna,
cementa ili drugog sredstva za vezanje ne-
go Sto je fina donja Sljaka. Veliki porozni
komadi separiraju se od finijeg Sljakinog
materijala i mijeSaju se onda sa cementom,
vapnom ili sl, i s vodom. Nacinjena se ma-
sa onda oblikuje u blokove, ploce ili sl i
takoder se preporucuje, podvréi ove blo-
kove, ploce itd. skoro iza formiranja ili
preSanja djelovanju vrele vodene pare ili
uglji¢ne kiseline radi pospjesenja njihovog
otvrdnjivanja.

Predmetom je nazo¢nog pronalaska
proizvadanje lakih gradevnih ploda ili sl.,
koje sadrze barem 50%o lahke porozne pje-
njave Sljake, te koje, unato¢ slabosti ovog
materijala, posjeduju veliku mehanicku ja-
kost,

Prema pronalasku barem 50% teZine
vrlo porozne pjenjave §ljake pomijeSa se
sa hidraulicnom smjesom, koja se sastoji iz
fino usitnjenog pepela od Skriljevca ili
vapna od Skriljevca ili pijeska i vapna,
koja se mjeSavina poznatim nacinom for-
mira u blokove ili ploce i zatim podvrga-
va procesu otvrdnjivanja pomocu pare.
Kod ovoga se procesa izvorna slaba pje-
njava Sljaka pretvara u materijal velike

Vazi od 1 avgusta 1939.

mehanic¢ke jakosti, a da se ne mijenja njen
visokoporozni karakter.

Visokoporozna pjenjava $ljaka moZe se
naciniti Skropljenjem vode na vrelu $ljaku
iza njenog izlaZenja iz visoke pedi, proti-
vno od obi¢ne metode, prema Kkojoj se
Sljaka sasvim uroni u vodu i zasiti s ovom
i kod koje se dobiva granulirana $ljaka.

Ploca ili kamen, izradeni prema pro-
nalasku, vrlo su jeftini u izradbi, posto se
glavne sastavine sastoje od otpadaka ili
takovog materijala, koji se moze dobiti za
vrlo nisku cijenu. Plo¢e imaju prakti¢no
sva svojstva, trazena kod gradnje moder-
nih kuca, kao relativno visoku sposobnost
izolacije, veliku jakost i otpornost, dugu
trajnost, konstantnost volumena, lahku te-
zinu i dobru adheziju za mort. Visoka spo-
sobnost izolacije dolazi od relativno velike
sadrZine visokoporozne pjenjave Sljake.

Umjetna ploca, izradena prema ovom
pronalasku, moZe se upotrijebiti prakti¢no
za sve vrsti gradnja kuca, za vanjske i u-
nutarnje zidove, dimnjake i sl. Opcenito,
plote ili kameni, nacinjeni za unutarnje zi-
dove imaju nosivost od 40 do 50 kg na
kvadratni centimetar, premda se mozZe do-
biti i mnogo veca jakost, a sposobnost izo-
lacije i lahkoca pokazale su se mnogo po-
voljnijima nego kod bilo kojeg drugog:
poznatog umjetnog materijala jednake ja-
kosti.

Preporucuje se izradba novih ploca ili
kamenova slijedeé¢im nacinom:

Pjenjava Sljaka, koja se mora upotrije-
biti, treba najprije da se usitni na velidi-
nu od po prilici 1 do 20 mm. Hidrauli¢na
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sastavina dodaje se onda pretpostavno u
fino pulveriziranom stdfiju i pomijesa se
sa pjenjavom Sljakom i vodom. Sada se
tako dobivena masa mece u kalupe i pod-
vrgava poznatim nadinom tlaku. Ovako
dobivene plo¢e ili kameni otvrdnjuju se
onda postupanjem s parom, n. pr. tako, da
se umetnu u parnu pe¢ (autoklave) gdje se
podvrgavaju tlaku pare od 6 do 12 atm.
kroz 6 do 12 sati kod temperature od ba-
rem 150° C.

Pretpostaviio se kao hidrauli¢na smjesa
uzimlje t. zv. pepeo od skriljevea ili vapno
od Skriljeveca. Pepeo od Skriljevea ili vap-
no od skriljevca je odpadak, koji se dobi-
va kod pecenja vapnenog kamena pomocu
Skriljevea, pa prema tomu on sadrZi sta-
novitu koli¢inu vapna, §to je bitho kod hi-
draulicnog sastava. Nadalje bilo kakav
materijal, koji sadrzi silikate, kao obitna
Sljaka ili pijesak iz visokih pedi, mozZe se
upotrijebiti u kombinaciji ili s pepelom od
Skriljevca ili sa obi¢nim gaSenim vapnom.
Kolicina vapna (Ca O) treba da bude ba-
rem 12% od cjelokupneé hidrauli¢ne smjese.

Kako je vec reCeno, procenat pjenjave
Sljake mora biti barem 50%, pa konzek-
ventno postotak hidrauli¢ne primjese ne
moze da bude veéi od 50% cijele teZzine su-
he mjeSavine. Unutar ovih granica moZe
ali procenat temeljne komponente i hidra-
ulicne primjese po volji varirati. Da se
ali dobije dobar proizvod, nesmije mjera
hidrauli¢ne primjese biti veca od 15%
cjelokupne suhe mjesavine.

Patentni zahtjev:

Postupak za izradbu umjetnog kamena
iz pjenjave sljake, naznacen tim, da se fi-
no upresana, visokoporozna pjenjava Sljaka
pomijesa sa kod visoke temperature vezi-
vajuéim sredstvom, koje se sastoji iz pepe-
la od Skriljevea ili pijeska i vapna, u tako-
voj proporciji, da je teZzina pjenjave Sljake
veca od one vezivajufeg sredstva, te da se
smjesa iza dodavanja vode oblikuje i za
tim u autoklavima postupanjem sa parnim
tlakom kod temperature od barem 150°C
stvrdnjuje.



