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Iz ranijih patenata pronalazaéevih na pr.
iz madarskog patenta br. 88995 ili iz austrij-
skog patenta br. 105794 postao je poznat
postupak za proizvodenje cinkovog oksida
iz metalnog cinka, iz metala sa sadrzinom
cinka ili metalnih legura, po kome se sa-
gorevanje cinkovih isparenja vrdi u pla-
menoj pec¢i pomoéu oksididuée gasne stru-
je vodene dui iznad cinkovih kupatila. Ovaj
postupak ima preimuésivo, da ¢ak i siro-
masne cinkom, cinkove legure, mogu bili
preradene u cinkovu boju besprekorne be-
line i moéi pokrivanja, posto usled osustva
grejanja dna izvodenog pomoéu spoljne
toplote moze bili izbegnuto, da cinkovo
kupalilo pod obrazovanjem mehurova dospe
u jako kljucanje i da time necistoce, koje
se eventualno nalaze u kupatilu budu za-
hvacene u cinkova isparenja; pri tome mo-
ze usled kori3¢enja reakcione toplote fa-
kode i velika usteda u toploti bili postignuta.

Pronalasku je cilj proizvodenje cinkovog
oksida bela cinkova boja koja, zadriava-
juci sva preimuéstva ranije pomenutog sta-
rijeg postupka pronalazacevog, daje dalju
udtedu u toploti i istovremeno omoguéuje
na prost nacin da se moZe regulisali kva-
litet proizvoda, koji treba izvesti odgova-
rajuci onoj robi, koja se prema prilici Zeli
proizvesti.

Sustina ovog pronalaska sastoji se u
sl. 2 presek po liniji 2—2 sl. 1.

tome, §to se plamena pe¢ za vreme sa-
gorevanja cinkovih isparenja oko jedne
osovine, koja leZi u pravcu kretanja vazdus-
nog slrujanja ili kakvog drugog oksidisu-
¢eg gasnog sirujanja, odnosno sagorenog
cinkovog gasa, stalno ili s prekidima obrée
i time se reakcionom toplotom zagrejani
svod odnosno zidovi sa strane plamene
peci krecu ispod cinkovog kupatila. Kod
ovog postupka se reakciona toplota ne ko-
risti samo zato, da odrZava cink u te¢nom
stanju odnosno na tacéci topljenja cinka,
odnosno metalne legure, nego se odriava
i povr§ina dna suda, koji sadrzi cinkovo
kupatilo pomocu reakcione toplote na Ze-
lienoj visokoj temperaturi, ¢ime moze bili
postignuto, da reakciona toplola bude spo-
sobna, da, uvodenjem spoljne toplote, kad
je jednom stavljen proces postupka u dej-
slvo, odrzava postupak, bez daljeg dovo-
denja toplote spolja, samostalno u dejstvu.
Dalja korist sastoji se u tome, $to Samot-
na obloga cilindera (dobo$a) time, S5to
dospeva pod cinkovo kupalilo, ne samo
podiZe temperaturu metalnog kupatila, nego
usled odavanja jednog dela svoje sopstve-
ne loplote, dospeva pod dejstvo izvesnog
procesa hladenja, ¢ime se povecava Ira-
janje peci.

Na nacrlu je predstavljen primer izvo-
denja uredenja podesnog za ostvaranje po-
stupka. SI. 1 je uzduZni presek uredenja i
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Na nacriu oznaava ¢ napravu, koja da-
je potrebnu toplotu spolje, radi stavljanja
postupka u dejstvo, @ je kanal plamene
peéi, a g je kanal, koji odvodi sagorena
cinkova isparenja.

Kao primer naprave, koja daje spoljnu
toplotu radi stavljanja posiupka u dejstvo,
predstavljeno je resetkaslo valriste, ali na
mesto ovoga moze proizvoljno drugo lo-
2enje doéi u primenu na pr. loZenje uljem,
gasom, itd., ili naprava sa eleklricnim gre-
jenjem.

Kanal a plamene peci je izveden kao
obrtni dobos (cilindar), koji se oslanja na
valjke & i na pr. pomoéu zupcanika r, r, i
pomocu zavojilnog prenosa r, moie biti
okretan pomoéu elekiro motora r,, koji se
moze regulisali i menjati pravac obrtanja.
Cinkov materijal za topljenje unosi se u
kanal @ na proizvoljan nacin, na pr. kroz
otvor h, koji se moZe zatvorili.

Pri stavljanju u dejstvo postupka rastapa
se pomoéu naprave za grejanje ¢ u kanal
a pre loga uno3eni, cink ili ishodni male-
rijal sa sadrzinom cinka. Cinkova isparenja,
koja se iz, na taj na&in dobivenog, cinko-
vog kupatila penju na vise, dospevaju sa,
kroz otvor d u kanal a ulazeéim vazduhom
do sagorevanja i zalim struje kroz otvor f
u kanal g i odavde, radi zgu3njavanja u
cinkovo belilo, u jednu napravu za skuplja-
nje, na nacrlu nepredstavijenu, itd. Otvor
d lezi svojom donjom povr§inom d, uvek
vise no povrsina kupatila, tako da vazduh
struji u izvesnoj visini nad povrSinom ku-
patila.

Kad je nastao proces sagorevanja cin-
kovih isparenja, to moZe grejanje c polpu-
no ili najve¢im delom biti obustavljeno,
po3lo usled sagorevanja cinkovih isparenja
dobivena reakciona toplota osigurava, da
metalno kupalilo b bude odrzano u teénom
slanju i cinkova isparenja stalno se nadok-
naduju povrSinskim isparavanjem.

Vazduh, polreban za sagorevanje moze
ulaziti kroz pukotinu m ili kroz, za ovaj
cilj na napravi za grejanje odvojeno pred-
videne, uvodne otvore.

Za vreme sagorevanja cinkovih ispare-
nja dobo3 a se obrée stalno ili sa preki-
dima. Time dospevaju, reakcionom toplo-
tom zagrejani svod a_, odnosno zidovi sa
strane a, pod meltalno kupatito, tako da
dno melalnog kupatila biva odrzavano re-
akcionom toplotom na Zeljenoj visini fem-
perature; lime se odsiranjuje onaj toplotni
gubitak koji bi se ina¢e imao na dnu u-
sled odsutnosli grejanja dna pomoéu spolj-
ne loplote.

Postupak moze biti takode i na taj na-
¢in izveden, da se dobo3 a za vreme sa-

gorevanja cinkovih isparenja ne obrce stalno
nego sa prekidima samo lada, kad se uka-
7e polreba, da se u delovima dobo3a a,
a2 nagomilana loplola dovede pod metalno
kupalilo b.

Obrlanje plamene peci cini i re gulisanje
kvaliteta proizvoda na prosliji nacin mo-
guéim, u kome se cilju dobo$ a snabdeva
pogonom, koji sadrZi proizvoljne organe,
koji sluze za menjanje brzine. PoviSenjem
obrine brzine dobo%a a poviSuje se naime
i brzina isparavanja cinka, dok smanjivanje
obrine brzine smanjuje i brzinu isparava-
nja. Iz povisene brzine isparavanja rezul-
tuje, da od necistoc¢e eventualno sadrzane
u cinkovom kupatilu srazmerno vecéi deo
biva zahvacen u cinkovim isparenjima, la-
ko da u slucaju, kad se tice proizvodenja
robe nize cene, koja dakle ne mora imali
kvalitet najbolje vrste, broj obrlanja dobo-
%a biva odgovarajuéi povecan, pri Cemu
tada usled povrdinskog iskoris¢avanja to-
plote i usl :d smanjivanja frajanja proizvod-
nje bivaju smanjeni i troZkovi proizvodnje.
Iz sli¢nih razloga moZe srazmerno veoma
necist sirov materijal sa manjim i srazmer-
no &isliji materijal sa veéim brojem obr-
tajo dobo3a bili obradivan, ako u oba slu-
taja treba da bude proizvedena roba istog
kvaliteta.

U cinkovom kupatilu nalazeée se even-
tualne neéistoce, poglavito olovo, laloZe
se u oslalom postepeno u cinkovom ku-
palilu, i radi skupljanja ovih necistoca pri-
menjuje se na jednom delu dobo3a a po-
desno udubljenje », iz kojeg se nagomi-
lana necisto¢a uklanja s vremena na vre-
me, na pr. iscrpljivanjem kroz otvor h ili
se ispusta kroz olvor na nacrtu nepred-
stavljen, izveden na dnu udubljenja p, koji
se moze zalvarali.

Kanal plamene peéi sasloji se kod pred:
slavijenog oblika izvodenja iz jednog obrt-
nog dobo$a, ali moze biti sastavljen i iz
vise jedno za drugim poredanih obrinih
dobo%a. Obrtna osovina doboSa mogla bi
biti rasporedena ne samo horizonlalno ne-
go i sa malim nagibom.

Za odrzavanje vazdu¥nog strujanja od-
nosno strujanja sagorenih cinkovih ispare-
nja moze sluZili naprava za usisavanje, na
nacriu predslavljena.

Patenini zahtevi:

1. Postupak za izradu cinkovog oksida
(cinkovog belila) iz metalnog cinka, me-
tala sa sadriinom cinka ili melalnih legu.
ra, kod koga se preko rastopine, dobivene
spoljnim dovodom foplote iz ovih metal-
n'h materija u jednom kanalu zalvorenog
preseka bez dodavanja goriva, odvodi oksi-
disuca gasna slruja i time, usled sagore-



vanja cinkove pare, u almosferi pe¢i pro-
izvedena reakciona toplota dejstvuje odozgo
na rastopiuu kao zraceca toplota, nazna-
Cen time, $lo se odrzavanje lIrajnog pro-
- cesa L. j, zagrevanje, isto tako bez doda-
vanja goriva, melalnih delova, koji se do-
daju u rastopinu, na temperaturi topljenja
i njihovo prevodenje iz tefnog u parno
stanje vrdi time, 8to se kanal, koji sadrZi
metalnu rastopinu, za vreme zagrevanja cin-
kove pare obrée neprekidno ili sa preki-
dima i time u atmosferi peéi proizvedena
reakciona toplola dejstvuje na metalnu ra-
stopinu kao pri zagrevanju dna.

2, Postupak po zahtevu 1 naznacen time,
ito se kvalitet cinkovpg oskida regulise
_promenom broia obrlaja kanala, koji sadr-

i rastopinu, pri ¢em za poslizanje boljeg
kvaliteta smanjuje broj obrtaja a za posti-
zanje loSijeg kvaliteta povecava broj obr-
taja.

3. Uredenje za izvodenje postupka po
zahtevu 1 ili 1 i 2 naznaceno time, Sto se
kanal, koji sadrzi rastopinu, sasloji iz ci-
lindri¢nog dobo3a, koji se obrée oko ho-
rizontalne osovine.

4, Uredenje po zahtevu 3 naznaceno ti-
me, Sfo je za obrazovanje kanala ukijueno
jedno za drugim viSe cilindri¢nih dobo3a
sa horizontalnom osom obrtanja.

5. Uredenje po zahtevu 3ili 3 i 4 na-
znaceno time, 5to dobo$% ili dobosi imaju
organe za promenu brzine obrlanja.
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