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Prijava od 8. avgusta 1928.

Od raznih krak-postupka za proizvod-
nju benzina od srednjih i teskih ulja daje
se preimuéstvo onim ' postupcima,  kod
kojih se ulje, koje cirkuliSe, zagreva u
zavoinini cevima pod pritiskom.

Veliki nedostatak tih postupaka je brza
inkrustacija cevi ugljom ili ugljenastom
supstanconm. a koja posle kralkog vreme-
na zaustavlja celo postrojenje. Probalo se,
da se taj nedostatak izbegne raznim pute-
vima i to ustrojstvom Sirokih i pravih cevi
u peéi, ¢ije je Cis¢éenje pomoéu rezada vr-
lo neprilagodno i zahteva mnogo vremena.
Osim toga umetani su na primer filteri, da
se iz ulja  odvoje ugijenasti sastojei, ili
je smesten u peci kraci sistem cevi, u ko-
joj se uije zagreva samo do temperature
odvajanja, a samo odvajanje pri odvajanju
koksa i uglja vrsi se u' veéem kotlu (sud
za naknadnu reakeiju), koji je spojen sa
covima. Pri tome se mora posle  kratke
kontinualne periode rada, rad da zausta-
vipa da se mase koksa (do 18 ‘tona' na
svako punjenje) izvade iz kotla.

Sad je pronadjeno, da se inkrustacija
cevi 1 kotlova moze potpuno izbeéi,  kad
se odvojeni produkt, koji 'se proizvode
pod pritiskom, npr. od ' destilalnih ulja,
koja brzo struje u nekom sistemm, pre ne-
go li je moguée fazno odvajanje, pomesa-
iu neposredno pri ekspanziji sa ugljovo-
donicima, koji imaju visoku ta¢ku kljuca-
nja, a imaju veliku moé¢ rastvaranja, ili sa
drugim podesnim: rastvornim = sredstvima.
Kad se u toj mesavini odvojenih produka-

Vazi od 1. maja 1929.

ia 1 pomenutog ulja -odrzavaju podesne
temperature, prelaze u rastvor ili u sus-
penziju sve necistoce kao ugljenovi delo-
vi, koloidalan ugalj, svi ugljovodonici sa
velikom sadrzinom uglja, i asfalti¢ni, pro-
dukti ili kratko receno, sva ona tela, koja
bi pri daljnjem krakovanju ulja na drugi
nacin, a ne prema ovom postupku, izdva-
jala ugalj, dok se upotrebljivi ostaci i
benzini sa odvojenim gasovima destiliraju
u obliku pare kroz vrela rastvorna sred-
stva, pa se u narocitoj aparaturi frakeio-
nirano kondenzuju. Teski ugljovodiniei,
koji se pri tome dobijaju kao ¢isti destila-
ti, mogu se sad razdvajati bez opasnosti za
obrazovanje koksa, posto su oni oslobodje-
ni od svih sastavnih delova, koji obrazuju
koks.

Kao rastvorno sredstvo za tela, koja
odvajaju ugalj iz ekspanzionih krak-produ-
kata, u daljem toku procesa odvajanja,
mogu se upotrebiti radi primera alifati¢ni
a- preimuéstveno cikliéni ugljovodonici, sa
visokom, tackom kljucanja. Ali mogu . se
upotrebiti i u samom procesu proizvedeni
toski i srednji ugljovodnici, pri ¢emu se
talozenje obrazivaca uglja postize oduzi-
imanjem toplote od ekspandirajuéih odu-
zetih proizvoda i od ugljovodonika, koji
se na faj nac¢in s njima dobro spajaju.

Rastvorna sredstva mogu u sudu za
ispiranje mehanicki da se odrze u eirku-
laciji pomoéu ekspandirajuéih  oduzetih
proizvoda eventualno u vezi sa nekim
drugim sudom. U putu ka cirkulacionoj ce-
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vi ili u cirkulacionoj cevi moze se¢ smesti-
li neka naprava za hladjenje proizvoljne
vrste, da bi se odrzale Zeljene najpovolj-
nije temperature kondenzacije za taloZe-
nje obrazivaca uglja. To hladjenje moze
da se iskoristi za proces, pomoéu nekog
aparata za izmenjivanje toplote. Neki
otocni sifon sluzi zato, da se viSak od ta-
lozenih teskih ulja sa mehaniékim i he-
niiskim necistocama kontinualno izdvaja iz
procesa.

Ispirana ulja, koja su upotrbljena za
taloZenje obrazivaca uglja iz ekspandira-
jucih krak-—produkata, mogu se¢ izabrati i
tako, da jedan deo samih njihovih sastoja-
ka destilira zajedno sa produktima izdva-
lanja, pa se dobijaju kao ¢isti destilati
zajedno sa destilatima od proizvoda izdva-
janja, a koje se kao ototna ulja opet vra-
¢alu nalrag u proces,

Osnovna zamisao ovog pronalaska, da
se iz proizvoda izdvajanja uklone 3kodlji-
vi ugljenasti sastojei i sastojei koji sadr-
ze mnogo ulja, a i njihovi sastojei, koji
docnije imaju dejstvo ugljenisanja, pa da
bi se sprecilo, da ovi sastojei u ototnom
ulju opet dodju u sistem izdvajanja, mo-
ze se naposletku izvesti i na sledeé¢i na-
¢in:

Cela kolitina  izdvojenih proizvoda
uklju€ivo sa svim netistocama sprovodi se
u tecne ugljo-vodonike, narocito u hladne
sirova ulja (naftu). Tako dobivena mesSa-
vina podvrgne se perioditnoj ili konti-
nualnoj destilaciji, pri kojoj se dobijaju
razne frakeije izdvojenih proizvoda, dok
skodljivi ugljenasti sastojci izdvajnog pro-
cesa i sastojei, koji pougljavaju, ostaju u
ostacima destilacije. Kod ove destilacije
mogu, Sto je prirodno, da se uzmu istovre-
meno i frakeije dodatog ulja pri dalj-
ujem iskoriSéavanju izdvojne toplote, koju
prima u sebe dodato ulje. Ova destilacija
moze takodje da se prekine, kad se po-
stigne pocetak klju¢anja dodatog ulja, pa
s¢ ovo moze, posle — nakon odgovaraju-
¢eg hladjenja — ponovno dodavati, dok
se ono toliko ne napuni sa nedistoama iz
izdvojnih proizvoda, da se mora odvojiti
iz procesa. To odvajanje zasiéenog doda-
tog ulja moze se, §to je prirodno, izvesti i
na taj nacin, da kontinualno ili s vreme-
na na vreme dotitu sveZe delimitne koli-
¢ine dodatog ulja u ekspandirajuéi izdvoj-
ne proizvode, i istovremeno da se iz pro-
cesa odvaja odgovarajuéa koli¢ina veé
nipotrebljenog dodatog ulja.

Na priloZzenom nacrtu predstavljeno je
nekoliko moguénosti izvodjenja ovog po-
stupka.

Crpka () crpe ulje, koje treba da se
krakira, iz tanka (A) kroz cev (1) pa ga
tera kroz cev (2) u dvostruko zavijenu cev

(3), koja se nalazi u tanku (B), onda kroz
spojnu cev (4), kroz zavojnicu (5), koja se
nalazi u tanku (C). Jako pregrejano ulje,
koje izlazi iz te zavojnice kroz cev (6),
prolazi kroz krakirnu zavojnicu (7) il
kroz neku drugu podesnu instalaciju za
krakiranje, koja lezi u peéi (D), Sto se
zagreva gasnim ziskom ili uljanim ziskom
(8). Kroz cev (9) odlaze proizvodi kraki-
ranja u ekspanzioni ventil (10), koji je
dole nastavljen slavinom (11) sa cCetiri
puta.

Iz tanka (E) kroz cev (12) i kroz regu-
lacioni ventil (13) moZe se dovoditi u de-
belu cev (14) ispirno ulje, koje ima viso-
ku tatku kljucanja. U toj istoj cevi (14)
ekspandiraju i izdvojni produkti i nailaze

ovde na tec¢ni stub ispiranih ulja, koja
imaju visoku tacku zapaljivosti, pa da

sad zajednicki u mesavini dodju kroz cev
(14) u tank (C). Kolitina ulja koja tece
kroz slavinu (13) reguliSe se prema ler-
moemelru (15), tako, da materije, koje su
skodljive za krakiranje, pouzdano primi
u sebe ulje sa visokom tackom kljutanja,
a da se time ne kondenzuju korisni delo-
vi. Veéa ili manja koli¢ina hladnijeg is-
pirnog ulja reguliSe mesSavinsku tempera-
turu izdvojnih proizvoda sa tim dodatim
tecnim ugljovodonicima sa visokom tac-
kom kliutanja. Od prilike zato je dovoljna
temperatura od 350 do 360" C.

MesSavina gasova, para i tecénosti, koja
struji u tank (C) odvaja se: tecnosti pa-
daju na dno tanka (C), pa ga postepeno
ispunjavaju, dok visak otice kontinualno
kroz sifon (16) i sifon (17) i kroz zavojni-
cu (18) u tank (F). Toplotu, koja se na-
lazi u ovim delovima ulja, oduzima u do-
voljnoj meri zavojnica (5). Veliki deo me-
savine, koja prolazi kroz cev (14) odlazi
u obliku pare i gasa kroz cev (19) sa udar-
nom kapom (20) u tank (B). Ova cev mo-
ze e celishodno snabdeti povrSinama za
zbijanje, raSignim olucima ili slitnim, da
bi se odvajala magla. Pare dolaze najpre
u dodir sa zavojnicom (3), kroz koju crp-
ka (P) tera hladno ulje. Veliki deo para
time se pretvara u le¢nost, pa se sakup-
lja u donjem delu tanka (B), odakle kon-
denzat, pesto mu donji deo zavojnice (3)
oduzme izdasno toplotu, tete kroz sifon
(21) i zavojnicu (22) u tank (A) kao Cist
destilat, pa da ponovno zajedno sa svezim
uljem za destiliranje cirkuliSe u proces
krakiranja.

Gasovi i pare, koji izlaze iz lanka (B),
penju se kroz cev (23), koja je preimué-
stveno ispunjena udarnim povrsinama, pr-
stenovima itd.,, u deflegmator (G). Odatle
tete deflegmat kroz sifon (24) i sluzi za
ispiranje eventualne ispune u cevi (23).



Posto je u deflegmatoru postignuta Ze-
liena temperatura, prolaze gasovi i ben-
zinske pare kroz cev (25) u hladnik (H),
da se pri izlazu u cevi (1) odvaja u gaso-
ve i u benzin. Gasovi se odvode kod me-
sta (27), a benzin tete kroz sifon (26) u
sakupljacki tank (K).

Preimuéstveno je, ali Sto nije naslika-
no, da se ulje koje tece iz tanka (E)
eventualno ka ekspansionom ventilu, spro-
vodi u mesto vode kroz hladnik (22), ¢i-
me se postize znatan dobitak u toploti. Ti
ugljo-vodnici, koji tesko kljucaju, a koji
isticu iz tanka (E) mogu iz tanka (I¥) po-
moc¢u neke ecrpke, koja nije nacrtana,
eventualno, s vremena na vreme opet da
ze teraju u tank (E), dok ne postanu tako
gusti, da se moraju odvojiti iz procesa.
Celishodno se moze pak izbegavajuéi erp-
ku raditi i tako, da se pomoéu regulacio-
nog ventila (28) preko cevi (29) veé zasi-
¢ena ulja, koja su se sakupila u tanku
(C), dovedu u dodir sa ekspandirajuc¢im
mlazom. Onda se ventil (13) otvara samo
toliko, koliko je potrebno, da se ulje,
koje tece kroz sifon (16, 17) i hldanik (18)
ka tanku (F), odrzava jo§ u tecnom sta-
nju. Onda je ulje, koje se sakuplja u tan-
ku (F) sasvim odvojeno od procesa kra-
kiranja i moze se upotrebiti kao ulje za
lozenje, ipak ono se moze iskoristiti i za
druge ciljeve, poSto nema ni malo koksa.

Dok je do sad opisano parcijalno hla-
djenje i ispiranje ekspandirajuéih krakir-
nih proizvoda dodavanjem ulja sa visokom
tatkom kljucanja, pri ¢emu ova ulja malo
isparuju ili ne isparuju nikako, da se ovaj
proces izvesti takodje i bez uvodjenja
stranog ili takvog ulja, koje tesko kljuca.
U ovom slucaju vrsi se oduzimanje toplo-
te iz ekspandirajuéih krakirnih proizvoda,
isparivanjem uvodjenog ulja. Zato se moze
upotrebiti sam proizveden destilat, koji
se oduzima kroz cev (30) i kroz regula-
cioni ventil (31). To ulje, koje dolazi u
ekspanzioni ventil isparuje bez ostatka,
ali oduzima ekspanzirajué¢im parama toli-
ko toplote, da se materije, koje su Skodlji-
ve za proces krakiranja ipak taloze u tank
(C). Eventualno se destilatu, koji tete
kroz ventil (31), da bi se postiglo pouzda-
no i kvantitativno taloZenje i ispiranje
tkodljivih delova, mogu dodavati ulja, ko-
ja tesko kljucaju, a koja izlaze kroz ven-
til (28).

Zatim se moze kroz tank (E) uvoditi u
proces krakiranja svako proizvoljno ulje,
posto se za krakiranje Skodljive materije,
koje se eventualno nalaze u tom ulju, na
taj nacin pouzdano odvajaju u tank (C),
pa se procesu krakiranja dovode samo &i-
sti destilati iz tanka (B) u tank (A).

Treba napomenuti da je veé poznato,
da-se izdvojni proizvodi mesaju sa uljima,
pri temu se i destilacioni proizvodi tih
ulja, dobijaju zajedno sa destilacionim
proizvodima izdvojnih produkata. Ali i
se postupei razlikuju od ovog postupka u
tome, §to se kod poznatih postupaka radi
o mehnim procesima ili o postupcima,
kod kojih se samo jedna faza, faza ispa-
ravanja, koja kao takva, ne vodi sobom
nikakve obrazivace uglja, hladi uljima, pri
cemu se dobijaju kondenzacioni proizvo-
di, koji opet teku natrag u meh za dalje
krakiranje. Kod ovog se postupka, napro-
tiv, izdvojni proizvodi, koji se proizvode
pod pritiskom i koji predstavljaju faznu
mesavinu, dovode u dodir u momentu nji-
hove ckspanzije sa podesnim hladnijim
uljima, pri ¢emu se taloze obrazivaci uglja,
pa se trajno odstranjuju od procesa ti de-
lovi koji skode procesu krakiranja, dok se
krakiraju samo kondenzati izdvojenih
proizvoda, posto su odvojeni skodljivi de-
lovi, sa isto tako oc¢iSéenim kondenzatima
dodatih ulja, kojim se na¢inom rada, omo-
guéuju vrlo dugacke periode rada bez
obrazovanja koksa.

Patentni zahtevi:

1) Postupak za pretvaranje ugljovodo-
nika, koji imaju visoku tacku kljut¢anja u
ugliovodonike sa niskom tackom kljuca-
nja, izdvajanjem pomoc¢u zagrevanja pod
pritiskom, naznaéen time, sto se svi iz
dvojeni proizvodi neposredno posle njiho-
ve proizvodnje pri ekspanziji meSaju sa
te¢nim ugljovodnicima, koji tesko kljucaju,
a koji imaju veliku moé¢ rastvaranja, tako
da se ekspandirajuéim izdvojenim proiz-
vodima tim mesanjem i u toku ovog po-
stupka oduzima toliko toplote, da njihova
temperatura ne prekoracuje kondenzacio-
nu temperaturu skodljivih sastojaka, koji
sadrze mnogo ugljenika, a koji treba da
se odvoje.

2) Postupak prema zahtevu 1, nazna-
cen time, Sto se jos upotrebljivim delovi-
ma mesavine u nekom drugom sudu odu-
zima toliko toplote, koliko je potrebno za
njihovu kondenzaciju, da bi se mogli dr-
zati u cirkulaciji za ispiranje ili da bi se
mogli uvesti u proces izdvajanja.

3) Postupak za pretvaranje ugljovodo-
nika, koji imaju visoku tacku kljucanja u
ugljovodnike sa niskom tackom kljucanja,
izdvajanjem pomocéu zagrevanja pod pri-
tiskom, naznacen time, $to se ekspandira-
juéim izdvojenim proizvodima dodaju ne-
posredno sirova ulja (nafta) tako, da se
dobivena mesSavina podvrgava destilacijii



frakcionisanju, pri ¢emu se dobijaju Ze- koji sadrze mnogo uglja, ostaju u ostatei-
liene frakeije izdvojenih proizvoda i even- ma destilacije, pa se sa ovima odvajaju iz
tualno sirovog ulja, dok skodljivi sastojci, procesa.
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