KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

WUPRAVA 7ZA ZASTITU

Klasa 80 (3)

INDUSTRISKE SVOJINE

lzdan 1. Januara 1932.

PATENTNI SPIS BR. 8575

Habla Alois, konstrukter, London, Engleska.

Ciglarska pec¢ za pecenje cigalja i L sl

Prijava od 27 jula 1928.

Precnalazak se odnosi na poslupak za pe-
¢enje cigalja i L. sl. kao i na ciglarsku pe¢
za izvod.nje ovog postupka. Bilnost pro-
nalaska ssstoji se u tome, da se provodi
naizmenicni rad pecenja u ravnom kanalu
za pecenje, koji je obrazovan poduZnim,
gore sa plocama nadkrivenim zidovima,
koji je olvoren samo na svojim Ceonim
stranama. U kanalu za pecenje postavljeni
su odelni zidovi odelenja za pecenje, koji
se sasloje iz cigalja, koje se imaju peci.
Oni imaju mnogobrojne prolazne otvore i
ne prolezu se preko cele Sirine peci, vec
ostavljaju uz poduine stene otvore, koji su
jedan prema drugom naizmeni¢no postavljeni
tako da jedan deo loZzeéih gasova prolazi
kroz odeljenje za pecenje u vidu zmije, a
drugi deo gasova prilazi u sledeéu komoru
poprecno, kroz zidove. Veé prema slaga-
nju odeljenih zidova struji topliji ili ladniji
vazduh kroz otvore u zidovima. Dalje je
pred svakim odeljenim zidom postavljen je-
dan pomo¢ni zid iz Zeleza ili papira, koji
zatvara ceo presek peéi, a koji se da po-
desavali, ili koji moZe izgoreti. Odstranje-
njem ili izgoranjem ovog pon ocnog zida
vréi se uvek veza sa sledecom komorom.
Upotrebom razlicite vrste slaganja moguce
je da se pojedinacna odeljenja zalvore jace
ili slabiie i bez upotrebe pomoénog zida.
Jedan deo vruéih gasova biva voden iza
odstranjenja pomoénog zids, kroz uloSke
u vidu zmije, preko ostavljenih otvora. Ga-
sovi siruje dakle paralelno kroz komore,
dok drugi deo gasova dolazi najkracim pu-

Vazi od 1 aprila 1931.

tem u slede¢u komoru, kroz mnogobrojne
otvore, koji se nalaze izmedu oblikovanih
komada iz kojih se sastoje odeljeni zidovi.

PoduZni zidovi koji se sastoje iz &vrstog
zidnog malerijala, sadrze odvodne dimne
kanale i odvodne toplotne kanale. U osta-
lom je rad slican kao kod kruznih pedéi.
Topline se mozZe dakle cduzimati iz komora,
koje se hlade i upotrebljavati na poznati
nacin za prethodno suSenje ili dimnjenje.
Praznjenje peéi vrsi se u glavnom sa ce-
onih strana peci. Srednje komore ispraznjuju
se kroz izlazna vrata predvidena u sredini
peéi. Postupak se mozZe vrditi i u vide je-
dan pokraj drugog lezecih kanala, koji imaju
odelne zidove iz materijala za pecenje i
koji imaju otvorene ¢eone strane. Kod vise
jedan pokraj drugog lezec¢ih kanala za pe-
Cenje moze sc i tako postupati, da se je-
dan od ovih kanala upotrebi kao komora
za suSenje. Na predloZenim nacrlima na
sl. 1—7 predoceni su razni oblici izvode-
nja ciglarske peci za izvodenje postupka.

Sl 1, 2, 3i 4 pokazuju jednostavnu peé
za mali pogon.

Si. 1 predoéava presek peéi.

Sl 2 je pogled na ¢€eonu slfranu peci.

Sl 3 je osnova peci.

Sl. 4 je napunjena peé¢ sa odelnim zido-
vima.

SL 5 je dvostruka peé, predoena u os-
novi.

Sl. 6 je prerez dvostruke peéi.

SL 7 je trostruka peé, predo&ena u os-
novi.

Din, 20.



Sl. 8 je pogled na ¢eonu stranu posiro-
jenja iz sl. 7.

Sl 9, 9a i 9b pokazuju provizorne odel-
ne zidove odn. postrane pomoéne zidove
u verlikalnom preseku.

SI. 10 i 11 pokazuju jedan deo napunije-
ne pec¢i u produznom preseku, sa razlicitim
vrstama slaganje odelnih zidova.

SI. 12 predocava srednju sienu jedne
dvostruke peéi. .

SI. 13 predocava pomocni zid, koji se
moze podeSavati, ili koji moZe izgoreti, u
0OSNOVvl.

Sl. 14 predotava ploéu za prekrivanje
peci.

Peé predolena na sl. 1—4 sastoji se iz
dva paralelna zida (M,) i (M,), a prekrive-
na je krovom, kako se vidi sa sl. 2. Oba
zida (M,) i (M,) sadrze odvodne dimne ka-
nale (R)) i (R,). koji su kanalima (e) ve-
zani sa kanalom za pecenje i dadu se za-
tvorili venlilima (G). Oba dimna kanala
(R) i (R)) prikljucena su na dimnjak (v)
ili venlilator, a oba su spojena poprec¢nim
kanalom (h). lznad dimnih kanala raspore-
deni su kanali za vodenje topline (W,) i
(W,), koji su snabdeveni olvorima (u), za
primanje cevi, koje prevode toplinu (ne
predoceno) iz odelenja koja se hlade; ovi
olvori mogu se pokriti, Sl. 4 pokazuje pec
kod koje su odelenja 1—14 napunjena ma-
terijalom za pecenje. Odelni zidovi poje-
dinaénih odelenja 1—14 napravljeni su iz
oblikovanih komada, koji se imaju pedéi.
Na sl. 9, 9a, 9b, predoceni su odelni zido-
vi (a) u verlikalnom preseku. Oni se ne
protezu preko cele &irine peéi, veé osla-
vljaju na krajevima prolaze (b), kako po-
kazuje sl. 4. Da bi se sprecilo ustrujavanje
sporednog vazduha za vreme pecenja, po-
stavlja se izmedu pojedinacnih odelnih zi-
dova jedan podesljiv zid (¢) (uporedi sl. 4
i sl. 13), koji je napravljen iz Zeleznog li-
ma ili t. sl. a moZe biti napravljen i iz ma-
lerije, koja mozZe izgoreti. Ako su postav-
lieni takvi zidovi iz malerije, koja moze
izgoreli, lo se sagorevanje vr3i kao kod
papirnatih razvodnika kruznih peéi. Da bi
se sprecilo prodiranje sporednog vazduha u
pec, sa gornje sirane, snabdeven je po-
desljivi zid (c) sa jednim iZljebom (d) iz
lima, koji sluzi za sme3lanje izolacione ma-
se, peska ili t. sl. Njime se postize zatvor
na stroju peci, kako lo pokazuju sl. 9 9a
i 10,

Na desnoj strani sl. 10 gore, predocen
je zatvor odelnog zida, pomoéu Zljebova
(d) i (e,). S leva je predoten odelni zid
iza odstranjenja podesljivog zida (c). Peé
je prekrivena plocama (sl, 14).

Postupak se vr8i pomocu gore opisanih
peci na sledeéi nacin:

Ako je peé ispunjena polpuno ili deli-
micno sa malerijalom za pecenje, fo se na
ognjistu napravi mala valra, koja se na u-
obicajeni nacin pojecava, dok se polagano
ne postigne velika vatra, Otvaranjem i za-
tvaranjem dimnih zvona G,, G, i td. vrsi
se vodenje valre kao pri radu kruZnih peéi.

Odstranjivanjem ili sagorevanjem pomoé-
nog zida (c) vr$i se uvek spajanje sa sle-
decom komorom. Zeli li se na pr. sa prel-
hodnom vatrom preci iz odelenja (2) u o-
delenje (3), to se odstrani pomoéni zid (c)
a ako je ovaj napravljen iz materijsla koji
moze sagoreli, to on aulomatski sagoreva
pod uticajem prethodne vatre. Odsiranjenje
ili sagorevanje sagorljivog pomoc¢nog zida
(c) mora se izvrsili prije nego li sagore
delovi toga zida, koji leze na razdelnom
zidu napravljenom iz oblikovanih komada,
da bi vruéi dimni gasovi mogli uéi u sle-
decu komoru. Na taj nacin vodi se promaja
na odgovaraju¢e razdelnom zidu, 3to je
moguce paralelnije kroz odelenje u kojem
se vrii pecenje, tako dugo, dok se ne iz-
vr§i postupno sagorenje sagorljivog zida.
Kad je pomocni zid (¢) odstranjen, prolaze
gasovi smerom, koji je oznalen sirelicama
(P). Jedan deo vruéeg vazduha struji kroz
mnogobrojne otvore, koji su obrazovani
samim oblikovanim komadima u zidu, koji
je iz njih sagraden, tako da se ovim pro-
lazenjem vruceg vazduha peku i oblikovani
komadi drugog zida. Osim toga nece se vise
prostrujavanje vruéih gasova kroz razdelne
zidove vrSiti paralelno, kako je to na sl 4
oznaceno razli¢itim strelicama (p), veé pre-
ma nacinu slaganja, pod slanovitim uglom
(slz11),

Posto se obiéno loZe 2—4 odelenja, to
¢e bili dovoljno, veé prema dimenzijama
peci, da se premestljivi ili sagorljivi zid
(c) rasporedi iza svakog drugog ili treceg
razdelnog zida (a), koji je nacinjen iz o-
blikovanih komada. Pod predpostavkom, da
se odelenja 5, 6 i 7 (sl. 4) nalaze u punoj
vatri, moze se ve¢ foplina prvog i drugog
odelenja upofrebili za pothodno odn. za-
vrino suSenje sveZe napunjenih odelenja.
To se vr$i na taj nacin, da se pomocu
sprovodnih cevi vaspostavi veza izmedu lo-
plotnih kanala W, i W, i komora, koje se
nalaze u hladenju. Pri tome se celishodno
tako postupa, da se hladniji vazduh upo-
trebljava za prethodno susenje, a topliji za
zavrino susenje.

im se odelenja 1—3 ohlade, mogu se
veé izvozili cigle. To se vrii na <&eonim
stranama, poSto su odsiranjeni provizorni
¢eoni zidovi. Punjenje odelenja sa obliko-
vanim komadima moZe odmah zapoceli. Da
bi se iskoristila i toplina odelenja 10 do
14, potrebno je da se ulozak (punjenje) iz



odelenja 4 do 6 izveze na posirana vrala
{g—qg). Kad su odelenja 1 do 6 ponovno
napunjena sa svezim oblikovanim komadi-
ma, to se toplina iz poslednjeg odelenja
moze upolrebili za prethodno i zavrSno su-
Senje oblikovavih komada u odelenjima 1
do 6. Kad je loplina isisana iz poslednjeg
i upolrebljena u prvim, sveZe napunjenim
komorama, fo se moze poceti sa izvoze-
njem ispedenih cigalja iz odelenja 14 do
6 ili 7, sa ceone sitrane, i to pomocu le-
retnih ili Zeleznickih kolica,

Oblik peé¢i predoCen na sl. 5 i 6 odn.
na sl. 7 i 8 odrecen je za veéi kapacitet,
Nacin rada kod ovih peéi sli¢an je onome,
kod napred opisanog oblika izvodenja.

Ako odelenja 18, 19 i 20 (sl. 5) nisu
napunjena, ako su dakle pripravna za pu-
njenje, a ako su odelenja 1 i 3 golova za
ispraZnjivanje, a ako se odelenja 4, 5, 6 i
7 nalaze u ohladivanju, a odelenja 8 i 9 u
zavrSnom usijanju, dok se cdelenja 15 do
18 nalaze u pocelku zagrevanja, o se ispe-
Zena roba iz odelenja 1 do 5 moZe po-
mocu kola izvozili sa ceone strane. Iza lo-
ga mogu se komore 1—5 opetl puniti sa
sveZim malerijalom. lzvoZenje iz odelenja
6i7 odn, 14 i 15 mozZe se vrSili kroz
dvoja vrata (g), kcja su sme3tena postran-
ce. lzvoZenje kroz ova vrala moZe evil. i
izostati, poSto je kanal za pecenje dovoljno
dugacak. Nije od vaznosii, ako se uvek od
celog prostora ostavi 20—30°, za uvozenje
i izvoZenje.

Kod ftrostrukih pe¢i prema sl. 7 i 8 mo-
7e se kanal za pecenje sa 35 komora u-
poirebiti i kao komora za suSenje. Kod
ovakvih peci upolrebljava se najcelishodnije
srednji prostor za pecenje (Z) kao proslor
za susenje, da bi se na taj nain mogla
toplina najkraéim putem dovoditi u ode-
lenje za suSenje. LoZenje iz odelenja 12 u
odelenja 35 vr3i se kod ovoga nadina rada
kroz kanal (F), odnosno iz odelenja 24
prema odelenju 1 kroz kanal F,. Na sl. 12
predocen je srednji zid jedne dvostruke ili
visesiruke peéi. Ovde su predvidena dva
toplotna prevodna kenala (W) i jedan od-
vodni dimni kanal (R), sa ograncima (e),
koji se prolezu na dve sfrane. Dim odn.
toplina moze se kenalom uvek voditi odn.
odvodili najkra¢im pulem, Gubitak na vo-
deéoj odn. zracecoj toplini je u poredenju
sa kruznom peéi znalno manji, a osim toga
postoji moguénosl, da se toplina dovede
uvek najkra¢im putem u pojedinacne ko-
more za peéenje radi prethodnog i zavrs-
nog susenja. Daljne preimuéstvo sasloji se
u tome, da se proces sudenja moZe uvek
vrsiti kroz dva ili viSe kanala. Dalje po-
stoji moguénost, da se usled obrazovanja
-dugalkog kanala za peCenje, moze vrsili

pecenje sa velikom promajom, a na taj na-
¢in se postize brzo napredovanje va-
fre i velika ucinost. Da bi se pokrivacke
ploée mogle brzo ftransportovati sa jednog
odelenja koje se olkriva na jedno odelenje
koje se pokriva, rasporeduju se iznad peéi
— grani¢i — koji transporluju ove pred-
mete. Dugotrajno uvoZenje iizvoZenje rué-
nim kolicama, koja osim loga oduzima mno-
go vremena, moZe kod ovih peéi izoslati,
poslo se u pe¢ moZe direkino doci sa fe-
retnim ili Zelezni¢kim kolima. Na sl. 7 i 8
predoteno je posirojenje sa kolosekom,
}coji se za vreme pocenja odgovarajuéi izo-
ira.

Ovom napravom se dakle znatno udtedi
ljudski rad, Sto znalno ulice na ekonomiju
peCi, poSto je i izgradnja i izdrZavanje
peci vrlo povoljno.

Patentini zahtevi:

1. Ciglarska pec¢ za pecenje cigala i l. sl.
naznaCena time, S5to je kanal za pecdenje
obrazovan od dva poduzna zida, koji su pre-
kriveni plocama, a u kanalu su obrazovane

komore za pecéenje iz razdelnih zidova sa-

stavljenih iz oblikovanih komada, koji se
imaju peéi, a ovi zidovi se ne protezu preko
cele Sirine peéi, i imaju otvore, tako
da loZec¢i gasovi ‘prolaze delimicno po
kraj ovih zidova, a delimi¢no kroz ove zi-
dove u susednu komoru, pri ¢emu su'u
poduznim zidovima iz cvrslog malterijala
predvideni kanali za dim i za prevod topline,
koji su ograncima spojeni sa kanalom za
pecenje, a dimni kanali spojeni su medu-
sobno popreénim kanalima, dok kanali za
prevod topline imaju otvore za prevodne
cevi.

2. Ciglarska peé za pelenje cigalja i t. sl
prema zahlevu 1, naznacena time, da je iz-
medu razdelnih zidova obrazovanih iz obli-
kovanih komada, koji se imaju peci raspo-
reden popreéno preko cele Sirine peci pro-
meslljivi ili sagorljivi zid.

3. Ciglarska peé¢ za pecenje cigalja i t. sl.
prema zahtevu 1 i 2 naznacen lime, da se
sastoji iz vie jedsn pokraj drugog leZeéih
na Ceonim stranama olvorenih kanala za
pecenje, koji imaju razdelne zidove, izme-
du odelenja za pecenje, koji su sasiavljeni
iz cigalja koje se imaju peci.

4. Ciglarska pec za pecenje cigalja i t. sl.
prema zahtevu 1 do 3 naznadena time, da
se pecenje vri u viSe jedan pokraj dru-
gog leZeéih i na &eonim stranama otvore-
nih kanala za pecenje, pri ¢emu jedan od
kanala za pedenje sluzi kao komora za su-
Senje,

5. Ciglarska pe¢ za pecenje cigalja i t. sl.
prema zahtevu 1—4, naznaCena time, da je



premestljivi zid pred razdeljnim zidom sna-
deven na svojoj gornjoj strani sa zljebom
za smeStanje izolacione mase, peska ili

tome sl, a procep je prekriven jednom ka-
pom, koja delimi¢no zahvala u #ljeb, a de--
limi¢no potiva na pokrovu peéi.
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