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DAN MRTVIH

Opozorilo

ČLANI ZK SO SE SESTALI

Dan mrtvih je. Pokopali
šče je eno samo polje cveto
čih krizantem. Med cvetjem 
se prižigajo, svetijo in uga
šajo sveče. To je pravo 
morje migljajočih lučk. Kot 
človeška življenja. Banalna 
primerjava! Toda vendar 
primerjava, ki ima kanček 
logike v sebi: na tisoče živ
ljenj se vsak dan prižge in 
ugasne. Nekatera takoj 
ugasnejo, druga pa se niko
li ne prižgo. Tista, ki jih je 
izbrala narava, pa svetijo, 
toda ko pride njihov čas, 
vsako ugasne.

Kot sveče! Nekatere gori
jo z 'močnim, dolgim plame
nom, plamen drugih pa je 
kratek, slaboten. Da ugas
nejo, je za nekatere dovolj 
sapica,4 drugim ugasne pla-

Kot pri ljudeh! Nekateri 
ljudje preživijo svoje življe
nje skoraj neopazno, brez 
pretresov in tako ponavadi 
tudi- umrejo. Drugi živijo 
burno, veselo, - hrupno in 
ponavadi je taka tudi njiho
va smrt. Ljudje umrejo ta
ko, kot so živeli, pravi stara 
ljudska modrost.

V smrti se ljudje združi
jo. Grob je za vse enak. 
Ampak, ali je to res? Neka
teri grobovi so veliki in raz
košni, marmor, mnogo cve
tja in sveč. Ob njih pa so 
tudi grobovi, skromni in za
puščeni, da je človeku hudo 
pri srcu, ko jih gleda. Ali 
ima človeško življenje res 
tako nizko ceno? Ali je eno 
življenje, res toliko več 
vredno kot drugo? Pa saj to 
je prizor iz vsakdanjosti. Na 
eni strani razkošje, na dru
gi strani beda in pomanjka
nje. Toda zakaj razlika še 
po smrti? S čim si pravza
prav človek zasluži lep in 
urejen grob? Z delom, z do
brimi dejanji, ki ise jih lju
dje bolj spominjajo kot člo
veka. Toda, saj to vedno né 
drži! Nekateri so v življenju 
naredili mnogo dobrega. Da, 
celo življenje so žrtvovali 
za dobro drugih. Pa se to 
vendar ne vidi na njihovih 
grobovih. Zakaj? Ker živi 
prehitro pozabljajo na vse 
dobro, ki so ga naredili po
kojni, ko so še živeli,

Na pokopališče se zliva 
reka ljudi. Ženske, moški, 
otroci, pražnje oblečeni lju

dje; ljudje svečanih obra
zov, ki gredo h grobovom, 
da se bodo spominjali mrt
vih, da bodo počastili njihov 
spomin.

Med grobovi počasi hodi 
stara ženica. Drsajoč in 
utrujen je njen korak, usta
vi se pri skupnem grobu 
padlih partizanov. Stara 
ženska je to, oblečena je v 
črnino. Zgarane so njene 
roke, njen obraz je ves zgu
ban. V gubah se zrcali trp
ljenje. Trpljenje, ki ga je 
v starkin obraz vrezalo živ
ljenje;

Starka odpre s tresočimi 
se rokami oguljeno črno 
torbico. Iz nje vzame štiri 
sveče in jih prižge na parti
zanskem grobu. Zelo sve- 
čano j e to -.njeno opravilo, 
pravi obred. Kako bi ne bilo 
svečano, saj ' prižiga sveče 
svojemu možu in trem sino
vom. To dela na dan mrtvih 
že dvaindvajset let. Žalost
na je njena zgodba. Res 
prava zgodba, ki jo je pisalo 
življenje, ki je kruto in ne
izprosno.

Toda nekoč je bila tudi 
ona srečna. Imela je moža 
in tri zdrave, krepke fante. 
Potem je prišla vojna, zače
tek njenega trpljenja. Njen 
mož in fantje so brez raz
mišljanja vzeli v roke pu
ške in se borili proti tujcem, 
ki so jim hoteli vzeti dom. 
Vojna je minila, prišla je 
svoboda, toliko pričakovana 
svoboda. Tudi ona jo je pri
čakala. Mož in trije sinovi 
pa niso nikoli dočakali tega 
veselega trenutka. Žena je 
še nekaj časa pričakovala 
njihovo vrnitev, kö pa je 
spoznala, da je vse pričako
vanje zaman, se-je oblekla 
v črnino. Nikogar ni bilo, 
ki bi ji vedel povedati vsaj 
to, kje so umrli oče in trije 
sinovi, kje je njihov grob.

Odtlej starka vsako leto 
na dan mrtvih prižge štiri 
sveče na skupnem grobu 
padlih partizanov. Iz leta v 
leto živi za eno samo željo, 
da bi- lahko kdaj prižgala 
štiri sveče tudi na grobu 
moža in sinov. Tako goreče 
si želi tega, da niti ne pomi
sli na to, če bo po njeni smr
ti ostal, kdo, ki bi si želel na 
njenem grobu prižgati sve
čo.

Organizacija ZK našega pod
je tja  je  im ela svoj drugi redni 
sestanek 4. oktobra z dnevnim 
redom:

1 . gospodarsko stan je  in  per
spektive podjetja;

2 . volitve članov občinske 
konference ZK.

Na sestanku je  bilo od 147 
članov 65 članov neopravičeno 
odsotnih. Takoj se moramo 
vprašati, če je  za 65 članov ZK 
vse tako v redu, da n iti te 
osnovne dolžnosti ne izpolnju
jejo. M ar se jih  p rav  nič ne 
tiče tem a dnevnega reda, ali jih 
res ne zanima, kako gospoda
rim o in  ka j lahko pričakujem o 
v . prihodnje? K daj se bodo za
čeli zanim ati tudi za gospodar
sko organizacijo in  ne samo za 
lastne probleme?! Resno se nam 
postavlja vprašanje, če nam  že 
sedanje stanje to dovoljuje. 
P repričani smo, da ne, najm anj 
pa velja to za člane ZK. ZK 
je  b ila vedno avantgarda de
lovnih ljud i in  je  to tudi danes, 
res pa je, da so nas ugodne raz
m ere v  zadnjih letih  nekoliko 
uspavale, postali smo brezbriž
ni.

O gospodarskem stan ju  naše 
delovne organizacije je  na se
stanku  poročal član vodstva 
osrednjih služb tovariš Milan 
Longhino. Brez p rik rivan ja  je 
prikazal stanje, takšno kot v 
resnici je  — nič preveč rožnato. 
Gospodarska reform a nas nujno 
sili, da se vključujem o v m ed
narodno delitev dela oziroma 
iščemo kupce za svoje izdelke 
tud i zunaj Jugoslavije. P ri tem 
naletim o na problem, ki ni sa
mo naš, am pak je  splošno jugo
slovanski. Naša proizvodnja je 
mnogo predraga, da bi lahko 
uspešno konkurirali na svetov
nem  tržišču. Do sedaj nam  še 
ni uspelo dovolj znižati stroškov 
proizvodnje. Tovariš Longhino

je navedel vzroke za takšno 
stan je v našem  podjetju. T i so:

— slab odnos do dela;
— slab odnos do stroškov;
— m iselnost nas vseh, da se 

nam v naši družbeni ureditvi 
ne more nič zgoditi.

Vse, k a r smo v zadnjih letih  
storili, da bi znižali stroške, je 
bilo povišanje proizvodnje; del
no smo s tem  res zniževali pro
izvodne stroške, vendar dosti 
premalo, ker smo ostale oblike 
popolnoma zanem arili. O tresti 
se moramo miselnosti, da bo n a
še težave pomagal reševati n e
kdo zunaj podjetja — družba. 
Mi sam i smo poklicani, da u re
jam o pri sebi in zase. Naša n a 
vada je, da sicer govorimo o 
iskanju  in  boljšem izkoriščanju 
no tran jih  rezerv, dejansko pa 
smo še daleč od tega.

So tudi zunanji dejavniki, ki 
vplivajo na težave pri prodaji 
naših izdelkov. Alum inij se d a
nes v svetu mnogo teže proda 
kot pred  leti, saj je  stagnacija 
gospodarstva zajela nekatere 
najbolj razvite dežele. V takšnih 
okoliščinah je  konkurenca še 
močnejša. Za nas bo konkuren
čni boj na zunanjem  trgu  uspe
šen le, če bomo kvalitetni in 
dovolj poceni. Nedvomno je  ce
na električne energije ena od 
glavnih postavk, ki brem eni n a 
še izdelke, predvsem  alum inij, 
vendar nas to ne opravičuje, da 
ne bi u reja li našega odnosa do 
dela in stalno skrbeli za zniža
nje stroškov proizvodnje; Ob 
koncu razprave o te j važni te 
mi so se vsi navzoči zedinili, da 
bo v  kratkem  sestanek vseh ko
munistov, n a  katerem  bo glavna 
tem a organizacijsko vprašanje

(Nadaljevanje na 10. strani)

Ob tovarniškem prazniku 21. novem
bru čestitamo vsem članom delovne 
skupnosti!
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Upravni odbor 
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Vzdrževanje
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Iz konstrukcije (Foto Stojan Kerbler)

Le tako naprej...
OB PRAZNIKU NASE TOVAR
NE i s k r e n o  Če s t it a m o
VSEM SODELAVCEM, KI SO 
DOPOLNILI DESET LET NE
PREKINJENE ZAPOSLITVE V 

NAŠEM PODJETJU:
IZ  DE GLINICE: F ranc B ra

tušek, F ranc Bratec, C iril B run- 
čič, M aks Bezjak, Jože D reven
šek, Š tefan  Ferčec, Srečko Goj
kovič, F ranc Golob, Anton H er- 
tiš, F ranc Kmetec, M artin  K o
drič, A lbert K lajderič, Jože 
K ajzersberger, M artin  M ajce
novič, Janez P lajnšek, Janez 
Rozman, Alojz Rožman, F ranc 
Sakelšek, F ranc Šel, A nton To- 
mašino, M artin  Tominc, Anton 
Volgermit, Š tefan  Zorec, Alojz 
Zorec, Je rn e j Zelenik.

IZ DE VZDRŽEVALNI 
OBRATI: Rudolf Bogdan, Do
m inik  Bračko, F ranc Ciglar, 
A nton Frangeš, F ranc Gašper
šič, Ignac Golob, Ivan  Hvalec, 
A nton Ivanuša, M artin  Jurič, 
H elena Jelen, Vinko Klemenčič. 
F ranc Klemenčič, M arjan  Lo
renčič, Janez Lam pret, Alojz 
M linarič, A nton M alek, Janez 
M arinič, Ivan Ozimek, Rastislav 
P redikaka, F ranc Pišek, Vinko 
P lej, F ranc Ratajc, Janez Širov
nik, Janez  Šoba, F ranc Šegula, 
Anton Tomažič, M ilan Tominc, 
M ilan Ules, Jože Vidovič, Av
gust Vraz, Jože Zajšek, Jože 
Zem ljak.

IZ DE ALUMINIJ: Stanislav  
Boksa, S tanko Belšak, Anton 
Bezjak, F ranc Drevenšek, D ra
go Dodlek, F ranc Hergula, Si
mon H abjanič, A nton Horvat, 
F ranc H abjanič, Jožef Kozel, 
F ran c  K lajnšek, Feliks K rajnc, 
L udvik K urež, L udvik  K lajn 
šek, Jakob  K rajnc, Š tefan Lo- 
zinšek, M aks M erkuš, F ranc 
M urko, Rudolf M lakar, Mijo 
Novak, F ranc Ozmec, Jožef 
P lajnšek, Janez Princi, M iroslav 
Petrovič, S tanislav  Rožman, 
F ranc Selinšek, K arl Skrila, 
F ranc šmigoc, Janez Šprah, 
F ranc Trafela, A lojz Veber, An
ton V alentan, Venčeslav Veselič, 
F ranc Zorec.

IZ DE PROMET: V iktor C ajn- 
ko, M artin  Podpadec, M artin 
Sori, F ranc Žnidar.

IZ DE ENERGETIKA: M ar
tin  Jagarinec, K onrad Visočnik.

IZ DE OSREDNJE SLUŽBE: 
Oveta Adamič, M arjan  Bizovi
čar, M arija Bizovičar, Nevenka 
D robnjak, M arija  Gerečnik, Ol
ga K lajnšek, Anton Kozoderc, 
F rančiška Lesjak, S tanislava 
Menoni, Nadežda Nešič, F ranči
šk a  Repič, V era Sukič, Jožica 
S abath, Heda Šumer, E lvira 
Tomažič, M arija Venta.

-TLS-

10. ok tobra 1967 ob 9. u r i  je  
up rav lja l diesel vozilo Jože 
Kampi iz stro jne  delavnice alu
m inija. Voznik je  im el nalogo 
p repelja ti odpadni m aterial. V 
trenu tku , ko  je  zavozil na m eh
ki teren, so se m u  zadnja ko

lesa ugrezn ila-v  tla. Da bi vo
zilo izpeljal, m u  je  prišel na 
pomoč Viktor Murko, k i je  pod
lagah  pod levo zadnje kolo k a
m enje z namenom, d a  b i vozilo 
izpeljalo iz nasta lih  j,am. K er pa

to ni pomagalo, je  z  voznikovim 
dovoljenjem  stopil n a  vozilo (da 
bi b ila  teža večja!), od koder 
je  nadaljeval s  podstavi j an jem. 
M ed tem  časom  je  voznik hotel 
vozilo izpeljati.

Ta prim er nam  je  veren  do
kaz, d a  vezniki tak ih  in  podob
n ih  vozil, k lju b  tem u d a  so po
učeni, ne upoštevajo varnostn ih  
pravil. D ovoljujejo sotovarišem  
razne prijem e, za k a te re  vedo, 
da so prepovedani in  nevarni.

V našem  prim eru  je  voznik 
ogrožal V ik to rja  M urka. Do ne
sreče b i lahko prišlo, če b i vo
zilo izpeljalo, »šoferjev rešitelj 
vozila« p a  b i padel z vozila!

Omenim naj še,, da so prim er 
Jožeta K am pla prijav ili n jego
vem u predpostavljenem u.

-K

Dobro vzdrževanje fizične 
oprem e je važno zaradi p rep re
čevanja dragih prek in itev  pro
izvodnje. Z arad i prekinitve pro
cesa proizvodnje zakasnijo do
bave in  se povečujejo stroški 
proizvodnje, č e  stro je  in  nap ra
ve preveč izkoriščamo, težko 
obdržimo kvalite to  in  kv an tite 
to  na želeni ravni. Lomi posa
m eznih stro jev  neposredno vpli
vajo  n a  izvršitve vseh operacij. 
V rednost investirane oprem e je 
v  m oderni tovarni tako velika, 
da sp rav lja  p rek in itev  proiz
vodnje vedno v  nered' finančne 
načrte  podjetja  in  p ripelje  v 
nevarnost tud i finančni uspeh. 
Z aradi tega je  vzdrževanje stro 
jev in  n ap ra v  ena od važnih 
dolžnosti podjetja.

Dobro vzdrževanje podaljšuje 
življenjsko dobo stro jem  in n a 
pravam . Pregovor, k i pravi: 
»En g ram  preventive v e lja  več 
k o t 'kilogram zdravil!«, lahko 
uporabim o v  obliki program a 
vzdrževanja strojev. Vodstvo 
vzdrževanja ■ m ora zavarovati 
podjetje  p red  nevarnostjo, k i 
nasta ja  ko t posledica . okvar 
strojev, tako da uporab lja  si
stem  periodičnih tem eljitih  p re 
gledov. P o trebn i so program i 
pregledov, v  k a te rih  so točno 
določeni časi za preglede in  po
pravila. Vse delavce je  treba 
poučiti, kako  naj upoštevajo 
previdnostne ukrepe in  kako je 
treba stro je negovati in  čuvati. 
Posebno pa je  potrebno poučiti 
'tiste delavce, k i so jim  stro ji 
osebno zaupani.

Dotrajale dele strojev in  opre
me moramo strogo redno in 
pravočasno zamenjati.

Odgovornost za vzdrževanje 
in  nadzor n ad  aktivnostjo  vzdr
ževanja m ora b iti jasno defin i
ran a  in  m oram o točno vedeti, 
v k a te ro  pristo jnost sodi.

Periodično vzdrževanje se to 
re j sestoji iz periodične inšpek
cije ali kontro le obstoječih, n a 
prav, d a  h i odkrili stan ja , ki 
p ripeljejo  do prekinitev  v  pro
izvodnji, do škodljivega zm anj
šan ja vrednosti te r  popravil te 
ga stanja, dok ler so še v  m ajh 
nem  obsegu.

Cilj tega je, d a  zagotovimo 
izkoriščanje vseh  fizičnih sred
stev brez zastojev. Z aradi tega 
m orajo vsa dela p ri vzdrževanju 
vsebovati ukrepe za zagotovitev 
nepretrgane uporabnosti vseh 
strojev, zgradb, izvorov energi
je, razsvetljave, ogrevanja, vo
dovoda itd. U krepi vzdrževanja 
naj vsebujejo  tu d i redno ple
skanje, vzdrževanje čistoče — 
tako  v  zgradbah kak o r tud i po 
dvoriščih.

Funkcije, ki j ih  im ajo vodstvo 
in  delavci v  zvezi z  vzdrževa
njem , naj bodo vnaprej določe
ne. Program' vzdrževanja naj bi 
kontro liral in  odobraval organ, 
k i p rip rav lja  program e proiz
vodnje.

Vzdrževanje zahteva dtelovno 
silo in m aterial. Stroški vzdrže
vanja so redn i strošek proiz
vodnje. To je  p ravzaprav izda
tek, k i zm anjšuje splošne stro
ške proizvodnje. Ta izdatek ima 
določeno varovalno funkcijo, 
k e r p repreču je izgube, do  k a te 
rih  b i prišlo zaradi p rekinitve 
proizvodnje zarad i okvar 's t ro 
jev. Običajni uk rep i za uresn i
čenje zadovoljivega vzdrževanja 
stroj-ev vsebujejo:

1 . analiziranje fizične opreme 
in  sestavljanje spiskov zahtev 
za vzdrževanje te  opreme;

2 . defin iranje odgovornosti 
vodilnega osebja in  delavcev 
glede vzdrževalnih del, in  to  v 
obliki jasne in  določene razpo
red itve dolžnosti;

3. izdelavo program a pregle
dov opreme in popravil te  opre
me;

4. izdelavo finančnega progra
m a pregledov in  vzdrževanja.

Redno vzdrževanje in  perio
dični rem onti čuvajo stroje, da 
so vedno v  brezhibnem  stan ju  
in  takoj uporabljivi.

■Potrebno je  p repriča ti delav
ce, d a  je  to  v  n jihovem  in tere
su. Tovarna, v  k a te ri p riha ja  do 
pogostih okvar na stro jih  in  s 
tem  do p rek in itve proizvodnje, 
nim a možnosti, d a  ibi zagotovila 
delavcem  dobre osebne dohodke.

ZDRAVJE IN VARNOST PRI 
DELU

Ni važno sam o vzdrževanje fi
zične opreme, tem več je  prav  
tako važna skrb  za. delavce. Po
slabšan je zd rav ja  slabo vpliva 
na produktivnost. M aksim alen 
učinek delavca je  p rav  toliko 
odvisen od njegovega zd rav
stvenega stan ja  kot od njegove
ga psihološkega zadovoljstva. 
Neudobnost, u tru jen o st te r  ne
p rije tn a  delovna sredina vpli
vajo  neposredno n a  p roduktiv
nost. O bstajajo  tud i določeni 
dodatni fak to rji zd rav ja  in  in 
dustrijske  varnosti, k i vplivajo 
na vse delavce v  tovarni. Vro
čina, m raz, v lažnost zraka in 
razsvetljava vp livajo  na fizično 
moč in  h itro st ljudsk ih  bitij. 
U rejeno vzdrževanje lahko m no
go doprinese k  izboljšanju de
lovnih pogojev. Čistoča in  ven
tilac ija  sta važna fak torja , pa 
ne sam o zato, k er p repreču jeta 
obolenja, tem več tud i zato, k er 
nared ita  delovna okolja ugod
nejša. To ve lja  tu d i za odstra
n itev  ropota in  vibracij.

Posledice boljših delovnih po- 
gojev so:

— manjša utrujenost,
— manj nesreč pri delu,
— manj neopravičenih iz

ostankov in manj otfolènj?-
— manj izmeta,
— bolj kvalitetna dela,
— večja produktivnost in
— večji osebni dohodki.
K oristno bi b ilo  tud i izdelati 

p rogram  preprečevanja nesreč 
p ri delu. Potrebno je  p re teh ta ti 
v se potencialne nevarnosti, k i so 
povezane z  delom, k i  je  v  to-, 
v am i. N ujno je, d a  jih  zm anj
šam o ozirom a popolnoma od
stranim o.

Delavci m orajo vedeti, da lah 
ko  v  velik i m eri vp livajo  na 
zm anjšan je nevarnosti p ri delu . 
Če opazijo kako  nevarnost, m o
ra jo  takoj o tem  obvestiti svo
jega predpostavljenega. P o treb 
no je, d a  tud i sam i aktivno so
delujejo  p ri izvajan ju  ukrepov, 
d a  zm anjšajo  in  odstranijo  ne
varnosti, k i b i m ogle ogrožati 
tovariše in  n jih  same. V vsakem  
oddelku tovarne b i m orala b iti 
'ena oseba zadolžena za  odstra
n jevan je  nevarnosti.

P ro ti nevarnosti požara in. 
eksplozije se m oram o boriti ta 
ko, d a  odnašam o vnetljive  in. 
eksplozivne odpadke na določe
na m esta in ves nevarn i m a
te ria l pravilno  po predpisih, 

.uskladiščimo. P rotipožarna opre
m a, lahko dostopni in  vidljivi, 
izhodi, zaščitne naprave n a  stro 
jih  in  vozilih so p rav  tako važ
ni k ako r prostor m ed stroji, ki 
m ora b iti tako  velik, da se  de
lavci lahko gibljejo  b rez ne-, 
varnosti. N eprekinjena vzgoja, 
delavcev in  n jihovih  vodij v 
duhu sodobne industrijske var-, 
■nosti bo odpravljala vzroke ne
sreč, k i so rezu lta t človeške n a
rave. Delavci m orajo tem eljito, 
poznati pravila- in  predpise o. 
industrijsk i varnosti. V ečkratna 
kontrola le-tega in  strogo upo
rab ljan je  vseh varnostn ih  na-, 
p rav  in  osebnih zaščitnih sred-, 
štev  preprečuje prek in itev  pro
izvodnje zarad i nesreč, sočasno, 
pa zagotavlja boljšo varnost de
lavcev.Bager UB 100 (Foto Stojan Kerbler)



PLENUM SINDIKATA TOVARNIŠKEGA ODBORA TOVAR
NE GLINICE IN ALUMINIJA BORIS KIDRIČ KIDRIČEVO 

JE NA SVOJI 2. REDNI SEJI SPREJEL NASLEDNJI

pravilnik

O KORIŠČENJU SKLADA ZA POMOČ ZDRAVSTVENO IN 
SOCIALNO OGROŽENIH ČLANOV DELOVNE SKUPNOSTI

1. člen
S sklepom DS TGA Kidričevo z dne 5. julija 1967 št. 9910 

predstavljajo dodeljena sredstva v višini 150.000 N din sred
stva sklada za pomoč zdravstveno in socialno ogroženih čla
nov delovne skupnosti.

V smislu tega sklepa DS TGA Kidričevo se smejo ta sred
stva uporabljati izključno za plačevanje bivanja zdravstveno 
ogroženih članov delovne skupnosti v  zdraviliščih in za pla
čevanje bivanja socialno ogroženih članov delovne skupnosti 
v  počitniških domovih.

2. člen
S sredstvi sklada upravlja upravni odbor sklada.
Upravni odbor šteje pet članov, ki jih imenuje plenum  

tovarniškega odbora sindikata.
Mandatna doba članov UO je enaka mandatni dobi IO 

tovarniškega odbora sindikata.
Predsednik upravnega odbora mora biti član IO tovarni

škega odbora sindikata.
3. člen

Sredstva sklada so posebej naložena pri denarnem zavodu 
kot nevezana hranilna vloga.

S sredstvi sklada razpolaga predsednik UO sklada s so- 
podpisom dveh članov UO izključno na osnovi sklepov UO 
sklada.

4. člen
Sredstva se koristijo izključno za poravnavo računov bi

vanja članov delovne skupnosti v  zdraviliščih oziroma po
čitniških domovih in za poravnavo prevoza od kraja bivanja 
člana delovne skupnosti do zdravilišča oziroma počitniškega 
doma in za povratek na isti relaciji.

V nobenem primeru se sredstva tega sklada ne morejo 
koristiti za izplačilo kakršnihkoli nadomestil za osebni do
hodek.

5. člen
Evidenco o stanju in koriščenju sredstev sklada vodi ad

ministracija tovarniškega odbora sindikata.
6. člen

Vsak zdravstveno ogroženi član delovne skupnosti ima
- pravico na pomoč iz sredstev tega sklada v naslednjih po-
- go jih:

— da pooblaščeni zdravnik delovne skupnosti ugotovi 
nujnost nadaljevalnega in nadomestnega zdravljenja v zdra
vilišču v primeru, ko na tako zdravljenje ni napoten v  zdra
vilišče od organov zdravstvenega zavarovanja;

— da pooblaščeni zdravnik delovne skupnosti na osnovi 
zdravstvenih izvidov pismeno predlaga UO sklada potrebno 
zdravljenje člana delovne skupnosti v  določenem zdravilišču 
za nedoločen čas;

— da O predlogu pooblaščenega zdravnika razpravlja UO 
sklada in sprejme ustrezen sklep.

7. člen
Vsak član delovne skupnosti ima pravico na pomoč iz 

sredstev tega sklada z namenom bivanja v  počitniških domo
vih za čas deset dni z naslednjimi pogoji:

— da je član delovne skupnosti v  delovnem razmerju z 
delovno skupnostjo najmanj dve leti;

— da mesečni osebni dohodki in dohodki iz gospodinjstva 
in drugih virov, ki jih imajo član delovne skupnosti in nje
govi družinski člani, s katerimi živi v  skupnem gospodinjstvu, 
ne presegajo na družinskega člana v povprečju 40.000 S din 
mesečno;

— da priporoča dajanje pomoči članu delovne skupnosti 
izvršni odbor pristojne sindikalne podružnice;

— da o priporočilu pristojne sindikalne podružnice raz
pravlja UO sklada in sprejme ustrezen sklep.

Podatke o socialnem stanju člana delovne skupnosti v 
smislu določil tega člena preverja kadrovsko socialna služba 
delovne skupnosti.

Upravni odbor sklada določi konkreten počitniški dom, 
v katerega bo napoten član delovne skupnosti, na osnovi 
mnenja pooblaščenega zdravnika delovne skupnosti.

8. člen
Nadzorni organ UO sklada je nadzorni odbor tovarniškega 

odbora sklada.
9. člen

Izvršni odbor tovarniškega odbora sindikata daje obvezna 
tolmačenja v  vseh primerih nejasnosti v  uporabi določil tega 
pravilnika.

10. člen
Ta pravilnik prične veljati z dnem, ko ga sprejme plenum 

tovarniškega odbora sindikata TGA Boris Kidrič Kidričevo.

Predsednik TOS: 
F r a n c  E m e r š i č

Proizvodnja glinice po 
postopku Bayer

(Nadaljevanje iz prejšnje šte
vilke)

P ri filtriran ju  suspenzije iz 
defcompozer j ev dobivamo redki 
lug, k i še vsebuje m anjšo ko
ličino fin ih  delcev h idrata . Zato 
črpam o takšen redki lug na de- 
k an ta to rje  posebne konstrukci
je, tako  im enovani polidekan- 
ta to rje, n a  k a te rih  se h id ra t iz 
redkega luga agoščuje in  se • v 
obliki gostega taka ponovno 
vrača na filtracijo. Tako očišče
n i redki lug  črpam o prek  iz
m enjevalcev toplote II. stopnje, 
k je r še  segreje od 45 n a  80° C. 
Da bi ta  lug ponovno uporabili 
v  procesu raziklopa boksita, ga 
m aram o m očno. vpariti.

Z vparjevan jem  odstran ju je
m o iz, luga prebitek  vode, k i se 
nabere v  lugu m ed procesom.

' P ri vparjevdnju  m ora lug  vreti, 
nastalo soparo pa izkoriščamo 
še za nadaljn je  segrevanje in 
vp arjev an je  luga. Osnova več
stopenjskega vparjevan ja  je  v 
večkratnem  izkoriščanju pare. 
Sopara iz I. vpariln ika se kon
denzira v  g reln i kom ori nasled
njega vpariln ika, v k aterem  lug 
ponovno zavre zarad i nižjega 
vrelišča. To nižje vrelišče dose
gam o s pomočjo vakuum a. P ri 
dveh vpariln ik ih  se zm anjša po
raba  pare  dvakratno, p ri treh  
vpariln ik ih  ,trik ra tno  itd., ven
d a r  g re  ta  p rih ranek  le do do
ločane m eje. V industriji .upo
ra b lja jo  najpogosteje baterije  
treh  ali š tirih  vparilnikov, n i
koli pa n im ajo  ba terij z več kot 
desetimi vparilniki.

Soparo iz .poljubnega vpariln i
k a  lahko porabim o za gretje  n a 
slednjega vpariln ika, če le ob
sta ja  razlika m ed tem peraturo 
sopare in  tem peraturo  luga v 
naslednjem  vparilniku. Zaradi 
tega m ora p ritisk  v  vsakem  n a 
slednjem  vpariln iku postopoma 
padati in imamo v zadnjih  vpa
riln ik ih  vakuum . V glavnem  
poznamo dva sistem a v p arje 
vanja: istotočni in  protitočni si
stem. P ri istotočnem  vparjeva- 
n ju  črpam o redk i lug v  I. vpa- 
rilnik, k je r  ga tudi segrevamo 
s 'svežo paro. P ri protitočnem  si
stem u p a  gre redk i lug v  zad
n je  ypariln ike, od koder ga s 
črpalkam i prečrpavam o v prvi 
vparilnik, kam or' .vstopa sveža 
para  in  p ri tem  grejem o s sve
žo paro že uparjen i gosti lug.

P ri vparjevanj.u se iz luga iz
ločajo nečistoče, ki tvorijo skor
je  n a  g reln ih  ceveh im istočas
no močno poslabšajo predajo 
toplote. Na greln ih  -ceveh se v 
glavnem  izločajo natrijev i sili
kati, vanadati in  soda. Zaradi

tega se m orajo vparilniki več
k ra t n a  dan  op ra ti z redkim  lu 
gom, d a  .se raztopijo  te  obloge. 
Redno tedensko se m orajo  .prati 
z vročo vodo, vsake tr i mesece 
pa se  m orajo vpariln ik i kisli- 
n iti z razredčeno solno kislino 
ob dodatku  inhibitorja. Edino z 
naštetim i ukrep i lahko zagoto
vimo norm alno obratovanje 
vparilnikov.

.Da b i preprečili preveliko ob
laganje greln ih  cevi v vpariln i
k ih  im še neka te re  druge resne 
m otn je 'v tehnološkem  procesu, 
m oram o iz luga nenehno odstra
njevati nečistoče, ko t so soda in 
vanadljska sol. Soda se najbolje 
izloča iz gostega luga koncen
trac ije  250 do 300 .g NažO/l s po
močjo centrifuge ali filtrirn ih  
stiskalnic. Tako izločena povrat
na soda je  zaradi prisotnosti 
organskih snovi temno rjavo 
obarvana. Na ta  način dobljeno 
povratno sodo ponovno vračam o 
v  proces, s tem  da jo uporabi
mo v  postopku sin ter a li pa s 
pomočjo kavstifikacije z apnom.

V tem  le tu  je  dobila livarna 
novo jedilnico v elektrolizi hale
B. M arsikdo iz drugih  obratov 
jo je z zavidanjem  ogledoval.

Za izločanje vanadijske soli 
luga ni potrebno tako močno 
koncentrirati, pač pa ga m ora
mo h itro  ohladiti in nato  s po
močjo centrifuge izločiti izkri
stalizirano sol. Ta vamadijeva 
sol vsebuje predvsem- natrijeve 
vanadate in  je  prim erna surovi
na za predelavo v  druge vana- 
đijeve soli ali legure.

Med opisovanjem tehnološke
ga postopka smo večkrat po
udarili pomembnost laboratorij
ske kontrole. Laboratorijska 
kontrola se začenja z analitično 
kontrolo uporabljenih  surovin, 
nadalju je  se, z zasledovanjem 
po tekanja procesa in daje  kon
čno oceno o kvalite ti proizvede
ne glinice te r  izločenih stran 
skih produktov. Tak sistem kon
tro le zahteva veliko število iz
kušenih  analitikov. Zaradi tega 
v novejšem, času  v  nekaterih  
tovarnah uvajajo  v laboratorije 
nove instrum ente in  aparature, 
k i opravljajo delo zanesljivo, 
točno in  v m nogih prim erih po
polnoma avtomatizirano. sj

Sedaj pa, ko je  minilo kom aj 
nekaj mesecev, že vsak mim o
idoči kaže s prstom  na jedil
nico s .pripombo: »A, to je  tis ti 
svinjak!« Žal m oram o priznati, 
d a  je  ta  pripom ba um estna, k a r  
po trju je jo  tud i razm ere v  jedil
nici 4. oktobra 1967 ob 8 . u ri 
dopoldne.,

Tega dne je  b ila  jedilnica 
skrajno  zanem arjena. Miza z 
ultrapasom , klopi in tla  — vse 
to je  ibilo nastlano z ostanki 
hrane, s papirjem., treskam i, 
čistilno vodo in konservam i. 
Um ivalnik je  bil do  skrajnosti 
zanem arjen, košarica za odpad
ke pa je  b ila  skoraj prazna! 
P rav  tako so b ila  v ra ta  'in ste
ne jedilnice zamazane, največ 
zaradi p rijem anja z um azanim i 
rokam i ali p a  od m etan ja kakš
n ih  .kosov — pa tud i hrane!

Zaključek tega je, da izmena 
tega dne n e  pozna osnovnih n a 
čel osebne higiene. Druge izme
ne pa lahko potolažim', da pri 
n jih  razm ere v  jedilnici po m a
licah niso p rav  nič boljše.

Vodstvo 'obrata skuša že dalj 
časa to izboljšati, vendar uspe
ha še ni: V erjetno bo uspeh 
tedaj, ko ho imel vsak  delavec 
livarne svojega usposobljenega 
strežnika, seveda s pogojem., da 
bo imel izpit iz osebne higiene!

Varjenje pnevmatskega orodja za čiščenje indukcijskih peči

Je d iln ic a  nove  livarne 
v hali B

Železničarja Janez Galun in Alojz Brglez (Foto Stojan Kerbler) -K



TOPLOTA IN 
TEMPERATURA

V tehniki ni osnovno samo to, 
da iznajdejo stroje in jih poga
njajo, temveč je važno, kako jih 
poganjajo; v  stroje in naprave 
želimo čimmanj vložiti in dobiti 
čimveč učinka iz njih. Tisti teh
nični postopek je najboljši, ali 
kakor pravimo — najgospodar- 
nejši, ki da pri najmanjšem  
vlaganju najboljši uspeh.

To lahko prikažemo s prime
rom. Imamo slabe in dobre pe
či za ogrevanje prostorov. Tista 
peč (od večjega števila peči) je 
najboljša, s katero z določeno 
količino goriva dosežemo naj
toplejšo sobo. Na drugi strani,

se bo povečala tudi temperatu
ra. Toplota je torej vzrok po
rasta ali padca temperature.

Toplota lahko povzroča razne 
pojave. Vemo, da spreminja 
vrelo vodo v  paro, da privede 
led do tega, da se topi, da se te
lesa, če jim dovajamo toploto, 
raztezajo itd. Toplota je torej 
vzrok raznih sprememb. Ker pa 
v splošnem vsak vzrok spre
memb v naravi označujemo kot 
energijo, je toplota tudi ener
gija, oziroma toplota jè vrsta 
energije. Obstajajo še druge vr
ste energije. Npr. električna 
energija, energija gibanja itd.

Gradnja novega hladilnega stolpa (Foto Anton Kozoderc)

če opazujemo samo eno peč, je 
tisto gorivo (od večjega števila 
goriv) najboljše, s katerim v tej 
peči dosežemo najnižjo ceno za 
čimbolj segreto sobo. To gori
vo, pravimo, je gospodarnejše.

Postavimo si najprej vpraša
nje, kaj je to »toplota«? Na to 
je lahko odgovoriti. Navaditi se 
moramo razlikovati toploto od 
temperature. Zamislimo si go
rečo vžigalico in zraven nje ve
lik lonec vrele vode. Brez dvo
ma je temperatura vžigalice 
(več kakor 1000° C) precej višja, 
kakor je temperatura vrele vode 
v  loncu (100° C). Vendar nihče 
ne dvomi, da je količina t o 
p l o t e  ognja vžigalice precej 
manjša od toplote, ki jo vsebuje 
vrela voda v loncu. Iz tega je 
razvidno, da moramo strogo lo
čiti temperaturo od toplote (ozi
roma količine toplote). S svoji
mi čutili občutimo le temperatu
ro. Temperatura je lastnost te
lesa. Ni telesa-predmeta, ki ne 
bi imel v  vsakem trenutku čisto 
določene temperature. To, kar 
povzroča temperaturno stanje, 
je toplota. Pravimo, roka je to
pla, a pri tem menimo, da ima 
roka neko določeno temperatu
ro. Obstaja torej neko določeno 
razmerje med toploto in tempe
raturo. Ce dovajamo nekemu 
telesu, ne da bi na njem kaj 
spremenili, več toplote, potem

Temperatura
Temperaturo merimo običajno 

v stopinjah Celzija (° C). Obsta
jajo še druge meritve, npr. v 
stopinjah Reaumirja (° R) 100° C 
je 80° R. Voda pri običajnem 
zračnem pritisku vre pri 100° C 
oziroma 100° C je temperatura, 
pri kateri voda vre in se spre
minja v  paro.

0° C je temperatura, pri ka
teri se voda strdi v led (zmrzne). 
Temperaturo 0° C označujemo 
kot točko zmrzovanja ali nul 
točko — za vodo.

Količina toplote in 
specifična toplota

Kakor se ne zadovoljimo s 
tem, da pravimo, ta prostor je 
večji ali manjši od drugega, 
temveč imamo za to določene 
enote, to je enote za merjenje 
prostornine — npr. ta prostor 
ima prostornine 10 m3, tako ima
mo tudi za toploto m em o eno
to in ta je kilogramkalorija 
(kcal). To je količina toplote, 
ki je potrebna, da se 1 dm3 (en 
liter) vode segreje za 1° C (toč
neje od 14,5° C na 15,5° C), da se 
torej 1 kg (en liter) vode segreje 
za 1° C, moramo dovesti 1 kcal, 
npr. z ognjem v štedilniku. Če 
pa hočemo segreti 5 kg vode za 
12° C, npr. od 20° C na 32° C,

ZLOBNE
UGOTOVITVE

moramo dovesti petkrat toliko 
toplote, to je 5 X 12 =  60 kcal.

Pri drugih telesih so potrebne 
druge količine toplote, da bi 
jim temperaturo povišali za 10° 
Celzija. Zadevna količina toplo
te je za vsako telo določena in 
jo imenujemo specifična toplota 
telesa (c). Specifična toplota 
nam torej pove število kalorij, 
ki so potrebne, da se 1 kg neke 
snovi segreje za 1° C.

Zapomnimo si: voda ima naj
večjo specifično toploto c 
1 kcal/1 kg. Vse druge snovi 
imajo nižjo specifično toploto.

Nekaj primerov:
Aluminij 0,21
Baker 0,094
Železo 0,115
Les 0,6
Opeka 0,22
Alkohol 0,58
Živo srebro 0,033
Strojno olje 0,40
Bencol 0,44

Na splošno povedano
čina toplote enaka teža X tem 
peratura. Če obeležimo težo z 
G in začetno stanje temperatu
re s ti in končno stanje tempe
rature s ta, potem je potrebna 
količina toplote, da se telo se
greje od ti na ta ° C, enaka 
Q =  G X c (ta—ti) kcal.

Primeri:
Kolikšna količina toplote je 

potrebna, da se segreje 30 kg 
vode od 10° C na 70“ C? Potreb
na količina toplote Q =  30 X 
X 1 (70—10) mH 30 X 60 =  
1800 kcal.

Koliko toplote je potrebno 
dovesti, da se 5 kg aluminija 
segreje od 20° C na 60° C? Po
trebna količina toplote Q =  5 X 
X 0,21 X (60—20) =  0,21 X 5 X 
X 40 =  42 kcal.

Za segret je vode bi pa potre
bovali Q M  5 X 1 (60—20) — 
=  5 X 4 =  200 kcal.

Koliko litrov vode se lahko 
segreje na temperaturo 70° C z 
10 kg rjavega premoga (kalo
rična vrednost premoga 3600 
kilogramkalorij)? Začetna tem
peratura vode ti =  10“ C. (Tu ne 
upoštevamo izgube toplote.) Iz 
enačbe Q =  G X c (tž—ti) dobi
mo količino vode

_____ Q_______ 3600 X 10 _
G _  c (ta—ti) ~  1 (70—10) 3  

36000
=  - 6 0 -  =  600 lit.

7. KDO JE NESPOSOBEN?
Dr. M. R. Feinberg, predsednik 

združenja psihologov Velike Bri
tanije, trdi, da ni potreben neki 
poseben psihološki dar, da bi ugo
tovili nesposobne podrejene. Taki 
ljudje so nagnjeni k  cinizmu in 
preziru družbenih običajev. Oni so 
cinični do organizacije, v kateri 
delajo, in njenega vodstva in jih 
je zelo težko pripraviti k  sodelo
vanju. Izjema so intelektualci — 
toda ti niso povprečje.

Možnostni neuspešneži so žrtve 
svoje potrebe za hitrim in nepo
srednim uspehom. Oni začenjajo 
z delom na lažjem koncu. Pri ži
lavih in težkih delih le obljubljajo, 
vendar ga ne opravijo.

Taki ljudje se hvalijo le z  m i
nulimi uspehi, redko govore, ana
lizirajo ali korigirajo sedanje te 
žave. Feinberg trdi, da človek, ki 
spozna, da ima težave in proble
me, ni nikoli težava za svojega 
šefa, ker je sprejemljiv za nasvete.

Končno pravi avtor, da je treba 
paziti na mlade ljudi, ki se z  vso 
vnemo angažirajo v družbenih 
organizacijah, ko bi ta žar moral 
biti koncentriran na njihovo stro
kovno delo. Šele ko se je človek 
dobro uveljavil v svojem delu in 
poklicu in dokazal svojo vrednost 
za delovno organizacijo, naj tudi 
v drugih družbenih organizacijah 
najde primerno torišče, ne pä na
robe, da v le-teh dela kariero 
svojega poklica.

II. NESPOSOBNOST IN BIROKRA
TIZEM

Moderno, zamotano in stehnizi- 
rano življenje je vezano in po
vezano z birokratizmom. Vsi na
pori, da bi to »bolezen« ozdravili, 
so zaman, ker je vezana ob sam 
razvoj našega življenja. Vsaka 
urejena moderna družba bo tem  
bolj zbirokratizirana, Čim bolj bo 
modernizirana.

Slabo v birokratizmu je to, da 
nosi s seboj pojave, ki vodijo do 
njegove lastne degeneracije. Neki 
tak pojav analizira dr. L. J. Pe
ter, profesor na univerzi. Južne 
Kalifornije. Pravi, da se v vsaki 
hierarhiji nameščenec poteguje za 
kar se da višji in kompetenten 
položaj. Končno doseže delovno 
mesto, za katero je nesposoben. 
Težnja vsega birokratskega siste
ma je sama po sebi taka, da vsako 
odgovorno mesto zaseda nespospr 
ben človek. On je nesposoben, to 
se ve, in zato ne napreduje več, 
toda on tudi ne nazaduje, njega

ne prestavljajo na primerno delo.
Celotno delo, pravi dr. Peter, 

opravljajo ljudje, ki še niso do
segli svojega končnega položaja, 
za katerega niso več sposobni. 
Če je pa po naključju na čelu 
hierarhije človek, ki je sposoben 
za ta položaj, potem to ne spre
meni teorije doktorja Petra, ker 
to pomeni le, da hierarhija nima 
dovolj stopenj, da bi se človek, 
o katerem je govor, ustavil na 
taki stopnji, k i bi presegala nje
gove sposobnosti.

V takem primeru preide človek 
s korajžo v drugo birokracijo in 
tam po vsej verjetnosti najde 
tako mesto, ki ne ustreza več nje
govim kvalifikacijam. -el

PORABA ELEKTRIČNE 
ENERGIJE PO SVETU

Statistični bilten OZN piše, da 
se je poraba električne energije 
po svetu od leta 1962 do 1965 
povečala za 18 odstotkov.

V istem obdobju se je pove
čala potrošnja naravnega plina 
in petroleja za 27 odstotkov, 
premoga pa za devet odstotkov.

Električne energije so v  letu 
1965 porabili kar 3249 milijard 
kilovatnih ur, kar je rekord in 
pomeni povprečno 1020 kWh na 
prebivalca. Samo v  ZDA so po
rabili 35 odstotkov celotne pro
izvodnje električne energije, 
slede pa jim ZSSR (15 odst.), 
Velika Britanija (5,9 odst), Ja
ponska (5,6 odst.) in  Zahodna 
Nemčija (5,3 odst.).

S pomočjo atomskih central 
so proizvodnjo električne ener
gije od leta 1962 do 1965 štiri
kratno povečali (24 milijard 
kilovatnih ur).

Največ električne energije iz
važata Avstrija in Norveška, 
uvažajo pa je največ Zahodna 
Nemčija, Zambija in Danska.

UMETNI DIAMANTI ODPOR
NEJŠI OD NARAVNIH

Zaradi izredno trdih industrij
skih diamantov, ki jih je izde
lala neka švedska družba, se je 
dvakratno povečala trpežnost 
raznih brusilnih naprav. Preiz
kušnje kažejo, da so ti umetni 
diamanti odpornejši od narav
nih.

Izolator pri delu na avtoklavih (Foto Stojan Kerbler)



Zem lja je  'obdana s slojem 
zraka, katerega v išina dosega 
najm anj sto  kilom etrov. K akor 
vsa dru/ga telesa, priv lači zem
lja  tud i zrak  in  zaradi tega 
u stva rja  zrak  s svojo težo p r i
tisk  n a  zem eljsko površino. Ta 
p ritisk  im enu jem o zračni p ri
tisk  te r  delu je -na telesa in  v 
vseh smereh. Zm anjšuje ; se z 
■rastočo višino, to: je  s povečano 
oddaljenostjo od zemlje, točneje 
od m orske gladine, č e  si za
mislimo oeLoten sloj zraka raz
deljen po višini v. sloje, potem 
vsak Višje ležeči sloj zraka p ri
tiska  s  svojo težo ha nižje leže
če sloje zraka. Z rak  .je t-drej 
tem  toplj stisnjen, čim  (bližje ! je 
zem eljski površini. Največji 
p ritisk  zraka je  na m orski g la
dini. , :

P riso tnost zračnega pritiska 
in njegov učinek n a  vse stran i 
(npr. tud i od spodaj navzgor) 
lahko dokažemo z ,  naslednjim  
poizkusom: stekleni valj napol
nimo z vodo do v rh a  .(slika 1 ),

položimo n a  odprtino kos pap ir
ja  in  obrnem o stekleni valj ta 
ko, d a  top del, k i je  pok rit s p a 
pirjem , o h m j-en -navzdol. Voda, 
čeprav odstranim o roko, n e  iz
teče iz v a lja  posode. P ritisk  
zraka od spodaj navzgor je  to 
rej večji od pritiska vode v  v a 
lju» in: tako prepreči iztekanje. 
To se pravi, d a  drži zračni p ri
tisk  ravnovesje stolpcu vode v 
valju . Šele. ko postane vodni 
stolpec v valju  tako dolg, da je 
njegova teža — pritisk  večja od 
zračnega, voda izteče.

O številčni velikosti zračnega 
p ritiska  nam  da podatke, nasled
n ji poizkus, k i ga je  p rv i izve
del ita lijansk i znanstvenik Tor
ricelli (slika 2). Vzamemo p ri
bližno 1  m  dolgo stekleno cev, 
k i je  n a  enem  koncu zaprta, in 
jo do  v rh a  napolnim o z  živim 
srebrom. Nato cev zamašimo s 
prstom  in  jo  v taknem o v poso
do, k i je  tudi napolnjena z ži
v im  srebrom. Sedaj odmaknemo 
p rst od odprtine pavke. Opazi
mo, d a  živo srebro v cevki ne
koliko pade. Če napravim o ta  
poizkus v  višini m orske gladine 
in  izmerimo razdaljo  gladine 
živega srebra v  posodi im cevi, 
dobimo ■ dolžino 7© cm pžiroma 
780 r a n i  V cevi n ad  živim, sre
brom  je nastal brezzračni pro
stor. Da. je v praznem  delu  oevi 
brezzračen prostor, dokažemo š 
tem, d a  se  cev napolni ž živim 
srebrom  do vrha, cè jo  nagne
mo v  s tran  (slika 2 ). č e  bi bil 
v tem  prostoru zrak,, b i m oral 
zavzeti določen prostor. Zračni 
pritisk, k i g a  p ri vsestranskih 
vplivih na telesa n e  opazimo, p ri 
tem  poizkusu jasno pokaže svoj 
učinek, ko  vzdržuje s stolpcem' 
živega sreb ra  ravnotežje v  cevi.

č e  b i p a  cev imela n a  v rh u  od
prtino, tako d a  b i tud i tu  lah 
ko deloval zračni pritisk, b i ži

r i t l s k i i ‘i

vo srebro iz cevi takoj izteklo 
do višine gladine živega srebra 
v spodnji posodi.

Zračni Steber istega preseka, 
ko t ga im a cev, je  torej prav 
toliko težak kakor steber žive
g a  srebra v  tej oevi. Težo- stebra 
živega srebra lahko izračunamo. 
Teža telesa je  enaka vsebini 
(volumnu)' k ra t  specifična teža 

■ (specifična teža nekega telesa je 
teža, k i  nam  pove, za koliko je 
-1 dnii3 [ 1  liter] neke snovi težji 
ali lažji od 1 dm? vode). Speci
fična teža živega sreb ra  je 
13,59 kg/dm 3, k a r  pomeni, d a  je 
ld m 3 -živega srebra 13,59-krat 
težji od 1  dm 3 vode.

č e  naredim o poizkuse s c-evmi 
različnih presekov, vedno dobi
mo enako višino živega srebra 
h . 76 cim. Presek oevi torej 
ne igra nobene vloge za rezul

t a t ,  z opombo, da,cev  n i p re tan 
ka.

Če iščemo- zračni pritisk  na 
površino 1  cm2, imamo težo. 
živosrebcnaga stolpca preseka 
1 cm2 in višine 76 cm. Vsebina 
tega stolpca je  torej 1 ■'%.<■ 76 '#=' 

. M  76 cm3. Specifična teža žive
ga' sreb ra  je  13,59 kg/drni3 ali 
13,59i -g/cm#. Torej teh ta  76 cm3 
živega srebra 76 X' 18,59 — 
=  10.333 g ali 1,033'kg. N orm alni 
zračni p ritisk  n a  površino 1  rani
je  v  g ladini m orja 1,0333 kg/cm 2 
ali fizikalna atm osfera. T a p ri
tisk  je  enak z m erjeno višino 

^  760 m m  živosrebm ega stolp
ca ,(2S) p ri O3 C.

Iz tega je  razvidno, da je 
760

■:;»== 73'5,5'mm2S |j j  1 a t (tehnična 
atmosfera) =  10.000 m m  VS =  
=  10'm t VS (vodnega stolpca).

NADPRITIŠK, PODPRITISK, 
ABSOLUTNI PRITISK

P-ritisk p a r in plinov v zapr
tih  posodah, npr. p arn i kotli,

' jeklenke za kisik  itd'., se odčita
vajo na: m anom etrih  v kg/cm 2. 
P ri odprtem  ko tlu  stoji kazalec 
m anom etra n a  0 (ničli), še le  ko 
se začne v  zaprti posodi razvi- 

S a t i  para, se začne kazalec na 
m anom etru ; dvigati. Znano nam  
pa je, d a  že v  odprti posodi ob
sta ja  p ritisk  — zračni pritisk. 
Iiz tega je  razvidno, da m ano
m eter ne m eri celotnega p riti
ska, tem več samo vrednost, za 
koliko je  p ritisk  v  ko tlu  višji 
od vladajočega zračnega p riti
ska.. Ta pritisk, k i ga kaže m ano
m eter, imenujemo nadbritisk. 
Da pokažemo, d a  imamo opra
vek z nadpritiskom , ne pišemo 
at, temv;eč atü, in  označimo s 
pü. Npr. vodikova jeklenka 
stoji pod nadpritiskom  pii; vS

; '=v 12 0  atu.
Celoten pritisk  je torej m er

jen i p ritisk  +  zračni pritisk. Ta 
pritisk  im enujem o absolutni in ’ 
ga ~ označujem o z ata oziroma 
pa. Npr.: Absolutni p ritisk  v 
kotlu  p a  =  16 ata, k a r  pomeni, 
da je  p ritisk  v  ko tlu  pü =  
=  16 — 1  — lö  atü. č e  označimo 
trenu tn i zračni p ritisk  z b (sta
n je  'barom etra), potem  je  abso
lu tn i p ritisk  pa =  b  +~pü  ata.

V kondenzatorjih  parn ih  stro 
jev  (in tud i -v drugih  napravah) 
im am o prostor, k i je  napolnjen 
z redkim  zrakom, pravimo, da 
v lada v  takem  prostoru v aku 
um. T a pritisk  je  torej nižji od 
zračnega in  ga m erim o z vaku- 
ummetr-om. K akor kaže m ano
m eter nadpritisk, tako  kaže va- 
•kuummeter podpritisk, to .;je 
pritisk, k i  je  nižji od zračnega.

BAROMETER
Za m erjen je zračnega pritiska 

uporabljam o barom etre. Razli
kujem o dve v rsti: živosrabrne 
in vzm etne barometre.; Živosre- 
b rn i -barom eter (slika 3) je  v 
svoji najenostavnejši obliki iz
veden kot posodni barom eter. 
Sestoji iz zgoraj zaprte  ste
k lene oevi, k i je  napolnjena z 
živim srebrom, in  z odprtim  
kraj'em, vtaknjenim , v  posodo z 
živim šrebrom. Zgornji del cevi

je brezzračen, Zraven cevi je 
m erilna razpredelnica. Posoda, 
cev in  razpredelnica so p ritrjene 
na deško. Z m erilom  merimo 
razdaljo m ed obem a gladinam a 
živega srebra: Da .bi bil spodnji 
del razpredelnice vedno na1 gla
dini* živega srebra, je  možno 
razpredelnico p restav lja ti s po
m očjo vijaka. To je  zelo važno 
za točne podatke. P ri padajočem 
zračnem  pritisku  nekaj ~ živega 
srebra izteče iz cevke v  posodo, 
p ri naraščajočem  p ritisku  pa se 
iz posode nekaj živega srebra 
dvigne v cevko. Razlike višin 
prečrtam o na sk a ti : .

Vzmetni barom etri (slika 4) so 
brezzračne posodice, ka te rih ' 
Oblika se  sprem inja z  m enjajo
čim  se zračnim  pritiskom . N aj
več so v  rab i barom etri, k i se 
sestoje iz ploščate kovinske doze 
(škatlice),' k i je  pokrita s tanko 
valovito pločevino, k i t  je  zelo 
elastična. Pokrov je  z zatikom 
povezan z močnim  - kovinskim  
peresom. V pločevinasti škatli 
je  .skoraj brezzračen prostor — 
vakuum . N araščajoči zračni p ri

tisk  potiska pokrov škatlice n a
vzdol, to je  navznoter. To gi
banje pokrova se s pomočjo 
vzvodov prenaša na kazalec. 
P ri padajočem  zračnem 1 pritisku 
je gibanje v  nasprotni smeri.

B arograf ali pisalee zračnega 
p ritiska  -označuje stalno stanje 
zračnega pritiska n a  pap ir (sli

k a  5). D eluje na principu kovin
skega barom etra.

MANOMETRI
Za m erjen je  vodnih, parnih 

in  plinskih pritiskov uporab lja
mo m anom etre. Razlikujem o te 
kočinske in  vzm etne m anom e
tre. P rv i so iz steklenih cevi 
(sliki 6 in  7), k i -so uv ite  v obli
k i čilke U in-napolnjene z  dolo

čeno tekočino. (Običajno se upo
rabi j a . voda ali pa živo srebro.) 
Cevke so' p ritrjene n a  deske z

merilom. P ri tem  sta  ali oba 
k rak a  odprta  ali pa je  en k rak  
zaprt. V prvem  prim eru .govori
m o o odprtem-, v  drugem  prim e
ru  pa o  ■ zaprtem  tekočinskem 
m anom etru. O dprti -tekočinski 
m anom etri so z enim  krakom  z 
gum ijasto cevko povezani z m e
rilnim  mestom, z drugim  k ra 

kom  pa z zunanjim  ' zrakom. 
Če tako cev priključim o na 
plinsko cev, potisne plin vodo v 
enem k raku  n a ’določeno višino, 
P ritisk  preberem o v  višinski 
razliki ravni vode v obeh k ra 
kih. Vodni stolpec drži ravno
težje pritisku plina (h m m  VS 
vodnega stolpca). O dprti teko
činski m anom etri se uporab lja
jo le za m ajhne  pritiske, č e  se 
tekočinski m anom eter -priključi 
n a  prostor, k i je  pöd pritiskom, 
naraste  zaporna tekočina, na
m esto v  -desnem, sedaj v  leveim 
kraku. Razlika višin ravni za
porne tekočine kaže podpritisk 
v m m  VS. Ta naprava se ime
nu je vakuum m eter.

Če je  'v cevi živo srebro kot 
zaporna -tekočina, dobimo p riti
ske, izražene v  mm- VS tako, da 
pomnožimo ,odčitano' višino s
13,6 (živo srebro je  13,59-krat 
težje, od vode)..

Za zelo nizke .pritiske (pod 
50 ram  VS) in  za točnejša odči- 
tan ja  uporabljam o tekočinske 
manom etre, p ri katerih  je  en 
k rak ' m alce poševno dvignjen 
(slika 8).

Za večje pritiske se uporab
lja jo  vzm etni ali kovinski m a
nometri. Ti so m anj občutljivi 
in odčitanje j-e netočno. Delimo 
jih  n-a m anom etre s prožno plo
ščico (slika 9) in m anom etre s

prožno cevko (slika 10). Njihovo 
■delovanje sledi ali upogibanju 
kovinske ploščice ali pa razteza
n ju  vzm etne cevke.



R O T A C I J S K A  šPECr
(Nadaljevanje)

Da lahko dokažem, da so zgor
n je  trd itve  resnične, bom razvr
stil konkretne razloge, k i so 
vplivali n a  slab  dosežek razm er
ja  k isik  — gorivo. Večina nas 
pozna najenostavnejši fizikalni 
zakon, k i pravi, d a  tam, k je r  je 
eno telo, n e  m ore b iti drugo. V 
našem  prim eru  je  bil zrak  po
m ešan z veliko (količino glinice. 
Tako je  do gorilnika prišel s ta l
no ali približno vedno enak vo
lum en zračne gmote, k i pa je 
zaradi p riso tne glinice vseboval 
mnogo m anj kisika.

Dokaz, d a  je  bilo v  teh  zrač
n ih  gm otah toliko glinice, je  v 
tem, da naprave, k i odvajajo po
v ra tno  glinico, niso več zmogle 
svoje naloge. To je  bil tudi 
vzrok, d a  je  o stra  glinica, ne 
glede n a  m aterial, k i smo ga 
vgradili v  ro tor ventilatorja, le- 
tega tako h itro  izbrusila.

Seveda se takoj postavi vp ra
šanje, zakaj p a  je  sedaj glinica 
n aen k ra t začela potovati v ob
ra tn i sm eri, saj vendar vemo, da 
je  peč nagnjena p ro ti gorilni
ku, od tu  naprej pa se glinica 
pom ika m ed polži v  rekupera- 
tonskih ceveh. Drva napaka, k i 
je  b ila  najbolj v idna in na k a 
tero  smo naše predpostavljene 
opozarjali, je  b ila  v  tem, da so 
bili odgoreli litoželezni začetki, 
k i so b ili m ontirani na vstopu 
v  hladilno cev (rekup.). D a bi 
bilo ibolj razum ljivo, na j povem, 
da je  m alo pred  koncem  peči 
pe t štiriog latih  odprtin , skozi 
ka tere  pada pečena glinica. K er 
pa je  deset refcuperatorskih 
cevi, je  pred  tem i cevmi m onti
ran  zb irn i k ana l (mi m u prav i
mo (hladilni kanal), po katerem  
stalno d rsi glinica, tako dolgo, 
dokler je  n e  zagrabi litoželezni 
začetek polža. K oliko je ta  za
četek m anjši, toliko je  debelej
ša p last glinice v  tem  kanalu. 
Ko nastane p last dovolj1 dahefa, 
se začne presipavati in  ta k ra t 
jo zagrabi zračni tok, k i jo  po
nese v  nasprotni, smeri, to  je  v 
tisti, kam or vlečemo zrak. Ni pa

P ri ploščnih m anom etrih  de
lu je  p ritisk  n a  kovinsko valo
vito ploščico. Ta se tem bolj iz
boči, kolikor večji je  pritisk. 
Sprem em ba površine valovite 
ploščice se  p rek  vzvodov in 
zobnih segmentov prenaša na 
kazalec. Ta v rsta  m anom etrov 
je  zelo netočna in  se v  glavnem 
uporablja v  pom orstvu in  pri 
železnici. Ti m anom etri so zelo 
odporni proti tresljajem .

Vzmetnocevni m anom etri, 
im enovani Bourdonovi m ano
m etri, im ajo zakrivljeno kovin
sko cevko, k i je  običajno oval
nega preseka-. Cev je  na eni 
stran i zaprta. N anjo je  prek  
vzvodov in zobnih segmentov 
p ritrjen  kazalec, k i se prem ika, 
kolikor p ritisk  razteguje kovin
sko cevko. O dprti del cevke je 
p ritr jen  n a  ohišje in  spojen s 
prostorom, k je r  je  pritisk. P ri 
padajočem  pritisku  se kazalec 
v rača  v  prvotni položaj. Na m e
riln i plošči vsakega m anom etra 
je  v  višini koncesioniranega 
(dovoljenega) pritiska razločna 
rdeča črta, k i se p ri obratovanju 
n e  sm e prekoračiti.

Vzm etni m anom etri se lahko 
uporab ljajo  tud i ko t vakuum - 
m etri. Cevke m orajo biti v  tam  
prim eru  občutljivo grajene. Gi
ban je  kazalca sledi v  nasprotni 
sm eri kakor p ri nadpritisku.

bila napaka samo na začetkih 
polžev; tud i polži v  ceveh so 
b ili v  dolžini prek  pol m etra  od
goreli. Tudi tukaj glinica n i mo
gla pravilno potovati naprej, 
saj visi sam a cev v nasprotno 
sm er potovanja glinice. Tudi tu  
se je  presipavala in  u stvarja la  
m ešanica glinice in  zraka. P ra k 
tično je  zarad i tega prišlo v peč 
mnogo m anj zraka, k o t b i ga 
potrebovali za pravilno  izgore
vanje. Daljši in  jasnejši dokazi, 
menim , niso potrebni, saj ti po
vedo dovolj.

Sedaj so nam  sekundarni ven
tila to rji (ventilatorji, k i vleče
jo  iz peči) barom eter, ki nam  
dajo  znak, da z rekuperatorsk i- 
m i cevm i n i vse v redu. Zato 
tud i n i naključje, da moram o 
sedaj večkrat obnoviti po nekaj 
m etrov polžev v  ceveh in pri 
vsakem  drugem, ali tre tjem  ob
stanku  zam enjati litoželezne za
četke polžev. Ti začetki toliko 
prej razpadajo, kolikor -večkrat 
peč zakurim o in ugasnemo. Me
n java  tem peratu re zelo vpliva 
na pregreto sivo litino, pred
vsem  zaradi tega, k e r  p rekora
čimo dovoljeno tem peraturo  
■gretja-, p ri k a te ri nim a več do
b rih  m eh an sk ih  lastnosti. Delni 
razlog za tako h itro  -razpadanje 
teh  začetkov (saj so prej zd r
žali okrog sedem let), je  tudi 
v >povišani proizvodnji -na eno 
peč. Za poskus nam  je  sedaj Li
tostroj izdelal za eno peč od lit
ke iz posebne litine, odporne 
pro ti ognju. R ezultat bo viden 
v enem  letu.

Že na začetku sem- poudaril, 
da potrebujejo rotacijske peči 
zahtevno in  drago vzdrževanje, 
do sedaj pa sem opisal le  delno 
in  razm erom a enostavno. Večje 
znanje, delo in  sredstva pa za
h teva pogon peči predvsem  za-' 
rad i svoje dolžine in  ogromne 
teže, saj im a k ra jša  peč, to  je 
petinpetdesetm etrska, 'okrog 350 
ton  b rez kotalk, reduktorja , m o - , 
to rja  itd.

Zaradi procesnih pogojev, to 
je zaradi nenehnega pravilnega 
potovanja m ateriala, m ora biti 
ro tacijska peč nagn jena od 2  do 
6 °/o proti izstopu m ateriala. 
Med pogonom se m ora peč v r 
te ti in  potovati aksialno izme
nično v obe smeri. Vsaj enkrat 
v osm ih u ra h  bi m orala peč do
seči najvišjo  zgornjo in najnižjo 
spodnjo točko. Naše peči so nag
njene za 2,5 ®/o in  so zaradi tega 
v kalcinaciji I z višinsko raz
liko 2,5 m etra, v kalcinaciji II 
pa 1,25 m etra. Potovanje bi naj 
bilo aksialno vsaj 30 do 35 mm.

Aksialno potovanje pa lahko 
dosežemo v glavnem  z enim  od 
znanih sistemov, in sicer;

1 . sta ri sistem  po principu n a 
voja,

2 . novi sistem  po principu  p r i
silnega aksialnega vodenja ro 
tacijske peči.

P ri sistem u z navojem  vgra
dimo stabilna odrivna kolesa, 
ki se  sicer v rtijo , k ad a r se jih  
do tika ko ta ln i obroč, njihova 
os pa stoji in  je  z ohišjem  trd 
no p ritr jen a  n a  nekem  določe
nem  mestu.

P risilno aksialno vodenje za
h teva vgrad itev  pomičnih, obi
čajno hidravlično vodenih ko
les.

P ii vgrad itv i stab iln ih  odriv
nih koles morajo pari nosilnih 
koles (ne odrivnih) prevzeti n a 
slednje funkcije:

a) nositi m orajo rotacijsko 
peč;

b) ■ prevzeti m orajo veliko 
aksialno silo;

c) n e  smejo dovoliti d rsen ja  
peči po strm ini, k i je  zaradi' n a 
giba (2 — 6 ®/o).

S tabilna odrivna kolesa pa 
služijo samo za odrivni strojni 
elem ent in  niso k onstru irana  za 
stalni prenos aksialne sile ro
tacijske peči. Z vgraditv ijo  po
m ičnih (hidravličnih) vodilnih 
koles prevzam ejo pari nosilnih 
koles naslednje funkcije:

a) nosijo rotacijsko peč;
b) prevzam ejo relativno malo 

aksialno silo.
P ri tem  načinu odpade funk

cija, k i onemogoča d rsen je peči 
po strm ini, saj prevzam ejo to 
obrem enitev pomična vodilna 
kolesa.

ALUMINIJEVE FOLIJE — 
TOPLOTNI IZOLATOR

Radiatorji pri centralnem  
ogrevanju stanovanja so navad
no postavljeni pod okni in ob 
zunanji steni prostora. Del to
plote, ki jo oddaja radiator pro
ti zidni strani, je tako za sobo 
ali drug prostor neizkoriščen. S 
preprostim ukrepom lahko to 
toploto ujamemo in izkoristimo. 
Steno za radiatorjem obložimo 
z aluminijastimi folijami. Te 
imajo lastnost, da toplotne žar
ke skoraj v  celoti odbijejo na
zaj v prostor. Folije pokrijemo 
z ustrezno barvno ali vzorčasto 
tapeto, tako da jo na folije pri
lepimo. Toplotni učinek zato ne 
bo manjši, zadovoljili pa bomo 
svoj estetski čut.

TISOČ POSNETKOV NA URO
Z novim britanskim avtoma

tičnim fotografskim aparatom, 
ki opravi vse potrebno, brž ko 
lastnik pritisne na sprožilec, je 
mogoče izdelati do tisoč posnet
kov na uro. Aparat tudi poveču
je do velikosti 20 X 25 cm.

SLADKA VODA IZ MORJA
Na Japonskem gradijo za Ku

vajt doslej največjo tovarno za 
pridobivanje sladke vode iz 
morja. Tokijska industrijska 
družba Išikavajima je prevzela 
naročilo za izdelavo naprav, ki 
bodo pridobile iz morja 36.000 
ton sladke vode na dan. Tovar
na bo zgrajena prihodnje leto.

K er so naše peči grajene po 
prvem  načinu (ta je  tu d i n a j
starejši), to  je  s stabiln im i od- 
rivinimi kolesi, bom  iv nadaljn ji 
razlagi poudaril predvsem  ta 
sistem.

P rinc ip  navoja in  stabilnih 
odrivnih koles je  verje tno  sta r

VEČJA HIGIENA ROK — 
MANJ NALEZLJIVIH 

BOLEZNI
Nalezljivih bolezni, na primer 

influenc, griž, tifusa idr., bi bilo 
manj, če bi imeli ljudje več hi
gienskih navad. Mnogo bolezni 
prenašamo zaradi nečistih rok, 
zato je higiena na prvem  
mestu. Povsod, kjer se shajajo 
ljudje, je zelo velika možnost 
okuženja. Še prav posebno pa so 
nevarne umivalnice šol, bolniš
nic, gostišč, tovarn idr., če je 
za brisanje rok na voljo skup
na, vlažna brisača. V njej je 
pravo gojišče za razmnoževanje 
škodljivih bolezenskih klic. Za
radi tega bi morali povsod za
menjati tekstilne brisače s pa
pirnatimi. To velja tudi za bri
sače, ki jih uporabljamo doma.

ALI JE ZA KUHO ALUMINI
JASTA POSODA ŠKODLJIVA?

Z mnogimi poskusi so doka
zali, da hrana, pripravljena v  
aluminijasti posodi, zdravju ni 
škodljiva, čeprav se med kuha
njem izloča v  jed neznatna ko
ličina aluminija. Celo pri vita
minu C, ki je najbolj občutljiv, 
ne pride do večjih izgub kot v  
drugi posodi.

Za videz jedi pa ni nič pri
jetno, da dobi npr. pri stepanju 
beljakov sneg sivkasto barvo. 
To se zgodi tudi pri stepanju 
raznih krem in podobnih jedi. 
Jed se obarva, ker mehanično 
odrgnemo tanek sloj aluminija 
s stene posode. Temu pa se lah-

toliko, kolikor časa je  od uved
be rotacijsk ih  peči z nagibom 
v  procesni industriji. (Predtem  
so že obstajale ro tacijske peči, 
vendar v  in tervalnem  procesu.)

P ri u v a jan ju  ro tacijsk ih  peči 
v procesni industriji je  bilo 
jasno, d a  se pogoji (našteti zgo
raj pod a, b, c) lahko dosežejo 
le  s poševno nam estitv ijo  no
siln ih  kotalk . V tem  prim eru 
delu je ro tac ijska  peč k o t vijak.

N avoje z navojnim  steblom 
predstav lja jo  nosilni obroči, m a
tico pa predstav lja jo  kotalke. 
K er vemo, da so ko ta lke u le- 
žajene v  stab iln ih  ležajih, k i so 
vezhni ozirom a priv ijačen i na 
določenem  m estu, je  zaradi te 
ga peč prisiljena, da sé pomika.

K er m oram o nosilne valje 
nastav iti tako  poševno (glej ski
co 1  !), d a  nam  ustvarjen i p rin 
cip v ijaka in  m atice omogoča 
aksialni pom ik ro tac ijske peči 
po strm in i navzgor, pridem o do 
zaključka, da lahko p ride ' do 
loma zgornjega odrivnega ko
lesa, k a r  se v  praksi večkrat 
zgodi. Cim opustimo p ri takih  
pečeh sistem  navoja, se nam  
zgodi nasprotno od prejšnjega, 
to je, d a  nam  peč d rsi navzdol 
in  nam  tako  zlomi spodnjo od- 
rivno (kolo. P ri obeh prim erih  
pa lahko pride do najhujšega, 
to je, da peč izpade iz svojega 
le ž išča ..

Da bi se  tem u izognili in  da 
bi ro tac ijska peč izmenično po
tovala po strm ini navzgor in 
navzdol, obsta ja  edini izhod,' in 
ta  je  p rincip  v ijaka  in  matice, 
k i jo  goni vedno pro ti strm ini, 
od tu  p a  se posmafcne navzdol. 
Z aradi teh  momentov pa m ora 
b iti ro tac ijska peč pravilno cen
trirana , to je, poševna .nasta 
vitev nosiln ih  valjev  m ora med 
pogonom u stv a rja ti optim alno 
(najprim ernejšo) veličino aksial
n e  siìe, k i jo  bom' idžMčil ž 
»Gg«.

Samo z izredno preciznim 
centriran jem  nosilnih valjev  in 
prav iln im  m azanjem  nosilnih 
površin koles ter obročev lah 
ko dosežemo aksialno gibanje 
ro tacijske peči. O m azan ju  ob
širneje v  naslednji številki.

ko izognemo, če za taka opra
vila uporabljamo posodo iz dru
gega materiala.

Topovarilni stroj
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SPDE MORAJO UKREPATI TER 
SPREJETI KONKRETNE SKLEPE

Čeprav smo že krepko  v drugi 
polovici leta, :se še vedno n i po
legla razprava okrog polletnega 
obračuna za prvo polletje letoš
njega leta. K ot je  znano, sta
4. redna seja-upravnega odbora 
in  3-, redna seja delavskega sve
ta  potekali predvsem.' v znam e
n ju  polletnega obračuna, k i j e  
letos za vse nas zelo neugoden 
in nam  m ora d a ti precej misliti. 
Seveda p a  m oj nam en ni v  opi
sovanju  analiz, k i izhajajo iz 
periodičnega obračuna, k e r  bo
do o tem  spregovorili drugi, am 
pak želim, ponovno poudariti že 
to likokrat omenjeno naše kon
k retno  delo, k i ga bom o m orali 
v mnogočem sprem eniti, če bo
m o sploh še  želeli hoditi v  korak 
s časom  in s cilji, k i jih  je  pred 
vse nas postavila gospodarska 
reform a, ka te re  vplive danes že 
krepko  čutim o in  jih  bom o še 
mnogo bolj, če  n e  borno takoj 
sprem enili svojega odnosa do 
dela.

Upam, da so -člani delavskega 
sveta in upravnega odbora bolj 
podrobno seznanili svoje voliv
ce — druge člane ko lek tiva — 
z analizam i finančnega rezu lta 
ta  .za dobo prvih  šestih  m ese
cev, k i ga je  vsem članom  or
ganov delavskega sam ouprav
ljan ja  pripravilo  vodstvo osred
n jih  služb in k i s ta  ga tem eljito 
obravnavala DS in UO.

V izdelavi so podrobnejše 
analize za  vsako delovno enoto 
posebej, n ak a r bodo o nastali 
situaciji — po polletnem  obra
čunu — razprav lja li vsi sveti 
proizvajalcev delovnih enot, ki 
bodo še posebej ocenili poslova
n je  svoje delovne enote oziroma 
to, kolikšen, je  n jihov  delež, ki 
so iga prispevali k  polletnem u 
poslovanju celotnega podjetja. 
V sekakor ne b i smel s ta ti ob 
s tran i sedaj tud i sindikat, k a jti 
praY.jseđgj.. je  p rav i čas, kp  bi, 
se  m orali vsi neposredni proiz
v a ja lc i odločno ih  kqnkretno

•pogovoriti o m inulem  delu, 
o sto rjen ih  napakah, k i jih  bo 
treba takoj p ričeti odpravljati, 
in pač o vsem, k a r  sedaj ovira 
boljše dosežke v  naši proizvod
nji, k i je  mnogo predraga. M al
ce se čudim, d a  sto jijo  sedaj, 
v tem  trenutku , sindikalne po
družnice v  delovnih enotah ob 
stran i in  nič k a j preveč ne re a 
girajo na trenutno  situacijo, kot 
da to  n i .problem, s katerim  bi 
se p rav  s  svojim  članstvom  m o
ra le  odločno spoprijeti in  spre
je ti slklepé, k i bi jih  kazalo tudi 
realizirati v  praksi.

Mislim, d a  si n am  ni treba 
u stv a rja ti več iluzij in  p rik a 
zovati s tan je  drugačno, k o t je 
v resnici, k a jti sk ra jn i čas je, 
da spremenimo svoj dosedanji 
način delà in se lotim o n ačrt
nega in  planskega izvrševanja 
proizvodnih obveznosti, Vsi,- ki 
so član i delavskega sveta, so 
■prav gotovo povedali svojim  so- 
tovarišem  n a  delovnih m estih, 
kakšen sklep je  sprej'el delav
ski sve t glede izplačevanja n a 
ših  osebnih dohodkov. Ali n i to ' 
m ar dovolj zaskrbljujoč pro
blem, k i nam  v  bodočnosti ne 
obeta nič k a j dobrega! S tan je  v 
naših proizvodnih obratih  nam  
je dovolj , zgovorno pokazala 
analiza poslovanja v  prvem  pol
letju , brez nadaljn jega p a  pri 
vsem  tam  m anjka tud i analiza 
dela ostalih  služb v  podjetju, 
k e r  b i ta k ra t verje tno  celotna 
slika našega poslovanja b ila  še 
drugačna.

Nakazano je, d a  je  poraba 
električne energije zèlo visoka, 
saj je  izkazan norm ativ  porabe 
v  hali A v  povprečju (od janu 
arja  do junija) 19.126 kWh, v 
hali B pa k a r  19.424 kW h, če
prav  smo -pred le ti dosegali 
mnogo nižji povprečni le tn i nor
m ativ. Isto  je  seveda tud i v  gli
nici, gr.... je  n akazan previsok 
norm ativ porabe boksita, k a r  
seveda dokazuje doseženi osta

nek alum inijevega oksida v rde
čem b la tu , k i je  znašal povpreč
no od1 jan u arja  do jun ija  kar 
20,31 %  AkOs.

Iz vsega om enjenega .jasno 
sledi, da je  n u jn a  pocenitev n a
še proizvodnje, za k a r  se moraj
mo vsi zelo potruditi. Povsem 
•razumljivo je, d a  se ponuja tu 
di vprašanje, ka j so v  teni času 
delale naše strokovne službe 

-podjetja, zakaj niso pravočasno 
ukrepale, kaj,ti brez dvoma je 
jasno, da n i m oč p ren es ti vse 
k rivde zaradi slabih  dosežkov le 
n a  neposredne proizvajalce, am 
pak zadene tudi strokovne služ
be sokrivda za tako stan je v 
p rv ih  šestih m esecih letošnjega 
leta.

Seveda pa tu  ne gre za ob
toževanje ene ali d ru g e ' strani, 
am pak zato, d a  v  kolektivu ta 
koj storim o vse  potrebne uk re
pe, k i bodo omogočili čim prejš
njo norm alizacijo iposlovanja in 
ublažitev izgube, k i nas bo p ri
zadela v  letošnjem  letu z vseh 
stran i — in  to  ne le  po naši 
krivdi, am pak tud i zaradi zu
n an jih  vplivov. Vsak m ed nam i 
se ibo m oral po truditi p ri šted
n ji  že om enjenih obeh n a j
osnovnejših surovin in  prav  pri 
vsem  m aterialu , ne glede na to, 
kakšen  je! Poostriti bo treba 
kontrolo nad  racionalno upora
bo  raznih maziv, tesnil, vijakov 
in  še  mnogo drugega m ateriala, 
k i je  sicer n a  prv i pogled m aj
hen izdatek, toda dejansko pa 
ni tako, ko t m enijo  nekateri po
samezniki, k i sodijo, d a  to  ne 

-pomeni p rav  nič. Posebno po
membno pa je, d a  bo vsak  pro
izvajalec že en k ra t Občutil v  se
bi tisto  pravo zavest, d a  je  p rav 
zaprav od n jega odvisna njego
va ‘usoda k o t tud i usoda celot
nega kolektiva.

Mislim, d a  je  .danes nam  vsem 
to že popolnoma jasno, čeprav 
mnogi nočejo razum eti, da ' si 
sam i odločajo, kakšen  bo  njihov 
kos k ru h a  ju tri, in  d a  bodo pač 
m orali p ri sebi iskati -največje- 
ga krivca, če bo k ru h  ju tri 
m anjši, ko t si ga zam išljajo  in 
želijo.

V tren u tn i situaciji .bodo to
rej m orali b iti sveti proizvajal
cev v  delovnih enotah tis ti o r
gani, k i bodo m orali razp rav 
lja ti in  odločati o  sedanjem  in 
bodočem stan ju  in  spreje ti tudi 
odločne in  konkretne sklepe ter 
skrbeti za njihovo dosledno iz
vrševanje p ri p rav  vsakem  čla
nu kolektiva, n e  g lede n a  k a 
terem  položaju in  delovnem 
m estu  je. P ri tem- se še spom
nimo na sestavek v zadnji šte
vilki A lum inija, k i ga je napi
sal F ranc Klemenčič, v  katerem  
je  povsem pravilno ocenil 'n e 
razum ljiv  odnos nekaterih  č la
nov delavskega -sveta do raznih 
sklepov, k i jih  sprejem a ta  n a j
v išji sam oupravni organ. To 
poudarjam  zato, da tud i v de
lovnih eno tah  n e  b i prihajalo 
do podobnih pojavov, kb  neka
te ri člani g lasujejo z obem a ro 
kama-, p ri vsem  tam  p a  seveda 
n e  m islijo  s svojo -glavo. P rav  
b i bilo, d a  b i v  podobnih p ri
m erih  m orali p rav  voliv-ci h iti 
tisti, k i b i m orali take neodgo
vorne člane DS ali SPDE takoj 
odpoklicati in jim  s tem  jasno 
povedati, d a  DS, UO in SPDE 
niso n ikake ustanove, k je r lahko 
uganjajo  zadeve, k i nim ajo prav 
nobene .zveze s sam oupravlja
njem. Sv-eti proizvajalcev v de
lovnih enotah m orajo  b iti sedaj 
tis ti osnovni forumi, k i bodo na 
svojih se jah  — seveda prek  vsa
kega proizvajalca v svoji de
lovni enoti — o te j nastali si
tuaciji konkretno in odločno 
■razpravljali te r  sprejeli kon
k re tn e  sklepe za izboljšanje se
danjega stanja. Seveda pa ■ je 
treba ukrepati takoj in  ne ča
k a ti -na direktive, k a jti čas teče 
in  zato n e  smemo dovoliti, da 
bi nas prehitel. M. F.

Nekaj vtisov z mladinske 
konference

29. septem bra 106-7 so imeli m ladinci naše tovarne svojo 
redno letno konferenco. Mimo tega, d a  je  b ila  konferenca 
kom aj sklepčna, ida so na konferenci m ladinci razrešili staro  
in  izvolili novo vodstvo, da so b ila  poročila predsednika in 
sek re tarja  dovolj kritična, a vendar n e  toliko, d a  b i razburila 
duhove — bi k ron ist o  tam  pom em bnem  letnem  obračunu 
m ladinskega dela kom aj še lahko ka j napisal. Ce . . .

Da, ob  tej konferenci se  vsilju je  toliko vprašan j, da bi 
bilo popolnoma napak  pisati o n je j v  stereotipnem  zapisni- 
karskem  slogu. Najbolj enostavno b i b ilo  seveda sprem eniti 
im ena in  datum e v  poročilu o lanski konferenci, pa b i bilo 
letošnje poročilo napisano. Toda s tem  b i napravil medvedjo 
uslugo -mladinski organizaciji in  vsem  tistim , k i jim  n i vse
eno, če m ladina dela ali n e  (bojim se, da jih  je  zelo malo). 
Zato bom  ra je  zapisal nekaj izrečenih in  neizrečenih vpra
šanj in  dejstev  s te  konference. P ri tem  m e vodi ena sama 
želja: d a  ta  vp rašan ja  n e  b i naletela na gluha ušesa, ih  da 
b i poskušal kdo nan je  celo odgovoriti v  eni izmed prihodnjih  
številk Aluminija.

Zelo pom em bna se m i zdi ugotovitev konference, da je 
m lad inska organizacija (pa tud i d ruge družbenopolitične o r
ganizacije) čedalje m anj delovna. M ladi so precej apatični 
za dogajanja v  naši družbi. Ta apatičnost je  toliko m anj 
razum ljiva, k e r  jih  n e  zanim a n iti gospodarstvo (vsaj ve
čine v  našem- podjetju  ne), od katerega je  p ravzaprav od
visna naša eksistenca. Dovolj je, da m i služi za dokaz za 
to trd itev  udeležba m ladih  n a  konferenci. Klj-ub tem u da 
je  vsak  m ladinec dobil osebno vabilo, v katerem  mui je  bilo 
povedano, da- bo na konferenci govor o gospodarskem  stanju  
podjietja, o problem ih m ladih, o izletih in  zabavnem  živ
ljen ju  itd., so se le redki odzvali tem u vabilu.

P rav  gotovo obsta ja jo  vzroki za tak  odnos m ladih  do svoje 
organizacije. N ekateri menijo, d a  je  previsok standard  eden 
izmed poglavitnih 'vzrokov, d a  se m ladi (pa tud i starejši) 
člani čedalje  bolj nagibajo  k  individualizmu. Gotovo imajo 
svoj prav, vendar so po mojem- še drugi vzroki, d a  m ladina 
noče p riti več n iti na svojo letn-o konferenco. N ekateri m ladi 
pravijo, d a  im ajo z faznim i sestanki in  konferencam i slabe 
izkušnje; da je  navadno povsod: le  veliko govorjenja, od k a 
terega n i nobene koristi, ali p a  im a tisti, kdor preveč odkrito 
govori, kvečjem u škodo. K ot -primer navaja jo  konferenco 
sam oupravljavcev naše tovarne. Res je  bil kolektiv prek  
A lum inija seznanjen s sklepi' te  konference, vendar so bili 
ti sklepi takšni, k o t da jie bilo n a  konferenci vse v najlepšem  
redu. O najbolj »vroči« zadevi, o  k a te ri so n a  tej konferenci 
največ -govorili, pa kolektiv  še  zdaj ni dobil zadovoljivega 
odgovora.

Druga stvar, k i je  m ladi n ikakor ne m orejo in nočejo 
razum eti, je  odnos neka te rih  do m ladinske organizacije. Naj 
navedem' samo -nekaj tak ih  primerov.

Na konferenco je  bilo povabljenih precej predstavnikov 
raznih -organizacij in  vodilnih delavcev podjetja. Nekateri, 
k i se konferencè niso mogli udeležiti, so se opravičili ali pa 
so poslali svoje -predstavnike. Vsem tem  se m ladi zahvaljujejo 
za korekten  odnos do m ladinske organizacije'. Ne razumejo 
pa tis tih  povabljenih, k i so Vabilo- samo prebr-ali in  ga vrgli 
v koš. Tako ravnan je  je, m ilo povedano, podcenjevanje neke 
skupine proizvajalcev (ene devetine kolektiva), vsekakor pa 
n i v  sk ladu z bontonom. .

O rgani up rav ljan ja  naj b i vabili n a  svoje se je (to sicer 
s sam oupravnim i ak ti n i določeno) tud i predstavnike druž
benopolitičnih organizacij v  podjetju. K olikor pa nam  je 
znano, sta  vedno vabljena le  predstavnik sindikata in  ZK. 
Zakaj d iskrim inacijski odnos do m ladine?

Podoben p rim er: p red  k ra tk im  je  DS imenoval delegate 
■za Občinsko konferenco sam oupravljavcev. P ri tem  so bili 
upoštevani vsi predsedniki DE, predsedniki sindikalnih po
družnic in  -drugi. Toda čudno, le  to se n i zdelo vredno č la
nom DS, da b i m ed -temi delegati b il tud i kak  m ladinec 
(mimogrede, spregledali so tudi predstavnika Zveze -borcev). 
K er je  bilo m erilo na s to  zaposlenih -en delegat, b i človek, 
ki logično misli, pričakoval, da Ibo od 2-20 m ladincev, kolikor 
jih  je  v  tovarni, vsaj eden zastopal m lade na om enjeni 
konferenci.

R azprava m lad ih  ibi -verjetno navrgla še več tak ih  stvari, 
pa je predsednik UO odgovoril -ha vse  to  nekako takole: 
»Mladi se m orajo najprej..uveljaviti in  pokazati svojo ak tiv -, 
■nost, potem  ne bodo več zapostavljeni p ri volitvah v  organe 
upravljanja.« T isti trenu tek  so- vsi -navzoči soglašali s takim  
odgovorom. Če -pa prične človek razm išljati, -gleda na vse 
v  nekoliko drugačni luči. K aj se m ladi niso že dovolj uvelja
vili -s tem, d a  so postali kvalificirani in visoko kvalificirani 
delavci, d a  so dokončali srednje, v išje in  visoke šole? Saj 
je to vendar zrelostni izpit! Resda samo teoretični, toda tudi 
praktičnega1 so opravili, saj nekateri že več le t uspešno de
lajo v tem- kolektivu. K akšna afirm acija je  še -potem po
trebna? M orda -politična? Zadnje čase n a  raznih  sestankih 
p ri nas  -mladi precej govorijo, nekateri -celo menijo, da p re 
več. Torej?

Se o m nogih tak ih  d ilem ah so -govorili -mladinci. O tern 
nia prim-er, da ogromno število m ladih nim a zaposlitve, m ed
tem  ko im ajo nekateri v  naši -stvarnosti živeči občani k a r  
po dve službi ; da mnogo- ljud i v  našem  gospodarstvu 1 nima 
potrebne izobrazbe in znan ja  za svoje delovn-o mesto, m ladi 
strokovnjaki pa odhajajo  pom ivat posodo v N em čijo . . .

Mimogrede, nekako -preveč skromno, so tud i .omenili, -da 
je  m ladinska organizacija lansk i program  dela  v  celoti iz
polnila; da je  m ed delavci, ki- so se ponesrečili v  tovarni, 
najm anj m ladih; p rav  .talko skoraj n i m ladih  m ed kazno
vanim i delavci in alkoho lik i. . .  Se mnogo b i govorili jmladi, 
če 'bi vedeli, d a  bodo njihove, besede našle  plodna tla” Tako 
•pa bo verjetno drugo leto  tud i kdo od letošnjih udeležencev 
konference,'ko bo dobil vabilo, zam ahnil -z roko, ko t so letos 
storili njegovi tovariši, češ saj nim a pomena zaprav lja ti čas 
na m ladinski konferenci in  govoriti stenam-, ko naše besede 
tako nič ne zaležejo. Dof



Stvarnost in vzročnost nezgod
Nezgode pomenijo:
— za žrtev in njegovo rodbi

no — nesrečo;
za priče — globoko in straš

no doživetje;
za podjetje — nepopravljivo 

izgubo, ki bi se ji lahko izognili; 
za javnost — nekaj novega; 
za sorodnika — posledico ne

marnosti nekoga;
za oblast — statistični poda

tek;
za narod — tragično, nepo

pravljivo izgubo.
Za varnostnega tehnika pa 

pomeni nezgoda vrsto dogod
kov, katerih višek izzveni v 
osebni nesreči, poškodbi imetja 
ali v obojem. On sodi, da se ta
ka vrsta dogodkov lahko kon
trolira in prestreže ter s tem 
zavre vsako naključje.

Uspešna varnost človeka si ne 
more privoščiti razmetavanja 
ohlapnega mišljenja in zgovor
nega posploševanja pri defini
ciji nezgode. Nikakor pa ni v 
tem primeru dovoljena alibijska 
psihoza, ki je v  današnjih časih 
postala v  toliki meri del člove
škega obnašanja, da se pojavlja 
že kar sama po sebi tudi tam, 
kjer je brez pomena. Če govori
mo o »slučajnosti« neke nezgo
de, potem to pomeni le, da ana
liza vzroka ni mogla razčistiti 
v  vrsti dogodkov, ki so privedli

Seveda naletijo taka m išlje
nja varnostnega tehnika večkrat 
na nasprotstva pri upravah ali 
ljudeh, je pa to napačno prav 
tako, kot bi bilo napačno za
htevati od zdravnika, naj po
stavi diagnozo za lažjo bolezen, 
kot jo v  resnici ima bolnik. Pri 
obravnavah usodnih nezgod 
včasih opazimo stremljenje pri
zadetih, da iščejo obrambo z 
alibijem ali celo z neresničnim  
alibijem, toda ni takega alibija 
ali cele skupine alibijev, ki bi 
lahko opravičili slabo pritrjeno 
desko na opažu ali odkrit jašek.

Naravna težnja obrambe, da 
naše razlage obarvamo z alibiji, 
je degeneracija osnovnega zako
na samoobrambe. Ta degenera
cija pogosto povzroči serijo do
godkov, ki se končajo z nezgo
do. Če sami povzročimo to se
rijo dogodkov, potem je tudi v  
območju naše kontrole. Če upo
rabljamo pri preprečevanju ne
zgod napačne definicije, potem 
to ni drugo kot skrivanje današ
nje napake, da bi se soočili ju
tri s tragedijo.

Varno delo, predpisi in stan
dardi takega dela niso nastali 
samo na osnovi zakonov fizike, 
kemije in fiziologije. Vsi pra
vilniki o varnosti vsebujejo spo
mine na bivše žrtve nezgod in 
vsi industrijski ljudje se stri

Jože Zemljak, VK strugar

natančna, temeljita, logična, ne
osebna, enostavna in lahko ra
zumljiva vsem, ki se jih tiče.

Raziskave nezgod so redko 
enostavne, toda kolikor je po
stopek manj kompliciran, toliko 
večje so možnosti, da odkrijemo 
prave vzroke. Pogosto navajajo 
za vzrok nezgode njen vir, kar 
pa je napačno. Brizg luga v  oko 
je vir poškodbe, toda okoliščine, 
ki so pripeljale do tega, da je 
tekočina zapustila svoje pravo 
mesto, so vzrok nezgode.

Pri analizi nezgod mora pre
vladovati logika. Ni zadosti, da 
vpišemo dogodek, npr.: »Ko se 
je ponesrečenec vzpenjal po 
lestvi, se ni mogel dobro prije
mati za prečke!« — posebno, če 
ne vemo, da je v  eni roki držal 
na ramenu kos cevi, v  drugi pa 
je imel klešče in vijake, in le 
zel po lestvi.

Ponavljanje izrazov: »Pone
srečenec ni mogel!« to ali ono, 
kažejo — ali na nepošteno opi
sovanje ali pa na nesposobnost 
tistega, ki analizira. Če bi vsi 
delavci izvrševali ukaze, bi bilo 
75 ®/o manj preddelavcev in moj
strov v  industriji, ker je glavna 
dolžnost preddelavca in mojstra 
vodenje ljudi, sposobnost, da 
sprejemajo in pravilno dajejo 
ukaze, pa tudi da nadzorujejo, 
če so ukazi pravilno in uspešno 
izvršeni.

Stalne nezgode delavcev so 
napake vodstva, in če se pojavi 
serija identičnih nezgod, potem 
odgovornost vodstva z vsako 
nezgodo raste.

Vzroki nekaterih nezgod osta
jajo isti leta in leta, le  žrtve 
se menjajo. Ti vzroki nimajo nič 
skupnega z modernimi procesi 
in napredkom tehnologije, to so 
isti vzroki, ki so vodili do ne
zgod naše očete in dede. Apnar, 
ki je izgubil oko zaradi živega 
apna, ali njegov sin, ki dvajset 
let pozneje pri nepazljivi desti
laciji etra prav tako izgubi oko, 
sta v  enakem položaju. Dejstvo, 
da je imel oče le dva razreda 
osnovne šole, sin pa visoko stro
kovno šolo, ni imelo vpliva na 
tok njune nezgode.

Oče je videl svoje sodelavce, 
ki so prej izgubili oko zaradi 
nevarnega dela, a sin ve in po
zna neobstojnost peroksidov, ki 
so povzročili njegovo invalid
nost. S a m a  š o l a  ni zadost
na zaščita pred tako vrsto ne
zgod. Izkušen delavec danes pri
govori sodelavcu, ker preliva 
kislino iz balona in ne nosi za
ščitnih očal, jutri pa bo sam 
prebijal zamašeno cev ob odpr
tem ventilu. S a m a  i z k u š 
n j a  ni zadostna zaščita pred 
takimi nezgodami. Obratovodjo 
plinarne je ponoči zbudila žena, 
ker je začutila močan duh po 
plinu v hiši. Mož ji je povedal,

Slavko Novoselnik pri delu na urarski stružnici

njajo z vrednostjo, zaželenostjo 
in smotrnostjo varnostnih ukre
pov, le ko pride do vztrajanja 
in njihovega vsiljevanja, se po
javijo upadanje solidarnosti in 
težave, da bi ' ustvarili obrat 
brez nezgod.

č e  pride do premišljene kr
šitve varnostnih predpisov, po
tem ne sme biti kompromisov 
v disciplinskem postopku. Vsa
ka taka popustljivost seje nered 
in bodoče nezgode.

Najvažnejše in najpotrebnejše 
orožje proti nezgodam je ana
liza njenega vzroka. Če hoče
mo, da bo uspešna, mora biti

Kalcinacija II

do nesreče, kakšna dovoljenja 
ali zanemarjenja neke osebe so 
bila njen osnovni razlog.

Slučajne nezgode so zelo red
ke in varnostni tehnik težko 
najde pravi primer takega do
godka. Če gre človek ob jasnem  
dnevu po cesti in zaradi neke 
prirodne izjeme udari strela 
vanj — to lahko štejemo za 
slučajno " nezgodo, ker je njen 
vzrok zunaj naših možnosti ra
zumevanja. Če pa ta človek ob 
nevihti meri vsebino in jemlje 
vzorec iz velike železne cister
n e na prostem in ga ubije stre
la, potem to ni slučajni dogodek.

Nakladanje katodnih blokov

da ne bi smela prižgati luči, če 
je začutila plin, ker bi lahko 
prišlo do eksplozije, če bi pre
skočila iskra v  stikalu. Ko je 
tako poučil svojo nepremišljeno 
ženo, je obrnil stikalo, da bi 
ugasnil luč — in vrgel hišo v 
zrak. S a m o  t e h n i č n o  
z n a n j e  ni popolna zaščita 
pred tako nezgodo.

Vse to je posledica »spozabe«. 
Spozaba je često glavni vzrok 
serije dogodkov, ki končajo z 
nesrečo. Vzroki spozabe so zelo 
različni in zamotani, toda vsi 
imajo skupno to, da se pojav
ljajo v  vzdušju enoličnosti.

Večina ljudi ima zelo kratek 
razpon koncentracije tudi ob 
najugodnejših pogojih. Raztre
senost se pojavlja zaradi dveh

glavnih vzrokov: zunanjega, kot 
so ropot in gibanje, ter notra
njega, nenehnega miselnega 
procesa. Z izkušnjami, ki jih 
pridobimo z izvrševanjem dela, 
razvijamo industrijsko spret
nost kot posamezniki, kot orga
nizacijske enote, kot tovarne, 
kot vsa industrija. Ta spretnost, 
ki je brezpogojno potrebna za 
varno delo, pa ne nosi s seboj 
tudi neke samodejne popolno
sti. Presenetljivo pri varstvu je 
to, da prav najspretnejši delav
ci rabijo še najbolj dodatne 
spretnosti.

Delavec, ki je razvil v  za
dostni meri duševne in ročne 
spretnosti, da lahko izpolni svo
jo normo dela na valjčnem m li-

(Nadaljevanje na 10. strani)
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Spominska plošča v  našem jeziku pred spomenikom žrtvam nasilja 
v taborišču št. 2

Spomenik žrtvam nasilja v  taborišču št. 2

Pogled na del taborišča št. 2

Zadnji ostanki druge svetovne vojne v  Wroclawu

(Nadaljevanje iz p rejšn je 
številke)'

Večje m esto je  Bydgoszcz (250 
tisoč prebivalcev), k je r  se  k r i
žajo Važne prom etne žile. Im a 
veliko rečno pristanišče in  p re
cej razvijajočo se industrijo. V 
okolici je  več jezer, ob katerih  
so lepo u rejen i kam pingi in 
druigi turističn i objekti. Jezera 
sprem ljajo  popotnika tudi n a 
prej ob cesti proti Poznanju, 
glavnem u m estu  Wielkopolske, 
k i nared i zaradi svoje urejenosti 
in  velikosti m očan vtis na obi
skovalca (440.000 prebivalcev).

M esto je  v  svetu znano pred
vsem po m ednarodnem  velesej
mu, k i je  vsako leto v  juniju. 
J e  pom em bno trgovsko, k u ltu r
no in  politično središče zahod
ne Poljske. ; Tudi tu  je  izredna 
požrtvovalnost poljskega naroda 
zbrisala sledove zadnje ivojne 
in  mesto, je  'danes v  polnem 
razcvetu.

M esto im a toliko zanimivosti, 
d a  potrebujem o za vsaj delno 
spoznanje le-tega nekaj dni. 
Nekaj tur sprehoda .po trg ih  in 
ulicah vzbudi v  obiskovalcu 
močno željo, d a  se še v rn e  v  ta 
k ra j z namenom, da si m esto 
bolj ogleda.

Jezera;, kanali, reke in  p re
lepa polja na le  malo valovi
tem  svetu nared ijo  pokrajino 
zelo pestro  in  vabljivo za oko. 
Dobro vzdrževane ceste precej 
pripom orejo k  prije tnem u po to -’ 
vanju . Od P oznanja sem  zavil 
pro ti Slezi j i  (Slgskej) z največ
jim  m estom  W roclaw (480.000 
prebivalcev).

Mesto je bilo v  zadnji vojni 
močno porušeno (do 70 %>). Pred 
vojno so tu gospodovali Nemci, 
in sicer od srede 18. stoletja, 
in ga imenovali Breslau. Kot 
»svoje« mesto so ga nacisti ob 
koncu vojne močno utrdili in 
ga tri mesece trdovratno bra
nili, kar se mestu še danes po
zna. — kljub mnogim novograd
njam in obnovi starih zgodovin
skih in kulturnih spomenikov. 
Na vsem  wroclawskem področ
ju se močno razvija industrija 
različnih panog.

Najbolj industrializirano pod
ročje povojne Poljske je vse
kakor Gornja Šlezija s sredi
ščem Katowice (280.000 prebi
valcev).

V vojvodstvu Katowice si 
m esta sledijo drugo za drugim  
in večkrat le  po napisni tabli 
opazimo, da smo že v drugem  
m estu. Industrija  in  rudarstvo 
sta tu  tako razv ita, d a  im a obi
skovalec v tis, d a  je  v  gozdu 
dimnikov. Železniške proge se 
prepletajo  k o t n iti in  kaj lahko 
je  opaziti dve ali tr i dvotirne 
proge vzporedno. V sedm ih več
jih  m estih  predela d e la . in  živi 
več k o t 1,7 m ilijona prebival
cev.

Še kratek obisk v stari pre
stolnici poljskih kraljev — Kra
kovu. To je tretje največje m e
sto države (520.000 prebivalcev), 
polno zgodovinskih in kultur
nih zanimivosti, ki so srečno 
preživele zadnjo vojno.

Mesto, na katerega je vsak 
Poljak ponosen, zasluži, da si ga 
obiskovalec dobro ogleda in se 
spozna z bogastvom, ki ga hra
ni. Že leta 1364 je bila tu usta
novljena prva poljska univer
za. Tu se je šolal tudi znani 
astronom Kopernik. Središče 
mesta je glavni trg (Rynek 
Glawny) z znamenitimi starimi 
zgradbami, največja med njimi 
je Sukiennice (prodajalna suk
na) in spomenik Adama Mic- 
kiewicza.

BRZEZINKA — KONCENTRA
CIJSKO TABORIŠČE PRI 

OSWIENCIMU
Štiriinšestdeset kilom etrov za

hodno od K rakova leži žalosten 
k ra j za mnoge narode Evrope 
—  Oswi^cim ali zelo razvpiti 
Auschwitz,

Dobro vzdrževana stranska 
česta, k i ima vso pot posebne 
kažipote, nas pripelje n a  k raj 
groze. Nevede sem prišel do ta 
borišča št. 2 Brzezinika (Birke
nau), k i je  dva k ilom etra od
daljeno od taborišča št. 1 , k je r

je  muzej m učeništva narodov 
(Muzeum m eczehstwa narodów). 
V bližini je  še taborišče št. 3 
DWORY (DORA). N ajvečje med 
njim i je  št. 2 , k i zavzema povr
šino 170 hektarov. Tu so še da
nes ostanki barak , nekaj je po
rušenih, so p a  tud i še take, kot 
so b ile  med' vojno.

T re tjina taborišča je  b ila  za 
ženske, n a  drugi stran i .ceste pa 
je  foil večji del z  lesenim i ba
rakam i za m oške jetnike. Ne
k a te re  b a rak e  so odprte  in  do
stopne obiskovalcem, k i jih  je 
vedno dovolj iz vse Evrope. Na 
zahodnem  delu  taborišča so bili 
k rem ato riji (štirje), k i pa so jih  
nacisti pred  urnikom uničili z 
■razstrelivom. Poljaki so uredili 
in  postavili spomenik žrtvam , ki 
jih  je  bilo več k o t š tiri milijone 
iz 20 dežel. Vse drugo — poru
šeni krem atoriji, barake, žične 
ograje, stražn i stolpi in. up rav
n i prostori — je še vedno taki, 
k o t so 'pustili tvorci tega z la  ob 
svojem begu. Pogled' na celot
no taborišče je  pretresljiv  spo

min n a  grozote zadnje vojne in  
m očan opomin sedanji in  bo
dočim generacijam'.

Pred spomenikom so vgrajene 
spominske plošče v  jezikih na
rodov, katerih državljani so tu 
trpeli in umirali. Med njimi je 
tudi naša (glej sliko). Pod vpli
vom vtisa, ki nujno prevzame 
vsakega obiskovalca, sem mesto 
samo obšel ter se mu izognil, 
čeprav ni le-to prav nič krivo 
za žalostno usodo mnogih žrtev.

Pot m e je  vodila naravnost 
p ro ti češki m eji v  Tššin. P re
hod n a  poljsko-češki m eji je  'bil 
k a r  mimogrede. Istočasno, k o  je 
pregledal prtljago poljski cari
nik, je  neopazno pokukal tudi 
češki kolega — in  že je  bilo 
form alnosti konec.

Poln vseh mogočih vtisov de
setdnevnega krožnega potova
n ja  po poljski deželi sem skle
nil, d a  .bom prišel nazaj in  sku
ša l bo lje spoznati deželo in  lju 
di, ka terih  usoda v  preteklosti 
n i bila vedno rožnata. -čk-

Pokal Rušam, toda neupravičeno
V počastitev tovarniškega 

praznika so se še en k ra t srečali 
na športnem  polju  kolektivi 
'Im pola iz Slovenske Bistrice, 
tovarne dušika Ruše in  naša 
tovarna. S rečanje je  bilo v  še
stih  disciplinah, in  sicer: v no
gometu, streljan ju , šahu, keg
ljanju , odbojki te r  gasilskih 
vajah.

Vse ekipe so se zbrale ob 7.30 
v avli restavracije, k je r  so iz
žrebali tekm ovalne številke in 
je  p riso tne pozdravil F ranc Lah, 
predsednik športne kom isije 
sindikata naše tovarne.

Takoj nato  so se tekm ovalci 
razdelili in  odšli na svoja tek 
m ovalna mesta. Nogometaši, 
odbojkarji in  strelci so odšli na 
stadion NK Alum inija, šahisti 
v  delavski klub, gasilci v  to
varno  p red  upravno poslopje, 
kegljavci pa na kegljišče v P tuj.

Sele čez š tiri u re  se je  kon
čala zadnja disciplina in  je  bil 
znan končni plasma.

Doseženi plasm a po discipli
nah :

NOGOMET
1. TGA K idričevo 5 točk,
2. Tovarna dušika Ruše 3,
3. Impol Slovenska Bistrica 1.

ODBOJKA
1. Impol Slovenska Bistrica 5,
2. T ovarna dušika Ruše 3,
3. TGA Kidričevo 1.

ŠAH
| |  Tovarna dušika Ruše 5,
2. TGA Kidričevo 3,
3. Impol Slovenska B istrica 1.

STRELJANJE
1. TGA Kidričevo 5,
2. Tovarna dušika Ruše 3,
3. Impol Slovenska Bistrica %

KEGLJANJE
T. Tovarna dušika Ruše 5,
2. TGA Kidričevo 3,
3. Impol Slovenska B istrica 1.

GASILSKE VAJE 
1. Impol Slovenska Bistrica 5, 
27 TGA Kidričevo 3,
3. Tovarna dušika Ruše 1.

Po skupnem  seštevku točk sta 
si prvo in  drugo mesto delili 
ekipi TGA in  Ruš z 20 točkami, 
na tre tjem  m estu  p a  so bili gost
je  iz Im pola s 14 točkami. Po 
praviln iku tekm ovanja organi
zatorja  odloča v  p rim eru  ena
kega števila točk več zbranih 
točk v najbolj m nožičnih disci
plinah: ' nogometu, keg ljan ju  in 
gasilskih vajah. Ta p rav iln ik  je 
bil spreje t že p red  Začetkom 
tekm ovanja, toda ko je  prehod- 

(N ad aljev an jen a  10. strani)

čigava bo žoga? (Foto Andrej Gorše)

V streljanju je bila naša ekipa superiorna (Foto Andrej Gorše)



G L IV IČ N A  O B O L E N J A  R O K  IN N O G
P ri pregledih garderobnih 

om aric amo ugotovili, da 
nekateri naši zaposleni ne 
m islijo preveč na osebno 
higieno, v  tem  prim eru  na 
higieno nog, nogavic in 
obutve. Tako sm o našli v 
garderobah zam aščene in 
do trajale  nogavice, k rpe od 
perila idr. Take razm ere v 
garderobah povzročajo tu 
di neprijeten  ■ in ogaben 
vonj, k a r  je  odraz zaostalo
sti osebne higiene. P ri iz
praševanjih  smo dobili 
m arsik je  tak e  odgovore: 
delam  v  vročih ob ratih  ce
lih  osem /ur, im am  obuva
la, k i slabo zračijo, npr. 
gum ijaste škorn je in  po
dobno. Take in  podobne od
govore n e  šte jem  za resne 
in um estne. Dokazano je, 
da tam, k je r  uporabljajo  
osnovne koncepte higiene, 
ne m ore p riti do  teh  ali 
podobnih obolenj zato, k e r 
v teh  p rim erih  redno m e
n ja jo  nogavice, k rp e  za po
v ijan je  nog, drugi dajo  ce
lo pap irna ti vložek n a  dno 
čevlja ipd. O um ivanju  nog 
pa sploh n i treba govoriti.

Zaradi tak ih  razm er v 
garderobnih om aricah in 
spričo tega, da so nekateri 
že iskali zdravstveno po
moč, želim  v  tem  članku 
p rikazati glivično obolenje 
kože in nog, k i nastane v 
pretežni m eri zaradi neh i
gienskih osebnih  navad po
sameznikov.

Če vzamemo vrhn jo  plast 
kože, k i se lušči, in  jo  po
gledamo skozi drobnogled, 
vidim o n iti glivic. Razne 
Oblike tak ih  glivic so po
vzročitelji m nogih kožnih 
obolenj. G livična obolenja 
rok in  -nog redko  vplivajo 
n a  splošno s tan je  človeka, 
vendar pa lahko postanejo 
v določenih prim erih  vzrok 
začasne izgube delovne spo
sobnosti.

Povzročitelji obolenja ko
že in  nohtov so v  največji 
m eri glivice. Bolnika vzne
m irjajo  močno srbenje, 
rdečilo in  oteklina med 
nožnimi p rsti te r  m ehurji, 
rdzpofce in  luščenje kože na 
podplatih! N ohti porum eni
jo in  postanejo postopoma 
debelejši. Bolnik lahko p re
nese .glivično obolenje, če 
driigi uporab ljajo  njegovo 
obutev, nogavice, šk a rje  za 
nohte in posode za um iva
nje nog, v  kadi, bazenu,

IZ OBRATOV
Mojster delavcu: »Kaj vas ni 

sram, da ste vedno pijani? Se ži
vina pusti vodo, ko ve, da ima 
zadosti.«

Delavec: »Oh, seveda, tovariš 
mojster, to je  pa drugače! Tudi 
jaz vem, kdaj imam zadosti, če 
pijem  vodo.«

*

»No, Matija, kje smo pa včeraj 
bili, da nas ni bilo v službo?« za
frkljivo vpraša mojster delavca, 
ki ga prejšnji dan ni bilo v služ
bo.

Matija: »Jaz sem bolan ležal 
•doma; kje ste bili vi, pa res ne 
vem.«

(Nadaljevanje s 1. strani) 
in  odnos komunistov do orga
nizacije in do dela sploh.

Vodstvo ZK v  naši občini se 
reorganizira v prihodnje tako, 
da bo občinska konferenca ZK 
v  občini. Kot izvršilni organ 
konference bo občinski komite, 
kar je bil v bistvu dosedanji 
ožji sekretariat. V občinski kon
ferenci bo naša organizacija za
stopana z desetimi člani (na 
vsakih 15 komunistov en član).

Vodstvo naše organizacije je 
pripravilo predlog 14 kandida

kopalnici, na lesenih reše t
k ah  ali' k lopeh ipd.

Na začetku so znaki gli
vičnih obolenj skoraj n e 
opazni. Tako se pojavlja 
skoraj neopaano luščenje in 
vlaženje m ed prsti. Takšno 
stan je lahko tra ja  tu d i več 
let. V endar pa se prejkoslej 
iz takega p rikritega stan ja  
razvije težko stanje, pred
vsem  pa v  poletnih mesecih. 
O krepi se  luščenje, koža je 
napeta in  vneta, m ehurji 
pokajo in  posta ja jo  podob
ni m okrem u ekcemu. Sto
palo oteče, po javljajo  se 
m očne bolečine in  tud i du 
ševne m otnje. Takšno po
slabšano stan je kože se pri 
nekaterih  po jav lja  čez po
letje, 'ko se noge bolj zno
jijo. Z nastopam  zime se 
stan je izboljša in umiri. 
Močno znojenje nog in  rok, 
vlaga kože in  ugodna tem 
p era tu ra  so glavni pogoji za 
razvoj glivičnih obolenj.

P ro ti vsem  v rstam  glivič
nih obolenj je  borba dolgo
tra jna . P ojav  glivičnih obo
lenj lahko .preprečimo, če 
se držimo principov osebne 
higiene. Vedno moramo 
uporab ljati svojo brisačo in 
škarje  za nohte. Nogavice 
po potrebi zam enjam o s 
svežimi in  suhim i, če je 
potrebno, pa tudi dnevno! 
Razum ljivo je, da moram o 
m enjati tud i razne vložke 
obuval. Ne smemo uporab
lja ti tu jih  nogavic, čevljev 
in  rokavic. K olikor pa to 
a li ? ono sredstvo od druge 
osebe uporabljam o, je  po
trebno  le -to  prej razkužiti. 
Za čevlje je  postopek raz
kuževanja naslednji: večji 
kos v a te  nam očim o v 30% 
raztopino form alina in  ga 
vstavim o v  čevlje. Nato 
vsak  čevelj zavijem o v  ča
sopisni pap ir ali polivinil 
in  ga pustim o dva d'ni v 
zaprtem  predalu. N ato čev
lje  teden dni zračimo na 
odprtem  prostoru  ali pa na 
zračnem  hodniku.

Tistim, k i trp ijo  zaradi 
močnega znojenja, priporo
čamo vsakodnevno nožno 
kopel. V posodo nalijem o 
šest do deset litrov tople 
vode in dodam o npr. čajno 
žličko sode foikarbone ali 
boraksa. Noge potopimo v 
vodo za p e t do deset m inut, 
nato p a  jih  operem o z m i
lom' (najbolje z otroškim  
milom), n ikakor pa ne z

tov, na sestanku pa so člani 
predlagali še tri kandidate. Med 
predlaganimi 17 kandidati so 
bili izvoljeni: Franjo Gnilšek — 
dipl. inž., Ivan Gerjovič ml. — 
strojni tehnik, Maks Jabločnik 
— VK elektrikar, Janez Kosta
njevec — vodja splošne službe, 
Filip Dolinar — socialni dela
vec, Franc Lah — strojnik par
nih turbin, Adolf Kosi — vodja 
OE elektroliza, Stanko Verban
čič — strojni tehnik, Simon Pe
šec — strojni tehnik, Veljko Vu- 
kičevič — strojni tehnik.

-čk-

(Nadaljevanje z 8. strani) 
nu in še zraven lahko sanjari, 
s tem še ni dovolj razvil svoje
ga znanja, da bi se ohranil pred 
nezgodami. On klone pod vpli
vom enoličnosti in najmanjša 
sprememba v  ponavljajočih se 
delovanjih, bodisi človeških ali 
mehaničnih, ga lahko sooči s 
smrtno nevarnostjo, ker krože
nje valjev hipnotizira njegov 
miselni proces. Psihološki vzro
ki nezgod so često v enolično
sti in samozadovoljstvu. Najne
varnejša sta enoličnost in dol
gočasje.

Dvajseto stoletje je prineslo 
največji razvoj industrije v  zgo-

navadnim  — kuhinjskim , 
k e r  vsebuje ta  lužino, ki 
razjeda kožo. Nato noge 
Obrišemo z brisačo in posi
pam o s sm ukcem  ali pa s 
praškom  (pudrom) za otro
ke.

T isti z močnim ano j en jem  
ne smejo nositi obutve s. 
podplati iz -glume ali p lasti
ke in  prav  tako  ne najlon
skih /nogavic. K rznena obu
vala in  škornje je  treba 
sezuti v  zaprtih  prostorih  
zato, da bi se izognili zno
jen ju  in  pregrevanju  nog. 
Ornim, k i jim  poklic zahteva 
pogosto m očenje rok, pa 
priporočamo, d a  na j si p red  
delom prem ažejo roke z za
ščitno 'krem o. Sloj te  k re 
me .ustvarja nevidljivo ro
kavico, k i v a ru je  kožo pred 
kislinam i, fužinam i in škod
ljivo  vlago.

Zelo lahko se okužimo z 
glivicami v kopalnicah, k je r 
je  toplo in  vlažno. Zato je 
potrebno p red  kopanjem  in 
po n jem  uporab iti special
no dezinfekcijsko sredstvo, 
k i se dobi v  prodaji kot 
■dezinfekcijska pasta  za k a 
di. Uporabim o pa lahko tu 
di raztopino sode in  mila. 
Lesene rešetke, klopi in  
gum ijaste tekače m oram o 
obrisati s  40% raztopino 
form alina. Ščetke in gobe 
m oram o po  kopanju  oprati 
v vroči vodi z milom, osu
šiti in  sh ran iti v  dobro za
p rto  omaro. Po zapuščanju 
k ad i je  najbolje takoj obu
ti svoje natikače, tako da 
se ne dotikam o lesenih re 
še tk  in  gum ijastih  tekačev. 
Zä podjetja  priporočam o, 
da v  kopalnicah lesene re 
šetke, k lopi in  podobno od
stranijo  in dajo  delavcem  
lesene cokle ali natikače, 
tako  d a  im a vsak svoje 
obuvalo.

Metode zdrav ljen ja za 'p o 
sam ezne v rste  glivičnih 
obolenj so različne. Razum 
ljivo je, da lahko samo 
zdravnik  odloča, kakšno 
m etodo je  potrebno upora
b iti v  posam eznih p rim e
rih, -kakor tudi, kako  dolgo 
/bo tra ja lo  zdravljenje. Za
to  je  predpogoj, d a  se ta 
koj, ko  se  pojavita luščenje 
in nastop m ehurjev  na ko
ži stopala in  rok, javim o 
zdravniku, ne pa da posku
šam o odstran iti to obolenje 
z »domačimi sredstvi«.

-K

dovini človeštva. Napredovali 
smo od cepljenja tresk do cep
ljenja atomov, naša znanost je 
ogromno narasla. Naša modrost 
pa še ne toliko, da bi nam lahko 
povedala, če bo to vodilo tudi 
do boljšega ali krajšega življe
nja. Vemo pa, da ne smemo po
pustiti pri varstvu dela in prav 
tu ne smemo dovoliti nobene 
monotonosti ali brezčutne ruti
ne. Zdravnik, sodnik in var
stvenik ne smejo dovoliti, da jih 
v njihovem delu zaduši enolič
nost vsakdanjosti. -el

(Nadaljevanje z 9. strani) 
ni pokal m oral p riti v  roke n a
šega predstavnika, so se ekipe 
iz Ruš in  Im pola sporazumele 
in  zahtevale, da naj pravilnik 
spremenimo, pokal pa ostane v 
rokah lanskoletnega zm agoval
ca — 'ek ipe iz 'R uš.

N aša predstavnika F ranc Lah 
in M iha Emeršič s ta  p rista la  n a  
to nekorektno sprem em bo in 
pokal je  tre tjič  zapored ostal v 
rokah Rušanov, vendar ne
upravičeno. Glede n a  to, d a  je 
pokal tr ik ra t zapored osvojil 
kolektiv tovarne dušika iz Ruš, 
je  le -ta  postal njegova tra jn a  
last. ■ V. V.

Dom občinskega sindikalnega sveta Ptuj na Gorci

Zaradi svoje malomarnosti ga ima na
vesti

DA JE DELO Z ELEKTRIČNIM TOKOM NEVARNO, 
VERJETNO NI POTREBNO SE POSEBEJ POUDAR
JATI. TODA POTREBNO JE POVEDATI, DA IMAJO 
NESREČE Z ELEKTRIČNIM TOKOM NAJVEČKRAT 
TRAGIČEN KONEC. Z NASLEDNJIM PRIMEROM HO
ČEM OPOZORITI, KAKO PREVIDNE IN DOSLEDNE 
MORAJO BITI PRI SVOJEM DELU OSEBE, KI NA
BAVLJAJO OPREMO IN POPRAVLJAJO ELEKTRIČNE 
NAPRAVE.

N epravilna m ontaža zaščitnih 
vodnikov, k i služijo električni 
instalaciji za ■ zaščito od prev i
soke napetosti dotika, lahko p ri
vede do hud ih  nesreč. G re nam 
reč za pomoto, to je  zam enjavo 
vodnikov na prik ljučne kon
tak te  zaščitnega Vtikača. Z za
m enjavo faznega in  zaščitnega 
vodnika pride do visoke nape
tosti dotika velikosti 220 V,: ki 
se pojavi na ohišju  sicer po
kvarjenega aparata . Z aradi te 
pomote so reg istrirane  hude ne
sreče, v ečk ra t tud i s sm/rtnim 
izidom'.

Poglejmo to na konkretnem  
prim eru, k i se je  p ripetil v  neki 
■tovarni.. V eni od  m ehaničnih, 
delavnic se je  bil pokvaril v ti
kač  m alega v rtalnega stro ja  in 
so ga dali e lek trikarju  v  popra
vilo. E lek trikar je  zam enjal sta 
ri v tikač z novim in konce treh  
žic v  b a rv ah  črno, sivo in  rdeče 
prik ljučil n a  kon tak te  novega 
vtikača. N a sliki 1 vidimo, kako 
so b ili barvn i vodniki p rik lju 
čen im a kon tak te  starega v tik a 
ča.- Rdeča je  b ila  vezana na 
fazni, siva na nični, č rna  pa na 
zaščitni kontakt. E lek trikar je 
■menil, d a  je  rdeči vodnik zaščit
n i in  ga je  tud i tako m ontiral 
(slika 2). V rtaln i stroj so vrnili 
v uporabo. Delavec, k i je  dobil 
»popravljen« v rta ln i stroj, g a  je 
p rik ljučil na vtikač, ko t p rika- 

. zuje slika 2/, in  /vrtalni stroj je 
delal norm alno. Delavec je  imel 
srečo, k e r  je  po nak ljučju  zadel 
prav  tak  položaj v tikača in si

je  življenje podaljšal za en dan. 
N aprava je  delovala normalno, 
k e r  je b il. tokokrog sklenjen 
čez zaščitni vodnik. N aslednje
ga 'dne p a  je  isti delavec p r i
k ljučil v rta ln i s tro j/ k o t p rika
zu je  slika 3, in  je  p ro ti sliki 2 
obrnjen za 180°. V trenu tku  
polnega ob jem a ogrodja v r ta l
nega stro ja  je  delavec obležal 
m rtev . V tej poziciji je  ogrodje 
vrtalnega stro ja  dobilo nape-' 
tost do tika pro ti zem lji veliko
sti 220 V.

Vzrok tragedije  je  bil ,v~~temr 
ker, se je . e lek trikar zanašal na 
■barvo vodnikov in  prej n i p re 
izkusil, če je  rdeči ' vodnik res 
p rik ljučen  na- ogrodje vrtalnega 
stroja. V rtaln i stro j so uvozili 
iz države, k je r  označujejo fazni 
vodnik z rdečo barvo.

Toda vsa k riv ica  ni le na 
elektrikarju , k i je  popravljal 
v rta ln i stroj. Uvozno podjetje 
je  /dolžno že p ri naročilu opo
zoriti zunanjega proizvajalca, 
kako m orajo b iti označeni vod
niki po barvah . V naših  razm e
rah  je  treba to še posebej po
udariti, k e r  nabavljam o iz ino
zem stva tehnično in  zaščitno 
opremo, in b i le -ta  lahko prišla 
/brez potrebnih navodil in brez 
afesta, b rez katerega Stroja ozi
rom a zaščitnega sredstva ne 
smemo uporabljati. Ce navodila 
za delo s stro jem  niso priložena, 
je  e lek trik a r k ljub  tem u dolžan 
posvetiti ; vso pozornost in stro 
kovnost delu na stro ju  ozirom a 
napravi. P. R.
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