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FRANC MESKO — pred-
sednik; FILIP DOLINAR,
STOJAN KERBLER, dipl.
ing., ANTON KOKOL, CI-
RIL MURKO, IVAN MA-
ZERA, VOJTEH RAJHER,
dipl, ing., FRANC VRLIC,
VOJO VELICKOVIC, AN-
TON ZADRAVEC in odgo-
vorni urednik STANE TO-
NEJC, dipl. ing.

Tisk CP Mariborskl tisk
Maribor
Rokopisov in slik ne wra-
tamo

LETNIK V.

DAN MRTVIH

Dan mrtvih je. Pokopali-
ste je eno samo polje cveto-
¢ih krizantem. Med cvetjem
se prizigajo, svetijo in uga-
Sajo svete. To je pravo
morje migljajocih luck. Kot
¢loveska zivljenja. Banalna
primerjava! Toda vendar
primerjava, ki ima kancek
logike v sebi: na tisote Ziv-
ljenj se vsak dan priZzge in
ugasne. Nekatera takoj
ugasnejo, druga pa se niko-
li ne prizgo. Tista, ki jih je
izbrala narava, pa svetijo,
toda ko pride njihov C¢as,
vsako ugasne.

Kot svece! Nekatere gori-
jo z mocnim, dolgim plame-
nom, plamen drugih pa je
kratek, slaboten. Da ugas-
nejo, je za nekatere dovolj
sapica, drugim ugasne pla-
.L_nl.Cl'l samo mocan veter.

Kot pri ljudeh! Nekateri
ljudje prezivijo svoje zivlje-
nje skora] neopazno, brez
pretresov in tako ponavadi
tudi umrejo. Drugi Zivijo
burno, wveselo, hrupno in
ponavadi je taka tudi njiho-
va smrt. Ljudje umrejo ta-
ko, kot so ziveli, pravi stara
ljudska modrost.

V smrti se ljudje zdruzi-
jo. Grob je za vse enak.
Ampak, ali je to res? Neka-
teri grobovi so veliki in raz-
ko$ni, marmor, mnogo cve-
tja in sve¢. Ob njih pa so
tudi grobovi, skromni in za-
pusceni, da je ¢loveku hudo
pri sreu, ko jih gleda. Ali
ima ¢lovesko zivljenje res
tako nizko ceno? Ali je eno
zivljenje res toliko ved
vredno kot drugo? Pa saj to
je prizor iz vsakdanjosti. Na
eni strani razkosje, na dru-
gi strani beda in pomanjka-
nje. Toda zakaj razlika Se
po smrti? S ¢im si pravza-
prav ¢lovek zasluzi lep in
urejen grob? Z delom, z do-
brimi dejanji, ki se jih lju-
dje bolj spominjajo kot ¢lo-
veka. Toda, saj to vedno ne
drzi! Nekateri so v zivljenju
naredili mnogo dobrega. Da,
celo zivljenje so zrtvovali
za dobro drugih. Pa se to
vendar ne vidi na njihovih
grobovih. Zakaj? Ker Zzivi
prehitro pozabljajo na vse
dobro, ki so ga naredili po-
kojni, ko so Se Ziveli.

Na pokopaliste se zliva
reka ljudi. Zenske, moski,
otroci, praznje obleceni lju-

dje; ljudje svecanih obra-
zov, ki gredo h grobovom,
da se bodo spominjali mrt-
vih, da bodo pocastili njihov
spomin.

Med grobovi pocasi hodi
stara Zenica. Drsajo¢ in
utrujen je njen korak, usta-
vi se pri skupnem grobu
padlih  partizanov. Stara
zenska je to, obletena je v
¢rnino. Zgarane S0 njene
roke, njen obraz je ves zgu-
ban. V gubah se zrcali trp-
ljenje. Trpljenje, ki ga je
v starkin obraz vrezalo Ziv-
ljenje.

Starka odpre s tresoCimi
se rokami oguljeno c¢rno
torbico. Iz nje vzame Stiri
svece in jih prizge na parti-
zanskem grobu. Zelo sve-
¢ano je to njeno opravilo,
pravi obred. Kako bi ne bilo
svetano, saj priziga svece
svojemu mozu in trem sino-
vom. To dela na dan mrivih
7e dvaindvajset let. Zalost-
na je njena zgodba. Res
prava zgodba, ki jo je pisalo
zivljenje, ki je kruto in ne-
izprosno.

Toda neko¢ je bila tudi
ona sre¢na. Imela je moZza
in tri zdrave, krepke fante.
Potem je prisla vojna, zace-
tek njenega trpljenja. Njen
moz in fantje so brez raz-
misljanja wvzeli v roke pu-
Ske in se borili proti tujcem,
ki so jim hoteli vzeti dom.
Vojna je minila, prisla je
svoboda, toliko pricakovana
svoboda. Tudi ona jo je pri-
cakala, Moz in trije sinovi
pa niso nikoli docakali tega
veselega trenutka. Zena je
se nekaj casa pricakovala
njihovo vrnitev, ko pa je
spoznala, da je vse pri¢ako-
vanje zaman, se je oblekla
v ¢rnino. Nikogar ni bilo,
ki bi ji vedel povedati vsaj
to, kje so umrli oce in trije
sinovi, kje je njihov grob.

Odtlej starka wvsako leto
na dan mrtvih prizge Stiri
svece na skupnem grobu
padlih partizanov. Iz leta v
leto zivi za eno samo zeljo,
da bi lahko kdaj prizgala
Stiri svece tudi na grobu
moZa in sinov. Tako gorece
si zeli tega, da niti ne pomi-
sli na to, ¢e bo po njeni smr-
ti ostal kdo, ki bi si Zelel na
njenem grobu prizgati sve-
¢o.

Organizacija ZK naSega pod-
jetja je imela svoj drugi redni
sestanelk 4. oktobra z dnevnim
redom:

1. gospodarsko stanje in per-
spektive podjetja;

2. wvolitve c¢clanov
konference ZK,

Na sestanku je bilo od 147
¢lanov 65 élanov neopraviéeno
odsotnih. Takoj se moramo
vprasati, ¢e je za 65 ¢élanov ZK
vse tako v redu, da niti te
osnovne dolznosti ne izpolnju-
jejo. Mar se jih prav nié ne
tice tema dnevnega reda, ali jih
res ne zanima, kako gospoda-
rimo in kaj lahko pricakujemo
v .prihodnje? Kdaj se bodo za-
c¢eli zanimati tudi za gospodar-
sko organizacijo in ne samo za
lastne probleme?! Resno se nam
pestavlja vprasanje, ¢e nam ze
sedanje slanje to dovoljuje.
Prepri¢cani smo, da ne, najmanj
pa velja to za c¢lane ZK., ZK
je bila vedno avantgarda de-
lovnih 1judi in je to tudi danes,
res pa je, da so nas ugodne raz-
mere v zadnjih letih nekoliko
uspavale, postali smo brezbriz-
ni.

O gospodarskem stanju nase
delovne organizacije je na se-
stanku poroéal ¢lan vodstva
osrednjih sluzb {ovaris Milan
Longhino. Brez prikrivanja je
prikazal stanje, taksSno kot w
resnici je — nié prevec roznato.
Gospodarska reforma nas nujno
sili, da se vkljuéujemo v med-
narodno delitev dela oziroma
iS¢emo kupce za svoje izdelke
tudi zunaj Jugoslavije. Pri tem
naletimo na problem, ki ni sa-
mo nas, ampak je sploino jugo-
slovanski. NaSa proizvodnja je
mnogo predraga, da bi lahko
uspesno konkurirali na svetov-
nem trziséu. Do sedaj nam Se
ni uspelo dovolj znizati stroskov
proizvodnje. TovariS Longhino

obéinske

Opozorilo

CLANI ZK SO SE SESTALI

je navedel wvzroke za taksSno
stanje v nasem podjeltju. Ti so:

-— slab odnos do dela;
— slab odnos do stroskov;

— miselnost nas vseh, da se
nam v naSi druzbeni ureditvi
ne more nié zgoditi.

Vse, kar smo v zadnjih letih
storili, da bi znizali stroske, je
bilo povisanje proizvodnje; del-
no smo s tem res znizevali pro-
izvodne stroske, vendar dosti
premalo, ker smo ostale oblike
popolnoma zanemarili. Otresti
se moramo miselnosti, da bo na-
Se tezave pomagal resevati ne-
kdo zunaj podjetja — druzba,
Mi sami smo peklicani, da ure-
jamo pri sebi in zase. NaSa na-
vada je, da sicer govorimo o
iskanju in beljSem izkoriséanju
notranjih rezerv, dejansko pa
smo Se daleé od tega.

-varnosti pri d
TELEFON 323

So tudi zunanji dejavniki, ki
vplivajo na tezave pri prodaji
nasih izdelkov. Aluminij se da-
nes v svetu mnogo teze proda
kot pred leti, saj je stagnacija
zospodarstva zajela nekatere
najbolj razvite dezele. V taksnih
okolis¢inah je konkureneca Se
mocnejsa. Za nas bo konkuren-
¢ni boj na zunanjem trgu uspe-
Sen le, ¢e bomo kvalitetni in
dovolj poceni. Nedvomno je ce-
na elektriéne energije ena od
glavnih postavk, ki bremeni na-
se izdelke, predvsem aluminij,
vendar nas to ne opraviéuje, da
ne bi urejali nasega odnosa do
dela in stalno skrbeli za zniza-
nje stroskov proizvodnje. ODb
konecu razprave o tej vaZni te-
mi so se vsi navzoci zedinili, da
bo v kratkem sestanek vseh ko-
munistov, na katerem bo glavna
tema organizacijsko wvprasSanje

(Nadaljevanje na 10. strani)

skupnosti!

Delavski svet
Upravni odbor
Direktor

Ob tovarniskem praznikv 21. novem-
bru cestitamo vsem €lanom delovne

Tovarniski komite ZK
Tovarniski odbor sindikata
TovarniSki komite ZMS

- Uredniski odbor »Aluminijac




Iz konstrukecije (Foto Stojan Kerbler)

CESTITKE

OB PRAZNIKU NASE TOVAR-
NE ISKRENO CESTITAMO
VSEM SODELAVCEM, KI SO
DOPOLNILI DESET LET NE-
PREKINJENE ZAPOSLITVE V
NASEM PODJETJU:

IZ DE GLINICE: Franc Bra-
tusek, Franc Bratec, Ciril Brun-
ci¢, Maks Bezjak, JoZe Dreven-
Sek, Stefan Fercec, Sretko Goj-
kovié, Franc Golob, Anton Her-
ti§, Franc Kmetee, Martin Ko-

dri¢, Albert Klajderié, Joze
Kajzersberger, Martin Majce-
novié, Janez Plajnsek, Janez

Rozman, Alojz RoZman, Franc
Salkkelsek, Franc Sel, Anton To-
masino, Martin Tominc, Anton
Volgemut, Stefan Zorec, Alojz
Zorec, Jemne] Zelenik.

1Z . DE VZDRZEVALNI
OBRATI: Rudolf Bogdan, Do-
minik Bracko, Franc Ciglar,
Anton Franges, Franc Gasper-
§i¢, Ignac Golob, Ivan Hvalee,
Anton IvanuSa, Martin Jurié,
Helena Jelen, Vinko Klemencic.

Franc Klemenc¢i¢, Marjan Lo-
rentié, Janez Lampret, Alojz
Mlinari¢, Anfon Malek, Janez

Marini¢, Ivan Ozimek, Rastislav
Predikaka, Franc Pisek, Vinko
Plej, Franc Rataje, Janez Sirov-
nik, Janez Soba, Franc Segula,
Anton Tomazi¢, Milan Tomine,
Milan Ules, Joze Vidovié¢, Av-
gust Vraz, JoZe Zajsek, JoZe
Zemljak.

1Z DE ALUMINILJ: Stanislav
Boksa, Stanko BelSak, Anton
Bezjak, Franc Drevensek, Dra-
go Dodlek, Franc Hergula, Si-
mon Habjani¢, Anton Horvat,
Franc Habjanié¢, Jozef Xozel,
Franc Klajnsek, Feliks Krajnc,
Ludvik Kurez, Ludvik Klajn-
gek, Jakob Krajne, Stefan Lo-
zindek, Maks Merkus, Franc
Murko, Rudolf Mlakar, Mijo
Novak, Franc Ozmec, Jozef
Plajnsek, Janez Princl, Miroslawv

Petrovié, Stanislav RozZman,
Franc Selinsek, Karl Skrila,
Franc Smigoe, Janez Sprah,

Franc Trafela, Alojz Veber, An-
ton Valentan, Venceslav Veselié,
Framnc Zorec.

IZ DE PROMET: Viktor Cajn-
ko, Martin Podpadec, Martin
Sori, Franc Znidar.

IZ DE ENERGETIKA: Mar-
tin Jagarinec, Konrad Visoénik.

IZ DE OSREDNJE SLUZBE:
Cveta Adami¢, Marjan Bizovi-
¢ar, Marija Bizovitar, Nevenka
Drobnjak, Marija Gerecnik, Ol-
ga Klajnsek, Anton Kozoderc,
FrantiSska Lesjak, Stanislava
Menoni, Nadezda NeSié, Franéi-
gka Repi¢, Vera Suki€, Jozica
Sabath, Heda Sumer, Elvira
Tomazi¢, Marija Venta.
: -TLS-
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Le tako naprej. ..

10. oktobra 1967 ob 9. uri je
upravljal diesel wvozilo JoZe
Kampl iz strojne delavnice alu-
minija. Voznik je imel nalogo
prepeljati odpadni 'material. V
trenutku, ko je zavozil na meh-
ki teren, so se mu zadnja ko-

lesa ugreznila v tla. Da bi vo-
zilo izpeljal, mu je prisel na
pomo¢ Viktor Murko, ki je pod-
lagal pod levo zadnje kolo ka-
menje z namenom, da bi vozilo
izpeljalo iz nastalih jam. Ker pa

to ni pomagalo, je z voznikovim
dovoljenjem stopil ma vozilo (da
bi bila teZa weéjal), od koder
je nadaljeval s podstavljanjem.
Med tem ¢asom je voznik hotel
vozilo izpeljati.

Ta primer nam je veren do-
kaz, da wozniki takih in podob-
nih wozil, kljub temu da so po-
uceni, ne upostevajo varnostnih
pravil. Dovoljujejo sotovariSem
razne prijeme, za kalere wedo,
da so prepovedani in nevarni.

V mnaSem primeru je voznik
ogrozal Viktorja Murka. Do ne-
srece bi lahko prislo, ée bi vo-
zilo izpeljalo, »3oferjev reSitelj
vozila« pa bi padel z vozila!

Omenim naj e, da so primer
Jozeta Kampla prijavili njego-
vemu predpostavljenemu.

-K

Bager UB 100 (Foto Stojan Kerbler)

Vzdrievanje

Dobro vzdrzevanje fizi€ne
opreme je vazno zaradi prepre-
tevanja dragih prekinitev pro-
izvodnje. Zaradi prekinitve pro-
cesa proizvodnje zakasnijo do-
bave in se povetujejo stroski
proizvodnje. Ce stroje in napra-
ve prevet izkoristamo, teiko
obdrzimo kvaliteto in kvantite-
to na Zeleni ravni. Lomi posa-
meznih strojev neposredno vpli-
vajo na izvriitve vseh operacij.
Vrednost investirane opreme je
v moderni tovamni tako wvelika,
da spravlja prekinitev proiz-
vodnje vedno v mered finantne
naérte podjetja in pripelje v
nevarnost tudi finanéni uspeh.
Zaradi tega je vzdrievanje stro-
jev in maprav ena od waznih
dolznosti podjetja.

Dobro vzdrzevanje podaljiuje
zivljenjsko dobo strojem in na-
pravam. Pregovor, ki pravi:
»En gram preventive velja wveé
kot kilogram zdravillx, lahko
uporabimo w obliki programa
vzdrzevanja strojev. Vodstvo
vzdrzevanja mora zavarovafi
podjetje pred nevarnostjo, ki
nastaja kot posledica okvar
strojev, fako da wuporablja si-
stem periodiénih temeljitih pre-
gledov. Potrebni so programi
pregledov, v katerih so to¢no
doloteni ¢asi za preglede in po-
pravila. Vse delavce je treba
pouciti, kako mnaj upostevajo
previdnostne ukrepe in kako je
treba stroje negovati in c¢uwvati.
Posebno pa je potrebno pouditi
tiste delavce, ki so jim stroji
osebno zaupani.

Dotrajale dele strojev in opre-
me moramo strogo redno in
pravocasno zamenjati.

Odgovornost za wvzdrZevanje
in madzor mad aktivnostjo vadr-
zevanja mora biti jasno defini-
rana in moramo toéno wedeti,
v katero pristojnost sodi.

Perioditno vadrzevanje se to-
rej sestoji iz periodiéne ingpek-
cije ali kontrole obstojecih na-
prav, da bi odkrili stanja, ki
pripeljejo do prekinitev v pro-
izvodnji, do #kodljivega zmanj-
sanja vrednosti ter popravil te-
ga stanja, dokler so e v majh-
nem obsegu.

Cilj tega je, da zagotovimo
izkoris¢éanje wseh fiziénih sred-
stev brez zastojev. Zaradi tega
morajo vsa dela pri wzdrzevanju
vsebovati ukrepe za zagotovitev
nepretrgane uporabnosti wseh
strojev, zgradb, izvorov energi-
je, razsvetljave, ogrevanja, vo-
dowvoda itd. Ukrepi wzdrzevanja
naj wsebujejo tudi redno ple-
skanje, vzdrZevanje Cistote —
tako v zgradbah kakor tudi po
dvoriséih.

Funkeije, ki jih imajo vodstvo
in delavei v zvezi z vzdrzeva-
njem, naj bodo vnapre] dolote-
ne, Program wzdrZevanja naj bi
kontroliral in odobraval ongan,
ki pripravlja programe proiz-
vodnje.

Vizdrzevanje zahteva delovno
silo in material. Strodki vezdrize-
vanja so redni stroSek proiz-
vodnje. To je pravzaprav izda-
tek, ki zmanj$uje splosne stro-
ke proizvodnje. Ta izdatek ima
doloteno varovalno funkcijo,
ker preprecuje izgube, do kate-
rih bi prislo zaradi prekinitve
proizvodnje zaradi okwvar siro-
jev. Obifajni wkrepi za uresni-
¢enje zadovoljivega vadrZzevanja
strojev wsebujejo:

1. analiziranje fizitne opreme
in sestavljanje spiskov zahtev
za vzdrzevanje te opreme;

2. definiranje odgovornosti
vodilnega osebja in delavcev
glede wzdrzevalnih del, in to v
obliki jasne in dolotene razpo-
reditve dolZnosti;

3. izdelavo programa pregle-
dov opreme in popravil te opre-
me;

4. izdelavo finan¢nega progra-
ma pregledov in vzdrZzevanja.

Redno wzdrzevanje in perio-
ditni remonti cuvajo stroje, da
50 vedno v brezhibnem stanju
in takoj uporabljivi.

Potrebno je prepri¢ati delav-
ce, da je to v njihovem intere-
su. Tovarna, v kateri prihaja do
pogostih okvar na strojih in s
tem do prekinitve proizvodnje,
nima moznosti, da bi zagotovila
delavcem dobre osebne dohodke.

ZDRAVIJE IN VARNOST PRI
DELU

Ni wazno samo vzdrzevanje fi-
zitne opreme, temvet je prav
tako wazna sknb za delavce, Po-
slabsanje zdravja slabo wpliva
na produktivnost. Maksimalen
ucinek delavca je prav toliko
odvisen od njegovega azdrav-
stvenega stanja kot od njegove-
ga psiholoskega zadovoljstva,
Neudobnost, utrujenost ter ne-
prijetna delovna sredina wpli-
vajo neposredno ma produktiv-
nost. Obstajajo tudi doloceni
dodatni faktorji zdravja in in-
dustrijske vamnosti, ki wvplivajo
na vse delavee w tovarni. Vro-
¢ina, mraz, wvlaznost zraka in
razsvetljava wplivajo na fiziéno
mot in hitrost ljudskih bitij.
Urejeno vzdrzevanje lahko mno-
go doprinese k izboljSanju de-
lovnih pogojev. Cistoda in ven-
tilacija sta wazna fakborja, pa
ne samo zato, ker prepretujeta
obolenja, temvet tudi zato, ker
naredita delovna okolja ugod-
nejsa. To welja tudi za odstra-
nitev ropota in wvibracij.

Posledice boljsih delovnih po-
gojev so:

— manjsa utrujenost,
— manj nesre¢ pri delu,

— manj neopravicenih iz~
ostankov in manj oholenj,

— manj izmeta,

— bolj kvalitetna dela,
— vedja produktivnost in
— vedéji osebni dohodki.

Koristno bi bilo tudi izdelati
program preprefevanja mnesret
pri delu. Potrebno je pretehtati
vse potencialne nevarnosti, ki so
povezane z delom, ki je v to-
varni. Nujno je, da jih zmanj-
famo oziroma popolnoma od-
stranimo.

Delavei morajo vedeti, da lah-
ko v weliki meri vplivajo na
zmanjéanje nevarnosti pri delu.
Ce opazijo kako nevarnost, mo-
rajo takoj o tem obwvestiti svo-
jega predpostavljenega. Potreb-
no je, da tudi sami aktivno so-
delujejo pri izvajanju ukrepov,
da zmanj$ajo in odstranijo ne-
varnosti, ki bi mogle ogrozati
tovariSe in njih same. V vsakem
oddelku tovarne bi morala biti
ena oseba zadolZena za odstra-
njevanje nevarnosti.

Proti mevarnosti pozara in
eksplozije se moramo boriti ta-
ko, da wodnasamo wnetljive in
eksplozivne odpadke na dolote-
na mesta in wves nevarni ma-
terial pravilno po predpisih
uskladiséimo, Protipozarna opre-
ma, lahko dostopni in widljivi
izhodi, zastitne naprave na stro-
jih in vozilih so prav tako vaz-.
ni kalkor prostor med stroji, ki
mora biti tako velik, da se de-
lavei lahko gibljejo brez ne-.
varnosti. Neprekinjena wzgoja
delavecev in mjihovih wodij w
duhu sodobne industrijske var-.
nosti bo odpravljala vzroke ne-
srec, ki so rezultat cloveske na-
rave. Delavei morajo temeljito.
poznati pravila in predpise o
industrijski wvarnosti. Vetékratna
kontrola le-tega in strogo upo-
rabljanje wseh warnostnih na-.
prav in osebnih zai¢itnih sred-
stev preprecuje prekinitev pro-
izvodnje zaradi mesre¢, soCasna.
pa zagotavlja boljso varnost de-.
laveev,
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pravilnik

O KORISCENJU SKLADA ZA POMOC ZDRAVSTVENO IN
SOCIALNO OGROZENIH CLANOV DELOVNE SKUPNOSTI

1. ¢élen

S sklepem DS TGA Kidri¢evo z dne 5. julija 196% §t. 9910
predstavljajo dodeljena sredstva v viSini 150.000 N din sred-
stva sklada za pomo¢ zdravstveno in socialno ogrozenih ¢la-
nov delovne skupnosti.

V smislu tega sklepa DS TGA Kidriéevo se smejo ta sred-
stva uporabljati izkljucno za placevanje bivanja zdravsiveno
éevanje bivanja socialno ogroZzenih ¢élanov delovne skupnosti
v pocitniskih domovih.

2. ¢len

S sredstvi sklada upravlja upravni odbor sklada.

Upravni odbor Steje pet ¢lanov, ki jih imenuje plenum
tovarniskega odbora sindikata.

Mandatna doba ¢lanov UO je enaka mandatni dobi IO
tovarniSkega odbora sindikata.

Predsednik upravnega odbora mora bili ¢lan I0 tovarni-
Skega odbora sindikata.

3. ¢len

Sredstva sklada so posebej naloZena pri denarnem zavodu
kot nevezana hranilna vloga,

S sredstvi sklada razpolaga predsednik UO sklada s so-
podpisom dveh élanov UQO izkljuéno na osnovi sklepov UO
sklada.

4, élen

Sredstva se koristijo izklju¢no za poravnavo racunov bi-
vanja ¢lanov delovne skupnosti v zdraviliSs¢ih oziroma po-
¢itniSkih domovih in za poravnavoe prevoza od kraja bivanja
c¢lana delovne skupnosti do zdraviliSéa oziroma pocitniskega
doma in za povratek na isti relaciji.

V nobenem primeru se sredstva tega sklada ne morejo
koristiti za izplacilo kakrsSnihkoli nadomestil za osebni do-
hodek.

5. ¢len
Evidenco o stanju in koriséenju sredstev sklada vodi ad-
ministracija tovarniskega odbora sindikata.
6. ¢len
Vsak zdravstveno ogroZeni ¢lan delovne skupnosti ima

- pravico na pomoé iz sredstev tega sklada v naslednjih po-

gojih:

— da pooblaséeni zdravnik delovne skupnosti ugotovi
nujnost nadaljevalnega in nadomestnega zdravljenja v zdra-
viliséu v primeru, ko na tako zdravljenje ni napoten v zdra-
viliSée od organov zdravstvenega zavarovanja;

— da pooblasceni zdravnik delovne skupnosti na osnovi
zdravstvenih izvidov pismeno predlaga UO sklada potrebno
zdravijenje ¢lana delovne skupnosti v doloenem zdraviliscu
za nedolocen ¢as;

— da o predlogu pooblascenega zdravnika razpravlja UO
sklada in sprejme usirezen sklep.

7. ¢len

Vsak élan delovne skupnosti ima pravico na pomoc iz
sredstev tega sklada z namenom bivanja v pocitniskih domo-
vih za ¢as deset dni z naslednjimi pogoji:

— da je ¢lan delovne skupnosti v delovnem razmerju z
delovno skupnostjo najmanj dve leti;

— da mesecni osebni dohodki in dohodki iz gospoﬂinjst_va.
in drugih virov, ki jih imajo ¢élan delovne skupnosti in nje-
govi druzinski ¢lani, s katerimi 7ivi v skupnem gospodinjstvu,
ne presegajo na druZinskega clana v povpreciju 40.000 S din
mesecno;

— da priporo¢a dajanje pomoéi élanu delovne skupnosti
izvrini odbor pristojne sindikalne podruZnice;

— da o priporoéilu pristojne sindikalne podruzZnice raz-
pravlja U0 sklada in sprejme ustrezen sklep.

Podatke o socialnem stanju c¢lana delovne skupnostiv v
smislu doloéil tega €lena preverja kadrovsko socialna sluzba
delovne skupnosti.

Upravni odbor sklada dolo¢i konkreten po€itniSki dom,
v katerega bo napoten ¢lan delovne skupnosti, na osnovi
mnenja pooblaSéenega zdravnika delovne skupnosti.

8. ¢len
Nadzorni organ UQ sklada je nadzorni odbor tovarniskega
odbora sklada.
9. ¢len
Izvrini odbor tovarniskega odbora sindikata daje obvezna
tolmacenja v vseh primerih nejasnosti v uporabi dolocil tega
pravilnika.
10, ¢len

Ta pravilnik pri¢ne veljati z dnem, ko ga sprejme plenum
tovarniskega odbora sindikata TGA Boris Kidri¢ Kidricevo.

Predsednik TOS:
Franc Emersic
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Proizvodnja glinice po

postopku Bayer

(Nadaljevanje iz prejsnje Ste-
vilke)

Pri filtriranju suspenzije iz
dekompozerjev dobivamo redki
lug, ki %e wsebuje manjso ko-
licino finih deleev hidrata. Zato
¢rpamo taksen redki lug na de-
kantatorje posebne konstrukei-
je, tako imenovani polidekan-
tatorje, na katerih se hidrat iz
redkega luga zgostuje in se W
obliki gostega toka ponovno
vraca na filtracijo. Tako ociste-
ni redki lug crpamo prek iz-
menjevalcev toplote II. stopnje,
kjer se segreje od 45 na 800 C.
Da bi ta lug ponovno uporabili
v procesu razklopa boksita, ga
moramo moéno wpariti,

Z wparjevanjem odstranjuje-
mo iz luga prebitek wvode, ki se

‘nabere v lugu med procesom.

Pri vparjevanju mora lug vreti,
nastalo soparo pa izkoristamo
Se za nadaljnje segrevanje in
vparjevanje luga. Osnova wec-
stopenjskega vparjevanja je v
vetkratnem izkoristanju pare.
Sopara iz I. vparilnika se kon-
denzira v grelni komori nasled-
njega wparilnika, v katerem lug
ponovno zavre gzaradi nizjega
vreliSéa. To nizje vreliste dose-
gamo s pomoéjo vakuuma. Pri
dveh vparilnikih se zmanjsa po-
raba pare dvakratno, pri treh
vparilnikih trikratno itd., ven-
dar gre ta prihranek le do do-
lotene meje. V industriji upo-
rabljajo mnajpogosteje baterije
treh ali &tirih wvparilnikov, ni-
koli pa nimajo baterij z wet¢ kot
desetimi vparilniki.

Soparo iz poljubnega vparilni-
ka lahko porabimo za gretje na-
slednjega wparilnika, ¢e le ob-
staja razlika med temperaturo
sopare in temperaturo luga v
naslednjem wparilniku. Zaradi
tega mora pritisk v vsakem na-
slednjem vparilniku postopoma
padati in imamo v zadnjih vpa-
rilnikih wvakuum. V glavnem
poznamo dva sistema wparje-
vanja: istotogni in protitoéni si-
stem. Pri istototnem wparjeva-
nju ¢rpamo redki lug v I. vpa-
rilnik, kjer ga tudi segrevamo
s svezo paro. Pri protitoénem si-
stemu pa gre redki lug v zad-
nje vparilnike, od koder ga s
¢rpalkami pre¢rpavamo v prvi
vparilnilk, kamor wstopa sveza
para in pri tem grejemo s sve-
70 paro Ze uparjeni gosti lug.

Pri wparjevanju se iz luga iz-
locajo netistoce, ki tvorijo skor-
je na grelnih ceveh in istocas-
no moéno poslabsajo predajo
toplote. Na grelnih ceveh se v
glavnem izlogajo matrijevi sili-
kati, vanadati in soda. Zaradi

tega se morajo vparilniki veé-
krat na dan oprati z redkim lu-
gom, da se raztopijo te obloge.
Redno tedensko se morajo prati
z vroto wvodo, vsake tri mesece
pa se morajo wvparilniki kisli-
niti z razredceno solno kislino
ob dodatku inhibitorja. Edino z
nastetimi ukrepi lahko zagoto-
vimo normalno obratovanje
vparilnikow.

Da bi preprecili preveliko ob-
laganje grelnih cevi v vparilni-
kih in $e mekatere druge resne
motnje v tehnoloskem procesu,
moramo iz luga nenehno odstra-
njevati nedéistote, kot so soda in
vanadijska sol. Soda se najbolje
izlota iz gostega luga koncen-
tracije 250 do 300 g Na:0/1 s po-
motjo centrifuge ali filtrirnih
stiskalnie. Tako izlo¢ena povrat-
na soda je zaradi prisotnosti
organskih snovi temno rjavo
obarvana. Na ta nacin dobljeno
povratno sodo ponovno vratamo
v proces, s tem da jo uporabi-
mo v postopku sinter ali pa s
pomotjo kavstifikacije z apnom.

Za izlotanje wvanadijske soli
luga ni poirebno tako moéno
koncentrirati, pa¢ pa ga mora-
mo hitro ohladiti in nato s po-
motjo centrifuge izlofiti izkri-
stalizirano sol. Ta wvanadijeva
sol vsebuje predvsem natrijeve
vanadate in je primermma surovi-
na za predelavo v druge vana-
dijeve soli ali legure.

Med opisovanjem tehnolodke-
ga postopka smo wvekrat po-
udarili pomembnost laboratorij-
ske kontrole. Laboratorijska
kontrola se zatenja z amalitiéno
kontrolo uporabljenih surovin
nadaljuje se z zasledovanjem
potekanja procesa in daje kon-
¢no oceno o kwvaliteti proizvede-
ne glinice ter izlo¢enih stran-
skih produktov. Tak sistem kon-
trole zahteva wveliko $tevilo iz-
kuSenih analitikov. Zaradi tega
v movejsem <asu v nekaterih
tovarnah uvajajo v laboratorije
nove instrumente in aparature,
ki opravljajo delo zanesljivo,
toéno in v mnogih primerih po-
polnoma avtomatizirano, sj

Varjenje pnevmaitskega orodja za ciScenje indukeijskih peéi

Jedilnica nove livarne
v hali B

V tem letu je dobila livarna
novo jedilnico v elektrolizi hale
B. Marsikdo iz drugih obratov
jo je z zavidanjem ogledoval.

Zeleznicarja Janez Galun in Alojz Brglez (Foto Stojan Kerbler)

Sedaj pa, ko je minilo komaj
nekaj mesecev, ze vsak mimo-
ido¢i kaze s prstom na jedil-
nico s pripombo: »A, to je tisti
svinjak!« Zal moramo priznati,
da je ta pripomba umestna, kar
potrjujejo tudi razmere v jedil-
nici 4. oktobra 1967 ob 8. uri
dopoldne.

Tega dne je bila jedilnica
skrajno zanemarjena. Miza =z
ultrapasom, klopi in tla — wse
to je bilo nastlano z ostanki
hrane, s papirjem, treskami,
¢istilno wodo in konservami.
Umivalnik je bil do skrajnosti
zanemarjen, kosarica za odpad-
ke pa je bila skoraj prazna!
Prav tako so bila vrata in ste-
ne jedilnice zamazane, najvel
zaradi prijemanja z umazanimi
rokami ali pa od metanja kaks-
nih kosov — pa tudi hrane!

Zakljutek tega je, da immena
tega dne ne pozna osnovnih na-
¢el osebne higiene. Druge izme-
ne pa lahko potolazim, da pri
njih razmere v jedilnici po ma-
licah niso prav ni¢ boljse.

Vodstvo ‘obrata skusa Ze dalj
tasa to izboljsati, vendar uspe-
ha Se mni. Verjetno bo uspeh
tedaj, ko bo imel wsak delavec
livarne svojega usposobljenega
streznika, seveda s pogojem, da
bo imel izpit iz osebne higiene!

=¥
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TOPLOTA IN
TEMPERATURA

V tehniki ni osnovno samo to,
da iznajdejo stroje in jih poga-
njajo, temveé je vaino, kako jih
poganjajo; v stroje in naprave
zZelimo ¢immanj vloZiti in dobiti
¢imveé ucinka iz njih. Tisti teh-
niéni postopek je najboljsi, ali
kakor pravimo — najgospodar-
nejsi, ki da pri najmanjSem
vlaganju najbeljsi uspeh.

To lahko prikaZemo s prime-
rom. Imamo slabe in dobre pe-
¢i za ogrevanje prostorov. Tista
pec (od veéjega Stevila peci) je
najboljsa, s katero z doloéeno
koli¢ino goriva doseZiemo naj-
toplejSo sobo. Na drugi strani,

e
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se bo povecala tudi temperatu-
ra. Toplota je torej vzrok po-
rasta ali padca temperature.
Toplota lahko povzroca razne
pojave. Vemo, da spreminja
vrelo vodo v paro, da privede
led do tega, da se topi, da se te-
lesa, ¢e jim dovajamo toploto,
raztezajo itd. Toplota je torej
vzrok raznih sprememb. Ker pa
v splosnem vsak vzrok spre-
memb v naravi oznacujemo kot
energijo, je toplota fudi ener-
gija, oziroma toplota je vrsta
energije. Obstajajo Se druge vr-
ste energije. Npr. elekiriéna
energija, energija gibanja itd.

Gradnja novega hladilnega stolpa (Foto Anton Kozoderc)

e opazujemo samo eno pecs je
tisto gorivo (od vedjega Stevila
goriv) najboljse, s katerim v tej
peci dosezemo najnizjo ceno za
¢imbolj segreto sobo. To gori-
vo, pravimo, je gospodarnejSe.

Postavimo si najprej vprasa-
nje, kaj je to »toplotax? Na to
Jje lahko odgovoriti. Navaditi se
moramo razlikovati toploto od
temperature. Zamislimo si go-
reco vzigalico in zraven nje ve-
lik lonec vrele vede. Brez dvo-
ma je temperatura vzigalice
(veé kakor 1000° C) precej visja,
kakor je temperatura vrele vode
v loncu (100° C). Vendar nihée
ne dvomi, da je kolicina to-
plote ognja vzigalice precej
manjsa od toplote, ki jo vsebuje
vrela voda v loncu. Iz tega je
razvidno, da moramo strogo lo-
¢iti temperaturo od toplote (ozi-
roma kolicine toplote). S svoji-
mi c¢utili obéutimo le temperatu-
ro. Temperatura je lastnost te-
lesa. Ni telesa-predmeta, ki ne
bi imel v vsakem trenutku cisto
dolocene temperature. To, kar
povzroca temperaturno stanje,
je toplota. Pravimo, roka je to-
pla, a pri tem menimo, da ima
roka neko doloceno temperatu-
ro. Obstaja torej neko dolofeno
razmerje med toploto in tempe-
raturo. Ce dovajamo nekemu
telesu, ne da bi na njem kaj
spremenili, vec¢ toplote, potem

4

Temperatura

Temperaturo merimo obicéajno
v stopinjah Celzija (° C). Obsta-
jajo 5e druge meritve, npr. v
stopinjah Reaumirja ("R) 100°C
je 80°R. Voda pri obicajnem
zraénem pritisku vre pri 100° C
oziroma 100°C je temperatura,
pri kateri voda vre in se spre-
minja v paro.

0" C je temperatura, pri ka-
teri se voda strdi v led (zmrzne).
Temperaturo 0°C oznacujemo
kot tocko zmrzovanja ali nul
tocko — za wvodo.

Koli¢ina toplote in
specifiéna toplota

Kakor se ne zadovoljimo s
tem, da pravimo, ta prostor je
vecji ali manjsi od drugega,
temveé¢ imamo za to dolocene
enote, to je enote za merjenje
prostornine — npr. ta prostor
ima prostornine 10 m?, tako ima-
mo tudi za toploto merno eno-
to in ta je kilogramkalorija
(keal). To je koli¢ina toplote,
ki je potrebna, da se 1dm? (en
liter) vode segreje za 1°C (toé-
neje od 14,5° C na 15,5 C), da se
torej 1 kg (en liter) vode segreje
za 1°C, moramo dovesti 1 keal,
npr. z ognjem v Stedilniku. Ce
pa hocemo segreti 5 kg vode za
12'C, npr. od 20°C na 32°C,

moramo dovesti petkrat toliko
toplote, to je 5 X 12 = 60 keal.

Pri drugih telesih so potrebne
druge kolicine toplote, da bi
jim temperaturo povisali za 10°
Celzija. Zadevna koli¢ina toplo-
te je za vsako telo dolocena in
jo imenujemo specificna toplota
telesa (c). Specificna toplota
nam torej pove Stevilo kalorij,
ki so potrebne, da se 1kg neke
snovi segreje za 1°C,

Zapomnimo si: voda ima naj-
vecjo specificno toploto ¢ =
1 keal/l kg. Vse druge snovi
imajo nizjo specifiécno toploto.

Nekaj primerov:

Aluminij 0,21
Baker 0,094
Zelezo 0,115
Les 0.6
Opeka 0,22
Alkohol 0,58
Zivo srebro 0,033
Strojno olje 0,40
Bencol 0,44

Na splosno povedano je koli-
c¢ina toplote enaka teza X tem-
peratura. Ce obelezimo teZo z
G in zacetno stanje temperatu-
re s ti1 in konéno stanje tempe-
rature s t:, potem je potrebna
koli¢ina toplote, da se telo se-
greje od ti na t: °C, enaka
Q@ = G X ¢ (t=—t1) keal.

Primeri:

Koliksna kolicina toploie je
potrebna, da se segreje 30 kg
vode od 10°C na 70° C? Potreb-
na kolicina toploie @ = 30 X
X 1 (70—10) = 30 X 60 =
1800 keal.

Koliko toplote je potrebno
dovesti, da se 5kg aluminija
segreje od 20°C na 60°C? Po-
trebna koliéina toplote Q = 5 X
> 0,21 X (60—20) = 0,21 X 5 X
> 40 = 42 keal.

Za segretje vode bi pa potre-
bovali Q@ = 5 X 1 (60—20) =
=5 X 4 = 200 keal.

Koliko litrov veode se lahko
segreje na temperaturo 70°C z
10 kg rjavega premoga (kalo-
ricna vrednost premoga 3600
kilogramkalorij)? Zatetna tem-
peratura vode t1 = 10° C. (Tu ne
uposStevamo izgube toplote.) Iz
enacbe Q = G X ¢ (t:—t1) dobi-
mo Kkoli¢ino vode

(‘—-----Q _ 3600 X 10

2 cl(te—t) 1 (10—10) 7
36000 .

=== 60 it
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ZL OBNE
UGOTOVITVE

I. KDO JE NESPOSOBEN?

Dr. M. R. Feinberg, predsednile
zdruzenja psihologov Velike Bri-
tanije, trdi, da ni potreben neki
poseben psiholodki dar, da bi ugo-
tovili nesposobne podrejene. Taki
ljudje so nagnjeni k cinizmu in
preziru druzbenih obitajev. Oni so
cini¢ni do organizacije, v kateri
delajo, in njenega vodstva in jih
je zelo tezko pripraviti k sodelo-
vanju. Izjema so intelektualei —
toda ti niso povprecje.

Moznostni neuspeSnezi so Zrfve
svoje potrebe za hitrim in nepo-
srednim uspehom. Oni zafenjajo
z delom na lazjem koncu. Pri Zi-
lavih in tezkih delih le obljubljajo,
vendar ga ne opravijo.

Taki ljudje se hvalijo le z mi-
nulimi uspehi, redko govore, ana-
lizirajo ali korigirajo sedanje te-
zave, Feinberg trdi, da ¢élovek, ki
spozna, da ima tezave in proble-
me, ni nikoli tefava za svojega
Sefa, ker je sprejemljiv za nasvete.

Konéno pravi avtor, da je treba
paziti na mlade ljudi, ki se z vso
vnemo angazirajo v druzbenih
organizacijah, ko bi ta zar moral
biti koncentriran na njihovo stro-
fovno delo. Sele ko se je &lovek
dobro uveljavil v svojem delu in
poklicu in dokazal svojo vrednost
za delovno organizacijo, naj tudi
v drugih druzbenih organizacijah
najde primerno toriSce, ne pa na-
robe, da v le-teh dela kariero
svojega poklica.

II. NESPOSOBNOST IN BIROKRA-
TIZEM

Moderno, zamotano in stehnizi-
rano Zivljenje je vezano in po-
vezano z birokratizmom. Vsi na-
pori, da bi to nbolezen« ozdravili,
so zaman, ker je vezana ob sam
razvoj naSega Zivljenjo. Vsaka
urejena moderna druzba bo tem
bolj zbirokratizirana, ¢im bolj bo
modernizirana.

Slabo v birokratizmu je to, da
nosi s seboj pojave, ki vodijo do
njegove lastne degeneracije. Neki
tak pojav analizira dr. L. J. Pe-
ter, profesor na univerzi Juzne
Kdlifornije. Pravi, da se v vsaki
hierarhiji namescenec poteguje za
kar se da visji in kompetenten
polozaj. Koncno doseze delovno
mesto, za katero je nesposoben.
Teznja vsega birokralskega siste-
ma je sama po sebi taka, da vsako
odgovorno mesto zaseda nesposo-
ben ¢lovek. On je nesposoben, to
se ve, in zalo ne napreduje ved,
toda on tudi ne nazaduje, njegua

ne prestavljajo na primerno delo.

Celoftno delo, pravi dr. Peter,
opravijajo ljudje, ki Se niso do-
segli svojega koncénega polozaja,
za Fkaterega niso ve¢ sposobni.
Ce je pa po nakljucju na celu
hierarhije clovek, ki je sposoben
za ta poloZaj, potem to ne spre-
meni teorije doktorja Petra, ker
to pomeni le, da hierarhija nima
dovolj stopenj, da bi se ¢loverk,
o katerem je govor, ustavil na
taki stopnji, ki bi presegala nje-
gove sposobnosti.

V takem primeru preide clovek
s korajzo v drugo birokracijo in

tam po wvsej wverjetnosti najde
tako mesto, ki ne ustreza vec¢ nije-
govim kvalifikacijam. -el

PORABA ELEKTRICNE
ENERGIJE PO SVETU

Statisticni bilten OZN pise, da
se je poraba elekiri¢ne energije
pe svetu od leta 1962 do 1965
povecala za 18 odstotkov.

V istem obdobju se je pove-
c¢ala potroSnja naravnega plina
in petroleja za 27 odstotkov,
premoga pa za devet odstotkov.

Elektricne energije so v letu
1965 porabili kar 3249 milijard
kilovatnih ur, kar je rekord in
pomeni povprecéno 1020 kWh na
prebivalea. Samo v ZDA so po-
rabili 35 odstotkov celotne pro-
izvodnje elektricne energije,
slede pa jim ZSSR (15 odst.),
Velika Britanija (5,9 odst), Ja-
ponska (5,6 odst.) in Zahodna
Nemcija (5,3 odst.).

S pomoéjo atomskih central
so proizvodnjo elekfriéne ener-
gije od leta 1962 do 1965 Stiri-
kratno povecali (24 milijard
kilovatnih ur).

Najveé elektiriéne energije iz~
vazata Avstrija in Norveska,
uvazajo pa je najve¢ Zahodna
Neméija, Zambija in Danska.

UMETNI DIAMANTI ODPOR-
NEJSI OD NARAVNIH

Zaradi izredno trdih industrij-
skih diamantov, ki jih je izde-
lala neka Svedska druzba, se je
dvakratno povecala trpeznost
raznih brusilnih naprav. Preiz-
kusnje kazejo, da so ti umetni
diamanti odpornej5i od narav-
nih.

Izolator pri delu na avtoklavih (Foto Stojan Kerbler)



Nekaj o pritiskih

Zemlja je obdana s slojem
zraka, katerega wiSina dosega
najmanj sto kilometrov. Kakor
vsa druga telesa, privlati zem-
lja tudi zrak in zaradi fega
ustvarja zrak s svojo tezo pri-
tisk ma zemeljsko povriino. Ta
pritisk imenujemo zracni pri-
tisk ter deluje na telesa in w
vseh smereh. ZmanjSuje se z
rastoco wvisino, to je s poveCano
oddaljenostjo od zemlje, tocneje
od morske gladine. Ce si za-
mislimo celoten sloj zraka raz-
deljen po wvisini v sloje, potem
wsak wvisje lezec¢i sloj zraka pri-
tiska s svojo teZzo na niZje leze-
¢e sloje zraka. Zrak je torej
tem bolj stisnjen, ¢im blizje je
zemeljski  povrsini. Najvedji
pritisk zraka je na morski gla-
dini.

Prisotnost zracénega pritiska
in njegov utinek ma wvse strani
(npr, tudi od spodaj mawvzgor)
lahko dokazemo =z naslednjim
poizkusom: stekleni valj napol-
nimo z wvodo do vrha (slika 1),
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poloZimo na odprtino kos papir-
ja in obrnemo stekleni walj ta-
ko, da bo del, ki je pokrit s pa-
pirjem, obrnjen navzdol. Voda,
Ceprav odstranimo roko, ne iz-
tete iz walja — posode. Pritisk
zraka od spodaj navzgor je to-
rej wetji od pritiska vode v va-
lju in tako prepreci iztekanje.
To se pravi, da drzi zracni pri-
tisk ravnovesje stolpeu wvode v
valju. Sele ko postane wodni
stolpec v valju tako dolg, da je
njegova teza — pritisk vetja od
zratnega, voda iztece.

O steviléni velikosti zratnega
pritiska nam da podatke nasled-
nji poizkus, ki ga je prvi izve-
del italijanski znanstvenik Tor-
ricelli (slika 2). Vzamemo pri-
blizno 1m dolgo stekleno cev,
ki je ma enem koncu zaprta, in
jo do wrha napolnimo z Zivim
srebrom. Nato cev zamasimo s
prstom in jo vtaknemo v poso-
do, ki je tudi napolnjena z Zi-
vim srebrom. Sedaj odmaknemo
prst od odprtine cevke., Opazi-
mio, da Zivo srebro v cevki ne-
koliko pade. Ce mapravimo ta
poizkus v vifini morske gladine
in izmerimo razdaljo gladine
Zivega srebra w posodi in cevi,
dobimo dolzino 76 cm oziroma
760 mm. V cevi mad Zivim sre-
brom je nastal brezzracéni pro-
stor. Da je v praznem delu cevi
brezzraten prostor, dokazemo s
tem, ida se cev nmapolni z zivim
srebrom do vrha, ¢e jo nagne-
mo v stran (slika 2). Ce bi bil
v tem prostoru zrak, bi moral
zavzeti doloten prostor. Zratni
pritisk, ki ga pri vsestranskih
vplivih na telesa me opazimo, pri
tem poizkusu jasno pokaze svo]
ucinek, ko vazdrzuje s stolpcem
Zivega srebra ravnotezje v cevi.

Ce bi pa cev imela na vrhu od-
prtino, tako da bi tudi tu lah-
ko deloval zraéni pritisk, bi Zi-

vo srebro iz cevi takoj izteklo
do wvisine gladine Zivega srebra
v spodnji posodi.

Zraéni steber istega preseka,
kot ga ima cew, je torej prav

. toliko tezak kakor steber Zive-
'ga srebra v tej cevi. Tezo stebra

Zzivega srebra lahko izratunamo.
Teza telesa je enaka wvsebini
(volumnu) krat specificna teza
(specifitna teza nekega telesa je
teza, ki mam pove, za koliko je
1 dm?® [1 liter] neke snovi tezji
ali lazji od 1dm?® wvode). Speci-
ficna teza Zivega srebra je
13,59 kg/dm?®, kar pomeni, da je
1dm® Zivega srebra 13,59-krat
tezji od 1 dm?* vode,

Ce naredimo poizkuse s cevini
razliénih presekov, wvedno dobi-
mo enako visino Zivega srebra
h = 76 om. Presek cevi torej
ne igra nobene vloge za rezul-
tat, z opombo, da cev ni pretan-
lka.

Ce iS¢emo. zratni pritisk na
povr§ino 1em?2 imamo teio
Zivosrebrnega stolpeca preseka
lom? in vigine 76 cm. Vsebina
tega stolpea je torej 1 X 76 =

= T6 cm?. Specifitna teza Zive-

ga srebra je 13,59 kg/dm?® ali
13,5% g/cm?. Torej tehta 76 cm?
zZivega srebra 76 X 13,59 =
= 10.333 g ali 1,033 kg. Normalni
zratni pritisk na povrdino 1 cm?®
je w gladini morja 1,0333 kg/cm?
ali fizikalna atmosfera. Ta pri-
tisk je enak z merjeno wisino
= 760 mm Zivosrebrnega stolp-
ca (ZS) pri O°'C.
Iz tega je razvidno, da je
. a2 760
L
= 735,5 mm ZS = 1 at (tehnitna
atmosfera) = 10.000mm VS =
= 10mt VIS (vodnega stolpca).

NADPRITISK, PODPRITISK,
ABSOLUTNI PRITISK

Pritisk par in plinov v zapr-
tih posodah, npr. parni kotli,

“jeklenke za kisik itd., se odéita-

vajo na manometrih v kg/cm®.
Pri odprtem kotlu stoji kazalec
manometra na 0 (ni¢li). Sele ko
se zatne w zaprti posodi razvi-
jati para, se zatne kazalec na
manometru dvigati. Znano nam
pa je, da Ze v odprti posodi ob-
staja pritisk — zraéni pritisk.
Iz tega je razvidno, da mano-
meter ne meri celotnega priti-
ska, temveé¢ samo vrednost, za
koliko je pritisk w kotlu wisji
od vladajotega zratnega priti-
ska, Ta pritisk, ki ga kaze mano-
meter, imenujemo nadpritisk.
Da pokazemo, da imamo opra-
vek z nadpritiskom, ne pisemo
at, temveC atii, in oznacimo s
pii. Npr. wvodikova jeklenka
stoji pod nadpritiskom pli =
= 120 atii.

Celoten pritisk je tore] mer-
jemi pritisk -+ zraéni pritisk. Ta
pritisk imenujemo absolutni in
ga oznatujemo z ata oziroma
pa. Npr.: Absolutni pritiskk v
kotlu pa = 16 ata, kar pomeni,
da je pritisk v kotlu pli =
= 16—1 = 15 atii. Ce oznatimo
trenutni zracni pritisk z b (sta-
nje barometra), potem je abso-
lutni pritisk pa = b -+ pii ata.

V kondenzatorjih pamnih stro-
jev (in tudi v drugih mapravah)
imamo prostor, ki je napolnjen
z redkim zrakom, pravimo, da
vlada w takem prostoru wvaku-
um. Ta pritisk je torej nizji od
zratnega in ga merimo z vaku-
ummetrom. Kakor kaZe mano-
meter nadpritisk, tako kaze va-
kuummeter podpritisk, to je
pritisk, ki je nizji od zracnega.

BAROMETER

Za merjenje zraénega pritiska
uporabljamo barometre. Razli-
kujemo dve wrsti: zivosrebrne
in wzmetne barometre. Zivosre-
brni -barometer (slika 3) je v
svoji najenostavnejsi obliki iz-
veden kot posodni barometer,
Sestoji iz =zgoraj =zaprte ste-
klene cevi, ki je napolnjena z
Zivim srebrom, in z odprtim
krajem, vtaknjenim v posodo z
Zivim srebrom. Zgornji del cevi

je brezzraten. Zraven cevi je
merilna razpredelnica. Posoda,
cev in razpredelnica so pritrjene
na ‘desko. Z merilom merimo
razdaljo med obema gladinama
zivega srebra. Da bi bil spodnji
del razpredelnice vedno na gla-
dini’ Zivega srebra, je moZno
razpredelnico prestavljati s po-
motéjo vijaka. To je zelo vaZno
za totne podatke. Pri padajotem
zraénem pritisku nekaj Zivega
srebra iztete iz cevke w posodo,
pri naras¢ajocem pritisku pa se
iz posode nekaj Zivega srebra
dvigne v cevko. Razlike wiSin
precitamo na skali.

Vzmetni barometri (slika 4) so
brezzratne posodice, katerih
oblika se spreminja z menjajo-
¢im se zratnim pritiskom. Naj-
vet so v rabi barometri, ki se
sestoje iz ploséate kovinske doze
(skatlice), ki je pokrita s tanko
wvalovito ploc¢evino, ki je zelo
elastiéna. Pokrov je z zatikom
povezan z mocnim kovinskim
peresom. V plocevinasti gkatli
je skoraj brezzratemn prostor —
vakuum. NarascajoCi zraéni pri-

tisk potiska pokrov Skatlice na-
vizdol, to je navznoter, To gi-
banje pokrova se s pomotjo
vzvodov prenasa na kazalec.

Pri padajotem azratnem pritisku
je gibanje v nasprotni smeri,
Barograf ali pisalec @zraénega
pritiska oznatuje stalno stamnje
zratnega pritiska ma papir (sli-

merilom. Pri tem sta ali oba
kraka odprta ali pa je en krak
zaprt. V prvem primeru govori-
mo o odpriem, v drugem prime-
ru pa o zaprtem tekotinskem
manometru. Odprti tekotinski
manometri so z enim krakom =z
gumijasto cevko povezani z me-
rilnim mestom, z drugim kra-

ka 5). Deluje na principu kovin-
skega barometra.

MANOMETRI

Za merjenje wvodnih, parnih
in plinskih pritiskov uporablja-
mo manometre. Razlikujemo te-
kotinske in wvzmetne manome-
tre. Prvi so iz steklenih cevi
(sliki 6 in T), ki so uvite v obli-
ki ¢rlke U in napolnjene z dolo-

teno tekotino. (Obitajno se upo-
rablja woda ali pa Zivo srebro.)
Cevke so pritrjene na deske z
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kom pa 2 zunanjim zrakom.
Ce tako cev prikljuéimeo na
plinsko cev, potisne plin vodo v
enem kraku na doloteno visino.
Pritisk preberemo v visinski
razliki ravni wode v obeh kra-
kih. Vodni stolpec drzi ravno-
tezje pritisku plina (h mm VS
vodnega sfolpca). Odprti teko-
¢inski manometri se uporablja-
jo le za majhne pritiske. Ce se
tekocCinski manometer prikljuci
na prostor, ki je pod pritiskom,
naraste zaporna tekofina, na-
mesto v desnem, sedaj v levem
kraku. Razlika wviSin ravni za-
porne tekoCine kaze podpritisk
v mm VS. Ta maprava se ime-
nuje wvakuummeter.

Ce je v cevi zivo srebro kot
zaporna tekocina, dobimo priti-
ske, izrazene v mm VS tako, da
pommnozimo odéitano wvisino s
13,6 (zivo srebro je 13,59-krat
tezje od wvode).

Za zelo mizke pritiske (pod
50 mm VS) in za tocnej$a odci-
tanja wuporabljamo tekotinske
manometre, pri katerih je en
krak malce posevno dvignjen
(slika 8).

Za wetje pritiske se uporab-
ljajo vametni ali kovinski ma-
nometri. Ti so manj obcutljivi
in odéitanje je netocno. Delimo
jih na manometre s prozno plo-
Scico (slika 9) in manometre s

prozno cevko (slika 10). Njihovo
delovanje sledi ali upogibanju
kovinske plo§cice ali pa razteza-
nju wvzmetne cevke.



ROTACIJSKA PEC

(Nadaljevanje)

Da lahko dokazem, da so zgor-
nje trditve resni¢ne, bom razvr-
stil konkretne razloge, ki so
vplivali na slab dosezek razmer-
ja kisik — gorivo. Velina nas
pozna najenostavnejsi fizikalni
zakon, ki pravi, da tam, kjer je
eno telo, ne more biti drugo. V
nasem primeru je bil zrak po-
mesan z veliko kolitino glinice.
Tako je do gorilnika priSel stal-
no ali priblizno vedno enak wo-
lumen zratne gmofe, ki pa je
zaradi prisotne glinice vseboval
mnogo manj kisika.

Dokaz, da je bilo v teh zrac-
nih gmotah toliko glinice, je v
tem, da naprave, ki odvajajo po-
vratno glinico, niso vet zmogle
svoje naloge. To je bil tudi
vzrok, da je ostra glinica, ne
glede na material, ki smo ga
wvgradili v rotor ventilatorja, le-
tega tako hitro izbrusila.

Seveda se takoj postavi vpra-
sanje, zaka] pa je sedaj glinica
naenkrat zactela potovati v ob-
ratni smeri, saj vendar vemo, da
je pet nagnjena proti gorilni-
ku, od tu naprej pa se glinica
pomika med polzi v rekupera-
torskih ceveh. Prva napaka, ki
je bila majbolj vidna in na ka-
tero smo nase predpostavijene
opozarjali, je bila v tem, da so
bili odgoreli litoZzelezni zadetki,
ki so bili montirani na wstopu
v hladilno cev (rekup.), Da bi
bilo bolj razumljivo, naj povem,
da je malo pred koncem peéi
pet S&tirioglatih odprtin, skozi
katere pada pecena glinica. Ker
pa je deset rekuperatorskih
cevi, je pred temi cevmi monti-
ran zbirni kanal (mi mu pravi-
mo hladilni kanal), po katerem
stalno drsi glinica, tako dolgo,
dokler je ne zagrabi litoZelezni
zacetek polza. Koliko je ta za-
¢etek manjsi, toliko je debelej-
Sa plast glinice v tem kanalu.
Ko nastane plast dovolj debela,
se zaCne presipavati in takrat
jo zagrabi zracni tok, ki jo po-
nese v nasprotni smeri, to je v
tisti, kamor vletemo zrak. Ni pa
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Pri plodénih manometrih de-
luje pritisk na kovinsko wvalo-
vito ploscéico. Ta se tembolj iz-

bo¢i, kolikor wveéji je pritisk.
Sprememba povrsine walovite
plostice se prek vzvodov in
zobnih segmentov prenasa na
kazalee. Ta vrsta manometrov
je zelo netocna in se v glavnem
uporablja v pomorstvu in pri
zeleznici. Ti manometri so zelo
odporni proti tresljajem.

Vzmetnocevni manometri,
imenovani Bourdonovi mano-
metri, imajo zakrivljeno kovin-
sko cevko, ki je obitajno oval-
nega preseka. Cev je na eni
strani zaprta. Nanjo je prek
vzvodov in zobmnih segmentov
pritrjen kazalec, ki se premika,
kolikor pritisk razteguje kovin-
sko cevko. Odprti del cevke je
pritrjen na ohisje in spojen s
prostorom, kjer je pritisk. Pri
padajotem pritisku se kazalec
vraca v prvotni polozaj. Na me-
rilni ploséi vsakega manometra
je v wisini koncesioniranega
(dovoljenega) pritiska razlotna
rdeca ¢rta, ki se pri obratovanju
ne sme prekoraciti.

Vzmetni manometri se lahko
uporabljajo tudi kot wvakuum-
meitri. Cevke morajo biti v tem
primeru obéutljivo grajene. Gi-
banje kazalca sledi v nasprotni
smeri kakor pri nadpritisku.
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bila napaka samo na zatetkih
polzev; tudi polzi v ceveh so
bili v dolzini prek pol metra od-
goreli. Tudi tukaj glinica ni mo-
gla pravilno potovati naprej,
saj wisi sama cev v nasprotno
smer potovanja glinice. Tudi tu
se je presipavala in ustwvarjala
mesanica glinice in zraka. Prak-
titmo je zaradi tega prislo v pet
mnogo manj zraka, kot bi ga
potrebovali za pravilno izgore-
vanje. Daljsi in jasnejs$i dokazi,
menim, niso potrebni, saj ti po-
vedo dovolj.

Sedaj so nam sekundarni ven-
tilatorji (ventilatorji, ki wlete-
jo iz pedi) barometer, ki nam
dajo znak, da z rekuperatorski-
mi cevmi ni vse v redu. Zato
tudi mi nakljutje, da moramo
sedaj wvelkrat obnoviti po nekaj
imetrov polzev v ceveh in pri
wvsakem drugem ali tretjem ob-
stanku zamenjati litozelezne za-
cetkke polzev. Ti zacetki toliko
prej razpadajo, kolikor veékrat
pet¢ zakurimo in ugasnemo. Me-
njava temperature zelo wpliva
na pregreto sivo litino, pred-
vsem zaradi tega, ker prekora-
¢imo dovoljeno temperaturo
gretja, pri kateri nima wveé do-
brih mehanskih lastnosti. Delni
razlog za tako hitro razpadanje
teh zatetkov (saj so prej zdr-
Zali okrog sedem let), je tudi
v povisani proizvodnji na eno
pec. Za poskus nam je sedaj Li-
tostroj izdelal za eno pec odlit-
ke iz posebne litine, odporne
proti ognju. Rezultat bo wviden
v enem letu.

Ze na zafetku sem poudaril,
da potrebujejo rotacijske peéi
zahtevno in drago vzdrievanje,
do sedaj pa sem opisal le delno
in razmeroma enostavno. Veéje
znanje, delo in sredstva pa za-

hteva pogon peéi predvsem za-

radi svoje dolzine in ogromne
teze, saj ima krajsa pet, to je
petinpetdesetmetrska, okrog 350
ton brez kotalk, reduktorja, mo-
torja itd.

Zaradi procesnih pogojev, to
je zaradi nenehnega pravilnega
potovanja materiala, mora biti
rotacijska pe¢ nagnjena od 2 do
6% proti izstopu materiala.
Med pogonom se mora peé vr-
teti in potovati aksialno izme-
niéno v obe smeri, Vsaj enkrat
v osmih urah bi morala peé¢ do-
seCi najvisjo zgornjo in najnizjo
spodnjo tocko. Nase peéi so nag-
njene za 2,5% in so zaradi tega
v kalecinaciji I z wisinsko raz-
liko 2,5 meftra, v kalcinaciji II
pa 1,25 metra. Potovanje bi maj
bilo aksialno wvsaj 30 do 35 mm.

Aksialno potovanje pa lahko
doseZzemo v glavnem z enim od
znanih sistemov, in sicer:

1. stari sistem po principu na-
voja,

2. novi sistem po principu pri-
silnega aksialnega vodenja ro-
tacijske peéi.

Pri sistemu z navojem wvgra-
dimo stabilna odrivna kolesa,
ki se sicer wrtijo, kadar se jih
dotika kotalni obro€, njihova
0s pa stoji in je z ohiSjem trd-
no pritrjena na nekem doloce-
nem mestu.

Prisilno aksialno vodenje za-
hteva wvgraditev pomiénih, obi-
lEa.jno hidravlicno vodenih ko-
es.

Pri wgraditvi stabilnih odriv-
nih koles morajo pari nosilnih
koles (ne odrivnih) prevzeti na-
slednje funkeije:

a) nositi morajo rotacijsko
pec;

b) - prevzeti
aksialno silo;

¢) ne smejo dovoliti drsenja
peéi po strmini, ki je zaradi na-
giba (2—6 %), :

Stabilna odrivna kolesa pa
sluzijo samo za odrivni strojni
element in niso konstruirana za
stalni prenos aksialne sile ro-
tacijske peéi. Z wgraditvijo po-
mitnih (hidravliénih) wodilnih
koles prevzamejo pari nosilnih
koles naslednje funkcije:

morajo weliko

a) nosijo rotacijsko peé;

b) prevzamejo relativno malo
aksialno silo.

Pri tem natinu odpade funk-
cija, ki onemogocta drsenje peci
po strmini, saj prevzamejo to
obremenitev pomiéna vodiina
kolesa.

Ker so nase peti grajene po
prvem natinu (ta je tudi mnaj-
starejsi), to je s stabilnimi od-
rivmimi lkolesi, bom v nadaljnji
razlagi poudaril predvsem ta
sistem.

Princip navoja in stabilnih

odrivnih koles je werjetno star

toliko, kolikor #asa je od uved-
be rotacijskih peti z nagibom
v procesni industriji. (Predtem
s0 Ze obstajale rotacijske peti,
vendar v intervalnem procesu.)

Pri uvajanju rotacijskih peéi
v procesni industriji je bilo
jasno, da se pogoji (nasteti zgo-
raj pod a, b, c¢) lahko doseZejo
le s poSevno namestitvijo no-
silnih kotalk. V tem primeru
deluje rotacijska peé kot wijak.

Navoje z navojnim steblom
predstavljajo nosilni obroéi, ma-
tico pa predstavljajo kotalke.
Ker vemo, da so kotalke ule-
zajene v stabilnih leZajih, ki so
vezani oziroma privijateni na
dolotenem mestu, je zaradi te-
ga pec prisiljena, da se pomika.

Ker moramo nosilne wvalje
nastaviti tako posevno (glej ski-
co 1!), da nam wustvarjeni prin-
cip vijaka in matice omogoca

. aksialni pomik rotacijske peti

po strmini navzgor, pridemo do
zakljutka, da lahko pride do
loma =zgornjega odrivnega ko-
lesa, kar se v praksi wveckrat:
zgodi. Cim opustimo pri takih
peceh sistem navoja, se mam
zgodi masprotno od prejinjega,
to je, da nam peC dnsi mavzdol
in nam tako zlomi spodnjo od-
rivno kolo. Pri obeh primerih
pa lahko pride do majhujsega,
to je, da pet izpade iz svojega
lezisca.

Da bi se temu izognili in da
bi rotacijska pe¢ izmenitno po-
tovala po strmini navzgor in
navizdol, obstaja edini izhod, in
ta je princip wijaka in matice,
ki jo goni vedno proti strmini,
od tu pa se posmakne nawvzdol.
Zaradi teh momentov pa mora
biti rotacijska pet pravilno cen-
trirana, to je, poSevna nasta-
vitev nosilnih waljev inora med
pogonom ustvarjati optimalno
(najprimernej$o) velid¢ino aksial-

ne sile, ki jo bom oznadéil z
»Oge.
Samo z izredno preciznim

centriranjem nosilnih valjev in
pravilnim mazanjem nosilnih
povrsin koles ter obroéev lah-
ko dosezemo aksialno gibanje
rotacijske peti. O mazanju ob-
sirneje v naslednji Stevilki.

(Dalje prihodnjit)

ALUMINIJEVE FOLIJE —
TOPLOTNI IZOLATOR

Radiatorji pri centralnem
ogrevanju stanovanja so navad-
no postavljeni pod okni in ob
zunanji steni prostora. Del to-
plote, ki jo oddaja radiator pro-
ti zidni strani, je tako za sobo
ali drug prostor neizkoriSéen. S
preprostim ukrepem lahko to
toploto ujamemo in izkoristimo.
Steno za radiatorjem oblozimo
z aluminijastimi folijami. Te
imajo lastnost, da toploine Zar-
ke skoraj v celoti odbijejo na-
zaj v prostor. Folije pokrijemo
z ustrezno barvno ali vzoréasto
tapeto, tako da jo na folije pri-
lepimo. Toplotni uéinek zato ne
bo manjsi, zadovoljili pa bomo
svoj estetski cut.

TISOC POSNETKOV NA URO

Z novim britanskim avioma-
ticnim fotografskim aparatom,
ki opravi vse potrebno, brz ko
lastnik pritisne na sprozilec, je
mogoce izdelati do tisoé posnet-
kov na uro. Aparat tudi povecu-
je do wvelikosti 20 X 25 em.

SLADKA VODA IZ MORJA

Na Japonskem gradijo za Ku-
vajt doslej najvecjo tovarno za
pridobivanje sladke vode iz
morja. Tokijska industrijska
druzba ISikavajima je prevzela
narocilo za izdelavo naprav, ki
bodo pridobile iz morja 36.000
ton sladke vode na dan. Tovar-
na bo zgrajena prihodnje leto.

VECJA HIGIENA ROK —
MANJ NALEZLJIVIH
BOLEZNI

Nalezljivih bolezni, na primer
influene, griz, tifusa idr., bi bilo
manj, ¢e bi imeli ljudje ve¢ hi-
gienskih navad. Mnoge bolezni
prenasamo zaradi necistih rok,
zato je Thigiena mna prvem
mestu. Povsod, kjer se shajajo
ljudje, je zelo wvelika moZnost
okuZenja. Se prav posebno pa so
nevarne umivalnice Sol, bolnis-
nie, gostis¢, tovarn idr., ée je
za brisanje rok na veljo skup-
na, vlazna brisaca. V njej je
pravo gojiSte za razmnoZevanje
Skodljivih bolezenskih klic. Za-
radi tega bi morali povsod za-
menjati tekstilne brisace s pa-
pirnatimi. To velja tudi za bri-
sace, ki jih uporabljamo doma.

ALI JE ZA KUHO ALUMINI-
JASTA POSODA SKODLJIVA?

Z mnogimi poskusi so doka-
zali, da hrana, pripravljena v
aluminijasti posodi, zdravju ni
skodljiva, ceprav se med kuha-
njem izlo¢a v jed neznatna Kko-
liéina aluminija. Celo pri vita-
minu C, ki je najbolj obéutljiv,
ne pride do vecjih izgub kot v
drugi posodi.

Za videz jedi pa ni nié pri-
jetno, da dobi npr. pri stepanju
beljakov sneg sivkasto barvo.
To se zgodi tudi pri stepanju
raznih krem in podobnih jedi.
Jed se obarva, ker mehanicno
odrgnemo tanek sloj aluminija
s stene posode. Temu pa se lah-

ko izognemo, ¢e za taka opra-
vila uporabljamo posodo iz dru-
gega materiala.

Topovarilni stroj



SPDE MORAJO UKREPATI TER
SPREJETI KONKRETNE SKLEPE

Ceprav smo ze krepko v drugi
polovici leta, se Se vedno ni po-
legla razprava okrog polletnega
obratuna za prvo polletje letos-
njega leta. Kot je znano, sta
4. redna seja upravnega odbora
in 3. redna seja delavskega sve-
ta potekali predvsem v zname-
nju polletnega obraéuna, ki je
letos za vse nas zelo neugoden
in nam mora dati precej misliti.
Seveda pa moj namen ni v opi-
sovanju analiz, ki izhajajo iz
periodi¢nega obratuna, ker bo-
do o tem spregovorili drugi, am-
pak Zelim ponovno poudariti Ze
tolikokrat omenjeno nase kon-
kretno delo, ki ga bomo morali
v mnogotem spremeniti, ¢e bo-
mo sploh e zeleli hoditi v korak
s tasom in s cilji, ki jih je pred
vse nas postavila gospodarska
reforma, katere wplive danes Ze
krepko cutimo in jih bomo Se
mnogo bolj, te ne bomo takoj
spremenili swvojega odnosa do
dela.

Upam, da so ¢lani delavskega
sveta in upravnega odbora bolj
podrobno seznanili svoje wvoliv-
ce — druge clane kolektiva —
Zz analizami finan¢nega rezulta-
ta za dobo prvih Sestih mese-
cev, ki ga je vsem ¢&lanom or-
ganov delavskega samouprav-
ljanja pripravilo vodstvo osred-
njih sluzb in ki sta ga temeljito
obravnavala DS in UO.

V' izdelavi so podrobnejse
analize za vsako delovno enoto

posebej, makar bodo o nastali
situaciji — po polletnem obra-
tunu — razpravljali wvsi sveti

proizvajalcev delovnih enot, ki
bodo $e posebej ocenili poslova-
nje svoje delovne enote oziroma
to, kolikSen je njihov delez, ki
S0 iga prispevali k polletnemu
poslovanju celotnega podjetja.
Vsekakor ne bi smel stati ob
strani sedaj tudi sindikat, kajti
prav sedaj je pravi €as, ko bi
se morali vsi meposredni proiz-
“vajalei odlofno in konkretno

pogovoriti o

minulem delu,
o storjenih napakah, ki jih bo
treba takoj priceti odpravljati,
in pa¢ o vsem, kar sedaj ovira
boljse dosezke v nadi proizvod-
nji, ki je mnogo predraga. Mal-
ce se ¢udim, da stojijo sedaj,
v tem trenutku, sindikalne po-
druznice v delovnih enotah ob
strani in ni¢ kaj prevec¢ ne rea-
girajo na trenutno situacijo, kot
da to mi problem, s katerim bi
se prav s svojim ¢lanstvom mo-
rale odlofno spoprijeti in spre-
jeti sklepe, ki bi jih kazalo tudi
realizirati v praksi.

Mislim, da si mam ni treba
ustvarjati veé iluzij in prika-
zovati stanje drugacno, kot je
v resnici, kajti skrajni &as je,
da spremenimo svoj dosedanji
nacin dela in se lotimo natrt-
nega in planskega izvr$evanja
proizvodnih obwveznosti. Vsi;, ki
50 ¢lani delavskega sveta, so
prav gotovo povedali svojim so-
tovariSem mna delovnih mestih,
kalksen sklep je sprejel delav-
ski svet glede izplatevanja na-
sih osebnih dohodkov. Ali ni to
mar dovolj zaskrbljujot¢ pro-
blem, ki nam w bodocnosti ne
obeta ni¢ kaj dobrega! Stanje v
nasih proizvodnih obratih nam
je dovolj , zgovorno pokazala
analiza poslovanja v prvem pol-
letju, brez madaljnjega pa pri
vsem tem manjka tudi analiza
dela ostalih sluzb v podjetiu,
ker bi takrat verjetno celotna
slika nasega poslovanja bila e
drugadna,

Nakazano je, da je poraba
elektritne energije zelo wvisoka,
saj je izkazan normativ porabe
v hali A v povpreéju (od janu-
arja do junija) 19.126kWh, v
hali B pa kar 19.424kWh, ¢e-
prav smo pred leti dosegali
mnogo nizji povpreéni letmi nor-
mativ. Isto je seveda tudi v gli-
nici, kjer je nakazan previsok
normativ porabe boksita, kar
seveda dokazuje doseZeni osta-

..a ne tako hude (Foto Anton Kozoderc)

nek aluminijevega oksida v rde-
¢em blatu, ki je znasal povpreé-
no od januarja do junija kar
20,31 %0 Al:Os.

Iz wsega omenjenega jasno
sledi, da je nujna pocenitev na-
se proizvodnje, za kar se mora-
mo wvsi zelo potruditi. Povsem
razumljivo je, da se ponuja tu-
di wprasanje, kaj so v tem éasu
delale naSe strokovne sluzbe

-podjetja, zakaj niso pravocasno

ukrepale, kajti brez dvoma je
jasno, da mi mo¢ prenesti vse
krivde zaradi slabih doseZkov le
na neposredne proizvajalce, am-
pak zadene tudi strokovne sluz-
be sokrivda za tako stanje v
prvibh Sestih mesecih letoSnjega
leta.

Seveda pa tu ne gre za ob-
tozevanje ene ali druge strani,
ampak zato, da v kolektivu ta-
koj storimo vse potrebne ukre-
pe, ki bodo omogotili ¢imprejs-
njo normalizacijo poslovanja in
ublazitev izgube, ki nas bo pri-
zadela v letoSnjem letu z wseh
strani — in fo ne le po naSi
krivdi, ampak tudi zaradi zu-
nanjih wvplivov. Vsak med mami
se bo moral potruditi pri sted-
nji ze omenjenih obeh naj-
osnovnejsih surovin in prav pri
wsem materialu, ne glede na to,
kaksen je! Poostriti bo freba
kontrolo nad racionalno upora-
bo raznih maziv, tesnil, vijakov
in Se mnogo drugega materiala,
ki je sicer ma prvi pogled maj-
hen izdatek, toda dejansko pa
ni tako, kot menijo nekateri po-
samezniki, ki sodijo, da to ne
pomeni prav ni¢. Posebno po-
membno pa je, da bo wsak pro-
izvajalec Ze enkrat obcutil v se-
bi tisto pravo zavest, da je prav-
zaprav od mjega odvisna njego-
va usoda kot tudi usoda celot-
nega kolektiva.

Mislim, da je danes nam vsem
to ze popolnoma jasno, Céeprav
'mnogi nocejo razumeti, da si
sami odlotajo, kaksen bo njihov
kos kruha jutri, in da bodo pac
morali pri sebi iskati najvetje-
ga krivca, €e bo kruh jutri
manjsi, kot si ga zamisljajo in
zelijo.

V trenutni situaciji bodo to-
rej morali biti sveti proizvajal-
cev v delovnih enotah tisti or-
gani, ki bodo meorali razprav-
ljati in odlocati o sedanjem in
bodotem stanju in sprejeti tudi
odloéne in konkretne sklepe ter
skrbeti za njihovo dosledno iz-
vrsevanje pri prav vsakem ¢la-
nu kolektiva, me glede na ka-
terem polozaju in delovnem
mestu je. Pri tem se Se spom-~
nimo na sestavek v zadnji ste-
vilki Aluminija, ki ga je napi-
sal Franc Klemenci¢, v katerem
je povsem pravilno ocenil ne-
razumljiv odnos nekaterih ¢la-
nov delavskega sveta do raznih
sklepov, ki jih sprejema ta naj-
visji samoupravni organ. To
poudarjam zato, da tudi v de-
lovnih enotah me bi prihajalo
do podobnih pojavov, ko neka-
teri ¢lani glasujejo z obema ro-
kama, pri vsem tem pa seveda
ne mislijo s svojo glavo. Prav
bi bilo, da bi v podobnih pri-
merih morali prav wolivei biti
tisti, ki bi morali take neodgo-
vormme clane DS ali SPDE takoj
odpoklicati in jim s tem jasno
povedati, da DS, UO in SPDE
niso nikake ustanove, kjer lahko
uganjajo zadewve, ki nimajo prav
nobene zveze s samoupravlja-
njem. Sveti proizvajalcev v de-
lovnih enotah morajo biti sedaj
tisti osnovni forumi, ki bodo na
svojih sejah — seveda prek vsa-
kega proizvajalea v svoji de-
lovni enoti — o tej nastali si-
tuaciji konkretno in odlotno
razpravljali ter sprejeli kon-
kretne sklepe za izboljSanje se-
danjega stanja. Seveda pa je
treba ukrepati takoj in ne ¢a-
kati na direktive, kajti ¢éas tele
in zato ne smemo dovoliti, da
bi nas prehitel. M. F.

Nekaj vtisov z mladinske
konference

29. septembra 1967 so imeli mladinci naSe tovarne svojo
redno letno konferenco. Mimo tega, da je bila konferenca
komaj skleptna, da so na konferenci mladineci razresili staro
in izvolili movo vodstvo, da so bila porotila predsednika in
sekretarja dovolj kritiéna, a vendar ne toliko, da bi razburila
duhove — bi kronist o tem pomembnem letnem obratunu
mladinskega dela komaj Se lahko kaj mapisal. Ce...

Da, ob tej konferenci se wsiljuje toliko wprafanij, da bi
bilo popolnoma napak pisati o mjej v stereotipnem zapisni-
karskem slogu. Najbolj enostavno bi bilo sevieda spremeniti
imena in datume v porocilu o lanski konferenci, pa bi bilo
letoSnje porocilo napisano. Toda s tem bi napravil medvedjo
uslugo mladinski organizaciji in vsem tistim, ki jim ni vse-
eno, te mladina dela ali me (bojim se, da jih je zelo malo).
Zato bom raje zapisal mekaj izreCenih in meizretenih wvpra-
Sanj in dejstev s te konference. Pri tem me vodi ena sama
zelja: da ta wprasanja me bi naletela na gluha uSesa, in da
bi poskusal kdo nanje celo odgovoriti v eni izmed prihodnjih
stevilk Aluminija.

Zelo pomembna se mi zdi ugotovitev konference, da je
mladinska organizacija (pa tudi druge druzbenopoliti¢ne or-
ganizacije) ¢edalje manj delovna. Mladi so precej apatiéni
za dogajanja v nasi druzbi. Ta apatitnost je toliko manj
razumljiva, ker jih ne zanima niti gospodarstvo (vsaj wve-
¢ine w nasem podjetju ne), od katerega je pravzaprav od-
visna nasa eksistenca. Dovolj je, da mi sluzi za dokaz za
to trditev udelezba mladih ma konferenci. Kljub temu da
je vsak mladinec dobil osebno wabilo, v katerem mu je bilo
povedano, da bo na konferenci govor o gospodarskem stanju
podjetja, o problemih miladih, o izletih in zabavnem Ziv-
ljenju itd., so se le redki odzvali temu wvabilu.

Prav gotovio obstajajo vzroki za tak odnos mladih do svoje
organizacije. Nekateri menijo, da je previsok standard eden
izmed poglavitnih vzrokov, da se mladi (pa tudi starejsi)
¢lani ¢edalje bolj nagibajo k individualizmu, Gotovo imajo
svo] prav, vendar so po mojem Se drugi vazroki, da mladina
noce priti vec miti na svojo leino konferenco. Nekateri mladi
pravijo, da imajo z raznimi sestanki in konferencami slabe
izkusnje; da je navadno povsod le weliko govorjenja, od ka-
terega ni nobene koristi, ali pa ima tisti, kdor prevec¢ odkrito
wgovori, kvetjemu Skodo. Kot primer navajajo konferenco
samoupravljavcev nafe tovarne. Res je bil kolektiv prek
Aluminija seznanjen s sklepi te konference, vendar so bili
ti sklepi taksni, kot da je bilo ma konferenci vse v najlepSem
redu. O najbolj »vroci« zadevi, o kateri so na tej konferenei
najvet govorili, pa kolektiv se zdaj ni dobil zadovoljivega
odgowvora.

Druga stvar, ki je mladi nikakor ne morejo in noejo
razumeti, je odnos mekaterih do mladinske organizacije. Naj
navedem samo nekaj takih primerov.

WNa konferenco je bilo povabljenih precej predstavnikowv
raznih onganizacij in wvodilnih delavcev podjetja. Nekateri,
ki se konference niso mogli udeleziti, so se opravic¢ili ali pa
s0 poslali svoje predstavnike. Vsem tem se mladi zahwvaljujejo
za korekten odnos do miladinske organizacije. Ne razumejo
pa tistih povabljenih, ki so vabilo samo prebrali in ga vrgli
v kos, Tako ravnanje je, milo povedano, podcenjevanje neke
skupine proizvajalcev (ene devetine lkolektiva), wsekakor pa
ni v skladu z bontonom.

Organi upravljanja naj bi wvabili na svoje seje (to sicer
s samoupravnimi akti ni doloteno) tudi predstavnike druz-
benopeolitiénih organizacij v podjetju. Kolikor pa nam je
znano, sta vedno wabljena le predstavnik sindikata in ZEK.
Zakaj diskriminacijski odnos do mladine?

Podoben primer: pred kratkim je DS imenoval delegate
za obtinsko konferenco samoupravljavecev. Pri tem so bili
upostevani vsi predsedniki DE, predsedniki sindikalnih po-
druznic in drugi. Toda ¢udno, le to se ni zdelo vredno ¢la-
nom DS, da bi med temi delegati bil tudi kak mladinec
(mimogrede, spregledali so tudi predstavnika Zwveze borcev).
Ker je bilo merilo na sto zaposlenih en delegat, bi ¢lovek,
ki logi¢no misli, pricakoval, da bo od 220 mladincev, kolikor
jih je w tovarni, wsaj] eden Ezastopal mlade na omenjeni
konferenci.

Razprava mladih bi verjetno navrgla Se vet takih stvari,
pa je predsednik UO odgovoril na wse to nekako takole:
»Mladi se morajo najprej uveljaviti in pokazati svojo aktiv-
nost, potem ne bodo vet zapostavljeni pri volitvah v ongane
upravljanja.« Tisti trenutek so vsi mavzoéi soglasali s takim
odgovorom. Ce pa pritne ¢lovek razmigljati, gleda na wvse
v nekoliko drugadéni luci. Kaj se mladi niso Ze dovolj uvelja-
vili s tem, da so postali kvalificirani in wisoko kvalificirani
delavei, da so dokoncali srednje, viije in wvisoke Sole? Saj
je to vendar zrelostni izpit! Resda samo teoretic¢ni, toda tudi
praktiénega so opravili, saj nekateri Ze vet¢ let uspesno de-
lajo v tem kolektivu. Kaksna afirmacija je Se potem po-
trebna? Morda politicna? Zadnje ¢ase na raznih sestankih
pri nas mladi precej govorijo, nekateri celo menijo, da pre-
ve¢., Torej?

Se o mnogih takih dilemah so gowvorili mladineci. O tem
na primer, da ogromno Stevilo mladih nima zaposlitve, med-
tem ko imajo nekateri v nas$i stvarnosti zZiveti ob¢ani kar
po dve sluzbi; da mnogo ljudi v nasem gospodarstvu nima
potrebne izobrazbe in znanja za svoje delovno mesto, mladi
strokovnjaki pa odhajajo pomivat posodo v Neméijo...

Mimogrede, nekako prevet skromno, so tudi omenili, da
je mladinska organizacija lanski program dela w celoti iz-
polnila; da je med delavci, ki so se ponesre¢ili v tovarni,
najmanj mladih; prav tako skoraj mi mladih med kazno-
vanimi idelavei in alkoholiki... Se mnogo bi govorili mladi,
¢e bi vedeli, da bodo njihove besede nasle plodna tla. Tako
pa bo verjetno drugo leto tudi kdo od letosnjih udelezencev
konference, ko bo dobil vabilo, zamahnil z roko, kot so letos
storili mjegovi tovarisi, ¢e$ saj nima pomena zapravljati as
na miladinski konferenci in govoriti stenam, ko nase besede
tako ni¢ ne zalezejo. Dof




Stvarnost in vzroénost nezgod

Nezgode pomenijo:

— za zZrtev in njegovo rodbi-
no — nesreco;

za price — globoko in stras-
no doZivetje;

za podjetje — mnepopravljivo
izgubo, ki bi se ji lahko izognili;

za javnost — nekaj novega;

za sorodnika — posledico ne-
marnosti nekoga;

za oblast — statisticni poda-
tek;
za narod — tragiéno, nepo-

pravljive izgubo.

Za varnostnega tehnika pa
pomeni nezgoda vrsto dogod-
kov, katerih visek izzveni Vv
osebni nesreci, poskodbi imetja
ali v obojem. On sodi, da se ta-
ka vrsta dogodkov lahko kon-
trolira in prestreze ter s tem
zavre vsako nakljucje.

UspesSna varnost ¢loveka si ne
more privoséiti razmetavanja
ohlapnega misljenja in zgovor-
nega posplosevanja pri defini-
ciji nezgode. Nikakor pa ni v
tem primeru dovoljena alibijska
psihoza, ki je v danasnjih casih
postala v toliki meri del élove-
Skega obnasanja, da se pojavlja
ze kar sama po sebi tudi tam,
kjer je brez pomena. Ce govori-
mo o »slucéajnosti« neke nezgo-
de, potem fo pomeni le, da ana-
liza vzroka ni mogla razéistiti
v vrsti dogodkov, ki so privedli

Seveda naletijo taka miSlje-
nja varnostnega tehnika veékrat
na nasprotstva pri upravah ali
ljudeh, je pa to mapacno prav
tako, kot bi bilo napac¢no za-
htevati od zdravnika, naj po-
stavi diagnozo za laZjo bolezen,
kot jo v resnici ima bolnik. Pri
obravnavah usodnih nezgod
vcéasih opazimo stremljenje pri-
zadetih, da iSéejo obrambo =z
alibijem ali celo z neresni¢nim
alibijem, toda ni takega alibija
ali cele skupine alibijev, ki bi
lahko opravicili slabo prifrjeno
desko na opazu ali odkrit jaSek.

Naravna teznja obrambe, da
nase razlage obarvamo z alibiji,
je degeneracija osnovnega zako-
na samoobrambe. Ta degenera-
cija pogosto povzroéi serijo do-
godkov, ki se koncajo z nezgo-
do. Ce sami povzrocimo to se-
rijo dogodkov, potem je tudi v
obmoéju nasSe kontrole. Ce upo-
rabljamo pri preprec¢evanju ne-
zgod napacéne definicije, potem
to ni drugo kot skrivanje danas-
nje napake, da bi se soocili ju-
tri s tragedijo.

Varno delo, predpisi in stan-
dardi takega dela niso nastali
samo na osnovi zakonov fizike,
kemije in fiziologije, Vsi pra-
vilniki o varnosti vsebujejo spo-
mine na bivSe Zrive nezgod in
vsi industrijski ljudje se stri-

Slavko Novoselnik pri delu na urarski struznici

do nesrece, kakSna dovoljenja
ali zanemarjenja neke osebe so
bila njen osnovni razlog.
Slucajne nezgode so zelo red-
ke in wvarnostni tehnik fezko
najde pravi primer takega do-
godka. Ce gre clovek ob jasnem
dnevn po cesti in zaradi neke
prirodne izjeme udari strela
vanj — to lahko Stejemo za
slucajno nezgodo, ker je njen
vzrok zunaj naSih moZnosti ra-
zumevanja. Ce pa ta clovek ob
mevihti meri vsebino in jemlje
vzoree iz velike Zelezne cister-
ne na prostem in ga ubije stre-
1a, potem to ni slucéajni dogodek.

R B

njajo z vrednostjo, zaZelenostjo
in smotrnostjo varnostnih ukre-
pov, le ko pride do vztrajanja
in njihovega vsiljevanja, se po-
javijo upadanje solidarnosti in
tezave, da bi ustvarili obrat
brez nezgod.

Ce pride do premisljene kr-
Sitve varnostnih predpisov, po-
tem ne sme biti kompromisov
v disciplinskem postopku. Vsa-
ka taka popustljivost seje nered
in bodo¢e nezgode.

NajvaznejSe in najpotrebnejse
orozje proti nezgodam je ana-
liza njenega vzroka. Ce hode-
mo, da bo uspeSna, mora biti

Joze Zemljak, VK strugar

natanéna, temeljita, logiéna, ne-
osebna, enostavna in lahko ra-
zumljiva vsem, ki se jih tice.

Raziskave nezgod so redko
enostavne, toda kolikor je po-
stopek manj kompliciran, toliko
vedje so moznosti, da odkrijemo
prave vzroke. Pogosto navajajo
za vzrok nezgode njen vir, kar
pa je napaéno. Brizg luga v oko
je vir poskodbe, toda okoliséine,
ki so pripeljale do tega, da je
tekoéina zapustila svoje pravo
mesto, so vzrok nezgode.

Pri analizi nezgod mora pre-
viadovati logika. Ni zadosti, da
vpiSemo dogodek, npr.: »Ko se
je ponesrecenec vzpenjal po
lestvi, se ni mogel debro prije-
mati za preékel« — posebno, ce
ne vemo, da je v eni roki drzal
na ramenu kos cevi, v drugi pa
je imel kleSée in wvijake, in le-
zel po lestvi.

Ponavljanje izrazov: »Pone-
srecenec ni mogell« teo ali ono,
kazejo — ali na nepoSteno opi-
sovanje ali pa na nesposobnost
tistega, ki analizira. Ce bi vsi
delavei izvrSevali ukaze, bi bilo
75%/o manj preddelaveev in moj-
strov v industriji, ker je glavna
dolZznost preddelavea in mojstra
vodenje ljudi, sposobnost, da
sprejemajo in pravilne dajejo
ukaze, pa tudi da nadzorujejo,
¢e so ukazi pravilno in uspesno
izvrseni.

Stalne nezgode delaveev so
napake vodstva, in ¢e se pojavi
serija identicnih nezgod, pofem
odgovornost vodstva z wvsako
nezgodo raste.

Vzroki nekaterih nezgod osta-
jajo isti leta in leta, le Zrtve
se menjajo. Ti vzroki nimajo nié
skupnega z modernimi procesi
in napredkom tehnologije, to so
isti vzroki, ki so wvodili do ne-
zgod nasSe oceie in dede. Apnar,
ki je izgubil oko zaradi zZivega
apna, ali njegov sin, ki dvajset
let pozneje pri nepazljivi desti-
laciji etra prav tako izgubi oko,
sta v enakem poloZaju. Dejsivo,
da je imel oce le dva razreda
osnovne Sole, sin pa visoko stro-
kovno Solo, ni imelo vpliva na
tok njune nezgode.

Oce je videl svoje sodelavce,
ki so prej izgubili oko zaradi
nevarnega dela, a sin ve in po-
zna neobstojnost peroksidov, ki
so povzrodili njegovo invalid-
nost. Sama Seola ni zadost-
na zascita pred tako vrsto ne-
zgod. IzkusSen delavec danes pri-
govori sodelaveu, ker preliva
kislino iz balona in ne nosi za-
Sc¢itnih ocal, julri pa bo sam
prebijal zamaSeno cev ob odpr-
tem ventilu. Sama izkus-
nja ni zadostna zaséita pred
takimi nezgodami. Obratovodjo
plinarne je ponoci zbudila Zena,
ker je zacutila mocéan duh po
plinu v hisi. Moz ji je povedal,

Nakladanje katodnih blokov

da ne bi smela prizgati luci, ce
Jje zacutila plin, ker bi lahko
prislo do eksplozije, ¢e bi pre-
skocila iskra v stikalu.
tako poucil svojo nepremisljeno
zZeno, je obrnil stikalo, da bi
ugasnil lué — in vrgel hiSo v
zrak. Samo tehniéno
znanje ni popolna zascita
pred tako nezgodo.

Vse to je posledica »spozabex,
Spozaba je cesto glavni vzrok
serije dogodkov, ki Kkonéajo z
nesreco. Vzroki spozabe so zelo
razliéni in zamotani, toda wvsi
imajo skupno to, da se pojav-
ljajo v vzdusju enoli¢nosti.

Vecina ljudi ima zelo kratek
razpon koncentracije tudi ob
najugodnejsih pogojih. Raztre-
senost se pojavlja zaradi dveh

Ko je-

glavnih vzrokov: zunanjega, kot
so0 ropot in gibanje, ter notra-

njega, nenehnega miselnega
procesa. Z izkusSnjami, ki jih
pridobimo z izvrSevanjem dela,
razvijamo industrijsko spret-
nost kot posamezniki, kot orga-
nizacijske enote, kot tovarne,
kot vsa industrija. Ta spretnost,
ki je brezpogojno potrebna za
varno delo, pa ne nosi s seboj
tudi neke samodejne popolno-
sti. Presenetljivo pri varstvu je
to, da prav najspretnejsi delav-
c¢ci rabijo Se mnajbolj dodatne

spretnosti.
Delavee, ki je razvil v za-
dostni meri duSevne in rocéne

spreinosti, da lahko izpoini svo-
jo normo dela na valjénem mli-
(Nadaljevanje na 10. strani)
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Vecje mesto je Bydgoszez (250
tiso¢ prebivalcev), kjer se kri-
Zajo vazne prometne Zile, Ima
veliko retno pristanisée in pre-
cej razvijajoto se industrijo. V
okolici je wet jezer, ob katerih
so lepo urejeni kampingi in
drugi turistiéni objekti. Jezera
spremiljajo popotnika tudi na-
prej ob cesti proti Poznanju,
glavnemu mestu Wielkopolske,
ki naredi zaradi svoje urejenosti
in welikosti moéan wvtis na obi-
skovalca (440.000 prebivalcev).

Mesto je v svetu znano pred-
vsem po mednarodnem wvelesej-
mu, ki je vsako lefo v juniju.
Je pomembno trgovsko, kultur-
no in politicno sredi$te zahod-
ne Poljske. Tudi tu je izredna
pozrtvovalnost poljskega naroda
zbrisala sledove =zadnje wojne
in mesto je danes v polném
razevetu.

je muzej mudeniztva narodov
(Muzeum meczenstwa narodow).
V blizini je Se taboriste &t. 3
DWORY (DORA). Najvetje med
njimi je st. 2, ki zavzema povr-
Sino 170 hektarov. Tu so Se da-
nes ostanki barak, nekaj je po-
rusenih, so pa tudi Se take, kot
so bile med wvojno.

Tretjina taboriscéa je bila za
zenske, na drugi strani ceste pa
je bil vetji del z lesenini ba-
rakami za moske jetnike. Ne-
katere barake so odprte in do-
stopne obiskovalcem, ki jih je
vedno dovolj iz wse Evrope. Na
zahodnem delu taboriS¢a so bili
krematoriji (Stirje), ki pa so jih
nacisti pred umikom wunicili z
razstrelivom. Poljaki so muredili
in postavili spomenik Zrtvam, ki
jih je bilo weé kot Stiri milijone
iz 29 deZel. Vse drugo — poru-
Seni krematoriji, barake, Zi¢ne
ograje, strazni stolpi in uprav-
ni prostori — je e vedno taki,
kot so pustili tvorci tega zla ob

min na grozote zadnje vojne in
motan opomin sedanji in bo-
dotim generacijam.

Pred spomenikom so vgrajene
spominske plosée v jezikih na-
rodov, katerih drzavljani so tu
trpeli in umirali. Med njimi je
tudi nasa (glej sliko). Pod wvpli-
vom vtisa, ki nujno prevzame
vsakega obiskovalca, sem mesto
samo obSel ter se mu izognil,
c¢eprav ni le-to prav ni¢ krivo
za Zalostno usodo mnogih Zriev.

Pot me je wodila naravnost
proti C¢eski meji v Té&3in. Pre-
hod na poljsko-teski meji je bil
kar mimogrede. Istotasno, ko je
pregledal prtljago poljski cari-
nik, je mneopazno pokukal tudi
ceski kolega — in Ze je bilo
formalnosti konec,

Poln wseh mogocih vtisov de-
setdnevnega kroZznega potova-
nja po poljski dezeli sem skle-
nil, da bom prigel nazaj in sku-
gal bolje spoznati dezelo in lju-

o .g: POLIE }}AN} - oD 37 &‘A& a e Mesto ima toliko zanimivosti i % x : :
S s i 4o : Hanhe i : > svojem begu. Pogled na celot- di, katerih usoda w preteklosti
et MITLEBROOJ/E L M oy da potrebujemo za vsaj delno SO 2 e Lot S
ay : Lo R e SlEnesEs no taboriste je pretresljiv spo- mni bila vedno roZnata. -Ck-

- Vs U TOKL | Spomanie letega nekaj dni
s 2‘&»1NA€A o ) Nekaj ur sprehoda po trgih in

' ulicah wvzbudi v obiskovalcu
mocno Zeljo, da se §e vrne v ta
kraj z namenom, da si mesto
bolj ogleda.

Pokal Rusam, toda neupraviceno

194C -~ 1543 s

Spominska ploscéa v naSem jeziku pred spomenikom Zrivam nasilja

v taboriScéu st. 2

Spomenik Zrtvam nasilja v taboriSéu §t. 2

Pogled na del taboriséa st. 2

Zadnji ostanki druge svetovne vojne v Wroclawu

.
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Jezera, kamali, reke in pre-
lepa polja na le malo wvalovi-
tem svetu naredijo pokrajino
zelo pestro in wabljivo za oko.
Dobro wvzdrZevane ceste precej
pripomorejo k prijetnemu poto-
vanju. Od Poznanja sem egavil
proti Sleziji (Slaskej) z najved-
jim mestom Wroclaw (480.000
prebivalcev),

Mesto je bilo v zadnji vojni
moc¢no poruseno (do 70 ). Pred
vojno so tu gospodovali Nemeci,
in sicer od srede 18. stoletja,
in ga imenovali Breslau. Kot
»Svoje« mesto so ga nacisti ob
koncu vojne moténo utrdili in
ga tri mesece frdovratno bra-
nili, kar se mestu Se danes po-
zna — kljub mnogim novograd-
njam in obnovi starih zgodovin-
skih in kulturnih spomenikov.
Na vsem wroclawskem podroé-
ju se mocno razvija industrija
razlicnih panog.

Najbolj industrializirano pod-
rocje povojne Poljske je vse-
kakor Gornja Slezija s sredi-
Séem Katowice (280.000 prebi-
valeev).

V  vojvodstvu Katowice si
mesta sledijo drugo za drugim
in wedkrat le po mapisni tabli
opazimo, da smo Ze v drugem
mestu. Industrija in rudarstvo
sta tu tako razvita, da ima obi-
skovalec wtis, da je v gozdu
dimnikov. ZelezniSke proge se
prepletajo kot niti in kaj lahko
je opaziti dve ali tri dwvotirne
proge vzporedno. V sedmih vec-
jih mestih predela dela in Zivi
ve¢ kot 1,7 milijona prebival-
cev.

Se kratek obisk v stari pre-
stolniei poljskih kraljev — Kra-
kovu. To je tretje najvecje me-
sto drzave (520.000 prebivalcev),
polno zgodovinskih in kultur-
nih zanimivosti, ki so sreéno
prezivele zadnjo wvojno.

Mesto, na katerega je vsak
Poljak ponosen, zasluzi, da si ga
obiskovaiec dobro ogleda in se
spozna z bogastvom, ki ga hra-
ni. Ze leta 1364 je bila tu usta-
novljena prva poljska univer-
za. Tu se je Solal tudi znani
astronom Kopernik. SrediSée
mesta je glavni trg (Rynek
Glawny) z znamenitimi starimi
zgradbami, najveéja med njimi
je Sukiennice (prodajalna suk-
na) in spomenik Adama Mic-
kiewicza.

BRZEZINKA — KONCENTRA-
CIJSKO TABORISCE PRI
OSWIENCIMU

StiriinSestdeset kilometrov za-
hodno od Krakova lezi Zalosten
kraj za mnoge narode Evrope
— Oswigeim ali zelo razvpiti
Auschwitz.

Dobro wzdrzevana stranska
cesta, ki ima wso pot posebne
kazipote, nas pripelje na kraj
groze. Nevede sem prisel do ta-
boriscéa &t. 2 Brzezinka (Birke-
nau), ki je dva kilometra od-
daljeno od taboris¢a st. 1, kjer

V  pocastitev tovarniskega
praznika so se $e enkraf srecali
na Sportnem polju kolektivi
Impola iz Slovenske Bistrice,
tovarne dusika Ru$e in nasa
tovarna. Sretanje je bilo v Se-
stih disciplinah, in sicer: v no-
gometu, streljanju, Sahu, keg-
ljanju, odbojki ter gasilskih
vajah.

Vse ekipe so se zbrale ob 7.30
v avli restavracije, kjer so iz-
zZrebali tekmovalne §tevilke in
je prisotne pozdravil Franc Lah,
predsednik $Sportne (komisije
sindikata naSe tovarne. !

Takoj nato so se tekmovalci
razdelili in od$li na svoja tek-
movalna mesta. Nogometasi,
odbojkarji in sfrelci so odgli na
stadion NK Aluminija, Sahisti
v delavski klub, gasilei v to-
varno pred upravno poslopje,
kegljavci pa na kegljis¢e v Ptuj.

Sele gez Stiri ure se je kon-
¢ala zadnja disciplina in je bil
znan konéni plasma,

Dosezeni plasma po discipli-
nah:

NOGOMET

1. TGA Kidritevo 5 tock,
2. Tovama dusika Ruse 3,
3. Impol Slovenska Bistrica 1.

ODBOJEKA
. Impol Slovenska Bistrica 5,
2. Tovama dusika Ruse 3,
3. TGA Kidritevo 1.

SAH
. Tovarna duSika Ruse 5,

. TGA Kidritevo 3, :
. Impol Slovenska Bistrica 1.
STRELJANJE

. TGA Kidritevo 5,
. Tovarna dufika Ruse 3,
. Impol Slovenska Bistrica 1.

KEGLJANJE
. Tovarna dusika Ruse 5,
. TGA Kidri¢evo 3,
. Impol Slovenska Bistrica 1.

GASILSKE VAJE
1. Impol Slovenska Bistrica 5,
2. TGA Kidritevo 3,
3. Tovarna dusika RuSe 1.

Po skupnem sesteviku totk sta
s5i prvo in drugo mesto delili
ekipi TGA in Ruf z 20 to¢kami,
na tretjem mestu pa so bili gost-
je iz Impola s 14 fockami. Po
pravilniku tekmovanja organi-
zatorja odlota w primeru ena-
kega &tevila totk wed zbranih
totk v majbolj mnozi¢nih disci-
plinah: nogometu, kegljanju in
gasilskih wajah, Ta pravilnik je
bil sprejet Ze pred zatetkom
tekmovanja, toda ko je prehod-

(Nadaljevanje na 10. strani)
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Cigava bo Zoga? (Foto Andrej Gorse)

V streljanju je bila nasa ekipa

e

il

superiorna (Foto Andrej Gorse)
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GLIVICNA

Pri pregledih garderobnih
omaric smo ugotovili, da
nekateri nasi zaposleni ne
mislijo preve¢ na osebno
higieno, v tem primeru na
higieno nog, nogavic in
obutve. Tako smo nasli v
garderobah zamaStene in
dotrajale nogavice, krpe od
perila idr. Take razmere v
garderobah povzrocajo tu-
di neprijeten in ogaben
vonj, kar je odraz zaostalo-
sti osebne higiene. Pri iz-
prasevanjih smo  dobili
marsikje take odgovore:
delam v vrotih obratih ce-
lih osem ur, imam obuva-
la, ki slabo zracijo, mpr.
gumijaste fkornje in po-
dobno. Take in podobne od-
govore ne Stejem za resne
in umestne. Dokazano je,
da tam, kjer wuporabljajo
osnovne koncepte higiene,
ne more priti do teh ali
podobnih obolenj zato, ker
v teh primerih redno me-
njajo nogavice, krpe za po-
vijanje nog, drugi dajo ce-
lo papirnati vlozek ma dno
tevlja ipd. O umivanju nog
pa sploh mi treba govoriti.

Zaradi takih razmer v
garderobnih omaricah in
sprito tega, da so nekateri
ze iskali zdravstveno po-
mot¢, Zelim v tem <¢lanku
prikazati gliviécno obolenje
koze in nog, ki nastane v
pretezni meri zaradi mnehi-
gienskih osebnih navad po-
sameznikov,

Ce wzamemo vrhnjo plast
koZe, ki se lusc¢i, in jo po-
gledamo skozi drobnogled,
vidimo niti glivic, Razne
oblike takih glivic so po-
vzrotitelji mnogih koznih
obolenj. Gliviéna obolenja
rok in nog redko wvplivajo
na splosno stanje ¢&loveka,
vendar pa lahko postanejo
v dolotenih primerih vzrok
zatasne izgube delovne spo-
sobnosti.

Povzrotitelji obolenja ko-
Ze in nohtov so w najvecji
meri glivice. Bolnika vzne-
mirjajo moctno srbenje,
rdetilo in oteklina med
noZznimi prsti ter mehurji,
razpoke in luséenje koze na
podplatih! Nohti porumeni-
jo in postanejo postopoma
debelejsi. Bolnik lahko pre-
nese glivicno obolenje, ¢e
drugi uporabljajo njegovo
obutev, nogavice, Skarje za
nohte in posode za umiva-

nje nog, ¥ kadi,

bazenu,

OBOLENJA ROK IN NOG

kopalnici, na lesenih reSet-
kah ali klopeh ipd.

Na zatetku so znaki gli-
viénih obolenj skoraj ne-
opazni. Tako se pojavlja
skoraj nmeopazno lus€enje in
vlazenje med prsti. Taksno
stanje lahko fraja tudi vet
let. Vendar pa se prejkoslej
iz takega prikritega stanja
razvije tezko stanje, pred-
vsem pa v poletnih mesecih.
Okrepi se lustenje, koza je
napeta in wvneta, mehurji
pokajo in postajajo podob-
ni mokremu ekcemu. Sto-
palo otete, pojavljajo se
motne boletine in tudi du-
Sevne motnje. Taks$no po-
slabsano stanje koze se pri
nekaterih pojavlja ez po-
letje, ko se noge bolj zno-
jijo. Z nastopom zime se
stanje izboljsa in wmiri.
Mocno znojenje nog in rok,
vlaga koze in ugodna tem-
peratura so glavni pogoji za
razvoj glivicnih obolenj.

Proti vsem wvrstam glivie-
nih obolenj je borba dolgo-
trajna. Pojav glivitnih obo-
lenj lahko preprecimo, Ce
se drzimo principov osebne
higiene. Vedno moramo
uporabljati svojo brisato in
skarje za nohte. Nogavice
po . potrebi zamenjamo s
svezimi in suhimi, ¢e je
potrebno, pa tudi dnevno!
Razumljivo je, da moramo
menjati tudi razne wvlozke
obuval. Ne smemo uporab-
ljati tujih nogavie, Cevljev
in rokavic. Kolikor pa to
ali ono sredstvo od druge
osebe uporabljamo, je po-
trebno le-to prej razkuZiti.
Za cevlje je postopek raz-
kuzevanja naslednji: vegji
kos vate mamotimo v 30°%
raztopino formalina in ga
vstavimo v <&evlje. Nato
wvsak Gevelj zavijemo v Ca-
sopisni papir ali polivinil
in ga pustimo dva dni v
zaprtem predalu. Nato &ev-
lje teden dni zraéimo na
odprtem prostoru ali pa na
zratnem hodniku.

Tistim, ki trpijo zaradi
mofnega Znojenja, priporo-
camo vsakodnevno nozno
kopel. V posodo mnalijemo
Sest do deset litrov tople
vode in dodamo mpr. ¢ajno
zlicko sode bikarbone ali
boraksa. Noge potopimo v
vodo za pet do deset minut,
nato pa jih operemo z mi-
lom (najbolje z otroskim
milom), nikakor pa ne z

navadnim — kuhinjskim,
ker wsebuje ta luzino, ki
razjeda. kozo. Nato noge

obrisemo z brisato in posi-
pamo s smukcem ali pa s
praskom (pudrom) za otro-
ke,

Tisti z motnim znojenjem
ne smejo nositi obutve s
podplati iz gume ali plasti-
ke in prav tako ne najlon-
skih nogavic. Krznena obu-
vala in $Skornje je ftreba
sezuti v zaprtih prostorih
zato, da bi se izognili zno-
jenju in pregrevanju nog.
Onim, ki jim poklic zahteva
pogosto motenje rok, pa
priporocamo, da naj si pred
delom premazejo roke z za-
Stitno kremo. Sloj te kre-
me ustvarja mevidljive ro-
kavico, ki varuje kozo pred
kislinami, luzinami in skod-
ljivo wlago.

Zelo lahko se okuZimo z
glivicami v kopalnicah, kjer
je toplo in wlazno. Zato je
potrebno pred kopanjem in
po njem uporabiti special-
no dezinfekeijsko sredstvo,
ki se dobi v prodaji kot
dezinfekcijska pasta za ka-
di. Uporabimo pa lahko tu-
di raztopino sode in imila.
Lesene reSetke, Klopi in
gumijaste tekate moramo
obrisati s 40% raztopino
formalina. Sé¢etke in gobe
moramo po kopanju oprati
v vroti vodi z milom, osu-
siti in shramiti v dobro za-
prto omaro. Po zapuStanju
kadi je najbolje takoj obu-
ti svoje natikace, tako da
se ne dotikamo lesenih re-
Setk in gumijastih tekatev. i
Za podjetja priporotamo,
da v kopalnicah lesene re-
Setke, klopi in podobno od-
stranijo in dajo delaveem

lesene cokle ali natikaée,
tako da ima wsak svoje
obuvalo.

Metode zdravljenja za po-
samezne wvrste gliviénih
obolenj so razliéne. Razum-
ljiivo je, da lahko samo
zdravnik odlota, kaksSno
metodo je poirebno upora-
biti v posameznih prime-
rih, kakor tudi, kako dolgo
bo trajalo zdravljenje. Za-
to je predpogoj, da se ta-
koj, ko se pojavita lustenje
in nastop mehurjev na ko-
Zzi stopala in rok, javimo
zdravniku, ne pa da posku-
Samo odstraniti to obolenje
z wdomatimi sredstvic,

-K

I1Z OBRATOV

Mojster delaveu: »Kaj vas ni
sram, da ste vedno pijani? Se Zi-
vina pusti vodo, ko ve, da ima
zadosti.o

Delavec: »0h, seveda, tovaris
mojster, to je pa drugace! Tudi
jaz vem, kdaj imam zadosti, ce
pijem vodo.«

*

»No, Matija, kje smo pa vieraj
bili, da nas ni bilo v sluzbo?« za-
frkljivo vprasa mojster delavea,
ki ga prejinji dan ni bilo v sluz-
bo.

Matija: »Jaz sem bolan lezdl
doma; kje ste bili vi, pa res ne
vem.

(Nadaljevanje s 1. strani)

in odnos komunistov do orga-
nizacije in do dela sploh.
Vodstvo ZK v naSi ob¢ini se
reorganizira v prihodnje tako,
da bo obéinska konferenca ZK
v obéini. Kot izvrSilni organ
konference bo obéinski komite,
kar je bil v bistva dosedanji
0zji sekretariat. V obéinski kon-
ferenci bo nasa organizacija za-
stopana z desetimi ¢lani (na
vsakih 15 komunistov en ¢lan).
Vodstvo naSe organizacije je
pripravilo predlog 14 kandida-
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tov, na sestanku pa so ¢lani
predlagali Se tri kandidate. Med
predlaganimi 17 kandidati so
bili izvoljeni: Franjo GnilSek —
dipl. inZ., Ivan Gerjovi¢ ml. —
strojni tehnik, Maks Jabloénik
— VK elektrikar, Janez Kosta-
njevec — vodja sploine sluzbe,
Filip Dolinar — socialni dela-
vee, Franec Lah — strojnik par-
nih turbin, Adolf Kosi — vodja
OE elektroliza, Stanko Verban-
¢i¢ — strojni tehnik, Simon Pe-
Sec — strojni tehnik, Veljko Vu-
kicevié¢ — strojni tehnik.
-gk-

(Nadaljevanje z 8. strani)

nu in Se zraven lahko sanjari,
s tem Se ni dovolj razvil svoje-
ga znanja, da bi se ohranil pred
nezgodami. On klone pod vpli-
vom enoliénosti in najmanjsa
sprememba v ponavljajocih se
delovanjih, bodisi ¢loveskih ali
mehani¢nih, ga lahko soo¢i s
smrino nevarnostjo, ker kroze-
nje valjev hipnotizira njegov
miselni proces. PsiholosSki vzro-
ki nezgod so cesto v enoliéno-
sti in samozadovoljstvu. Najne-
varnejsa sta enoli¢nost in dol-
gocasje.

Dvajseto stoletje je prineslo
najvecji razvoj industrije v zgo-

dovini ¢lovestva. Napredovali
smo od cepljenja tresk do cep-
ljenja atomov, naSa znanost je
ocgromno narasla. Nasa modrost
pa Se ne toliko, da bi nam lahko
povedala, ée bo to vodilo tudi
do boljSega ali krajSega zivlje-
nja. Vemo pa, da ne smemo po-
pustiti pri varstvu dela in prav
tu ne smemo doveliti nobene
monotonosti ali brezéutne ruti-
ne. Zdravnik, sodnik in wvar-
stvenik ne smejo dovoliti, da jih
v njihovem delu zadusi enolic-
nost vsakdanjosti. -el

(Nadaljevanje z 9. strami)

ni pokal moral priti v roke na-
Sega predstavnika, so se ekipe
iz Ru§ in Impola sporazumele
in zahtevale, da naj pravilnik
spremenimo, pokal pa ostane v
rokah lanskoletnega zmagoval-
ca — ekipe iz Rus.

Nasa predstavnika Frane Lah
in Miha Emersi¢ sta pristala na
to mekorektno spremembo in
pokal je tretji¢ zapored ostal v
rokah RusSanov, wvendar ne-
upraviteno. Glede ma to, da je
pokal trikrat zapored osvojil
kolektiv tovarne dusika iz Rus,
je le-ta postal njegova trajna
last. NAENR

Dom obcinskega sindikalnega sveta Piuj na Gorei

Zaradi svoje malomarnosti ga ima na

vesti

DA JE DELO Z ELEKTRICNIM TOKOM NEVARNO,
VERJETNO NI POTREBNO SE POSEBEJ POUDAR-
JATI, TODA POTREBNO JE POVEDATI, DA IMAJO
NESRECE Z ELEKTRICNIM TOKOM NAJVECKRAT
TRAGICEN KONEC. Z NASLEDNJIM PRIMEROM HO-
CEM OPOZORITI, KAKO PREVIDNE IN DOSLEDNE
MORAJO BITI PRI SVOJEM DELU OSEBE, KI NA-
BAVLJAJO OPREMO IN POPRAVLJAJO ELEKTRICNE

NAPRAVE.

Nepravilna montaza zas§titnih
vodnikov, ki sluZijo elektri¢ni
instalaciji za zascito od previ-
soke napetosti dotika, lahko pri-
vede do hudih nesre¢. Gre nam-
re¢ za pomoto, to je zamenjavo
vodnikov na prikljutne kon-
takte za§éitnega wviikaca. Z za-
menjavo faznega in zaStitnega
vodnika pride do wvisoke nape-
tosti dotika wvelikosti 220V, ki
se pojavi na ohisju sicer po-
kvarjenega aparata. Zaradi te
pomote so registrirane hude ne-
srefe, veCkrat tudi s smrinim
izidiom.

Poglejmo to na konkretnem
primeru, ki se je pripetil v neki
tovarni. V eni od mehaniénih
delavnic se je bil pokvaril wti-
kat malega vrtalnega stroja in
so ga dali elektrikarju v popra-
vilo. Elektrikar je zamenjal sta-
ri vtikag z novim in konce treh
¥ic v barvah &rno, sivo in rdece
priklju¢il ma kontakte mnovega
vtikaca. Na sliki 1 vidimo, kako
so bili barvni wodniki priklju-
¢eni na kontakte starega wtika-
¢a.. Rdeta je bila wezana na
fazni, siva na micéni, ¢rna pa na
za$Citni kontakt. Elektrikar je
menil, da je rdeéi vodnik zaséit-
ni in ga je tudi take momtiral
(slika 2). Vrtalni stroj so wrnili
v uporabo. Delavec, ki je dobil
»popravljen« vrtalni stroj, ga je
prikljuc¢il na vtikac, kot prika-
zuje slika 2, in wrtalni stroj je
delal normalno. Delavec je imel
sreto, ker je po makljuéju zadel
prav tak polozaj wvtikadéa in si

je Zivljenje podaljsal za en dan,
Naprava je delovala normalno,
ker je bil tokokrog sklenjen
Cez zastitni vodnik. Naslednje-
ga dne pa je isti delavec pri-
kljueil vrtalni stroj, kot prika-
zuje slika 3, in je proti sliki 2
cbrnjen za 180°. V trenutku
polnega objema ogrodja wvrtal-
nega stroja je delavec oblezal
mrtev. V tej poziciji je ogrodje
vrialnega stroja dobilo nape-
tost dotika proti zemlji veliko-
sti 220 V.

Vzrok tragedije je bil w tem,
ker se je elektrikar zanaSal na
barvo vodnikov in prej mi pre-
izkusil, ¢e je rde¢i vodnik res
priklju¢en na ogrodje vrtalnega
stroja. Vrtalni stroj so uvozili
iz drzave, kjer oznatujejo fazni
vodnik z rdeto barvo.

Toda wsa krivica ni le na
elektrikarju, ki je popravljal
vrtalni stroj. Uwozno podjetje
je dolzno Ze pri narocilu opo-
zoriti zunanjega proizvajalea,
kako morajo biti oznacteni vod-
niki po barvah. V nasih razme-
rah je treba to Se posebej po-
udariti, ker mabavljamo iz ino-
zemstva tehnitno in =za$éitno
opremo, in bi le-ta lahko prisla
brez potrebnih navodil in brez
atesta, brez katerega stroja ozi-
roma zadtitnega sredstva ne
smemo uporabljati. Ce navodila
za delo s strojem niso prilozena,
je elekirikar kljub temu dolzan
posvetiti vso pozornost in stro-
kovnost delu na stroju oziroma
napravi. B.OR
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