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Poboljsanja, koja se odnose na odvajanje évrstih tela iz tecnosti.

Prijava od 8. septembra 1923.

Ovaj se pronalazak odnosi na preradu vlaz-
nog materijala takve vrsle, gde se vlaga manje
ili vise zadrzava malerijama pribliZno évrstog
stanja, kao Sto su na pr.; treset, lignit, bilje
kao seme i drugi razni materijali, iz kojih se
cesto zeli da se izdvoji ili izgoni teéna sadr-
zina. U tom cilju malerijal se susi ili mu se
izdvaja tecnost, koja treba da sluzi za kakvu
drugu svrhu.

Ulaz ili dohvatani prostor jednog para va-
ljaka, koji dejstvuju istoyremeno u cilju gnje-

cenja, da bi se lecnost odvojila — ima takav
raspored, koji u svemu li¢éi na klin sa unu-
tarnjim iskrivljenim ili izdubljenim siranama

u mesto ravnih kupastih sirana. Sloga ée ugao
izmedju slrana varirati od maximuma na $i-
rokom kraju pa do minimuma ili nule pri vrhu
ili mestu, gde je najvedi pritisak, odnosno gde
se veljci jedan drugom najvise priblizuju.

Predmet je ovog pronalaska da da pobolj-
Sanje nadina i aparat za smanjivanje ili od-
vajanje lecnosti iz materijala dejstvom gnje-
Cenja,

Pronalazak se sasloji iz postupka i aparata
za dobijanje poveéanog iskori§éenja iz orudja
oznacenog lipa, prema kome (pronalasku) se
vodeéi ili dostavni clenovi na pr. beskrajné
trake, rasporedjuju lako, da idu kroz hvatni
predeo valjaka sa materijalom, koji se izlaze
preradi.

Pronalazak se dalje sastoji iz postupka i
aparata, u kome se koli¢ina ili traka od ma-
terijala, ogranicena obiéno na srediSte, do-
stavlja povrSinama ili povrsini i valjanjem ili
presovanjem razvlaci po njemu u tanju i 8iru
traku vise suhu, iz koje se izdvojena teénost
ili vlaga tera manje vise popreéno u vise
pravaca,

Vazi od 1. decembra 1923.

Pronalazak se dalje sastoji iz postupka, po
kome se postupanje sa loplotom ili dalje su-
senje ili smanjivanje fecnosti iz takve trake,
vréi dodavanjem loplote povrsini ili materi-
jalu na njoj.

Pronalazak se dalje sasloji iz postupka i
aparala u kome se materijal presuje izmedju
dveju povrdina, koje su krive i islom pravcu.

Pronalazak se isto tako sastoji u pobolijsa-
njima za smanjivanje ili odvajanje tecnosti iz
vlaznog ili vodnjikavog materijala.

S pogledom na priloZzene nacrte:

Fig. 1, 2, 3i 4. prestavljaju dijagrame, koji
pokazuju razliku izmedju pristupa ili dohva-
tanog prostora kod raznih valjeka i drugih
pritisnih i dostavnih povrSina.

Fig. 5. je izgled sa strane jedne prese sa
vide traka sa pristupnom silranom kao lice.

Fig. 6. je slidan izgled ali gledan sa druge
strane.

Fig. 7. je Sema, koja pokazuje pristup ili
povrsinu hvatanja jednog para verlikalnih va-
ljaka.

Fig. 8. je delimiéni vertikalni presek, koji
pokazuje izvodjenje dostavnih valjaka gor-
njeg lipa.

Fig. 9. je manje ili vise Sematski izgled
prese koja ima veéi broj iraka.

Fig. 10. je delimi¢an presek dostavnog ure-
djenja za presu iz fig. 9.

Fig 1. pokazule dohvatni prostor jednog
para veljaka i odatle se vidi, da je manje ili
vise klinasti raspored prostora — a gde ¢e ma-
terijal uéi izmedju valjaka, kad se budu obr-
tali u pravac pokazan strelicama — Sirok u
odnosu na svoju duzinu i da popreéne di-
menzije (ili ostojanje izmedju obima valjka)
opada lako, da je smanjivanje vrlo brzo i da
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je nagib dveju povrSina jedne prema drugoj
u pocelku prilican i da je poslupniji, ¢im se
tacka dodira ili najvéée hvatanje dostigne. Iz
tog razloga malerijal moze bili valjano do-
_hvatan jedino izmedju dve povrsine, ako je

on blizu tadke nsjvecdeg priliska i koli¢ina ée ¢
kroz iste povrsine prolazi,-.
prema tome, biti mala, jer ée, ako se prostor:

malerijala, koji
ispuni iza izvesnog oslojanja, vrlo veliki deo-
biti primoran-da se vrali nalrag zbog spoljne
rezultante priliska na malerijal, koji je vedi
nego otpor irenja njegovom kretanju duz pri-
tiskujuéih povrsina.

Fig. 2. pokazuje dodir izmedju jednog para
valjaka mnogo veéeg preénika, a neka se ima
na umu, da su poprecne dimenzije mnogo
manje u srazmeri prema duZini i da je vari-
jacija u popreénim dintenzijama jednosfavnije
prirode, dok je nagib povrSsina mnogo manji.
Materijal ée u prostoru — a prema tome
bili dohvac¢en na mnogo veéco] razdaljini od
okoline maksimalnog pritiska i biée mnogo
veca kolicina provedena kroz hvalnu povr-
sinu Ali kako ée velidina prese sa takvim
valjetma ovih dimenzija biti vrlo velika, to
¢e praktiécno iskusivo spreciti takav raspored,
da bi se mogao upolrebili drugi jedan sa
vise uspeha po irgovinu.

Fig. 3. pokazuje uredjenje, po pronalasku,
koje povecava korisnost rasporeda dostavnog
élana u obimu beskrajne trake 3., koja ide
kroz hvalnu povrsinu valjaka zajedno sa ma-
terijalom.

Valjci su veli¢ine sliéne onim pokazanim u
fig. 1. i traka 3. od koje je samo jedan kraci
deo pokazan, moze opkloliti jedan ili drugi
valjak 1,2. Pritisak, koji se vrSi nad njim, u
mestu najveceg priliska, dovoljan je, da obez-
bedi njeno kretanje po povrSini sa brzinom
valjeka, tako, da ¢ée ona dati na svakoj
slrani 'povdine jednu dopunsku povr§inu u
dodiru sa materijalom, kojim se napajai koji
je sposoban da vrsi frikciono hvatanje po njoj.

Osim toga srednja pantljika, delienjem kli-
nasle Supljine i hvatnog prostora, smanjuje i
uglove, koje dodirne povrsine medjusobom
zahvataju kao i odstojanje izmedju povrsina,
tako da se sa dopunskom irakom materijal
moze dostavili hvalnom prostoru na znatno
vecoj razdaljini od mesta najveceg pritiska,
a da se ne odbije veliki deo istog na veé
pomenuli nacin. Rezullal je ovoga, da imamo
veéu duZinu putujuée povrsine koja je u do-
diru Sa materijalom i prema tome duze [ra-
janje presovanja sa veéim frikcionim hvata-
njem po malerijalu, tako da se pod takvim
okolnostima pulujuce povrsine mogu pustiti
da idu sa znalno veéom brzinom. Sve gornie
svodi se na vrlo veliko povecanje iskoriséenja
masine, koja ce bili ista, kao i kod sluéaja u
fig. 1. izuzev jedini dodatak od trake izmedju
valjaka,

Fig. 4. pokazuje jedan par valjaka istog
precnika kao valjci iz fig. 1. ali u ovom slu-
éaju su rasporedjene ftri odvojene beskrajne
trake oko svakog valjka, lako da svega Sest
traka prolaze kroz dohvatni prostor. Kod ovog
raspureda, mogucno je da se rasporede sedam
odvojenih pristupa sa postupno opadajucéim po-
precnim dimenzijama, gde svako izdubljenje
mnogo lici na klin, koji se jednostavno uos-
trava, koji se moZe malo saviti u krivinu
bilo u jednom ili drugom pravcu tako, da se
velika kolicina materijala moze uhvaliti iz-
medju krelnih povrSina i da sva bude povu-
c¢ena kroz predeo najvedeg pritiska i lime
izloZi potrebnom dejslvu gnjecenja.

Kao primér poboljsanja, koji se moze do-
biti upotrebom postupnog i jednostavno su-
zavanog pristupa u Supljinama i smanjenih
razdaljina i uglova izmedju povrdine utvrdjeno
je. da_se poslize sa dva valjka svaki u preé-
niku o1 oko 50 sm. ako se gnjedi sirovi treset
t. j. rad od oko 5 kg. u &vrstom stanju na
sat na linijski meiar povrSine, medjutim. kad
je metnut prsten 60 cm. oko jednog od ovih
valjaka 1 gnjecen sirov Ireset samo na jednoj
strani prstena, sa islim pritiskom izmedju
spoline povrsine unularnjeg valjka i unutarnje
povriine prstena, dobiveni je mnogo veéi efe-
kat, od prilike ¢&eliri puta veéu koli¢inu ‘u
¢vrstom stanju na sal, na metar duzinske
povrsine.

Valjci u saglasnosti sa fig. 3 i 4. i snab-
deveni ma kojim brojem uobidajenih traka,
mogu se rasporedili sa osama verlikalno, ho-
rizontalno ili u ma kom drugom podesnom
praveu, - koji ih¢ini, da su medjusobno para-
lelne. Valjci se postavljaju u okviru sa osto-
janjem, koje se zasebno regulise lako, da se
oslavi proslor za debljinu dveju ili nekoliko
iraka i za malerijal noSen izmedju njih ' Na
taj nacin moguce je, da je u jednom aparatu
i dodevanjem traka dobije kapacitet gnjedenje
Na taj naéin aparat ima Supljine ili hvaine
prostore daleko boljeg rasporeda i koji je spo-
soban za mnogo vedi efekat.

Suplji cilindri trake mogu biti évrsti ili da
imaju ma koji Zeljeni stepen elasticnosti sve
dotle, dok imaju dovolino odbojnosti da se
vrale u svoj poceini oblik posle svakog savi-
janja, koje moZe nastupiti. Broj traka izmedju
para valjaka isto tako se moZe povecali do
izvesne Zeljene granice; svaki je valijak opko-
lien dvema, frima ili nekim upotrebljivim bro-
jem traka. :

Kod rasporeda prema fig. 5, 6, 7 i 8. dva
valjka -b-b'- rasporedjeni su da se obréu oko
svojih verlikalnih osovina -c-c'-, koje léze u
leziStima u okviru, koji drZi gornje i donje
horizontalne &lanove -d-d’- i vertikalne spojne
&lanove -d*-d-. '

Valjak -b- obmotan je dvema elasti¢nim
beskrajnim pantljikama -e-e'- i vealjak b'-



omotan je dvema sliénim lrakama -e'-e’-.

Pomenute trake podesno su namesiene vod-
nim valicima -f-i drugim zgodnim srestvima
za nosenje (ova nisu pokazana u nacriu).

eliri trake -e-e'-e*-e’- zajedno prelaze kroz
hvatni prostor valjaka i na pristupnoj strani
postavljen je dostavni levak -g-, kome se daje
materijal kao tresel u lopticama ili drugi ma-
terijal, koji se treba oslobadjati delova tec-
nosli, iz dostavnog levka -g'- koji moze imati
zavrlan]sk: dOSlﬂVI_}H(‘ koji radi u gradualno
suzavajuci se deo -g*-.

Dostavni levak -g- stoji u vezi sa pristup-
nim prostorom, koji je obrazovan izmedju
gornjih i donjih zaklopnih ploda -g- i -g'- i
niza vertikalnih poluga -g’- koje idu d gor-
nje do donje plo¢e oko spoline ivice na njoj.

Gornja ploca -g*- izbuSena je sa otvorom
oblika manje vise kruznog ofsecka, kroz koji
prolazi lresel i dostavnog levka za pristupni
prostor izmedju traka. Donja ploca -g'- po-
kriva svo tlo pristupnog prostora, a obe ploée
leze iznad ivica obadva valjha, — kao slo je
pokazano tackaslim linijama kod -g'- fig 7,
i zavravaju se pre nego sto dodju u predeo
najveceg pritiska, kao 8to je pokazano ked
-¢'- u cilju, da se naéini mesto za izgnjecene
vlaznije i tecnije sastojke iz malerijala, koji
se presuju. Poluge -g”’- tako &esto sacinjavaju
oslonce za grabulje -h, koje su nosene na
spoljnoj strani istih i udeSene su, da dej-
stvuju zajedno sa povrinom valjaka i obeju
strana f(raka. Grabulje uklanjaju suvlje sa-
stojke malerije sa frake i veljaka na odvodnu
dasku -h'- odakle se mogu odnosili gde se zeli.

U izvesnim okolnoslima materijal ide u
hvatni prostor kao neprekidni sloj pruzajuéi
se punom S8irinom pritisnih povrdina ftraka i
valjaka, ali u veéini slucajeva, bolje je da se
postave brane [i- fig. 7 i 8) koje se ispreca-
vaju kroz sveki dostavni odeljak, podev od
gornjih pa do donjih poklopnih ploca i tacno
iza unufarnje ivice dostavnog otvora na gor-
njoj ploéi. Ove brane imaju po sredi proreze
ili otvore -i'- (fig. 8) koji ograniéavaju dostav-
ljanje do odredjene lrukc,, koja zauzima sre-
digni deo na pritisnoj povrsini pantljiike ili
valjka i koja daje prostor na povriinama na
svaku siranu doslavljac¢a, iznad koje se moze
materijal gnjecili u popreénom praveu dok
vlazni delovi idu dotls da bi bili odvojeni na
ivicama povrsina,

Kod izvodjenia pronalaska pokazanog pri-
merom u fig. 5 i 8 energija se dostavlja ko-
turu -j- (8ajbni) na vratilu -i'- koji je u vezi
preko (kupastih) zupéanika -i*j* sa vertikal-
nim vratilom -j'- na vretenu jednog od va-
liaka i mehanizmom drugog sliénog zupca-
nika -J'- na vretenu drugog valjka.

Poluga -k-k'- i druge naprave za uduva-
vanje ili sprave za sisanje ili tome sliéno,
mogu se predvideli za isliskanje teénosti sa

ivica traka i valjaka kao i za odvodjenje
ovog dela materije u rezervoar ili drugo koje
mesto, odakle se njom moze po volji raspo-
lagati. -

Fig. 9. i 10, pokazuje u manje vise Sema-
tickom obliku drugi nadin izvodjenja prona-
laska, u kome je svaki od valjaka -b-b'-
obmotan na 10 rotirajuéih iraka, firake su
drzane i stoje na svojim mesltima pomocu
naprava -1- i vodnim koturom -[i- snabde-
vene su grabuljama -h- za suhi materijal.

Valjci -b-b'- i ovde su rasporedjeni sa svo-
jim osama verltikalno i obréu se na vrelenima,
koja- leze u lezidtima -m-m', a koja leze u
resetkastom okviru. Isti valjei imaju hidrau-
licke cilindre n, za vrsenje zeljenog pritiska
nad dodirnim areoma pritisnih povrsina. Do-
slavni i kretni rasporedi u ovom izvodjenju
imaju oblik slian onom veé opisanom u vezi
sa izvodjenjem pokazanim u fig. 5—8.

Dostavljanje materije na pritisne povrdine
odrediée se donekle prirodom posebne mate-
rije, koja se preradjuje, ali ograniceni sloj
materije, dostavljan srednjem delu pritisne
povrSine, smatra se da u veéini sluéajeva
daje najbolje rezultate. U nekim prilikama,
gde se zeli da se upotrebe valjci znatne &i-
rine ili aksialne duzine, pritisna povrSina se
moze delili kanalima u jedan red bliskih prs-
lena pritisne povrsine i dostavljanje se moze
vrsiti u sredini svakog prstena. Takav raspo-
red moze se usvojili, ako je po volji, i u slu-
éaju cvrstih pantljika ili prstena, upotrebljenim
u vezi sa takvim valjcima.

Za doslavu ograniéene koliéine malerije
mogu se umetnuti cevasli élanovi u svakom
odeljku hvatnog prostora blizu oblasli, u kojoj
ée se malerijal dobro kretati usled prilisnih
povrsina. Cevasli ¢lan moze imali pravou-
gaonu ispusnu cev, koja se zavrSava u hval-
nom prostoru, obiéno u sredini Sirine prilis-
nih povrsina; ispusna cev ide bas do samih
pritisnih povrSina.

Materija ée se izlivati iz cevi priliskom u
cevastom ¢lanu i izlazice kao Stapié ili mldz,
koga ée prilisne povrdine odmah dohvalili,
povuéi i razvuéi u Siroku traku. lz materijala
ée bili istiskivanja lecnosli na obe sirene.
Po volji se moze postaviti i oslonac (krak)
iza ispusne cevi u cilju da sprovodi slej ma-
terijala, dok ga ne dohvate valjci.

Prese po ovom pronalasku mogu radili na
proizvolino] lemperaturi i mogu se predvideti
srestva za grejanje unutrasnjosli valjka. Za-
grevanje je isto tako proizvoljno, mecZe biti
vreli gas, radna para ili izradjena kompreso-
vana para. Tanki jednostavni filmovi proizve-
dene materije aparatom, po ovom pronaldsku,
naroéito su primenljivi za dalje susenje malim
temperaturskim razlikama, koje se mogu dobiti
iskoris¢avanjem ponovo kompresovanih para.



Brzine rotirajuéih pritisnih povrsina i priti-
sak vrden izmedju njih, regulisace se saglasno
materijalu sa kojim se radi, Potpuno tretiranje
mozZe se izvesti u dva ili vise odeljka, gde é¢é
se pritisak i brzina podesavati prema materi-
jalu shodno njegovom stanju u kome se odeljku
nalazi. !

U vise prilika, gde je u pilanju materijal
sa mnogo vlage, mogu se upolrebljavali prese
u vezi sa spravama za uredjenje, sleganje ili
filtrovanje, u kojima ée se prethodno maleri-
jal spremili i onda lakse u presi preraditi.

U presama sa prsltenovima i pentljikama
ove poslednje mogu se graditi od raznog ma-
terijala. Na primer ravne celicne pantljike slu-
Zice za jace pritiske a irake od mekseg ma-
terijala za slabije. U slucajevima pak, gde je
potreban naizmenican pritisak, moZe se Giniti
kombinacija na primer od éeliéne pantljike i
gumene,

Prese po ovom pronalasku mogu sluziti i
za vadjenje zejlina, masli ili lome slicno iz
izvora kao Sto je seme, zrna, orasi i iz dru-
gih organskih proizvoda i u lakvim sluéaje-
vima treba predvideti srestvo za grejanje valj-
kova i pantljika, da bi se dobili bolji re-
zultali.

Ako se preradjuje materijel, iz koga se
treba da izvadi znalna koli¢ina tec¢noslti, onda
je moguée prema ovom pronalasku, da se fo-
liko reducira sadrzina vlage, da je mogude
materijal sitnim do izvesnih granica, koje
omoguéuju uvodjenje istog u grejanu gasnu
sredinu. Prema tome se suSenje cvrstih de-
lova mozZe zavréiti u izradjenim oloénim ga-
sovima iz kotlova, koji daju energiju presama
ili kojoj drugoj toploj sredini.

Ako se to zeli, onda se ceo aparat za pre-
sovanje omotava oklopom i u isti unosi po-
trebna lemperatura koja se tamo zadrzava
bilo kroz omotaé ili kondezovanom parom u
unutradnjost valjkova.

Radeéi po ovom gore opisanom nadinu,
mogucéno je dobiti veliki efekat od aparata
prilicno skromnih dimenzija, pa kako su svega
dva valjka potrebna sa svojim lezislim: i
spravama za vrSenje pritiska, lo je aparat vrlo
jeftin u odnosu na koli¢inu dobivenog proiz-
voda. Zatim su svi radni delovi usredsredjeni
na malom prosloru, a smanjuje se i rad kao
i nadgledanje.

Aparat po ovom pronalasku moZe se upo-
trebiti bilo za skupljanje suvih ili vlaznih de-
love malerije ili za obe svrhe istovremeno. |
takve su prese naroéito podesne za odvajanje
lecnosli iz materijala kao Sto su: ireset, ma-
hovina, lignit, porcelan, uljasto seme, biljni

ekstrakti, Sederna trska, Zir, i uopste sav ma--

terijal, koji se moze filtrovali ili iz kog se tec-
nost moze vadlti ili cediti.

Gore opisani aparal dat je jedino kao pri-
mer a izmene i promene kao i dopune mogu
se vrSiti a da se ne izadje iz okvira prona-
laska.

Patentni zahtevi:

1. Postupak i aparat za odvajanje cévrstih
delova od tecnosti, naznaéen time, $to se ras--

poredjuju beskrajne trake (orudja za dostav-
lianje) da idu kroz hvalni prostor valjaka sa
materijalom, koji se izlaze tretiranju, u cilju
da se dobije vedi efekat od lih orudja.

2. Postupak po zahtevu 1, naznaden time,
Sto se izdvajanje tecénosti vrsi primenom to-
plote na primer lateninom toplotom kondezo-
vane pare na suvlje delove.

3. Postupak po zahtevu 2, naznacen lime,
sto se primena toplote vrsi noSenjem suvih

delova izdelijenom obliku u kretnu struju tople-

gasne sredine.

4, Aparat po zahtevima |, 2 i 3, nazna-
¢en lime, Slo se vedi broj dostevnih ¢lanova,
pantljike, prstena ili tome sliéno, pritiskuju
izmedju dva cilindricna rotirajuca valjka, koji
mogu biti pritiskani jakom silom.

5. Aparat po zahtevu 1—4, naznacen lime,
Sto se u njemu pantljike prave od manje vise
stisljivih materijala (guma i tome sliéno) bilo
u kombinaciji sa lvrdjim trakama ili zajedno
u cilju gnjecenja,

6. Aparal po zahtevu 1 —5, naznadcen time,
Sto se upotrebljavaju trake od mrezastog ili

izbusenog materijala, bilo zajedno ili u vezi
sa ravnim irakema za gnjecenje.
7. Postupak po zahtevu | ili 2 naznaden

lime, Slo se izdvajanje tecnosti vrsi u dva ili
tri odeljka, upoirebljujuéi u njima aparat po
zahtevima 4, 5, ili 6, i koji radi pod zgod-
nim priliscima i brzinama za razne odeljke.

8. Postupak po zahtevu 1 ili 2, naznaéen
time., Sto se masti i masna ulja vade u apa-
ratu po zahtevu 4, 5 ili 6.

9. Aparat po ma kom od gornjih zahteva
naznacen time, Slo se malerijal za gnjecenje
dostavljen kao sloj na krelnu povrinu, obiéno
na sredinu, razvlaci usled pritiska po istoj u
tanju ili siru traku suvlje strukture, odakle se
teéni delovi popreéno vade u viSe pravaca.

10. Aparal po zahtevima 4, 5, 6, 7, ili 9,
naznacen time, §lo se, sastavljen iz kretnih
organa: valjkova, prstena, pantljika i tome
slicno. po svoj povrsini kanalima. deli u je-
dan niz traka pritisne povrsine, na koji se
dovodi materijal tako, na se tecni ili viazni
delovi prilagodjavaju u pomenutim kanalima,
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