KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 81 (3)

INDUSTRISKE SVOIJINE
IZDAN 31. DECEMBRA 1929.

PATENTNI

United Cigarette Machine Company, Aktiengesellschait, Dresden,
Nemacka.

Naprava za pakovanje cigareta, cigara ili slicnih pruticastih predmeta sa natiskom.

Prijava od 28. decembra 1928.

Vazi od 1. avgusta 1929.

Pravo prvenstva od 4. januara 1928 (Nemacka).

Pri pakovanju cigareta, cigara ili sli¢nih
pruti¢astih predmeta, koji su na jednoj stra-
ni snabdeveni nekim otiskom, nekom etike-
tom ili sliénim, i kod kojih treba bar najgor-
nji sloj da se rasporedi tako, da je natpis ili
lkakav otisak okrenut prema gore, da bi se
sadrzini paketa dao lep izgled, vec je pred-
lagano da se umehanicki tok rada oko pako-
vanja umetne rucni tok rada, u kom se pred-
meti, koji freba da se spakuju, pojedinacno

ode pred radnikove o€i, da ih ovaj posred-
no ili neposredno okrene u pravilan poloZaj.

Ovaj pronalazak pak safinjava poboljsa-
nje tog postupka pakovanja. Cigarete se do-
vode sa srazmerno velikom brzinom, ako ma-
Sina treba ekonomski da radi. Usled toga
prolaze pored radnika, koji treba da vr3i
okretanje cigareta u pravilan poloZaj u mi-
ntifit 700 do 800 cigareta tako, da je poslu-
zivanje vanredno te§ko.

Uopste masine za pakovanje cigareta rade
na taj nacin, kad je u doti¢noj sadrZini pa-
keta rasporedeno viSe slojeva jedne nad dru-
gim, da se razni slojevi cigareta uzimaju iz
po jednog narocitog rezervoara pa se odvode
11 masinu za pakovanje. Da se sad olaksa po-
smatranje i okretanje najgornjeg sloja- tako-
zvanog ogledalnog sloja, potrebno je za
ogledalni sloj prema ovom pronalasku vise,
a najmanje dve, dovodnih napravi, koje rade
uporedno sa dovodnim napravama za sla-
ganje donjih slojeva. Ovo uredenje radi onda
na mahove pa se ima visestruko odn. dvo-
struko vreme za pravilno postavljanje ciga-
reta u ogledalnom sloju.

Crtez pokazuje jednu Sematsku osnovu
jednog primeri¢nog izvedenog oblika ovog
pronalaska.

Na crteZzu su (a i a') dva levkasta rezer-
voara, izvedena na poznati nacin, na Cijem
se otvoru na dnu mogu na poznat i proiz-
voljan nacin uzimati cigarete pojedinacno
i odvoditi na prenosne naprave (b, b'). Ci-
garete, koje se uzimaju iz tih rezervoara
odredene su za donje slojeve. Cigarete od-
laze iz prenosnih oluka (b, b') u prenosni
oluk (c¢), da se po ovom prenose dalje. Za-
tim je predviden izvestan broj, kod nacrtanog
izvedenog oblika Sest, daljnih rezervoara
(d do d%), koji su takoder preimucstveno
obrazovani u obliku levka kao rezervoari
(a, a'). Cigarete ili drugi predmeti, koje se
pojedina¢no uzimaju iz tih rezervoara (d-d?*),
odvode se u prenosne oluke (e do e®). Ovi
prenosni oluci dobijaju, kao Sto je poznato,
naroCite putanje (h do h”), u kojim se ciga-
rete pojedinacno vode pred o¢i radnika, koji
posluzuje masinu. Pri tome strée cigarete (i)
jednim. krajem iz vodiline putanje fako, da
ih radnik moze uhvatiti samom rukom ili
uvla¢enjem narodcitih pogodnih naprava, pa
okrenuti u pravilan polozaj tako, da njihov
natpis lezi gore.

Prema ovom pronalasku rade sve preno-
sne naprave (e) do (e®) istovremeno i to na
sledeci nacin:

Prenosne naprave (b, b') prenose uvek
po dva sloja za pakete na prenosnu fraku
(¢). Kad god te prenosne naprave nanesu
dva sloja na prenosnu fraku (c), pomakne
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se prenosna traka, pa naprave (b, b) na-
nesu u ravnomernom odstojanju opet dva
sloja i poSto se .pomakne prenosna traka,
nanesu opet dva sloja i t. d. Posle tri pome-
ranja prenosne trake i nanosenja po dva slo-
ja, poloZena su Sest donja sloja na prenosnu
traku (c), koji se sad nalaze ispred prenos-
nih napravi (e-e*). U tom polozaju, koji je
predstavljen na crtezu, nanose prenosne na-
prave (e-e®) po jedan gornji sloj tako, da
ovi gornji slojevi leze sad preko donjih slo-
jeva, koje slojeve su nanele prenosne na-
prave (b-b'). NanoSenje gornjih slojeva vrSi
se pomocu zahvataca ili sli¢nih naprava. Sad
su gotove sadrZine za Sest paketa, koje leZe
ispred prenosnih naprava (e-e”), i dok se te
sadrzine paketa prenose dalje, nailaze novi
slojevi, koje su nanele prenosne naprave
(b, bY) ispred prenosne naprave (e-e”). Ali
ove naprave imaju toliko vremena na raspo-
lozenju za sastvaljajne jednog novog gornjeg
sloja, dok se tri puta pomakne prenosna
traka (c) ili dok tri puta izdaju po jedan sloj
prenosne naprave (b, b').

Prenosne naprave (e do e”) mogu da rade
samo sa tre¢im delom brzine, kojom rade
prenosne naprave (b, b'), posto skidanje
ogledalnih slojeva sa prenosnih napravi
(e do e") nastaje opet tek onda, kad su po-
maknuta Sest nova donja sloja za sadrzine
paketa. Dakle dok se dovodenje donjih slo-
jeva preko prenosnih naprava (b, b') vrSi
na uobiCajen nalin, besprekidno i sa uobi-
¢ajenom brzinom, rade prenosne naprave (¢)
do (e®) znatno laganije, dakle radnik ima
dovoljno vremena da izvodi okretanje ciga-
reta u pravilan polozaj. Prirodno je da je za
svaki prenosni oluk (e) do (e*) potreban po
jedan naroditi radnik. Naprave koje sluze za
premestanje slojeva sa prenosnih oluka (e)
do (e”) na prenosnu traku (c), tako zvani
slaga¢i onda moraju raditi na mahove, f. j.
posto su premestili jedan sloj, miruju izve-
sno vreme, naime dok se ne pomaknu Sest
daljnja sloja pred prenosne naprave ogledal-
nih slojeva. Ali mogu se takoder, obzirom na
dobijeno vreme i da bi se spredilo pomeranje
ispravljenih cigareta, pustiti slagaci, koji
rade zajedno sa prenosnim napravama (e)

do (e), da rade odgovarajuci polaganije.

Ovo uredenje ima u ostalom jo$ i tu daljnu
nameru, da poSteduje cigarete. Naime kod
brzog rada maSine ne poSteduju se mnogo
cigarete, kad se one uzimaju iz jednog jedi-
nog rezervoara, pa pokadkad ispada nesto
duvan iz cigareta. Povisivanjem broja do-
vodnih napravi i smanjivanjem brzine rada
tretiraju se cigarete s vecom poStedom. Da
bi se to postiglo i kod donjih slojeva, moze
se i tu postupiti na odgovarajuci nacin, na-
mestanjem viSe rezervoara, dakle nacrtano
uredenje sa dve prenosne naprave (b, b')
mozZe da radi tako, da se tri sloja naslazu
jedan na drugi, t.j. prenosna naprava (b')
daje najdonji sloj, a naprava (b) srednji sloj.
Ali to se uredenje moze zamisliti i takvo, da
se samo dva sloja upakuju jedan nad drugim,
pa da obe naprave (b' i b) daju po jedan
donji sloj. Mogu takoder prenosne naprave
(b i b') da se krecu sa polovinom brzine, a
da pripadajuci slaga¢i rade odgovarajuci po-
laganje, dok se samo prenosna traka (c)
krece bezprekidno. Gotove sadrzine paketa
odvode se posle, pomoc¢u prenosne naprave
(f) u masinu za omotavanje.

Prirodno je, da je broj prenosnih napravi
koliko za donji sloj, toliko za ogledalni sloj,
proizvoljan; on Ce zavisiti od doti¢nih prili-
ka i od potrebne ta¢nosti.

Patentni zahtevi:

1) Naprava za pakovanje cigareta, cigara
ili sli¢nih pruticastih predmeta sa otiskom,
naznacena time, $to je za najgornje slojeve
predvideno vise prenosnih naprava (e do e},
koje prenose ogledalne slojeve na jednu za-
jedni¢ku prenosnu traku (c) tako, da se
predmeti, koji treba da se spakuju, mogu
prenositi odgovaraju¢e smanjenom brzinom.

2) Naprava prema zahtevu 1, naznacena
time, Sto se i donji slojevi cigarcta dovods
pomocu viSe dovodnih napravi (b, b') na
prenosnu traku (c), koja vodi ka maSini za
omotavanje.

“3) Naprava prema zahtevima 1 i 2, naz-
naCena time, Sto slagadi ili zahvataci, koji
rade zajedno sa prenosnim napravama, rade
na mahove.
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