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Poznato je, da nisu male tehnicke te-
fkoce, koje valja savladati pri procesu su-
Senja plasticnih masa, ako se mora izbe-
gavati deformacija tih masa, naime, ako
su dimenzije i oblik masa unapred odre-
djeni i ne dopuStaju nikakvu izmenu. Na-
rotito je vazno, da se proces brzog suse.
nja izvede potpuno sigurno i bez gore
pomenut'h nezgoda.

ReSenje cvog problema je predmet
pronalaska, koji se poglavito sastoji u
zagrevanju materijala za obradu, na pr.
smeSe vode i drugih teCnosti sa glinom,
ilovatom, cementom, raznim vezafima,
celulozom i tome sli¢no, pri ¢em se za-
grevanje moZe izvoditi pre, za vreme i
peele kalupljenja materijala sve dok se
proces sufenja ne zavrsi.

U ovim raznim fazama rada tempera-
turske variacije, higrometricko stanje,
ventilacija prostora, u kome se radi itd.
strogo zavise od prirode materijala kako
po svejoj apsolutnoj vrednosti tako 1 u
svom uzajamnom odnosu. Ove variacije
mogu prema prilikama uzeti razan tok.

Na isti nacin struktura smeSe za su-
enje ,obrazovanje tih smefa tako isto za-
vise o4 prirode materijala za obradu. Ce-
sto moze biti od koristi da se odvojeno
zagrevaju pojedinalni elementi smeSe i
onda poéne sa obrazovanjem i kaluplje-
njem mase. .

Postupak po pronalasku moZe dati vr-
lo dobre rezultate narotito ako se izvodi
pomocu naprave ili aparata, koji omogu-
¢avaju u punom pomenutom obimu, opi-
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canu obradu i eventualno prZenje ili pe-
cenje dobivenih suSenih proizvoda.

Do sad poznati postupci za suSenje
testastog materijala odnose se u glavnom
na nacin, kako da se pomenuti materijal
sprovede masSinama za kalupljenje ili
spravama i gde se zagrevanje i Kkaluplje-
nje vrsi istovremeno. Testaste mase na pr.
velike povriine i malog preseka presuju se
na otvore trakastog transportera, zatim
greju i kalupe, pa se potom udarafima
odvajaju ili se pak materijal sprovodi i
kalupi pomocu cilindera za koje se vre-
me zagrevaju elektritno. Ovako tretirani
materijal se izlaze naglim temperatur-
skim promenama, odakle nastaju pucanja,
lomljenja, prskanja i tome slitno i pro-
menama “d‘menzija. Ovaj se materijal
ne moZe bez Stete upotrebiti za izradu i
rotom suditi kac profilisane opeke (Sup-
lje ili ne), cevi, makarone, chjekte od pa-
prne mase itd., €iji se oblici i dimenzije
ne mogu menjati.

Postupak po pronalasku je nezavisan
od sredstava za transport materijala, od
toka toplote za zagrevanje istog. Materi-
jal se zagreva pre i za vreme Kalupljenja
i Cak posle ovog isto zavisi od prilika, ta-
ko da u raznim fazama rada ne postoje
nagle promene temperature, ni velike
razlike u srazmerama vlage u materijalu.
Svaka opasnost od pucanja ili ozlede ili
promene dimenzija je iskljucena.

Naravno specijalna instalacija za iz-
vodjenje gornjeg postupka nema niceg
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zajednitkog sa pronalaskom i zavisi od
prirode plasticnog materijala koji se ka-
lupi i susi.

Kao primer izvodjenja navodimo sle-

dece: Smefa iz gline i vode unosi se u
zavrtanjski sprovodnik, gde se zagreva
pomodéu kakvog podesnog izvora toplote

na pogodnoj temperaturi.

Masa prelazi onda u masinu za kalup-
lienje, gde se i dalje zagreva pomocu
kakvog podesnog izvora na pogodnoj
temperaturi.

Po kalupljenju masa se sprovodi u
spravu za suSenje, gde se suSenje privodi
kraju.

Kao S§to je veé¢ pomenuto vetrenje,

temperatura, stepen konsistencije, regu-
liSu se prema prirodi materijala za suSe
nje, prema obliku i nameni artikala.

Patentni zahtev:

Postupak za brzo suSenje plasti¢nih
masa, naznacen time, $to se smese iz tec-
nosti i plastiénih masa razne konsistenci-
je zagrevaju pre, za vreme i posle kaluplje-
nja dok se suSenje potpuno ne zavrsi, pri
tem se temperatura, higrometricko stanje
i provetravanje itd. okolnog mesta regu-
liu prema prirodi materijala za obradu,
obliku i nameni objekata za izradu.



