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Vozel nase prazarne

1. UVOD

Po dolgih letih prizadevanja nam je uspelo,
da smo dobili nov obrat za proizvodnjo Zve-
plene kisline, to je stolpni sistem Petersen.

S pritetkom obratovanja dne 11. sept. 1854
smo dobili stiko, ki nam prikazuje novo stanje
in probleme v zelo vaznem oddelku Cinkarne

v praZarni — kot pripravljalnem obratu
cinkovih koncentratov za konéno pridobivanje
nafega baznega produkia cinka in dobavitelju
odpadnega Zveplenega dioksida novi tovarni
Zveplene kisline.

Petersen ima nominalno kapaciteto 60 ton
kisline 58° Bé dnevno, mogel pa bi po ne-
obvezni izjavi dobaviteljev naprave produci-
rati tudi do 80 ton dnevno. Danes proizvaja-
mo na tej le 45 ton dnevno, kar pomeni iz-
rabo 756% od nominalne ali 56% od maksi-
malne kapacitete. Taka todasna izraba je bila
predvidena in so jo odredile obstojete pra-
zilne moZnosti, nominalna ter maksimalna
produkeija kisline na novem Petersenu, pa bi
bila omogofena Sele po rekonstrukciji nase
nesodobne praZarne.

Ko bi Petersen produciral maksimalno ko-
I§%ino 80 ton dnevno, Se vedno ne bi izrabil
vsega odpadnega Zveplenega dioksida, ki bi
ga dajale rekonstruirane naprave.

o Dabi bila slika jasnej$a, navajam koli¢me
zvepla, ki zgorevajo pri praZenju koncentra-
tov v Cinkarni in Celulozi na Vidmu.

Vsebino Zvepla vzamem povpreéno s 30%
koli¢ine zaokroZeno.

Mezica 20 ton — 6,00 ton Zvepla

Trepta 80 ton — 24,00 ton Zvepla

100 ton == 30,00 ton Zvepla

Videm 26 ton 5,20 ton Zvepla

(izpraZenije

10% TS)

CRarnl osthng d 31" . == 124,80 fon Evepla

Izgube 5 % S = 1,24 fon Zvepla

Cinkarna mora predelati — 23,56 ton Zvepla
kar odgovarja 23,56 X4 — 9424 ton

H.SO, 58" Bé

Obratujo¢i Petersen more izrabiti Zvepla:

a) pri obstojefem stanju =
— T5% dzraba kapacitete

b) po rekonstrukeiji prazarne — 15,0 ton
-~ nominalna izraba

¢) po rekonstrukeiji prazarne — 20,0 ton
— Mmaksimalna izraba

Neizrabljenega ostane Zvepla:

pri stanju a) 23,56 — 11,20 — 12,31 ton
b) 23,56 — 15,00 = 6,56 ton
c) 23,56 — 20,00 — 356 ton

Za podlago yzamem, da bo Petersen pro-
duciral 70 ton, torej srednjo maksimalno iz-
rabo kapacitete, pri Cemer ostane za na$
pregled neizrabljenih ge

23,66 — 17,50 — 86,06 ton Zvepla dnevno
— 24 {fon H,SO0,.

11,2 ton,

(‘e ostane stanje prazenja na Vidmu defi-
nitvno, tedaj bi bilo to neizrabljeno Zveplo
ekvivalent za Zveplo v meZifkem koncentratu,
ki pa zaradi vsebovanega flura niti ne sme
pustati praZilnih plinov v Petersen, ker bi
flurove spojine 3kodljivo vplivale na instala-
cijo. Torej je s tem odrejena tudi srednja iz-
raba kapacitete Petersena s 70 ton dnevno,
v kolikor ne bi prazili meziski koncentrat v
loeni peéi in prali ter ponovno segrevali pra-
Zilne pline.

V primeru pa, da bi prenehal reZim pra-
Zenja v Celulozi na Vidmu, bi bilo neizrablje-
nega Zvepla v Cinkarni

Mezica 6,00 ton
Videm 5,20 1on

11,20 ton
manj 5% 0,56 ton

10,64 ton Zvepla — 42,56 ton
H.SO, 58" Bé

Vsekakor izgleda, da bo treba perspektivno
predvideti nadaljnjo izgradnjo Zveplene ki-
sline, ki naj bi bila zaradi znacaja meziskih
pranih plinov kontaklnega sistema z enim
kotlom za 25 fon. Ce bi se medtem pokazalo,
da ni radunati z definitivnim praZenjem na
Vidmu, bi morala biti kapaciteta kotla 50 ton,
baza kisline 58° Bé. Kontakina kislina ima
upravidenost zaradi svoje koncentrirane in

Giste lastnostl za domadi in tuji trg.

2. STANJE OBSTOJECE PRAZARNE

Predprazarna obstoji iz Stirih rotacijskih,
tako imenovanih NB-peé&i, ki prazijo trepéan-
ski koncentrat povpreféno od 30% na 10%
Zvepla. Prazilni plini imajo 6% SO0, kapaci-
teta ene peti je 13 ton, vseh §tirih 52 ton su-
rovega koncentrata dnevno. Praziti se more
le trepcanski koncentrat, ker meZiski praZilni
phr}j zaradi omenjene lastnosti niso dopusfni
za izrabo v Petersenu. Petersen dobiva iz teh
§tirih peéi pline za sedanjo produkeijo 45 ton
kisline, kar je skrajna koli¢ina, ki jo mora
gi-atﬁ_cbratujct'a predpraZarna, Prva NB-ped
je bila postavijena leta 1939, ostale pa prva
leta po vojni.

Poleg NB-peti se nahaja v predpraZarni Se
defektna poskusna pradna praZilna peé, ki Ze
nekaj let pofiva ter ¢aka porusenja z ozirom
na progresivno sulfatizacijo, ki povzro¢a nje-
no razdejanje. Pred ¢asom je bila namenjena
za usedlinsko komoro cinkovih oksidov, ko se
Jje mnameravalo sosedno vrtefo suiilno pet
uporabiti za poskus kotalnega postopka. Pet
je delala od leta 1939 do leta 1951 ter praZila
dnevno 10—15 ton koncentratov. Ko je peé
Sla v obrat leta 1939 je producirala dnevno
po 25 ton, je pa nastajala taka vrofina v pedi,
da se je morala produkcija zniZati. Tudi je
nastajalo mnogo lahkega oksida, ki ga pre-
obremenjeni elektrofilter ni zmogel. PraZzenec,
zlasti v kanalih, je bil sulfatiziran ter zelo
dobrododel v aglomeraciji, kjer je povzrodéal
ugodno granulacijo ter S5tedil na povratni
robi. Tudi se je lahko uporabljal za produk-
cijo litopona, ker je bil vodotopen. Pet je po
znataju praZenja enaka novi Wirbelschicht-
peti, ki se nahaja v nemskih tovarnah v po-
gonu, kjer pa je opremljena Ze s parnimi
kotli in dovolj velikimi filtri. TzpraZila je na

3—4% TS, plini so imeli 10—12% SO,. Ima
mnogo cenejfo pogonsko silo kakor Wirbel-
schicht-pec.

Ostalo je v prazarni tudi zidano ohiSje
starega elektrofiltra, ki se bo event. moglo
vkljuditi v rekonstruirano prazarno. Tu je Se
sudilni boben, ki ¢éaka ali demontaZe ali pa
priloZnostne zaposlitve, event. Se kotalni po-
skus ali predsusenje koncentratov, za kar je
bil pravzaprav svojetasno postavljen. Je to
solidna konstrukeija, za katero je Skoda, da
nezaposlena dela slab vtis, Dospela je pred
leti iz reparacijske zaloge v Boru.

Aglomeracija obstoja iz dveh trakov po
25 m* prazilne ploskve. Opremljena je z dve-
ma Eirich-mesalnikoma po 500 in 10001 vse-
bine, visefo progo za nasipanje posteljice, me-
haniénim t{ransportnim Zlebom, drobilecem,
elevatorjem in valjénim mlinom. Nai aglo-
meraciji manjka mehanizacija za nasipavanje
in spraznjevanje redet, ki je sedaj rotno.
Predvsem pa ji manjka moZnosti separiranja
in odvajanja bogatih in revnih faz odvodnih
plinov, kar bi omogoéilo izrabo vsaj bogate
faze S ca. 3% SO, za proizvodnjo kisline.

Torej gre zaradi neodgovarjajodih praZil-
nih naprav danes v zrak preredkih aglomera-
cijskih plinov S ca. 0,7% S0, v kolitini, ki
vsebuje 12,31 ton Zvepla, iz katerega bi se
moglo produciratl fe nadaljnjih 49,44 ton ki-
sline.

Sledi, da je danes z novo Petersenovo na-
pravo izrabljeno Sele 48% zvepla, na izrabo
pa Caka Se ostalih 52%. To konéno izrabo mo-
rajo v bliznji prihodnosti omogoéiti rekon-
struirane prazilne naprave z dodatno insta-
lacijo za proizvodnjo Zveplene kisline,

3. REKONSTRUKCIJA PRAZILNIH
NAPRAV

VARIANTA A — Celuloza praZi 26 ton dalje:

a) 40 ton treptanskega koncenirata praizi
nova I. Wirbelschicht-peé¢, ki ima instaliran
parni kolel za produkcijo 48.000 kg pare 40
atm. dnevno. RazprasSenje vrii obstojedi nowi
elektrofilter, Plini imajo 12% S0, ki se jih
pred vstopom v filter razred&i z bogato fazo
mehaniénega Dwight-Lloyda. IzpraZenje na
4—5% 'TS.

b) 20 ton meZiSkega koncentrata prazi na
1% TS nova II. Wirbelschicht-peé z odgovar-
jajoto kapaciteto, ki ima instaliran parni ko-
tel 24.000 kg pare 40 atm. dnevno. Razpra-
Senje vrdi izpopolnjeni filter, ki je fungiral
kot filter porusenim Oplovem sistemom. Pli-
ni gredo nato v pralni stolp, ki bi se pri~
pravil iz enega Se dobrih stolpov v stari to-
varni Zveplene kisline. Plini iz pralnega stol-
pa bi pasirali nato mokri elektrofilter.

Alternative k a)

O¢is¢eni prazilni plini gredo v I. Wirbel-
schicht-pet, t. j. v ono, ki praZi treptanski
koncentrat, ker ta pe¢ potrebuje zaradi ve-
like vro¢ine hlajenje. Tak nadin porabe plinov
bii prisel v postev v primeru, da bi bila maksi-
malna produkdija Zveplene kisline manj$a
kakor predvidenih 94,24 ton. V tem primeru
bi namret odpadla kontna faza izgradnje kon~
taktnega sistema, odnosno bi bila odloZena.
Tudl bi bilo event. pustiti slabe faze iz no-
vega mehani¢nega Dwight-Lloyda v atmosfe-
ro. Bilo bi tudi mogoce opustiti elektrofilter.
Mokro blato iz pralnega stolpa bi moglo biti
uporabno v litoponu.

Alternativa k b)

OtiS¢eni prazilni plini gredo v novo kon-
taktno napravo kapacitete 25 ton H,50, —
baza 58" Bé. Ta naprava bi morala bilii si-
tuirana tako, da bi se perspektivno lahko ra-
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¢unalo povefanje kontaktine kisline, ¢e bi od-
padlo praZenje na Vidmu ali ¢e bi se veédale
koli#ine meziSkega ali drugega konecentrata
alpskega porekla. Zanimivo bi bilo wvedeti.
¢e vsebuje flur tudi rude, kot Ponovite, Bo-
hor, Soitanj, ki bi mogle v bodofe priti v
Cinkarno na predelavo.

¢) Mehani¢ni Dwight-Lloyd movi:

Na novi aglomeracijski aparat bi prihajale
na konéno izpraZenje in aglomeriranje:

1. Treptanski predpraZenec iz I. Wirbel-
schichi-peti s 4—5% TS, katero Zveplo pa bi
se moglo prilagoditi receptu.

2. Meziski predprazenec iz II. Wirbel-
schicht-peti z 1% TS. PraZenje na Il. Wirbel-
schicht-pe¢i bi se vriilo pri vi§ji tempera-
turi, kakor NB-pe¢eh ter se more zato ra-
funzti le s sledmi flura, ki bi zato ne mogel
Skodljivo vplivati.

3. Videmski predpraZenec z 10% TS.

4. Surovi treplanski koncentrat (ca. 14 ton)
kot nositelj goriva.

MeSanje SarZe, bi se vrsilo z obstojeCim
Eirlich-me3alcem 10001 vsebine. Ker ima pra-
Zenec iz Wirbelschicht-pe&i ca. 20% sulfati-
zirane robe, se more predvideti — z ozirom
na ugodni vpliv takega praZenca na granu-
liranje $arze in s tem na zmanjsanje povrat-
ne robe — dokaj povelano kapaciteto aglo-
meracijskega aparata.

Ali naj se izbere Schlippenbach (okrogli)
ali trakasti Dwight-Llotd, je odlodati po
predhodnem s$tudiju.

Aglomeracijskli aparat ima moZnost, da
odvaja bogate faze odvodnih Zvepelnih pli-
nov v I. Wirbelschicht-pe¢ po predhodnem
razprasenju, event. v restavifranem filtru,
ki je sicer namenjen ze za CiStenje plinov liz
1. Wirbelschicht-pefi, sicer pa bi se moral
predvideti nov filter, ¢e hofemo, da bi se tu
vijel prah, ki vsebuje Kadmij, Germanij itd.

Slabi plini bi se vratali na goreda ognjiita
ier bi pasirali ponovno aparat. Na tej poti
bi se prali zaradi hlajenja in pridobivanja na
kadmiju in germaniju bogatega blata.

Tako bi prakti®no porabili vse Zveplo ter
producirali v Petersenu 70 ton kisline, & bi
delali po gornji alternativi k a), bi mogla biti
produkeija do 90 ton, v kolikor ne bi ze prej
vpeljali instalacijo kontaktne kisline po va-
rianti k b).

Produkcija 90 ton kisline na Petersenu je
verjetno neka zatasna kolidina, ki bi zahte-
vala sorazmerno vedjo potroinjo soliterne ki-
shine. Sicer pa bi bogati plini od ca. 8% SO.
kapaciteto Petersena dvignili vsekakor nad
sedanjo nominalo in s tem tudi maksimalo.

VARIANTA B — Celuloza prazi 26 ton dalje:

a) Ta varianta predvideva, da se obdrzi
v obratu 3 NB-pe¢i za predpraZenje 40 ton
trepfanskega koncentrata, 14 ton surovega
treqé. koncentrata pa bi se dodajalo kot go-
rilna primes na aglomeracijskem aparatu.
SO, plini pasirajo novi obstoje#i elektrofilter.
Koncentracija plina bi bila ca. 55%.

b) Me#iski koncentrat 20 ton bi se pred-
prazil v Wirbelschicht-peéi kapacitete 20 ton
ali v pedi, ki je slitna na3i sedanji izrabljeni
prasni pedi. Opremliena bi morala biti ta ali
ona s'parnim ketlom. Sledil bi pralni stolp
in :gcknl filter. OCis¢ene pline bi predelala
kontaktna naprava. Ostale kombinacije bi
bile iste, kakor pri 3. varianta A, alternativa
k b).

¢) Aglomeracijski aparat bi se alimentiral
% granulirano SarZzo, ki bi plasirala granula-
cijski kroznik. Granuliralo bi se z dodatkom
kisline kakor se sliéno dela v cinkarni Nie-
venheim.

Aparat sam bi imel mnogo vejo kapaci-
teto, plini bogatih faz pa veljo koncentra-
cijo tako, da bi zmesani s praZilnimi plinj iz
NB-pedi mogli dose¢i verjetno gostoto do
7% SOs.

Poraba kisline bi ne vplivala kot potros-
nja kizline, ker bi bila konéna produkcija ki-
sline neizpremenjena, stroski reprodukcije pa
bi 8li na enkratno povefano kontakino maso
in ne na ratun solitrne kisline,

Bogate faze aparata bi pasirale restavri-
rani elektrofilter v sedanji predpraZzarni, rev-
ne pa pralnik, kjer bi se vlovilo prah, odn.
blato, ki sta bogata na kadmiju in germaniju.

2  Cinkaenac

4. Pota za dosego definitivnih uspehov

Za detajlno razélenitev posameznih stro-
Skov in ugotovitev podrobnejsih funkecij novih
aparatur, je potreben Studij in konzultiranje
dobaviteljev na mestu obratovanja. Dobiti
je treba dovoljenje za pregled nievenheim-
ske granulacije in aglomeracije. Poskusiti ne-
kaj vagonov meziskega koncentrata v Duis-
burgu v Wirbelschicht-pedi, da bi se dognalo
vsebino flura v predpraZencu. Prestudirati
eventualno nabavo Wedge-pe®i namesto na-

¢ith NB-peti s kapaciteto 40—50 ton dnevno, .

te bi se ne odlo#ili za Wirbelschicht-peéi za
trepéanski koncentrat.

Ni pa Se z gornjimi predlogi definirana
instalacija Wirbelschicht-pet¢i, temve¢ more
nek drug model stopiti na njeno mesto, ¢e bi
se izkazalo, da je tako boljse.

5. Aproksimativne koristi od rekonstrukeij

Maksimalne koristi rekonstrukeij prazarne
bi bile:

1. Para: 60.000 kg dnevno, bi se pridobilo
pare s 40 atm. Mogo2a mehani¢éna izraba od

40 na 10 atm, termi¢na izraba od 10 atm na
kondenzacijo.

2. Zveplo: proizvodnja kisline se poveda
za 50 ton dnevno, od tega 50% na danes ne-
izrabljenem Petersenu, za daljnjih 50%, t. j.
za 25 ton pa bi bila potrebna dodatna inve-
sticija.

3: Pocenitev: prazilnih in aglomeracijskih
stroSkov zaradi mehanizacije in granulacij-
skega postopka, ki vpliva na zmanj%anje de-
presije pod reSeti.

4‘__Pridobi.va-nje prahu kadmija in ger-
manija.

5. Uporaba sulfatiziranega praZenca za li-
toponske namene.

6. Z gornjim skuSam priéeti z razmotri-
vanjem in budenjem interesa za realizacijo
tihih rezerv, ki s0 zakopane v nedovrieni
surazarni.

Upam, da bo razprava o predmetu v pri-
hodnjem ¢asu prinesla CistejSo situacijo.

Napredek je nujno potreben, ¢e hofemo
vzdrzati blizajote se koniurence, zato je vsak
konstruktiven prispevek od kogar koli za-

zelen. Vodlan Dragotin

ANALIZA PROIZVODNIH STROSKOV

Finantni plan, ki smo ga izdelali ob pri-
éetku tekotega poslovnega leta, je baziral na
principu znizanja cen nasim proizvodom, se-
veda bi bilo to mogote izvesti ob istotasnem
zniZanju cen osnovnim surovinam, katere
uporabliamo za reprodukcijo. V tem smislu
so bila dana navodila za sestavljanje finang-
nih planov s strani merodajnih organov obla-
sti. Vendar tega finanfnega plana nismo
mogli sprejeti, ker dobavitelji koncentratov
niso pristali na ceno, ki jo je priporotala za
koncentrate Zvezna planska komisija. Razen
tega so nastopile nejasnosti v zvezi z uvoz-
nim faktorjem na gline in Samot. Tozadevni
predpisi so namrel predvidevali na vred-
nost zgoraj navedenega ognjestalnega mate-
riala faktor 4. To se pravi, da bi nas uvoZeni
Samot ne stal 23 din za kg temvel 187 din
za kg in s tem v zvezll ena Samotna retorta
ne 2.000 ampak 12,000 din. Cena surovemu
cinku pa bi se dvignila pri toni na rafun
tega faktorja za 30.000 din.

Vse to nas je prisililo, da smo morali iz-
delati nov finanéni plan in dolofiti prodajne
cene v vifini, ki je ustrezala zgoraj navede-
nim pogojem. Vodstvo podjetja pa je povzelo
vse potrebne korake pri merodajnih forumih,
da se faktor na uvoz glin in Samotov odpravi,
ker v na$i drzavi nimamo na razpolago od-
govarjajotega ognjestalnega materiala. Saj bi
pri takih pogojih cena cinka dosegla skoraj
ceno bakra, kar bi bil menda edinstveni pojav.

Podjetje je torej imelo samo dve moznosti:

1. Sestaviti finantni plan oziroma dolo-
&iti prodajno ceno cinku na bazi kalkulacije
brez uvoznega koeficienta in ¢akati, da bo
isti odpravljen.

2. Sestaviti finantni plan na bazi kalku-
lacije brez uvoznega faktorja, vendar pa pro-
dajati po ceni, ki bi izkljufevala nevarnost
velike izgube za primer, &e faktorja ne bi od-
pravili,

Prva varianta bi bila zelo tvegana ter se
za isto nismo odlo?ili, temve¢ smo se poslu-
7ili druge, ki nam je nudila potrebno garan-
cijo, V teku leta se je pokazalo, da je bila
odlotitey pravilna, saj je bil faktor odprav-
ljen Sele meseca avgusta in to po dolgi borbi.
Ker je bil koeficient odpravljen z veljav-
nostjo 1. I. 1954, smo prejeli ‘povraégilo pre-
vet plaéanih zneskov v drugem polletju, ki
so bili knjiZzeni diretno na odgovarjajote
konte finandnega knjigovodstva.

Obratunske kalkulacije kaZejo zviSanje
polne lastne cene za 287,000,000 din, ki pa se
krije s povetano prodajno ceno po drugi va-
rianti, oz. bolje povedano iz razlike med
polno o ceno po obratunskih kalkula-
cijah in prodajno ceno.

Katastrofa, ki nas je zadela v mesecu ju-
niju, nas je prisilila, da smo morali proiz-
vodni plan v drugem polletju zniZati in iz-
vrditi popravke finandnega plana z ozirom
na zmanjéano realizacijo. Manj3a proizvod-
nja je negativno vplivala na vidino amorti-

zacije in rezij na enoto proizvoda in s tem
seveda zviSala polno lasino ceno.

Ce si ogledamo stroske rezij doseZene v
prvih devetih mesecih letodnjega leta in jih
pitmerjamo s planiranimi na prvotno plani-
rano proizvodnjo, nam bo to zviianje lasine
cene Se razumljivejde.

a) Upravno-prodajna rezija je bila plani-
rana za prvih devet mesecev na 153,356.000
dinarjev. Stroski te reZije pa so znasalifw
istem razdobju 171,540.529 din, torej izkazu-
jemo prekoralenja za 18,184.529 din.

Oglejmo si posamezne elemente, ki tvorijo
upravno-prodajno rezijo. Prekorageni so pla-
nirani zneski banénih obresti za 9,000.000 din,
dalje predvideni stroski za reklamo 2,700.000
in pa ostali stroski, to so tisti stroski, ki v
teku leta nastajajo in jih mi mogote pred-
videti. in to®no , za 6,800.000 din.

Stroski ostalih elementov pa se gibljejo vet

ali manj v okviru plan’ranih. Pri vsaki ana-
lizi moramo istotasno tudi iskati varoke za
povetanje stroSkov in iste odpraviti, kolikor
je to v nadi mo¢i. Kot smo Ze ugotovili izka-
zujejo ostali elementi normalne predvidene
strodke (plale, poSta, potni strodki, pisarni-
gki material, zavarovanje itd.), torej tisti ele-
menti na katere lahko mi v ve&ji ali manjsi
mer; vplivame.

Zanimivo je, da izkazujejo ravno tiste po-
stavke upravno-prodajne rezije tako visoke
strofke, na katerih gibanje podjetje ne more
vplivati. Nihte ni mogel ob sestavljanju fi-
nantnega plana predvidevati, da bodo obresti
za dopolniine kredite znaSale 7',%. Ker je
danasnii krediini sistem paé tako neelastiten,
smo bili primorani najeti dopolnilni kredit
po tako visoki obrestni meri. Rezultat tega
je spredaj navedeno zviSanje. Reklamne stro-
ke je zvital oglas, ki smo ga P i ob
priliki proslave Stajerskih brigad na Ostroz-
nem za 2,400.000 din, kar predstavlja skoraj
celotno prekoralenje. Zvisanje »cstalih stro-
gkove pa je nastalo zaradi prispevka, ki nam
je bil predpisan s strani MLO Celje in ki
je namenjen urejevanju voda na tferitoriju
nafega mesta. Ta postavka se bo v prihodnjih
mesecih e povegala za 8,000.000 dinarjev, za
kar se bo dohodek Vv letodnjem letu e zmanj-
sal. V prihodnjem letu, pa bomo morali ta
prispevek planirati,

b) Obratovna reZija je bila planirana za
isto obdobje na 99,700,000 dinarjev, dotim so
strogki iste znasali 172,000.000 dinarjev. Do
septembra strogki sicer e niso dosegli plani-
ranih, vendar bo do konca leta porabljen ce-
loten vkalkulirani znesek, ker je kvota za
nadomestitey iz uvoza prenizka, bomo mo-
rali del uvozenega Samotnega materiala pla-
¢ati (z obratnih sredstev. To je bilo pri pla-
niranju Ze predvideno v postavki ostalo, ki
v glavnem izkazuje gornji prihranek. Ostali
elementi se gibljejo v okviru planiranih, iz-
jema so plate, ki izkazujejo povetanje za
1,300.000 din, kar pa je opravitljivo, ker se¢
je v teku leta nizko ¥tevile tehniénega kadra

lzpopoln’lc.




c) Vkalkulirani sklad za plate se giblje v
okviru planiranega v celoti. Ce pogledamo
iste po posameznih vrstah dobimo naslednjo
sliko:

Plade iz stroSkov preoizvodnije (izdelavne)
izkazujejo prihranek 2,400.000 din. !

Plate iz pogonske reZije izkazujejo zvi-
Sanje za 1,300.000 din. -

Plage iz upravno-prodajne rezije izkazu-
jejo prihranek za 200.000 din. :

Plate investicijske dejavnosti pa so pre-
koratene za 1,300.000 din. ,

Proizvodni plan proizvodnje surovega cin-
ka je predvidel 85% dobitek metala, doéim
je povprefn: izplen v devetih mesecih zna-
sal 82,857 . Poraba retort je zelo visoka. Po
normativu bi smeli uporabiti 3,25 kom. re-
torte na tono surovega cinka, dofim je de-
janska uporaba znasSala 3,73 na tono, ali
prefko 5000 kom. retort na preizvedeno koli-
tino e¢inka ve¢, kakor pa je bilo po finant-
nem planu predvideno. Vrednost teh preko-
merno uporabljenih retort znasa 15,000.000 di-
narjev, za kar se je dohodek znizal, ne vstevsi
: izgube proizvednje. em v zvezi se je po-
vetaln tudi uporab#@ krpovine. Zivijenjska
doba retorte je znasala 11,8 dneva.

Potrosnja ostallh surovin in goriva se je
gibala v okviru postavljenih normativov.
Lastno ceno je dvignil izpad proizvodnje za-
rad: poplave, ki znaSa nasproti prvotno po-
stavljenem planu 800 ton surovega cinka in
82 ton cinkovega praha, Tega izpada kljub
dobremu dobitku metala v mesecih septembru
(86,3%) in oktobru (86,7%) ne bo mogote
nadoknaditi, kar bo seveda vplivalo v znatni
meri na dohodek.

Retorte so slej ko prej Se vedno osredniji
preblem v tepilnici. Zato moramo takoj opre-

potrebnimi merilnimi napravami za dolofa-
nje ognjestalnosti glin in ostalega ter name-
stiti strokovnjaka. V sedanjih pogojih smo
prisiljen Cesto izdelovati retorte brez pred-
hedne ugotovitve ognjestalnosti materiala, ker
] istega poSiljamo na Jesenice v kontrolo v
glavnem za potrebe komercialne sluzbe. De-
nar, ki bi ga nalozili v keramiéni laboratorij,

. k¢ se v kratkem fasu amortiziral.
| m_.%_k)éaé(-;__\.il,ﬂ‘\.'ﬁi_"\.' zaposlenih, v proizvodnii
" Surovega cinka se gibljejo izpod vkalkulira-
nih enot, kar je z ozirom na proizvodnjo, ki

Jé nizja od planirane razumljivo.

Obratovna rezija je v septembru znatno
narasla, ker materiala iz uvoza, katerega smo
uporabili pri remontih destila¢nih pe¢i nismo
mogli refundirati, Sicer pa uvoZen famotni
‘ material ni priakovane kvalitete, saj so na-

stale okvare Ze na pedeh, ki so bile pred

kratkim popravljene s tem materialom.
Upravno-prodajna rezija je obrazloZzena

%e v posebnem odstavku. Enote iste so se za-

radi zmanjane proizvodnje v drugem pol-

letju pri vseh proizvodih zvisale.

‘-flﬂﬂ - zmanjfane proizvodnje surov

cinka smo v drugem polletju &rtali iz ﬁ

izvodnega plana redestilirani cink. Proizva-
jali smo samo fini cink. Poraba surovega
cinka za fini cink se je gibala v glavnem v
ckviru planiranih koli¢in. Pe¢ =zelo dohro
dela, saj od remonta pa vse do konca meséea
oktobra nismo nadomestili nobene grafitne
_ reforte. Ker je vkalkulirana v ceno plani-
4 Tana cena surovega oinka, se rezultat zvisa-
nja, oziromas

_ znizanja lastne cene pokaZe na
surovem einku. Zvilanje lasine cene za
X 1200 dinarjev pri toni gre izkljutno na radun
zviSane upravn rodajne rezije.

Izkoristanje v yaljarni se je kretalo od
: 36 do 39,5% ter se je v zadnjlh mesecih iz-
| boljsalo, Luske so pereé problem, Studiju
istega bi se bilo trebg temeljito posvetiti, s
Cimer bi izkoristanje znatno dvignili. Obra-
tovna reZja ni na preko planirane,
‘prav tako plate, do¢im je upravno-prodajna
|~ rezija dvignila lastno ceno, -

Zelo slabo izkorigtanje pa nam azejo
ka“dﬂacije v cinkografiji,  kjer je pi(;;r{ﬂe(':el-{
Nenormalno visok, posebno pri ofset ploitah,
kjer dosega 50%. Pri ofset ploséah izkazujemo
'Z8ubo, 10 se pravi, da je lastna cena vitja
od prodajne. Enote vseh elementov obragun-
ske kalkulacije izkazujejo zvisanje stroskov.
Posebno prihaja to zvisanje do izraza v zad-
njih mess;c?h. ko je bila produkeija skoraj
“a 50% niZja od planirane. Na povedanje iz-
metka je vplivala poostrena kontrola in pa

nmiti sodoben keramiéni laboratorij z vsemi -

turski format, vendar kljub temu z rezultati
ne moremo biti zadovoljni.

Cinkovo belilo izkazuje zniZanje polne
lastne cene. To zniZanje je posiedica uporabe
manjvrednejsih cinkov. Proizvodnja je koli-
¢ingko zadovoljiva, toda na rafun kvalitete
proizvoda. Zaradi konjunkture je pa¢ tak na-
¢in proizvodnje mogo¢. Cene odpadnemu
onku moéne rastejo, saj smo placali staro
plotevino Ze po 80 dinarjev za kg. Z ozirom
na zniZanje cene surovemu cinku, bi bilo
treba paziti na odkupno ceno odpadnega
cinka. Situacija na triis¢éu nam narekuje po-
vetanje kapacitete, oz. postavitev dvojtka
sedanj¢ naprave.

Nova naprava za proizvodnjo Zveplene ki-
sline je dala pri¢akovane rezultate. Potros-
nja solitrne kisline se giblje v mejah nor-
mativa, prav tako bo prazarna prejela pla-
nirani znesek dobropisa na enoto proizvoda.
Trenutno e presegamo planirano polno lastno
céne, ker je na zalogi Se solitrna kislina, ka-
tera je bila pred fasom narofena iz Nemdije
ter je draZja od planirane italijanske. Ko
bomo pric¢eli z uporabo cenej$e sol. kisline,
bomo brez dvoma dosegli planirano lasino
ceno.

Proizvodi v kemiénih obratih nimajo vkal-
kuliranih surovin, katerih cene bi bile ob
pri¢etku leta problemati¢ne, kakor je bil to
primer pri metalurskih obratih. Obratunske
kalkulacije izkazujejo znizanje lastne cene za
vse proizvode razen natriumsulfida, ultra-
marina, superfosfata in modre galice. Ne
smemo pa izgubiti iz vida dejstva, da te kal-
kulacije ne izkazujejo popolnega uspeha ali
neuspeha, ker se po dosedanjem sistemu ni
ugotavljal finanéni rezultat nedovriene pro-
izvodnje, kakor je to primer pri polproizvo-
dih v metalurikih obratih. V prihodnjem po-
slovnem letu bo treba to izpopolniti.

Proizvodnja natriumsulfida je bila ves éas
problematiéna zaradi slabega vleka pedi in
delno slabe kvalitete natriumsulfata. Ti ne-
dostatki bodo do konca leta odpravljeni.

Produkecija ultramarina ni dosegala pla-
nirane proizvodnje zaradi Zganja kaolina. Ce
bi nam uspelo nabaviti Zgan kaolin, bi pro-
dukcija znafala mesefno 15.000 kg. Zvisanje
lastne cene, ki ni velike, gre torej na radun
manjse proizvodnje.

Zvisanje polne lastne cene superfosfata
je posledica uporabe drage Zveplene kisline
(z Sabca, katero smo morali uporabljati vet
kakor smo po planu predvidevali, Superfos-
fat kvalitetno ni povsem odgovarjal, delno
zaradi slabSe kakovosti fosforitov in pa za-
radi nezadostne finofe mletja istih. Ti nedo-
statki bode v bodofe odpravljeni z nabavo
novega mlina in fosforitov boljse kakovosti.
Zvisanje polne lastne cene superfosfata je
bilo dejansko Se vetje, ker smo vkalkulirali
lazino Zvepleno kislino po nasi planski ceni,
zato odgovarjajote zviSanje nosi Zveplena ki-
slina sama. S pri¢etkom obratovanja nove
naprave za proizvodnjo Zveplene kisline, pa
be odpadel tudi ta nedostatek, ker bo plani-
rana lastna cena kisline tudi doseZena. Z me-
haniziranjem pakovanja bo dosezeno nadalinje
znizanje cene, tako da bomo s superfosfatom
konkurentni ostalim tovarnam v driavi. Z
zajetjem velje koli¢ine fluorja za proizvod-
njo Na-silikofluorida pa imamo moZnost do-
sedi §e niZje proizvodne stroske.

Ugotavljanje uspeha ali even. neuspeha
rezijskih obratov je vpraSanje daljsega Stu-
dija. Ta del je do danes Se precej neobdelan
ter bo v prihodnje nujno potrebno, da se ob
scdelovanju tehni¢nega kadra temeljito ob-

dela.
AL Haas Hinko

Uporaba cinkove plocCevine

Predno bi govorili o uporabi cinkove plo-
¢evine bi najprej na kratko povedal nekaj
besed o zgodovini te kovine. Medenina, ki je

zlitina cinka in bakra, je bila znana %e v
starem veku. Rimljani so izdelovali iz nje
s5vo] denar in razne predmete za lepoti¢enje.

Kot kovino so zafeli cink pridobivati v
Evropi $ele v 18. stoletju. Prva cinkarna je
bila zgrajena leta 1743 v Bristolu na Angle-
fkem. Sele v zafetku 19. stoletja so zgradili
cinkarne tudi na najem kontinentu in to v
Gornji Sleziji in v Belgiji. Kmalu nato pa
je bila zgrajena Ze tudi prva valjarna za cink
leta 1820 v Liégeju v Belgiji. Cinkovo ploge-
vino so takoj zadeli uporabljaii za pokrivanje
streh, za izdelavo Zlebov, posod itd.

Pocinkovanje Zeleza in jekla se je zadelo
leta 1836. S tem se je povetala potrosnja
cinka. V ta namen se posebno v ZDA porabi
ogromna koli¢ina cinka, kjer trosijo skoraj
eno tretjino celotne porabe cinka v ta namen.

Leta 1930 so zaceli v Ameriki izdelovati
razne zlitine z finega cinka. Ze nekaj let nato
je isto d tudi Neméija, ki je v ta namen
zgradila veliko elektrolizo cinka v Magde-
burgu.

Po tem kratkem zgodovinskem pregledu
si hotemo ogledati uporabo cinkove ploéevine
v vsakdanjem Zivljenju.

Stavbarstvo

V Zahedni Evropi se priblizno 70—80%
proizvedene cinkove plofevine uporablja v
stavbnem kleparstvu za kritje streh in izde-
lovanje Zleboy. V starem delu Pariza je sko-
raj 90% vseh streh pokrith s cinkovo plote-
vino, Zanimiva je v tej zvezi struktura po-
troénje cinka v zadnjih letih v ZdruZenih
drzavah Amerike, kjer se trofi razmeroma
malo cinka za plotevino. V letih 1947—1950
se je v Ameriki uporabljal cink v naslednje
namene.

Pocinkanje 33%
lzdelava odlitkov 20%
Barve in soli 18%
Medenina 109,
Za plotevino: %
Razno 12%

Izdelana cinkova plotevina se tam v glav-
nem uporablja samo za izdelavo galvanskih
¢lenov in za tiskarske ploice, to je za avtoti-
pijo in offset. V deZelah zahodne Evrope so

1zbrali cinkovo plogevino v stavbne namene
predvsem zato, ker se da zelo lahko obdelati
in ker je primeroma zelo odporna proti at-
mosferskim wvplivom, Kakor smo Ze omenili
sc iz plofevine zZe pred priblizno 130 leti jz-

delovali Zlebove in pokrivali strehe. Seveda

ne moremo pritakovati, da naj bi bile le-te
do danes kljubovale viharjem ¢asa, znano pa
je, da je cinkova plofevina na strehi kate-
drale v Koélnu, oziroma na operi v Bruslju
stara Ze 90—100 let.

Nalin predelave cinkove plotevine v
stavbnem kleparstvu se zadnja desetletja bhi-
stveno ni izpremenil. Od kar se poleg plo-
cevine izdelujejo tudi trakovi iz einka, se
le-ti uporabljajo za izdelovanje 5m dolgih
odioénih cevi, oziroma Zlebov. Vse to se iz-
deluje strojno v tovarnah. To seveda ni v
interesu obrtnikov, ker so dosedaj to izdelo-

vali oni sami in ker jim sama montaZa {eh

cevi nudi premajhen zasluZek. S staliféa ra-
cionalizacije in stalnega napredka pa bi bilo
Skoda, ¢e bi se to opustilo. Saj dejstvo, da se
v novejsem ¢&asu ponovno v vetji meri pokri-
vajo strehe s plodevino, pa obrtnike za to
enostarnsko izgubo oskoduje. Pri nas bi bilo
vsekakor potrebno v tej smeri vriiti vedjo
propagando, da bi se za kritje streh uporab-
ljala cinkova plofevina, ki je trpeZnejia od
streSnikov in ki ob eventualni obnovi po ve&
dlesl(:t]etjih Se vedno predstavlja vrednost
cinka.

Galvanski elementi

Volta je Ze v zadetku 19. stoletja uporab-

ljal eink za svoje &lene, ki so bili sestavljeni

iz bakrene in cinkove ploite, ki so bile é)o-
motene v razredéeno Zvepleno kislino. Sele
uvedba salmijakovih elementov s posodami
iz cinkove plofevine kot negativni pol in
konéno suhi elementi iz cinkovih @&asic so
dvignili uporabo cinkove plofevine v ta na-
men. Tehnika #ibkih tokov uporablja bate-
rije v raznih primerih kot vir elektriénega
toka. Kot primer bi navedli samo elemente
za Zepne baterije, anodne baterije, baterije
za aparate za naglusne itdy V ta namen se
letno porabi ve® milijonov razlitnih ¢asic iz
cinkove plotevine, iz katere se na posebnih
deluje te &alice tovarna »Zmaj« v Ljubljani
stiskalnicah iztiskajo te @&asice. Pri nas iz-
in tovarna »Croatia«<« v Zagrebu, katerim mi
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dobavljamo potrebno plo¢evino oziroma tra-
kove. Vetja tovrsina tovarna na Zahodu po-
rabi letno v ta namen do 800 tcn plo¢evine.
V gotovih drZzavah kot na primer v ZDA ali
pa v Angliji, kjer se v stavbarstvu ne upo-
rablja toliko cinkove plotevine, je industrija
galvanskih . elementov glavni potroSnik cin-
kove plotevine, kot smo Ze prej omenili.

Tiskarske ploiie

Grafi¢na stroka uporablja Ze skoraj 50 let
plodde iz cinka za avtotipijski in offset tisk,
Take ploite se morajo izredno skrbno iz-
delovati, ker sta v nadaljnji uporabi kako-
vost povrsine in enakomerna debelina ve-
like vaznosti. Kot izhodni material se navad-
no uporablja me&anica surovega ali rafinira-
nega cinka in fini cink. Nafa zlitina ima
0,67—0,69% Pb; 0,07% Cd; 0,02% Fe; ostalo
Zn. V ZDA pa dodajajo tej zlitini Se Cd in
vtasih tudi Mg in Ni. Tako.na primer ima
amerikanski avtotipijski cink naslednjo se-
stavo:

0,3—0,4% Pb,
0,15—0,25% Cd,
0,06—0,10% Mg,
do 0,01% Ni ali Fe,
ostalo Zn. "

Koristno bi bilo, ko bi tudi mi naredili
poskus po amerikanskem vzorcu in izgoto-
vili vsaj nekaj tak$nih plos¢ ter se nato po-
svetovali s potrodniki teh ploi¢ in slisali tudi
njihovo mnenje.

Zlitina za tiskarske ploste se naredi bodisi
v plameni ali pa v elektriéni pe¢i. Plo¢evina
se mora v nasprotju z navadno komertno
plotevino, ki se valja v paketih, valjati po-
samezno ter se mora povriina nato sproti z
ostruZenjem popraviti. Nato se plo3fe na po-
sebnih brusilnih strojih obrusijo in e poli-
rajo. Razume se, da mora biti kakovost cin-
ka taks$na, da lahko ploste s kislino enako-
merno jedkamo ter da je temperatura rekri-
stalizacije &im viSja, ker bi sicer pri toplotni
obdelavi v klisarni cink v plostah rekristali-
ziral. Cink je poleg bakra Se vedno tista ko-
vina, ki se jo najvel uporablja za izdelavo
kliSsejev in je torej za Casopisni tisk neob-
hodno potreben. :

Za offset tisk uporabljamo bruSene in
zrnaste tiskarske plos¢e iz cinka. Debelina
plo3¢ je navadno 0,5—0,7 mm. Tudi te plo-
$¢e morajo imeti brezhibno povriino in pa
¢im finejSo zrnatost.

To bi bila glavna podroé¢ja, kjer se upo-
rablja preteZna veéina cinkove ploc¢evine. De-
loma se uporablja %e cinkova plotevina za
prekrivanje gostilnifkih toéilnih miz in iz-
delavo embalaZe za smodnik.

Anode iz finega cinka se delno uporab-
ljajo za pocinkanje potom elektrolize. Cin-
kove plodte sluzijo tudi kot zadCita v parnih
kotlih in pri ladijskih vijakih kot tako ime-
novani protektorji. Ponovno se v veéji meri
uporabljajo cinkove anode kot katodna za-
i¢ita jeklenih vedov in vodovodnih cevi, ki
se polagajo v zemljo. Ing. Pipus Iskren

Vaznost gasilstva v nasi fovarni

Pozarna varnost je zelo vaZna za na$ ko-
lektiv, fesar se pa vetina Clanov istega ne
zaveda. Le malo se jih zaveda, kakine posle-
dice lahko povzrofi slaba gasilska sluzba v
podjetju, ¢e ni v stanju prepreiti raziiritve
pozara, ki lahko povzroti ne samo veliko
materialno Skodo, temvet tudi izgubo zaslui-
ka velikega $tevila delavcev.

Ce bi na primer izbruhnil poZar v kera-
miki, bi dobro izveZibani gasilci in delavci
sami, istega lahko fakoj lokalizirali, V na-
sprotnem primeru pa lahko nastane ogromna
gkoda ne samo v keramiki, ki je stara in v
glavnem lesena, temveé za celotno podjetje.
Izpad proizvodnje famotnih retort, bi pome-
nil pravo katastrofo za nafe podjetje. Kajti
brez retort ni cinka in brez cinka ni plote-

vine ne belila in ostalih izdelkov ter konéno

ni dela za ogromno 5tevilo ljudi. Mislim, da
"mi o nadaljnjih posledicah ni treba govoriti.

S tem primerom hofem kolektivu nazorno
prikazati vaZnost debro organizirane gasil-
ske sluzbe v podjetju.

Zaradi lega pozivam vse one, ki imajo
veselje do gasilstva in ¢ut odgovornosti do
podjetja, da se vkljutijo v nade cinkarnifko
gasilsko drustvo, saj bodo s tem varovali
splosno ljudsko premoZenje in interese svojih
druZin, Vsak gasilec pa mora biti disciplini-
ran, ker le disciplinirani gasilci lahko sluzijo
stvari, za katero so se odlotili.

Tazvo] naSega drustva ovira pomanijka-
nje drustvenega prostora, ki pa je neobhodno
potreben, Delavski svet mora ¢imprej za-
vzeti sklep, da se na primernem mestu po-
stavi gasilski dom, ki bo odgovarjal za naSe
potrebe, Danes imamo svoje orodje na dveh
mestih v tovarni, od katerih je eno sploh
neprimerno, v ostalem pa je to neekonomiéno
in otezkofa nase delo. Podrepiek Franc

DVA BRZOTURNIRJA CINKARNE

Na brzoturnirjih za mesec oktober in no-
vember je sodelovalo skupno 16 igralcev.

Izid je bil naslednji:

Mesec oktober: prvo in drugo mesto sta
si delila MiZ%ura in Snajder s 6 totkami, tretji
je bil ing. Stegensek, ¢etrti Trojak, peti Jan-
¢i¢, Zesti Miheli¢, sedmi in osmi Kisovec in
Lebic.

V mesecu novembru sta prvo in drugo me-
sto delila Trojak ter Dedko s 6 tofkami, tretji
Snajder, ¢etrto do Sesto mesto si delijo Jan-
¢i¢, Kisovec in Miheli¢, sedmi Persolja, osmi
Lebid,

Meseca oktobra je bil moftveni brzoturnir

celjskega okroZja na katerem je nastopil
CSK s tremi mostvi, v katerih je igralo 11
cinkarnarjev, ki so bili kaj uspedni.

Uspeh posameznih igralcev v odstotkih je
bil naslednji: 3

Misura 100%, Snajder 100%, inZ Stegen-
brez
Trojak 66,66%, Janéi¢ 56,33%, Detko 50%:;
Kisovec 33,33%, Lebi¢ 25% itd.

Prav tako je bilo v oktobru v Celju tek-
movanje reprezentanc mest LRS. V repre-
zentanci Celja, ki je zasedla 4 mesto med
15 mosivi, sta nastopila nasa igralca Misura
in Snajder. Prvi je dosegel 66,66% (na drugi
deski) drugi pa 79;16% (na sedmi deski),

SeRK 0D

TURNIR ZA PRVESTVO CINKARNE

Sahovski aktiv Cinkarne je razpisal tur-
nir za prvenstvo Cinkarne za leto 1854-55, na
katerem imajo pravico udeleZbe vsi katego-
rizirani igralci &lani naSega kolektiva.
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Dipl. ekonem, Felicijan Justin:

. ZANIMIVOSTI

iz oukaujetegovinskil patovan

Véasih je odvisno navezovanje novih zvez
od sretnega nakljutja, Tako je bilo z Ttalijo.
" Vv dneh katastrofalne poplave se mi javi po
telefonu direktor izvoza velikega kemitnega
koncerna Montecatini iz Milana, Direktor se
je mudil v Zagrebu in mu &as ni dovoljeval,
da bi obiskal Celje. Zelel pa se je z nami
osebno seznaniti ter me je prosil, ¢e bi se
lahko nasla v Zagrebu. Povabilu nisem pri-
pisoval skoraj nobene vaZnosii, saj je bila
tovarna &e v vodi in itak ni bilo svetle per-
spektive za izvoz, Poleg tega je bilo treba
v tistih dneh resiti brez Stevila wvaZnejsih
vprasanj, ki so se €ez not pojavila zaradi
poplave. Sreta, da sem se kljub temu odlodil
22 obisk v Zagrebu, Ne samo, da smo se po-
javili od takrat naprej kot stalni dobavitelji
cinkovega prahu temu velikemu kemitnemu
koncernu, temved smo v teku dveh mesecev
celo potrebovali njegove usluge. Bilanca pro-
dukeije in oskrbovanja s cinkom za Jugosla-
vijo je nastala po poplavi negativna. Iz tega
razloga je bil problemati¢en tudi ves nadaljnji
izvoz cinka. To bi nam lahko povzrotilo za
kasnejsa leta velikansko Skodo. Vsiti in drugi
momenti so privedli vodstvo podjetja do od-
lo&itve, da poizikusi priti na eden ali drugi

na¢in do inozemskegZa cinka, Na problemu
smo zadell zelo intenzivno delati. Kljub temu
ni priflo do pozitivnih rezultatov, Stali smo
torej pred odlo&itvijo, da poizkusimo Se enkrat
v inczemstvu mi sam! ali pa da_ opustimo
naért ter se sprijaznimo z vsemi posledicami,
ki bi jih za nas imela negativna bilanca cinka.
Upravni odbor je bil cbvesten, da ni mogote
ratunati g pozitivnim rezultatom maojega na-
meravanega ob'ska. temveé da so stroski po-
tovanja riziko. Lahko je to pro¢ vrien denar,
lahko pa prinese pedjetju lepe dobitke.
OdSel sem torej zopet na zelo zanimivo
potovanje v Italijo in Francijo. Vozil sem se
preko Trsta in videl, da se dejansko izplata
zastaviti svojo pravico na tem kostku zemlje,
ki je tudi po naravi ¢udovito lep. Fot me je
nato vodila skozi Benetke in preko severne
italijanske nizine do centra italijanske trgo-
vine — Milana. Milano je zame eno najlepsih
mest, kar sem jih v Zivljenju videl, Sircke
ceste, po vedini dvojne wvzporednice, hiter
promet, ki ne ustvarja videza prenatrpanosti,

. visoke hife, bogate izlozbe, vse to daje mestu

vtis neke wvrste evropskega amerikanizma.
Glavna Zeleznifka postaja je en sam Kkrasen
umotver. V' centru mesta stoji nebotinik, ki

ima okoli 85 nadstropij. po mestu pa je takih
neboti¢nikov, kakor je 1jubljanski, zelo veliko.
Seveda se ne morejo penasati z blestedim
imenom »nebotiénike«, kajti 10-nadsiropaih
stavb je v Milanu ogromno, previadujejo pa
T-nadstropne hise.

Imel sem nalogo, ustanoviti v Italiji nove
poslovne zveze, ki me bodo vodile do cilja.
TImel sem samo eno poznanstvo in to pri firmi
Montecatini, Direktorju izvoza sem to tudi
povedal, Nasmejal se je in upraviteno pri-
pomnil: »Sicer pa nimate slabega poznansiva.«
In res, o velikosti te firme moras dobitj spo-
§tovanje. Ko sem se pripeljal s taks jem pred
vhodna vrata, sem se znasel pred krasno
palaéo, po vedini iz marmorja, z desetimi
nadstropji. V vestibulu sprejemajo trije por-
tirjii v brezhibnih uniformah ter govorijo po
vet jezikov, Ko sem pokazal svojo vizitko,
me je portir napotil v drugo ulico, ¢e§ daima
oddelek, ki ga i8¢em, poseben vhod v palado.
Dejansko sem od3e]l po dveh ulicah in prisel
pred centralni vhod. Iz ulice se vzpenja kroZna
cesta proti glavnemu vhodu in je izpeljana
tako, da je med njo: in ulico kake tri metre
visok prostor za parkiranje avtomobilov
Montecatin'jevih gostov, Izvozna direkcija je
bila v $estem nadstropju. Dvignil sem se ¥
zelo modernem liftu ter me je pred liftom
gakal postreZni usluzbenec, V vsakem hodniku
sem videl po tri take usluzbence, ki so bili
posebno uniformirani, Vsa palata je oprem-
ljena z modernimi pisarnidkimi napravami,

tako za prenos poite, telefoniranje, objavlja-

nje, klicanje itd. . (Nadaljevanje prihodnjis.)

Izdaja Cinkarna Celje — Urejuje uredni8ki odbor — Za odbor odgovoren Stadler Janko — Izhaja mesefno — Tiska Celjska tiskarna

poraza, oddal samo 3 remije,.




