KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 39 (2)

Ungarische Gummiwarenfabriks A. G. Budapest, Madjarska.
Postupak i uredjaj za izradu gumenih Supljih tela.

Drijava od 3 novembra 1936.

Vazi od | novembra 1937.

Naznaceno pravo prvenstva od 6 povembra 1935 (Madjarska).

Izrada Supljih tela sa kompaktnim gu-
menim zidovima kao n.pr. igracaka, vrsi
se na taj nacin, §to se potpuno pripremlje-
na mesavina na kalanderima izvlac¢i u da-
tom slucaju sa pojacanjima snabdevene
ploce i iz dve od ovih jedna preko druge
postavljenih ploca se najpre isecaju ili iz-
bijaju (Stancuju) sirovi oblici. Dalji stu-
panj prerade sirovih oblika se veéinom o-
bavlja pomocu poznate Rider-Wolcott'ove
masine za Stancovanje i slepljivanje. Da
bi se sprecilo prianjanje ploca iz sirove
gume po povrSini uzajamnog dodira i da
bi se Suplje telo naduvalo, masina za vre-
me Stancovanja uvodi sabijeni vazduh iz-
medu gumenih ploCa Koje treba da se u-
druze, U jednom daljem izvodeniju ovog
postupka je Stancovanje sirovih oblika da-
lje nastavijeno. Plote’iz kautuka koje tre-
ba da se obradujy bile sy pomoéu dve vo-
dilje koje se sti¢u prema Stanci uvodene u
prostor za Stancovanje i za vreme Stanco-
vanja sirovih kalupnih oblika je jednovre-
meno kao sredstvo za izvodenje pritiska
uvodeno sredstvo koje deluje razdvajajuéi
ili je pak jednovremeno sa wuobitajenim
srestvima za razdvajanje uvodeno i sre-
stvo za stvaranje pritiska, n. pr, kakva
mesavina iz amoniumhlorida i natriumnit-
rita, kroz kakvu Suplju iglu. Tako dobiveni
sirovi oblici su zatim po uklanjanju ot-
patka u svakom slu€aju stavljeni u kalupe
za vulkanisanje, n. pr, iz livenog tvrdog
olova ili aluminiuma i na poznat nacin su
vulkanisani,

Predmet ovog pronalaska {este po-
stupak za izradu gumenih oblika (figura),

koji omogucuje, da se medustupanj izrade
sirovih oblika potpuno izostavi, odnosno
da se prethodno $tancovanje, naduvavanje,
zavarujuce Stancovanje i vulkanisanje
oblika izvodi u jednom neprekidnom rad-
nom toku u jednom i istom kalupu, Ovaj
se rezultat postize time, Sto se n.pr, u gore
pomenutoj maSini za Stancovanje umesto
poznatog za prethodno Stancovanie sirovih
oblika umestenog noza za Stancovanje, u-
potrebi univerzalni kalup n.pr. metalni ka-
lup iz dva dela koji je snabdeven podesnim
delovima, odnosno uredajima za neposred-
no jedno za drugim sledujucée Stancovanje
naduvavanje, zavarujuce Stancovanje i
vulkanisanje oblika, U kalup uvedene si-
rove ploce iz kau¢uka napusStaju prema to-
me ovaj kao gotova vulkanisana. kaluplje-
na tela,

Pronalazak je opisan u vezi sa vec po-
menutom Rider-Wolcott’'ovom masinom
za Stancovanje, no ipak je svakom struc-
njaku jasno, da pronalazak nije ogranicen
na ovaj radi primera navedeni oblik izvo-
denja.

Jedna za izvodenje postupka podesna
konstrukcija kalupa je pokazana na sl. 1
do 6 priloZenog nacrta. SI. 1 pokazuje deli-
micno izgled sa strane i delimi¢no poduZzni
presek kalupa. Sl. 2 pokazuje izgled odoze,
jednog dela zatvorenog kalupa i jednog
dela mestimi¢no gumenom plotom pokri-
vene donje polovine kalupa. Sl. 3 pokazuje
presek kalupa duz srednje linije dopunju-
juc¢ih se udubljenja u kalupu. Sl 4 poka-
zuje delimican presek u uvecanom razme-
ru, dok su na sl. 5 i 6 pokazani delimi¢ni
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preseci po liniji A—A, odnosno B—B iz
sl 4

Na priloZenom nacrtu pokazanj kalup
se umesto Kalupa za Stancovanie umesta
na uobitajeni natin u Rider-Wolcott'ovu
maSinu za Stancovanje i sastoji se iz dve
polovine [ i Il iz podcmog metala, kao
n.pr. iz Celika i moZe izvodenjem reda do-
punjujucih se gurnph i donjih udubljenja
a, b biti upotrebljen za ledtwvremt_’nu izra-
du vige jednakih ili razlicitih figura. Na naj-
nizim odnosno najvisim tackama udublje-
nja u kalupu su predvideni otvori ¢, &1 za
odvodenje y udubljenjima kalupa izmedu
spoljne strane gumenih listova d, di i zida
kalupa zatvorenog vazduha, koiji vazduh
pomocu uzanih kanala e, ¢1 odilazi ka spolj-
noj povrsini po!ovma l\alupa

Za sStancovanje, odnosno zavarivanje
u udubljenjima kalupa ogranitenih komada
gumenih plo€a sluze ivice f i g udublleng'l
kalupa, od Kojih je jedna prvenstveno iz-
vedena zatupljeno a druga zaoStreno.

U masi metalnog kalupa iznad odno-
sno ispod za prijem i izvodenje Supljih tela
sluzeéih udubljenja kalupa se predvidaju
Supljine h, u koje se pomo¢u odgovarajuci
podesavanih ventila j uvodi para za vulka-
nisanje i voda za hladenje, odnosno koje
lkroz ve cirkuliSu.

Izmedu polovina kalupnih tela se u iz-
vesnom trenutku radnog toka uvode Sup-
lic igle k, Koje sa zatvaranjem polovina
Kalupa u sinhronizovanom kretanju, na ni-
7e opisani nacin uvode sabijeni vazduh iz-
medu gumenih komada. Ove Suplje igle o-
brazuju sastavni deo Rider-Wolcott'ove
masine za Stancovanje i stavljaju se u dej-
stvo pomocu ove na uobifajeni nadin.

Na sl. 2 i 3 pokazani veoma uzani Ka-
nal 1 sluzi kao vodilja za veoma tanku iglu
od priblizno 0,3 mm precnika (niie poka-
zana), pomocu koje se gotovo vulkanisani
arlikal probada, da bi se sprecilo prskanje
sabijenim vazduhom punjenog Supljeg tela
pomoéy ispuStanja jednog dela sabijenog
vazduha.

Na vratovima izmedu udublienja ka-
lupa su predvidena udubljenja m i sefiva p,
Kkoja omoguéuju, da se po zatvaranju po-
lovina kalupa, izvan udubljenja kalupa na-
lazeci se otpadak sirovog kauluka istisne
u ova udubljenja i da se jdnostavnim vu-
cenjem rukom moze ukloniti i ponovo u-
potrebiti za kalandrisanje sirovih ploca.

Izrada gumenih Supljih tela se vrS§i na
sledec¢i natin: Uvode se dve kalandrisane
gumene ploce u prostor za Stancovanje,
koji je obrazovan polovinama a i b kalu-
pa. Za ovim sledujuce zatvaranje polovina
Kkalupa se vr¥i samo u meri, da gumene
ploce istina budu stisnute jedna uz drugu

ivicama kalupa, ali ipak da ne budu izre-
zane i da samo slabo budu zavarene. Sa
ovim Kkretanjem polovina kalupa se je-
dnovremeno uvlate Suplije igle k izme-
du gumenih ploca i zaptivaju se po-
mocu nalezu¢ih delova gumenih ploca.
Ivicama kalupa ograniceni delovi gumenih
ploca se pomoéu sabijenog vazduha, koji
struji unutra kroz igle, pritiskom uz zido-
ve kalupa kalupe u sirove obiike, koji su
punjeni sabijenim vazduhom. Igle se po
tome jzvlace iz kalupa i kalup se jednovre-
meno potpuno zatvara, usled Cegg se vrsi
jako zavarivanje ivica sirovog oblika i
Stancovanje sirovih kalupnih oblika. Ovi
stupnji rada se jzvode automatski pomocu
Rider-Wolcott’ove maSine, ali naravno mo-
gu biti obavljani i bez ove, pomoéu proiz-
voljnih drugih naprava, u datom slucaju

kod rada u malim radionicama i ru¢no. U

udubljenja m sabijenj viSak sirovog kau-
Cuka se po tome uklanja i stavljanjem u
dejstvo ventila j uvodi se pregrejana para
odgovarajuce temperature, n.pr. 170°C u
supljine h, Po zavrsetky podesno samo dva
minuta trajuceg vulkanisanja se zatvara
dovod pare, a upusta se voda za hladenje
u iste Supljine h, da bi se kalup koji sa-
drzi gumeno Suplje telo doveo na tempe-
raturu od priblizno 60°C. Pre otvaranja
prese odnosno kalupa se gotovo vulkani-
sano kalupno telo probada ve¢ gore pome-
nutom iglom, pri ¢emu kroz veoma mali
otvor odilazi jedan deo pregrejanog sabi-
jenog vazduha. Po tome se kalup otvara
i gotovi artikal se izuzima iz ovoga.

Za izradu gumenih Supljih tela po pro-
nalasku mogu biti upotrebljene gumene
plo¢e razlitite boje. Odgovaraiju¢i izvode-
nju i protezanju udubljenja kalupa mogu
gumene plofe na pojedinim mestima biti
zadebljane; takode i pistaljke Supliih tela
iz gume mogu jednotremeno sa kaluplje-
njem Supljeg tela biti na poznat gadin iz-
vodene, Podesnim izvodenjem ivica seti-
va za Stancovanje Kkalupa po pronalasku
moze biti potpuno isklju¢eno obrazovanje
otpadaka pri presovanju, odnosng biti sve-
deno na najmanju mogucu meru, usled Ce-
ga postaje izliSno nagknadno obrezivanje
gotovih figura.

Umesto opisanih kalupa snabdevenih
uredajima za grejanje, odnosno za hlade-
nje mogy bitj upotreblieni i kalupi bez ta-
lzvih uredaja u vezi sa plotama za presova-
nje koje se mogu grejati i hladiti. U da-
tom slu¢aju moze grejanje kalupa da se
izvodi elektri¢nim putem,

Postupak po ovom pronalaskuy odno-
sno kalup ima Korist velike jednostavnosti
i njime se znatno smanjuju proizvodni tro-



Skovi, a da se pri tome ne nanese Steta le-
pom izgledu figura (oblika).

Patentni zahtevi:

1.) Uredaj za izradu gumenih Supljih
tela, narocito gumenih igracaka, putem
prethodnog Stancovanja, naduvavanja, za-
.varujuceg stancovanja i vulkanisanja Sup-
ljih tela u neprekidnom radnom toku na-
znacen time, sto se sastoji iz dve polovine
() i (II) kalupa od kojih svaka ima jedno
ili vise, pomocu za zavarujuce Stancovanje
gumenih tela podsnih ivica (f) i (g) ogra-
nicenih uzajamno dopunjujuéih se udub-
ljenja (a) i (b) i koje su snabdevene Suplji-
nama (h) za prijem grejnog sredstva upo-
trebljenog za vulkanisanje,
2.) Uredaj po zahtevu |, naznacten ti-
me, $to ima Suplje igle koje dejstvuju za-
jedno sa polovinama Kalupa i Koje se u

udubljenjima kalupa mogu uvlaciti y pa-
rove gumenih listova i izvlaciti jz ovih.

3.) Uredaj po zahtevu 1 i 2, naznaZen
time, 5to su na spoljnim tackama udublje-
nja (a) odnosno (b) kalupa predvidenj o-
tvori (¢, c1), koji su u vezi sa spoljnom
povrSinom polovina kalupa pomo¢u kanala
(e, e1).

4.) Uredaj po zahtevu 1 do 3, naznacen
time, Sto su ivice () jedne polovine kalu-
pa tupe, g ivice (g) druge polovine kalupa
zaostrene,

5.) Kalup po zahtevu 1 do 4, naznacen
time, $to su izmedu udubljenja (a, b) ka-
lupa predvidena udubljenja (m) odnosno
seéiva (p) koja ova dele na dvoje.

6.) Kalup po zahtevuy 1 do 5, nazna-
Cen time, Sto su predvideni kanali (1) za
uvodenje tankih igala koje sluZze za buSe-
nje sabijenim vazduhom prepunjenih up-
ljih tela. .
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