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Ovaj se pronalazak odnosi na neprekid-
no radeée obrtne filtre za filtriranje bi-
lo pod vakuumom bilo pod pritiskom Zit-
kog materijala ili mulja kao na pr. Cestice
¢vrstih materija koje se nalaze u suspen-
ziji u vodj ili u drugim tefnostima usled
mlevenja minerala, zatim za filtriranje si-
rovo cementne ¢orbe iij ulja ili tome sl

Filter je obi¢no konstruisan kao cilindri-
¢an dobo§, &ija je spolina ili unutarnja po-
vriing pckrivena tkivom za filtriranje a na
kojoj se taloZi &vrst materijal u vidu sloja
koji se posie uklania skidanjem ili na Koji
drugi nadin. Takav filter zauzima mnogo
prostora.

Manjj prostor zauzima filter, &iji se fil-
trirajué¢j elementi sastoje iz niza kruZnih
koturova koji su postavlijeni pod pravim
uglem prema zajednitkom horizontalnom
centrainom vratilu. Kod jedne izmenjene
konstrukcije ove vrste, elementi filtra ima-
ju oblik dugih krila ili ravni, koje strte
radialno sa zajednitkog, centralnog, hori-
zontalnog vratila. Obe ove pomenute vr-
ste filtra imaju tu dobru stranu prema pr-
vom tipu sa cilindri¢nim doboSem, $to je
ovde prostor bolje iskori¥¢en, ali je ovde
uklanjanje nataloZene &vrste materije sa
filtrovih povrdina znatno teZe.

Gornje nezgode kod oba gornja tipa
otkianja filtar po ovom pronalasku. Ovaj
se sastoji u specijalnom rasporedu pozna-
tih obrtnih filtera, koii sluze za uklanja-
nje vode iz kade bilo pri vakuumu ili pod

pritiskom, odnosno filter po pronalasku
sastcji se u tome, $t je van ose obrtanja
filtra predviden izvestan broj radialnih il
peglavito radialno postavljenih filtarskih
elemenata, koji skupa opasuju jedan sre-
di¥nji prostor u kome se nalazi sprovodna
naprava za uklanjanje nataloZenog &vrstog
materijala, Time je pcstignuta korist veli-
ke filterske povr$ine u malom prostoru a
istovremeno 3to je i omoguéeno, da se fil-
trirani materijal brzo i lako ukloni oduva-
vanjem pomoéu sabijenog vazduha. Osim
toga za vreme obrtanja elemenata ovi za-
uzimaju vertikaini polcZaj neposredno iz-
nad centralno rasporedenog sprovodnika,
koji se nalazi u prostoru izmedu tih tela.

Poznato je da se iz gore pomenutog fil-
tra u vidu cilindri¢nog dobo¥g sa tkivom
po unutarnjoj povr¥ini doboSa naslagani
materijal moZe uklanjati sabijenim wvaz-
duhem ali lepljivost velike mase &inj to ot-
klanjanje te3kim jer se onda ona mora
razbijati. Oduvavanje ¢ée u stvari biti efi-
kasnije sy rasporedcm filtarskih povrina
po ovom pronalasku,.

Po avom pronalasku elementi filtra ima-
ju osim toga, specijalan oblik, tako da
razbijanje iz filtrisanog materijala nije po-
trebno u cilju njegovog otklanjanja. Mate-
rijal ¢e Kklizati, usled teZe. kao jedna slep-
lieng celing sa elementa, &im pritisak vaz-
duha, koji dejstvuje spolia a sa unutarnje
strane, savlada athezijn izmedu naslaga-
nog materijala i e'ementa filtra.
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Popreéni presek elementa filtra u ravi
paraielnoj osi masine moze imati kruzni
obuk ilj ovalni ili poligonalni, na pr. cet-
vorougaoni, Elementi tiitra sa izduzeimm,
na pr. ovainim jlj ¢etvorougaonim poprec-
nim presekom mogu se postaviti u masi-
nu tako, da duza strana poprecnog prese-
ka stoji paralelno prema pravcu ose masi-
ne ilj ped pravim uglom ili koso. Za mulj
teSke konsistencije titarska tela sa uzdu-
Zeniin poprec¢nim presekom mogu se po-
desno postaviti tako prema osi  dobo-
§a, da Kroéa strana poprecnog preseka le-
Zi paralcliio prema toj osi. Popredni pre-
sek elementy filira moZe onda bili isti de-
iom duzinom svega elementa ili se na pr.
moZe smanjiti prema osi doboSa usled ce-
ga naslagani materijal lakSe klizi niz eie-
mente kada nastupi uduvavanje.

Pronalazak obuhvata, osim gore pome-
nutih rasporeda isto tako i razne naprave
za drzanje filtarskih elemenata i za odvo-
denje natalcZenog materijala iz filtra.

Sk 11 2 pokazuju u vertikalnom uzduz-
nom preseku odnosno u vertikalnom po-
pre¢nom preseku duz iinije II—II iz sl 1,
vakuum filtar po ovum pronalasku. Sl 3
odnosno 4 pcokazuju u veriikalnom uzduz-
nom preseku i u vertikalnom popreénomn
preseku duZ linije IV—IV u si. 3 izmenje-
nu konstrukciju istog filtra. SL 5 pokazuje
vertikalnj uzduzni presek filtra za rad pod
pritiskom, koji je nacinjen po ovom pro-
nalasku.

U konstrukciji po si. 1 i 2 ncsad filtra
je dobo§ 1 koji je poklopcima 2 i 3 zatvo-
ren. Ovaj dobo§ drZe delom Sine 4 preko
valjaka 5 a delom organ 6, Koji leZi na
lezidtu 7. Dobos§ dobija pogon od zuplani-
ka 7', koji se naiazi oko dobo3a. Po pro-
nalasku su u unutradnjosti dobosa 1 ras-
poredenj radialno elementi 8 filtra Cetvo-
rougaonog popreénog preseka, pri cem
su vele strane poprecnog preseka popred-
ne na osu cobrtanja doboSa. Ovi elementi
8 zatvaraju centralni prostor u Kome se
naiazi sprovodnik 9. Kod ove pokazane
konstrukcije taj sprovodnik je izbuSena
bezrkajna traka, koja pored uklanjanja
nataioZenog materijala odvodi suvisnu tec-
nost. ]

Mulj za filtriranje dovodi se unutra$njo-
sti dobosa kroz dovodnu cev 10. Bocne
strane svakog filterskog elementa naclinje-
ne su cod tkiva ili kakvog drugog poroz-
nog materijala ili iz gomile metalnih tra-
ka hartije ili kog drugog podesnog mate-
rijala, pri Cem ivice ovih traka ili plota
obrazuju filtrujuée povrSine. Unutra$njost
filterskog elementa ie Suplja i stoji u vezi
preko usisne cevi 11 odnosno cevi 12, sa
vodom 13 za sisanje odnosno 14 za priti-

sak, koji su oba zajedni¢ka za veéi broj
filtera i Kojj izlaze kroz organe 6 napolje
i koji su spcjen: za napravu 15 (poznate
konstrukeije) koja razvedi vazduh., Kao
primer pckazana je u sl. 1 takva naprava,
koja pomocu Sipa 16 i cpruge 17 stoji
pritisnutg prema krajnjim povrSmama or-
gana b, za koji je hermeti¢ki vezana. Sa-
bijenj vazduh dovodi se tom razvodniku
vazduha kroz cev 18, a vakum se stvori u
ciementimg sizanjem kroz cev 19,

Filter radi na ovaj naéin: za vreme tir-
panja svakj filterski elemenat 8, redom se
izlaze vakuumu Kkroz cev 11 &im taj ele-
menat ude u mulj. Onda se na spoijnoj
strani elementa obrazuje naslaga. Sisanje
se nastavlja i dalje jedno 1zvesno vreme 1
posle iziaska elementa iz mulia i zatim se
dalja tefnost uklanja sa naslage i to sisa-
njem u Supljinu filterskog elementa. lzla-
ganje vakuumu moZe se izvoditi postupno
tako, da se prvo stvorj -nanjj vakuum, pa
onda veéi i najzad se moZe dopustiti va-
kum ftrece jafine &im elemenat izade iz
mulja usled obrtanja. Cev 11, kojem se u-
sisava teCnost, ide na dole do unutarnjeg

kraja fiiterskog elementa. Ako za vreme
cbrtanja ovaj elemenat dode n svoj naj-
gornji polozaj, cnda atmosferski pritisak
zavlada za jedan trenutak, kroz cev 12, u
$upljini elementa, i vazduh ulazeéj na taj
nacin ide kroz unutradnjost eiementa j ti-
me oduvava tamo sakupljenu te&nost kroz
cev 11. Zatim se prekida vakuum i isto-
vremeno se elementu, kada je u svom naj-
gornjem poioZaju Supljina izlazu podes-
nem vazduSnom pritisku kroz cev 12, ¢ime
se uklanja i adhezija izmedu nasiage i fil-
terske pcovrSine. Ova spajanja i razjedinja-
vanja vrie se automatski za vreme obrta-
nja masine i to krcz otvore razvodnikg 15
za vazduh z na veé poznati nacin,

Usled specijalnog oblika filterskog tela
teZing naslage, koja je posle dejstva du-
vanja malo homogena pomoéi ée samoj
naslagi, da lako klizi i brzo sa elementa
ka sprovodnoj traci 9, koja se nalazi is-
pod. Mala zaostaia koli¢ina te€nosti u ele-
mentu istiskuje se pomoéu sabijenog vaz-
duha kroz pore filira, te se time i sam fil-
ter Cisti. Ako bi se na ovaj nadin veée ko-
licine tec¢nosti odvele naslaganom &vrstom
materijaiu, onda se Supljina elementa pod-
vrgava sisanju odmah &m se razlabavi na-
slaga i time se spretava da veée kolicine
te¢nostj idu krez filtarske povrdine. Da bi
se izbeglo isterivanje te¢nosti iz naslage
kroz filtarske povriine, moze se sprovod-
na traka 9 izbugitj tako, da te&nost otite
kroz traku i pada u mulj na dnu doboSa.



vakuumu a spoljne strane vazduSnom pri-
fetarsikh elemenata obuhvata (zatvara)

Sl. 3 i 4 pokazuju izmenjeni obiik dr-
zanja filtaiskih elemenaia kod filtra po iz-
vodenju iz sl. 1 i 2. Mesto da se oni drze
na unutarnjim ivicama pomocéu nosaca.
Slika pckazuje kao primer da su noseca
konstrukcija sami giavni vodovi 13 i 14 za
sisanje cdnosno pritisak. Filtar se drzi po-
mocu leZiSta 20 i 21 i goni se pomocu re-
Senog kotura ili zupanika 22. Mulj za fil-
triranje nalazi se u nekretnom Kkoritu 23,
koje opasuje donji deo fiitra i u koje se
zagnjuravaju elementj 8 filtra. Elementi
filtra mogu biti drzanj na podesnim me-
stima duz svojih boénih ivica.

Sl. 5 pockazuje nacin rasporeda, po pro-
nalasku, jednog fiitra, koji radi pod priti-
skom. Elementi 8 filtra zatvoreni su u jed-
nom sudu, koga obrazuju zatvoreni dobos
24 ncSen Kkrajnjim glavéinama 25 i 26 i
pokretan preko svoga ozupéanog oboda
27. Mulj i sabijeni vazduh dostavljaju se
unutra$njosti dobosa kroz jednu sredi$nju
cev 28, koja je uvedeng kroz giavéinu 25.
Filtrirang tefnost cdvodi se kroz cevi 29,
koje su u vezi sa unutradnjosti elemenata
odakle se odvodj krez cev 30 u razvodniku
15 za vazduh, koga pritiskuju opruge 17
uz povriinu glavéine 26. Pomoéu razvod-
nika 15 i cevi 31 i 32 za sabijeni vazduh
unutradnjost filtarskih elemenata u vezj je
sa kompresorom. Sprovedna naprava 9 u
unutraSnjosti dobofa izvedena ie na pr.
kao spuz koga pokrece reSeni kotur it
zuplanik 33 na Supljem vratilu 28, koje
sluZi i kao cev za sabijeni vazduh i dovod-
na cev za mulj. Izlaz iz spuZa 9 zatvara se
pomocu poklopea 34 sa tegom, koji se ot-
varg jedino onda, ako je vazduSni pritisak
vedi nego u unutradnjosti suda. Poklopac
34 moZe mesto toga dobiti oprugu ili vaz-
dusni klip. Filtar radi potpuno na isti na-
¢in kao i prvo opisani vakuum filtar izu-
zev §to se mesto izlaganja unutradnjosti
vakuumu a spcfljne strane vazdu$nom pri-
tisku ovde spoljna strana iziaZe neSto ve-
¢em pritisku a unutradnjost atmosferskom
pritisku. Oduvavanje naslage se vrii onda,
kada se elemenat nalazi u najgcrnjem po-
loZaju, time $to unutradnjost (Supliina) e-
jementa dobija kroz cev 32 vazduSni pri-
tisak veéi cd pritiska v unutradnjosti do-
bo%a. Na isti nadin kao i kod vakuum fil-
tra treba smanijiti na $to maniu meru ted-
nost, knja treba da se protera kroz filtar-
sku povr§inu za vreme oduvavania,

Korisno ie ako se filterski elemenat ne
izloZi suviSnom pritisku za vreme obrazo-
vanja prvog dela naslage po povrdini ele-
menta. Pocetni pritisak se moZe smanjiti
ako se Supliina elementa izloZi izvesnom

protiv pritisku pomoéu razvodnika 15 za
vazduh, tako da razlika pritiska ne prede
izvesnu vrednost, na pr. 0.15 do 1.5 at.
Cim naslaga postigne izvesnu debijinu, o-
vaj protiv pritisak se prekida potpuno il
delimi¢no tako da razlika u prtisku bude
jos veca, koja se mcoZe i menjati kada ele-
menti izadu iz te¢nosti, ilj se moZe tg raz-
lika povecati ako se Supljina elementa sta-
vi pod vakuum preko cevi 29 i 30. Da bi
spredili prolaz vazduha kroz filtersku po-
vrSinu izmedu tatke na vrhu, gde se vrdi
oduvavanje i tacke gde povrSina elementa
ronj u mulj, vnda se unutra$njost elemen-
ta iziaZe prctiv pritisku, koji dejstvuje iz-
medu tih tacaka.

Patentnj zahtevi:

1. Obrtni filtar za filtriranje mulja ili
tome slitno pod vakuumom ili pr. priti-
sku, naznaten time, $to izvestan broj ra-
diaing i'i poglavito radialno postavljenih
filtarskih elemenata obuhvata (zatvara)
sredi$nji prostor u kome se nalazi odvod-
na (sprovodna) naprava, keja uklanja na-
talozeni &vrst materijal.

2, Obrtni filtar po zahtevu 1, naznafen
time, Sto je popreéni presek elementa fil-
tera izduZen, pri em je duZa strana po-
stavljena ‘popre¢no na osu masine.

3. Obrtni filtar po zahtevu 1, naznaden
time, $to se popre¢ni presek filtarskih ele-
menata smanjuje prema osi masine, tako
da ¢vrst materijal naslagan na eiementi-
ma lako klizi iz njihove povrSine ako se
stvori veéi pritisak u unutradnjosti ele-
menta, taso da onda usled teZe naslaga
pada u sredi$njj prostor kao prili¢no ho-
mogena masa.

4, Obrtnj fiitar po zahtevu 1, naznagen
time, $to se filtrirana tecnost uklanja iz
Supljine elementa kroz cev, koja se zatva-
ra na kraju Supljine, Koji je blizi osovini
masine.

5. Obrtni fiitar po zahtevu 1, nazna&en
time, Sto nosefa konstrukcija dr#i filtar-
ske elemente na njihovim spoljnim ivi-

cama.

6. Obrtni filtar po zahtevu 5, naznaden

time, S$to je nosefa konstrukcija dobo3 u
Ciju se unutradnjost unosi mulj za filtri-
ranje.

7. Obrtni filtar no zahtevu 1, naznalen
time, $to se elementj filtra drZe na svojim
unutras$njim ivicama pomodu nosele kon-
strukcije.

8. Obrtni filtar po zahtevu 1, naznaEe_n
time, $to se sprovodnag naprava sastoji iz



beskrajne izbuSene trake oblika mreZe ili
refetke, koja uklanja fiitrirani materijal i
istovremeno omoguéava otakanje suvilne
vode.

9. Obrtni filtar po zah'evu 1 i 6, nazna-
¢en time, §to se sprovoedna naprava sastoji
iz puZa, koji pcmoéu opterecencg (tegnm
ili ©prugcm ili vazdudnim klipom) poklop-

Ca .era cataiozeni évrsti materijal iz obrt-
nee dobesa filtra.

10. Obrtni filtar po zahtevu 1—9, na-
znaden time, $to je filtarski zid filtarskog
elementa sastavljen iz veéeg broja mreZa
ili plota od metala, hartije ili kog drugog
pecdesnog materijala koje  su  postavljene
iedng preko druge.
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